Kurzanleitung
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Anschlagwechsel bei SRU mit Stoddampfereinstellung SCHUNK&

1. Tauschen der ,alten” Anschlage gegen die ,,neuen“ Anschlage

T Anschlag B
Stop B

35
Anschlag A
Stop A

Anschlag B
Stop B

(1) Loésen Sie die Schraube zur Demontage der Begrenzungshtilse (Pos. 10).
(Diese Teile werden bei den neuen Anschlagen nicht mehr bendtigt.)

(2) Losen Sie die Klemmung der Anschlage durch Herausdrehen der Schraube
(Pos. 35).

(3) Demontieren Sie die Anschlage A und B.

(4) Demontieren Sie die StoRdampfer durch Entfernen des Sicherungsringes.

(5) Entfernen Sie alle Passscheiben aus der Bohrung.

(6) Montieren Sie den neuen Dampfer nach Angaben in der Tabelle von Seite 2.
Sie kdnnen nun die neuen Anschlage montieren und einstellen.

~~  Hinweis
g Bei 90°-Einheiten ist es wichtig, die Lange des jeweiligen Anschlages zu beachten.
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Anschlagwechsel bei SRU mit StoRdampfereinstellung

SCHUNK@®

StoRdampferverwendung und -EinbaumaRe

Einheit Basis VM
StoRdampfer StoRdampferiberstand (h)| StoRdampfer StoRdampferiberstand (h)
WP-M 0,25-356
201 | (1D-Nr.: 9941662) *0,05 )
WP-M 0,25-356 MC 150 MH2 siehe Mess-
20.2 (ID-Nr.: 9941662) 95 *0,05 (ID-Nr.: 9701000) |  anweisung *0.1
WP-M 0,25-356
251 | (1D-Nr.: 9941662) *0,05 -
WP-M 0,25-456 MC 150 MH2 siehe Mess-
25.2 (ID-Nr.: 9941661) 9.5 *0,05 (ID-Nr.: 9701000) |  anweisung £0.1
MC 225 MH2
351 1 (1ID-Nr. 9701013) | siehe Mess- |20 -
35.2 MC 225 MH2 anweisung £0.1 MC 22‘_5 MH2 siehe Mess— 0.1
(ID-Nr.: 9701013) (ID-Nr.: 9701013) | anweisung
WP-M 1,0-166
4011 (1D-Nr.: 9941268) 17,5 20,05 -
WP-M 1,0-166 MC 600 MH2 siehe Mess-
40.2 (ID-Nr.: 9941268) 7.5 *0,05 (ID-Nr.: 9701005) |  anweisung *0.1
WP-M 1,0-166
501 ID-Nr.: 9941268) 7.5 |*005 -
WP-M 1,0-166 MC 600 MH2 siehe Mess-
50.2 (ID-Nr.: 9941268) 17,5 *0,05 (ID-Nr.: 9701005) |  anweisung £0.1
WP-M 1,0-166
601 | (1D-Nr.: 9941268) 7.5 |*005 -
WP-M 1,0-456 MC 600 MH2 siehe Mess-
60.2 (ID-Nr.: 9941634) 7.5 *0,05 (ID-Nr.: 9701005) |  anweisung £0.1
Messanweisung
-4 x »
1. Uberstand (x) des StoRdampferstéRels messen.
y
—>
2. Uberstand (y) des auf Block gedrickten Stolidampferstofiels messen.
3. StoRdampferhub (h) berechnen.

4. StoRdampferuberstand (h) einstellen.

h=x-y-0,2mm

—

R
N

| Passscheiben
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Anschlagwechsel bei SRU mit Stoddampfereinstellung SCHUNK&

2. Justierung der Anschlage

(35)
Anschlag A — !
Stop A
Anschlag B
Stop B

(1) Schraube (Pos. 35) mit Innensechskantschliissel ca. eine Umdrehung l6sen.

(2) Beaufschlagen Sie Luftanschluss B. Einheit schwenkt auf Anschlag A
(Grundeinstellung 0°).

(3) Stellen Sie durch Verdrehen des Anschlages A die gewlinschte Endstellung ein.

A Achtung!

Das Verstellen der Endanschlage darf nicht durch Drehen im axialen stirnseitigen In-
nensechskant oder am StoRdampfer (VM-Versionen) erfolgen. Dies kann zur Folge
haben, dass sich die Einzelteile voneinander I6sen.
Verwenden Sie einen Gabel- oder Ringschlissel (SRU20: 19, SRU 35-60: 32),
den Sie am Sechskant des Anschlagdeckels ansetzen (siehe Abbildung oben).

(4) Luftanschluss A entliften und Anschluss B beaufschlagen, dann die Endstellung
Uberprifen. Gegebenenfalls die Endlagen nachstellen.

(5) Luftanschluss B entliften und Anschluss A beaufschlagen. Die Einheit schwenkt zum
Anschlag B (Grundeinstellung 180°).

(6) Stellen Sie durch Verdrehen des Anschlages B die gewlinschte Endstellung ein.

(7) Ziehen Sie die Schraube (Pos. 35) fest an.
(SRU 20 — 40: 10 Nm, SRU 50 — 60: 24 Nm)

(8) Prifen Sie durch mehrmaliges Schwenken die korrekte Einstellung der Endlagen.
Gegebenenfalls die Endlagen nachstellen.
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Anschlagwechsel bei SRU mit Stoddampfereinstellung SCHUNK&

3. Einstellung StoRdampferhub

Anschlag A —.
Stop A

A

Anschlag B
Stop B

Entfernen Sie die Abdeckkappen (Pos.104).

Zur Einstellung der Dampfung in der Endlage die Mutter (Pos. 101) am Anschlag A
mit Schllssel (SRU 20/25: 14, SRU 35-60: 24) I6sen, dabei den Anschlagbolzen
(Pos. 79 bzw. 89) mit Innensechskantschlissel gegenhalten.

Das Herausdrehen des Anschlagbolzen (Pos.79/89) verkirzt den Dampfungshub bei
SRU 20/25 um 1.0 mm je Umdrehung und bei SRU 35-60 um 1.5 mm je Umdrehung.
Prufen Sie durch Schwenken der beladenen Einheit die Dampfungswirkung.

Drehen Sie nun den Anschlagbolzen so weit zurtick, bis die Einheit noch sanft in die
Endlage fahrt, jedoch nicht schlagt.

(Diese Einstellung ist von der Belastung abhangig)

Ziehen Sie die Mutter (Pos. 101) wieder fest, dabei den Anschlagbolzen (Pos. 79
bzw. 89) mit Innensechskantschlissel (SRU 20/25: 5, SRU 35/40: 6, SRU 50/60: 8)
gegenhalten.

Achtung!
Der maximale Verstellbereich der Einstellung betragt bei SRU 20/25 2,5mm, bei
SRU35-60 3,0 mm. Zum Schutz der Einheit stromt danach die Luft Gber.
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Anschlagwechsel bei SRU mit Stoddampfereinstellung SCHUNK&

4. Ersetzen eines StoRdampfers

Die StoRdampfer haben eine begrenzte Lebensdauer. Daher sollte lhre Funktion regelmafig
(alle 2 Mio. Hibe) tberprift werden. Der StoRdampfer arbeitet korrekt, wenn die Einheit sanft
in die Endlagen fahrt. Die StoRdampfer sind speziell gepriift und ausschlief3lich bei SCHUNK
zu beziehen.

104

41

Pos. Bezeichnung
9 Einstellhilse
12 Anschlagdeckel
Ly O-Ring
43 0O-Ring
\ "~ 79 Anschlagbolzen
\ 101 Mutter
\ 102 O-Ring
103 Schraube
104 Abdeckkappe
Pos. Bezeichnung
24 Kolben
Y~ N\ 44 Zylinderdichtung
| 1 - --:-"'52' ) 48 Fihrungsring
s e (a8 24 N/ 50 Sicherungsring
(50)(54) 48/ N — 52 Magnet
- 54 StoRdampfer

Ldsen Sie die Schrauben (Pos. 102).

Ziehen Sie den Deckel (Pos. 12) ab.

Entfernen Sie die Sicherungsringe (Pos. 50) von den Kolben.

Ziehen Sie die Dampfer (Pos. 54) heraus und entfernen Sie alle Passscheiben aus
der Bohrung.

Setzen Sie die neuen Dampfer ein. Beachten Sie dabei den Stol3déampferuberstand
(siehe Tabelle Seite 2).

Unterlegen Sie die Sicherungsringe mit Passscheiben bis sich diese spielfrei
montieren lassen.

Bringen Sie den Anschlagdeckel wieder an.

Schrauben Sie die Anschlagdeckel fest.

Prufen Sie nun die Dampfung. Stellen Sie gegebenenfalls die Dampfung neu ein
(siehe Kapitel 3).
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