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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als fiihren-
dem Technologieausrister fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ilhnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Lésungen jeder-
zeit zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir l6sen lhre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
lhr SCHUNK-Team

SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 — 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399

info@de.schunk.com
schunk.com
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Allgemein

1 Allgemein

1.1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen fiir einen sicheren
und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss fir
das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres Ar-
beiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser Anlei-
tung.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen Ver-
standnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfihrung abwei-
chen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente unter
Mitgeltende Unterlagen [P 6].

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fiihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod flihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.
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Allgemein

1.1.2 Mitgeltende Unterlagen

e Allgemeine Geschiaftsbedingungen *

e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *

e Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors *
e Softwarehandbuch "Motion Control SCHUNK" *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen konnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.

1.2 Gewahrleistung

Die Gewabhrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemallem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen, Umge-
bungs- und Einsatzbedingungen [} 7]

1.3 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
e Controller MCS 12
e Beipack
e USB zu RS232 Umsetzer
* 9-pol SUB-D-Kabel (1:1)
e DVD

Inhalt der DVD:
Inhalt der beiliegenden DVD beim Regler MCS 12:

e Konfigurations- und Inbetriebnahmetool "Motion Tool Schunk
(MTS)"

e EEPROM-Dateien fir Regler MCS 12
e Montage- und Betriebsanleitung

e Funktionsbaustein FB20 fiir Siemens S7 300/400 zur Ansteue-
rung von SCHUNK-Produkten

e Softwarehandbuch "Motion Control Schunk"

6
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Produkt dient zum Steuern und Regeln der Greifer EGN und
EZN sowie des Drehmoduls ERS.

e Das Produkt ist flir den Einbau in einen Schaltschrank bestimmt.
Die zutreffenden Richtlinien miissen beachtet und eingehalten
werden.

e Das Produkt darf ausschlieBlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, Technische Daten [» 17].

e Das Produkt ist fir die industrielle Anwendung bestimmt.

e Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch das Einhal-
ten aller Angaben in dieser Anleitung.

2.2 Nicht bestimmungsgemalle Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalie Verwendung liegt vor, wenn das
Produkt flir das Ansteuern oder Regeln von Produkten verwendet
wird, die nicht von der SCHUNK GmbH & Co. KG stammen.

e Jede Uber die bestimmungsgemaRe Verwendung hinausgehen-
de oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch.
2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B. zusatzli-

che Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen kénnen Funkti-

on oder Sicherheit beeintrachtigt oder Beschadigungen am Pro-

dukt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung von
SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile

Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen Ge-
fahren fiir das Personal entstehen und Beschadigungen oder Fehl-
funktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen kénnen Ge-
fahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen
und erheblichen Sachschaden fuhren kdnnen und/oder die Le-
bensdauer des Produkts deutlich verringern.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

¢ Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner definier-
ten Einsatzparameter verwendet wird, Technische Daten
> 17].

e Sicherstellen, dass das Produkt geschiitzt vor Spritzwasser,
Dampfen, Verschmutzung und EMV-Einfllissen betrieben wird.
Ausgenommen hiervon sind Produkte, die speziell fiir ver-
schmutzte Umgebungen ausgelegt sind.

2.5.1 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Das Produkt erfillt u. a. die Anforderungen des EMV-Gesetzes des
europaischen Binnenmarktes. Die EMV-Priifung des Produkts wur-
de entsprechend folgender Normen bestanden:

Norm Titel
EN 61000-6-2 (2006) |[EMV: Fachgrundnorm — Storfestigkeit fiir Industriebereiche
EN 55011 (2009) EMV: Fachgrundnorm — Storaussendung

Der EMV-gerechte Anbau des Produkts sowie die Verwendung
storsicherer Leitungen sind Grundlagen fiir einen stérungsfreien
Betrieb.

StorgroRen: Impulsformige StorgroRen:
Die folgende Tabelle zeigt die elektromagnetische Vertraglichkeit
gegenlber impulsférmigen StorgroRen.

Impulsférmige StérgroRe Geprift mit Entspricht
Scharfegrad
Burst-Impulse, schnelle transiente Stor-  |Versorgungsleitung: +/- 2 kV 3
groflen nach EN 61000-4-4 (2008) Auf Signal-, Daten und Steuer-
leitung: +/-1kV

8
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Grundlegende Sicherheitshinweise

Sinusformige StorgréRen:
Die folgende Tabelle zeigt die elektromagnetische Vertraglichkeit
gegenuber sinusférmigen Storgrolien

Sinusférmige StorgroRe Priifwerte Entspricht
Scharfegrad

HF-Einstrahlung 80 % Amplitudenmodulation bei 1kHz auf 3
(elektromagnetische Felder) 10 V/m im Bereich von 80 ... 1000 MHz
nach EN 61000-4-3 auf 3 V/m im Bereich von 1,4 ... 2 GHz auf

1V/m im Bereich von 2 ... 2,7 GHz
HF-Bestromung auf Leitungen |Prifspannung 10 V mit Amplitudenmodu- 3
und Leitungsschirmen lation
nach EN 61000-4-6 80 % von 1 kHz im Bereich von

150 kHz ... 80 MHz

Emission von Funk- Die folgende Tabelle zeigt die Stéraussendung von elektromagneti-
storungen schen Feldern nach EN 55011 (2009), Grenzwertklasse A, Gruppe
1, gemessen in 3 m Entfernung
StorgroRe GroBenwert
30...230 MHz < 50 dB (uV) Quasi-Spitze, gemessen in 3 m
230 ... 1000MHz Entfernung
<57 dB (uV) Quasi-Spitze, gemessen in 3 m
Entfernung
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.6 Personalqualifikation

Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des
Herstellers

10

Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem

Produkt durchfiihrt, kdnnen schwere Verletzungen und erhebli-

cher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette An-
leitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften und die allge-
meinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die verschiedenen
Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu ver-
meiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung, Kennt-
nisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten
auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu vermeiden
und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber Uber die ihr Gbertragenen Aufgaben und moglichen Ge-
fahren bei unsachgemaBen Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm Gber-
tragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu erken-
nen und zu vermeiden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.7 Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor Gefah-
ren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei der Ar-
beit beeintrachtigen konnen.

® Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die Arbeitsschutzbe-
stimmungen beachten und die erforderliche personliche
Schutzausristung tragen.

e Glltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften einhal-
ten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiRen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe tra-
gen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und Schutz-
brillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und zu-
satzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.
2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemalRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemalle Arbeitsweise kdnnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und erheb-
lichen Sachschaden fiihren kénnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und Be-
triebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemal verwenden.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen. Ausgenom-
men sind Produkte fir spezielle Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Stérungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Glltige Sicherheits-, Unfallverhitungs- und Umweltschutzvor-
schriften fur den Einsatzbereich des Produkts beachten.

11
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.9 Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemaRes Verhalten beim Entsorgen kénnen Gefah-

ren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen, er-

heblichem Sachschaden und Umweltschaden fiihren kénnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften dem
Recycling oder der ordnungsgemalien Entsorgung zufihren.

2.10 Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort aulBer Betrieb nehmen und die Stérung den zu-
standigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Stérung beho-
ben ist.

e Produkt nach einer Storung prifen, ob die Funktionen des Pro-
dukts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren entstan-
den sind.

2.11 Transport

Verhalten beim Transport

Durch unsachgemalRes Verhalten beim Transport kénnen Gefahren
von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und er-
heblichen Sachschaden fiihren konnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug anheben
und einem angemessenen Transportmittel transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen Herunterfal-
len sichern.

e Nicht unter schwebende Lasten treten.

12
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.12 Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.
e Niemals Sicherheitseinrichtungen auRer Funktion setzen.

e Vor der Inbetriebnahme des Produkts am Gefahrenbereich die
vorgesehenen Schutzvorrichtungen montieren.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezufiihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile von
Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in den Bewegungsbereich des Pro-
dukts greifen.

2.12.1 Schutz bei Handhabung und Montage

UnsachgemaialRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemaRe Handhabung und Montage kénnen Gefah-
ren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kénnen.

e Alle Arbeiten nur von daflir qualifiziertem Personal durchfiihren
lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen si-
chern.

e Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

e Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen und
Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

Unsachgemalles Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten kénnen zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tod fuhren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden Las-
ten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.
2.12.2 Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile knnen zu schwe-
ren Verletzungen bis hin zum Tod fihren.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.

13
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.12.3 Schutz vor gefahrlichen Bewegungen

Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, kénnen beim Arbeiten
am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

14

Energieversorgung abschalten, sicherstellen das keine Restener-
gie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten sichern.

Gefahrliche Bewegungen kdnnen durch fehlerhaftes Ansteuern
von angeschlossenen Antrieben verursacht werden.

Gefahrliche Bewegungen kéonnen durch Bedienfehler oder eine
fehlerhafte Parametrierung bei der Inbetriebnahme oder durch
Softwarefehler ausgelost werden.

Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das Anspre-
chen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden. Bis zum
Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen muss von ei-
ner fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen werden, de-
ren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen Betriebszu-
stand des Antriebs abhangt. Wartungs-, Umbau- und Anbauar-
beiten aulRerhalb der durch den Bewegungsbereich gegebenen
Gefahrenzone durchfiihren.

Zur Vermeidung von Unféllen und/oder Sachschaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmalRnahmen ein-
schranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun mis-
sen Uber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der maximal
moglichen Bewegungsenergie verfliigen. NOT-HALT-Schalter
mussen leicht zuganglich und schnell erreichbar sein. Vor Inbe-
triebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion des NOT-
HALT-Systems Uberprifen. Betrieb der Maschine bei Fehlfunkti-
on dieser Schutzeinrichtung unterbinden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.12.4 Schutz vor Stromschlag

Arbeiten an elektrischer Ausriistung

Das Bertihren von Spannung fliihrenden Teilen kann zum Tod fih-
ren.

e Arbeiten an der elektrischen Ausristung dirfen nur Elektrofach-
krafte gemal den elektrotechnischen Regeln durchfihren.

e Elektrische Leitungen sachgerecht verlegen, z. B. in einem Ka-
belkanal oder einer Kabelbriicke. Normen beachten.

e Vor dem AnschlieBen oder Trennen von elektrischen Leitungen
die Spannungsversorgung abschalten und Leitungen auf Span-
nungsfreiheit prifen. Spannungsversorgung gegen Wiederein-
schalten sichern.

e Vor dem Einschalten des Produkts priifen, ob der Schutzleiter
an allen elektrischen Komponenten gemaR Anschlussplan kor-
rekt angebracht ist.

e Priifen, ob Abdeckungen und Schutzvorrichtungen gegen das
Berthren von spannungsfiihrenden Komponenten angebracht
sind.

¢ Anschlussstellen des Produkts nicht beriihren, wenn die Ener-
gieversorgung eingeschaltet ist.

Mogliche elektrostatische Energie

Bauteile oder Baugruppen konnen sich elektrostatisch aufladen.
Beim Beriihren kann die elektrostatische Entladung eine Schreck-
reaktion auslosen, die zu Verletzungen fihren kann.

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass nach einschlagigen Re-

geln alle Bauteile und Baugruppen in den ortlichen Potenzial-
ausgleich einbezogen werden.

e Den Potenzialausgleich nach den einschlagigen Regeln durch ei-
ne Elektrofachkraft unter besonderer Berilicksichtigung der tat-
sachlichen Arbeitsumgebungsbedingungen ausfliihren lassen.

e Die Wirksamkeit des Potenzialausgleichs durch regelmaRige Si-
cherheitsmessungen nachweisen lassen.

15
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.12.5 Schutz vor magnetischen und elektromagnetischen Feldern

Arbeiten in Bereichen mit magnetischen und elektromagneti-
schen Felder

Magnetische und elektromagnetische Felder kdnnen zu schweren
Verletzungen fiihren.

e Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten, Metall-
splittern oder Horgeraten dirfen Bereiche, in denen Kompo-
nenten der elektrischen Antriebs- und Steuerungssysteme mon-
tiert, in Betrieb genommen und betrieben werden, nur nach Zu-
stimmung durch einen Arzt betreten.

e Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten, Metall-
splittern oder Horgeraten diirfen Bereiche, in denen Magnet-
greifer oder Motorenteile mit Dauermagneten gelagert, repa-
riert oder montiert werden, nur nach Zustimmung durch einen
Arzt betreten.

e Keine Hochfrequenz- oder Funkgerate in der Nahe von elektri-
schen Komponenten des Antriebssystems und deren Zuleitun-
gen betreiben.

Falls die Nutzung solcher Gerate erforderlich ist:

Im Rahmen der Inbetriebnahme des elektrischen Antriebs- und
Steuerungssystems die Maschine oder Anlage auf ein mogliches
Fehlverhalten bei Verwendung solcher Systeme in unterschied-
lichen Abstanden und bei verschiedenen Zustanden des Steue-
rungssystems Uberpriifen. Bei einem hohen Risikopotenzial der
Anlage wird eventuell eine zusatzliche spezielle EMV-Priifung
erforderlich.

2.12.6 Schutz vor Verbrennungen

Arbeiten an heiRen Oberflachen

Je nach Anwendungsfall kann die Oberflache des Produkts sehr

hei werden und bei dem Berlihren zu Verbrennungen an den

Handen fihren

e Heille Oberflachen, z. B. Bremswiderstande, Kiihlkorper, An-
triebseinheiten, Wicklungen und Blechpakete, nicht beriihren.

e Vor Arbeiten die Oberflache abkihlen lassen. Die Abkiihlzeit
mancher Komponenten kann nach dem Abschalten bis zu einer
Stunde betragen.

e Schutzhandschuhe tragen.

16
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3 Technische Daten

3.1 Ident.-Nummer

Bezeichnung MCS 12

Ident.-Nr. EGN 80 0307020
EGN 100 0307021
EGN 160 0307022
EZN 64 0307030
EZN 100 0307031
ERS 135 0307035
ERS 170 0307036
ERS 210 0307037

3.2 Basisdaten

Bezeichnung MCS 12
Mechanische Betriebsdaten

Eigenmasse [kg] 0.98
Schutzart IP IP30
Umgebungstemperatur [°C]

Min. 5

Max. 45
Unterstltzte Gebertypen Encoder, Resolver
Regelungsarten PI-Stromregelung

Pl-Geschwindigkeitsregelung
P-Positionsregelung

Elektrische Betriebsdaten (Leistung)

Spannungsversorgung [VDC] 24 bzw. 48 £ 10% (ERS)
Nennstrom [A] 12

Max. 24
Elektrische Betriebsdaten (Logik)

Spannungsversorgung [VDC] 24 + 10%
Nennstrom [A] 0.5
Schnittstelle

Profibus (1,5 MBaud) X

RS232 (9.600 kBaud) X

CAN (max. 1 MBaud) X

17
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3.3 Spezifische Daten

Bezeichnung MCS 12
Nennstrom (I nenn) [A] EGN 80 1.0
Maximal Strom (I max) [A] 4.0
EGN 100 1.8
4.0
EGN 160 2.6
4.0
EZN 64 14
4.0
EZN 100 2.2
4.0
ERS 135 4.16
13.0
ERS 170 5.2
19.8
ERS 210 6.2
16.0

3.4 Gehausemale

157
204
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o
— =
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3.5 Digitale Eingange und Ausgdnge

Bezeichnung MCS 12
Digitale Ausgange

Typ des Ausgangs optoentkoppelt
Ausgangsspannung, U, [VDC] >12
Bezugsground GND
Ausgangsstrom

Max. [mA] >3
Kurzschlussfest ja
Verpolfest ja
Optoentkoppelt ja
Digitale Eingdange

Schaltschwelle 'High'[VDC] >3
Schaltschwelle 'Low' [VDC] <0.5
Stromaufnahme [mA] <5
Verpolfest ja
Optoentkoppelt ja
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4 Aufbau und Beschreibung
4.1 Aufbau

@ Profibus

SCHUNK&

TYPE MCS-12

Aufbau des Controllers

Pos. [Beschreibung Funktion

1 Klemmleiste X1 Anschluss Motorphasen Modul, Leistungsspannungsver-
sorgung Controller

2 LED POW (griin) Anzeige der Leistungsspannungsversorgung

3 Schnittstelle R$232 Anschluss R$232

4 Klemmleiste X3 Anschluss Differenzieller Encoder, Resolver, Hallsensoren

5 Klemmleiste X2 Anschluss Bremse, Differenzieller Encoder, Logikspan-

nungsversorgung, Digitale Ein- und Ausgange

6 Schnittstelle Profibus DP |Anschluss Profibus DP

7 Schnittstelle CAN-Bus Anschluss CAN-Bus

8 LED ERR (rot) Anzeige von Fehlern

9 LED RDY (griin) Anzeige der Kommunikationsbereitschaft mit der Gberge-

ordneten Steuerung

20
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Aufbau und Beschreibung

+24V  GND

Klemmleiste X1

4.2 Beschreibung

Der Controller ist fiir das Ansteuern und Regeln der Greifer EVG,
EGN und EZN oder dem Drehmodul ERS entwickelt.

Mit dem Controller MCS 12 erfolgt keine Temperaturiiberwachung
mit KTY84.

Je nach Feldbussystem kdnnen bis zu 255 Module miteinander ver-
bunden werden.
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5 Montage

5.1 Mechanischer Anschluss

ACHTUNG

Sachschaden durch unsachgemiRe Montage!

Durch Spritzwasser, Dampfe, Verschmutzung, Uberhitzung und
EMV-Einflisse kann der Controller beschadigt werden.

Controller in einen Schaltschrank einbauen, der mindestens
die Anforderungen der Schutzart IP54 erfullt.

Controller waagerecht montieren.
Controller vor Fremdkorper schiitzen.
Montageabstande einhalten.

Die seitlichen Liftungsschlitze zwischen Platinentrager und
Schutzabdeckung nicht abdecken.

/S /S S S 7 L N 72 7 7 7 7 /;
30 /1 50 W
4) [A]5] ) A ©

o | me g oo > V1

wo HHE 83 o HHH s i
—— — q L
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130 P
[ S 7 7 T I 7

Montageabstinde im Schaltschrank (mm)
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5.2 Anschluss-Schema

Steuerung
Out
FB
= Feldbus (FB) = B -
Anschlussstecker (AS) L?AS
Logik- reT T T n
IN spannung _ I IN |
 Leistungs- Energie- ! -
_ spannung versorgung : :
| —
| \
MCS 12 . Mcs12
Geber | e~
Motor Modul : :
! T

Anschluss-Schema

5.3 Elektrischer Anschluss

A GEFAHR

Todliche Verletzungen durch Stromschlag méglich!

e Vor jedem Eingriff Logik- und Motorspannung vom Regler
trennen.

e Bevor am Regler gearbeitet wird, warten bis die Zwischen-
kreisspannung auf eine Restspannung unter 10 V abgesunken
ist.

e Dies ist zu messen an der Klemmleiste X1 zwischen +24 V
(+48 V ERS) und GND.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unerwarteten Bewegungen der Maschi-
ne/Anlage!

e Energieversorgung abschalten.

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhaften Anschluss!

Bei allpoliger Abschaltung kdonnen elektronische Komponenten
zerstort werden.
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24

HINWEIS

Die Kabeldimensionierungen fiir die Leitungen, Fiihler und Geber
des angeschlossenen Moduls beachten. Dazu die erforderlichen
Informationen der Betriebsanleitung des jeweiligen Moduls ent-
nehmen.

HINWEIS

Die Elektroschemen und die Kabeldimensionierungen fir die Lei-
tungen, Temperaturfiihler und Drehgeber am ERS muissen einge-
halten werden Technische Daten [P 17].

HINWEIS

Wenn die Spannungsversorgung fur die Logik und fir die Leistung
Uber eine Spannungsversorgungsquelle realisiert wird, missen Lo-
gik und Leistung separat abgesichert werden. Zwischen den Span-
nungsversorgungsquellen fir die Logik und fir die Leistung muss
ein Potentialausgleich durchgefiihrt werden.
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5.3.1 Bei Anschluss eines Drehmoduls ERS beachten

ACHTUNG

Sachschaden durch generatorische Energie!

Bei groBer Last kann sich generatorische Energie (elektrische

Energie durch Generatorwirkung) aufbauen und der Regler be-

schadigt werden.

¢ Kundenseitig die Ableitung der generatorischen Energie si-
cherstellen.

¢ SCHUNK empfiehlt den Einsatz eines Brems-Choppers
(Typ: ACC3EA001 Ident.-Nr. 9951504).

¢ Die Ansprechschwelle des eingesetzten Brems-Choppers ein-
stellen.

v Bei 48 VDC Betrieb den Brems-Coppers auf 53 VDC bzw. "C"
einstellen

HINWEIS

Bei dem Controller MCS 12 wird zur Kommutierung der Stepper
Modus verwendet. Hierbei werden nach dem Einschalten alle drei
Phasen bestromt. Dadurch richtet sich das Magnetfeld des Rotors
auf das Magnetfeld des Stators aus. Dies hat zur Folge, dass sich
der Antrieb um wenige Grad ruckartig bewegt.

Die dadurch entstehende Positionsanderung wird mit Hilfe des
Gebers gemessen und als Offset im Speicher des Controllers hin-
terlegt. Um die Genauigkeit dieses Offsets zu erhdhen, wird die
Bestromung der Phasen mehrmals hintereinander durchgefiihrt.

Der Motor kann sich daher nach Einschalten des Controllers im
Bereich von +/- 30° ruckartig bewegen. Dieser Stepper Modus
wird bei inkrementellen Messsystemen nach jedem Neustart des
Controllers durchgefiihrt.
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5.3.2 Controller anschlieRen

Mehrere Module werden tGber Anschlussstecker mit Abschlusswi-
derstand miteinander verbunden. Am letzten Busteilnehmer muss
der Abschlusswiderstand gesetzt werden.

HINWEIS

Flr den elektrischen Anschluss den Anschlussplan beachten, An-
hang [P 52].

® Modul ist montiert

Master (Ubergeordnete Steuerung) ist montiert
Anschlussstecker an den Master anschliel3en.
Anschlussstecker an den Controller anschlielRen.

Ggf. weiteren Busteilnehmer an den Anschlussstecker anschlie-
Ren.

Abschlusswiderstand an dem Anschlussstecker setzen, wenn
der Controller der letzte Busteilnehmer ist.

> Geberkabel zwischen Modul und Controller anschlielBen,
Klemmleiste X3 [P 29].

> Motorphasen zwischen Modul und Controller anschlieRen,
Klemmleiste X1 [P 27].

> Logikspannungsversorgung an den Controller anschliel3en,
Klemmleiste X2 [» 27].

> Leistungsspannungsversorgung an den Controller anschlielRen,
Klemmleiste X1 [» 27].

YV V V

A\
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5.3.3 Klemmleiste X1

Die Klemmleiste X1 dient dem Anschluss von Motorphasen des
Moduls, Funktionserde und Leistungsspannungsversorgung des
Controllers, Aufbau und Beschreibung [P 20].

Der Leiterquerschnitt betrdgt maximal 4,0 mm?.

Motorphasen und Leistungsspannungsversorgung

Klemme Bezeichnung

1 + 24V Leistungsspannungsversorgung
2 GND

3 PE Funktionserde

4 SHD Schirm

5 U Motorphasen

6 Vv

7 w

5.3.4 Klemmleiste X2
Die Klemmleiste X2 dient dem Anschluss von Haltebremse, Sensor-
signalen und Logikspannung, Aufbau und Beschreibung [P 20].

e Fir den Anschluss des Geberkabels das mitgelieferte Adapterka-
bel des Moduls verwenden.

Der Leiterquerschnitt betrdgt maximal 1,5 mm?.

Bremse

Klemme Bezeichnung
1 BR1 Bremse (+)

2 BR2 Bremse (-)

Differenzielle Encoder

Klemme Bezeichnung

3 Abs4/XCHC Diff |Differenzieller Encoder
4 Abs3/CHC Diff
5 Abs2/XCHB Diff
6 Abs1/CHB Diff
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Digitale Ein- und Ausgénge

Klemme Bezeichnung
Verwendung: Verwendung:
Programm Normal

7 DO4 Bewegung wurde Digitaler Ausgang
blockiert
(low-aktiv)

8 DO3 Je nach Konfiguration |Digitaler Ausgang
(low-aktiv)

9 DO2 Fehlermeldung Digitaler Ausgang
(low-aktiv)

10 DO1 Referenziert Digitaler Ausgang
(low-aktiv)

11 DI4 Programmsatzanwahl |Digitaler Eingang (IN3)

12 DI3 Programmsatzanwahl |Digitaler Eingang (IN2)

13 DI2 Programmsatzanwahl |Digitaler Eingang (IN1)

14 DI1 Freigabe / Externer Digitaler Eingang (INO)
Referenzschalter
(ab Firmware 1.20)

Logikspannung

Klemme Bezeichnung

15 GND Bezugspotential — Logik- Spannungsversor-
gung

16 +24V Logik-Spannungsversorgung

28

02.00 | MCS 12 | Montage- und Betriebsanleitung | de | 0389675




Montage

5.3.5 Klemmleiste X3

Die Klemmleiste X3 dient dem Anschluss von Sensorsignalen, Re-
solver und Single Ended Aufbau und Beschreibung [P 20].

e Fir den Anschluss des Geberkabels das mitgelieferte Adapterka-

bel des Moduls verwenden.

Der Leiterquerschnitt betragt maximal 1,5 mm®.

Differenzieller Encoder und Single Ended

Klemme Bezeichnung

1 CHA/ Die Klemme 1 und 2 sind doppelt belegt.
XCHA Diff Differenzieller Encoder: Klemme 1 und 2

2 CHz/ ) Single Ended: Klemme 1, 2 und 3
CHA Diff

3 CHB

Resolver

Klemme Adernfarbe (*) Bezeichnung

4 OSZ+ Weill / Rot + Ref

5 COS+ Schwarz + Cos

5 COS- Rot - Cos

7 SIN+ Gelb +Sin

8 SIN- Blau - Sin

9 GND Weilk / Gelb - Ref

(*) Adernfarbe des gelieferten SCHUNK Kabels, ansonsten kun-

denspezifisch

Hallsensoren

Klemme Bezeichnung
10 +5V Hallsensoren
11 HC

12 XHC

13 HB

14 XHB

15 HA

16 XHA
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5.3.6 Kommunikationsschnittstellen

Der Controller verfigt tiber folgende drei Kommunikationsschnitt-

stellen:

e Feldbusschnittstelle
— CAN-Bus
— Profibus DP

e Parametrierschnittstelle
— RS232

HINWEIS

Die Schnittstelle RS232 ist aufgrund ihrer Eigenschaften nicht als
Feldbusschnittstelle geeignet.

Die Schnittstelle RS232 nur als Parametrierschnittstelle verwen-
den.

Uber diese Schnittstellen kann der Controller mit Hilfe des
SCHUNK Motion Protokolls (SMP) angesteuert werden.

Es konnen alle Kommunikationsschnittstellen gleichzeitig ange-
schlossen werden. Es darf aber nur eine Kommunikationsschnitt-
stelle aktiv sein.

Je nach Feldbussystem kdnnen bis zu 255 Module miteinander ver-
bunden werden. Es empfiehlt sich dafiir T-Stecker passend zum
Feldbus-Typ zu verwenden. Am letzten Busteilnehmer muss ein
Abschlusswiderstand gesetzt werden.

RS232 Anschluss Der Anschluss erfolgt Giber einen 9-poligen SUB-D-Stecker von der
Steuerung (PC / SPS) zum Controller.

GND =Pin5

TxD=Pin3
RxD = Pin 2

Steckerbelegung fiir RS232

Pos. Beschreibung

1 Steuerung (PC / SPS)

2 9-poliger SUB-D-Stecker

3 9-poligen SUB-D-Buchse am Controller
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CAN Anschluss Der Anschluss erfolgt iber eine 9-polige SUB-D-Buchse von der
Steuerung (Master) zum Controller.

Bus_L

Bus_H Bus_L=Pin2

Bus_ H=Pin7

Buchsenbelegung fiir CAN Anschluss

Pos. Beschreibung

1 Steuerung (Master)

2 9-polige SUB-D-Buchse

3 9-poliger SUB-D-Stecker am Controller
Profibus Der Anschluss erfolgt (iber einen 9-poligen SUB-D-Stecker von der
DP Anschluss Steuerung (Master) zum Controller.

=
=
Bus_A =Pin8 5
Bus B=Pin3 Profibus
S > =

Steckerbelegung fiir Profibus DP

Pos. Beschreibung
1 Steuerung (Master)
2 9-poliger SUB-D-Stecker
3 9-polige SUB-D-Buchse am Controller
Digitale Ein- und Alternativ zum Feldbus kann der Controller MCS 12 iber die digita-
Ausginge len Ein- und Ausgange angesteuert werden, siehe Dokument Moti-
on Control.
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6 Funktionsbeschreibung

6.1 Anzeigeelemente

HINWEIS

Mehr Informationen zu den Anzeigeelementen, sieche Dokument
Motion Control.

Die griine LED POW LED dient der Zustandsanzeige der Motor-
spannung. Sollte die LED nicht oder ganz schwach leuchten, die
Motorversorgungsspannung 24V oder 48V DC ERS prifen.

Die LED RDY und die LED ERR leuchten in verschiedenen Betriebs-
arten bei bestimmten Ereignissen auf. Die wichtigsten Ereignisse
kénnen der nachfolgenden Tabelle entnommen werden.

LED RDY und LED ERR
Betriebsart Ereignis LED RDY LED ERR
(griin) (rot)
Steuerbetrieb |Betriebsbereit |Ein Aus
Fehler Aus Blinkt
Firmware- Firmware wird |[Ein Ein
Update Ubertragen
Sonstiges Hardware wird |Blinkt Blinkt
nicht erkannt  [(wechselnd mit |(wechselnd mit
LED ERR) LED RDY)
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6.2 Werkseinstellung herstellen (DEFAULT- Funktion)

HINWEIS

Mehr Informationen zu der DEFAULT-Funktion und den
DEFAULT-Werten, siehe Dokument Motion Control.

Mit der DEFAULT- Funktion wird das Modul auf die Werkseinstel-
lungen zurlickgesetzt.

> Logikspannungsversorgung am Controller abschalten.

> Briicke zwischen Pin 6 (GND) und Pin 8 (Default) am CAN Buss-
tecker setzen.

Logikspannungsversorgung am Controller einschalten.

Ca. 10 Sekunden warten.

Logikspannungsversorgung am Controller abschalten.
Briicke zwischen Pin 6 (GND) und Pin 8 (Default) entfernen.
Das Modul ist auf Werkseinstellung zuriickgesetzt.

NV VY VY

DEFAULT-Werte

e Moduladresse =11
— Controller fur Antriebe (ERS)
e Moduladresse = 12
— Controller fir Greifer (EGN/EZN/EVG)
e Kommunikation = RS232
e Datenrate =9.600 kBaud
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6.3 Firmware schreiben (BOOT-Funktion)

HINWEIS

Weitere Informationen zur BOOT-Funktion, siehe Dokument Moti-
on Control.

Mit der BOOT-Funktion wird die Firmware des Moduls geschrie-
ben.

ACHTUNG

Modul funktioniert nicht mehr, wenn nicht alle Schritte voll-
standig ausgefiihrt werden!

e Vorgang darf nicht abgebrochen werden.

> Logikspannungsversorgung am Controller abschalten.

> Briicke zwischen Pin 6 (GND) und Pin 1 (Boot) am CAN Busste-
cker setzen.

> Logikspannungsversorgung am Controller einschalten.
v Modul befindet sich im BOOT-Modus.

> Flashen des Moduls mit Software Motion Tool Schunk, siehe Do-
kument Motion Control.

> Logikspannungsversorgung am Controller abschalten.
> Briicke zwischen Pin 6 (GND) und Pin 1 (Boot) entfernen.
v Firmware ist geschrieben.
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Inbetriebnahme und Systemintegration

7
7.1

Beispiel

7.2

Inbetriebnahme und Systemintegration

Kompatibilitat

Das Konfigurationstool und Inbetriebnahmetool Motion Tool
Schunk (MTS) und die Firmware Schunk Motion Protokoll (SMP)
sind nicht abwartskompatibel. Das bedeutet, dass die Version von
MTS immer gleich oder héher als die Version von SMP sein muss.

Wenn die Version von MTS hoher als die Version von SMP ist, kann
das Modul beim Parametrieren in einen undefinierten Zustand ge-
langen.

Firmware SMP |1.55 1.56 1.56
MTS 1.56.x 1.56.x 1.50.x
Kompatibilitat |i.O. i.0. n.i.O.

Die Programmuversion von Motion Tool Schunk (MTS) wird oben im
Programmfenster angezeigt.

Der Softwarestand wird unter dem Reiter Allgemeine Informatio-
nen und Software Version angezeigt.

Der Firmwarestand des Moduls wird im Modulfenster unter dem
Menulpunkt Modul und dann Modulinformationen angezeigt.

Konfiguration mit Motion Tool Schunk (MTS)

HINWEIS

Weitere Informationen zum Konfigurieren mit Motion Tool
Schunk, siehe Dokument Motion Control.

Im Auslieferungszustand ist das Modul auf eine feste Feldbus-
schnittstelle, CAN- oder Profibus, vorkonfiguriert, Kommunikati-
onsschnittstellen [» 30]. Uber die serielle Schnittstelle RS232 wird
das Modul parametriert und getestet.

Um Uber die serielle Schnittstelle RS232 auf das Modul zuzugrei-
fen, muss der Zustand des Moduls beachtet werden.

Folgende zwei Zustande des Moduls sind moglich:
e Modul befindet sich im Auslieferungszustand [» 36]
¢ Modul wurde auf DEFAULT-Werte zurlickgesetzt [P 40]
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7.2.1 Modul befindet sich im Auslieferungszustand

MTS starten

Schnittstelle RS232
wahlen

36

Befindet sich das Modul im Auslieferungszustand und ein aktiver
Fehler liegt an, z. B. Motor Voltage low, als erstes folgende Hand-
lung durchfiihren. Ein aktiver Fehler wird durch das Blinken der
LED ERR angezeigt.

Blinkt die LED ERR im Auslieferungszustand nicht, kann z. B. die
Busverbindung zum Modul kurzzeitig getrennt werden, um einen
aktiven Fehler auszuldsen.

LED ERR blinkt rot
Controller ist an einem PC angeschlossen
Motion Tool Schunk (MTS) ist auf dem PC vorhanden

. mts.exe

> Programmsymbol mts.exe doppelt driicken.
v Motion Tool Schunk (MTS) wird gestartet.
v Programmfenster wird angezeigt.

@ Motion Tool Schunk 1.5.6.7 =] B3
Datei  Anzicht Modul | Einstellungen Estras 7

= N & | [ #4 & Verbindung herstellen
%ﬁ] atenl

........ Kommunikation offnen...

Sprache 4
Einstellungen...

> Menupunkt Einstellungen und dann den Menlipunkt Kommuni-
kation 6ffnen... wahlen.

v Fenster Kommunikation 6ffnen wird geoffnet.

® Kommunikalion offnen x|

Auzwihlen I
Abbrachen |

Kanal

{com =]
Baudiate
| 3600 =l

> Unter Typ Serial Generic wahlen und Taste Auswdhlen driicken.
v Fenster Kommunikation 6ffnen wird geschlossen.
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® Motion Tool Schunk 1.5.6.7 O] =]
Datei  Anzicht Modul Einstellungen  Estras 7

EN&E Da| x| 3 %hE

| Empfangene Daten I Auzgehends Daten

Fommunikation wird gestartet
Serial Generic COM1l mwit 5600 Baud initalisiert

v Programmfenster wird angezeigt.
Modul suchen ® Modul zeigt Fehler an, LED ERR blinkt rot

® Motion Tool Schunk 1.5.6.7 _ (O] =]
Datei  Ansicht | Modul Einstellungen  Extras 7
= W & | D Intsisieungmit D Ctrle
: et sEmmnE it D
- @4 Bus durchsuchen F3

Fommunikati
Berial Gene

ende Daten

Dizgnioze finden

Italisiert

> Llle S ehnelton F 2

> MenlUpunkt Modul und dann Menlpunkt Diagnose finden wah-
len.

v Fenster Diagnose finden wird gedffnet und angeschlossene
Module gesucht.

® Diagnosze finden x| |

M odule gefundern: 1

OF.

v Wenn die Suche abgeschlossen ist, wird das Fenster Diagno-
se finden geschlossen und das Modulfenster 6ffnet sich.
ACHTUNG! Nach dem Erkennen der Module kann das Fens-
ter auch uiber die Taste OK geschlossen werden.
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. .
Kommun|kat|onsmo- # ID 12 [Eegienzt Diagnosa] MCS12 Akliv # Maotion Tool S chunk 1.5.6.7 MEE
Datei Anzicht Modal Daei Ansicht Modul Ersielnpen Esras 7
.
dus dndern S [EE | FHS DAl 5uE
Strom [4] @ Geschwirdigkait [mm/s] Allpeinsire Irforveti | Emptangens Cisten | Ausgeherce Daien |
2 Hommimikarien wird cesrarcar
1333 2667 26,67 26,67 Zarial Camsrie COML mit 9500 Baud indtalicisrr
,’5:' ~In, P S N A Bussuche gastartat
0,657 B3| 53,33, 35335 Bussuche haendet -» Gefundane In: 12
/7 e Y o Madul 17 wrivd initalisiert
L,' 'J Mnch:l 17 setwortet GET_CONFIG - Mathilinforustion
S = -» Mod@altyp: MCE1Z
o o -» Bestellnummer: 307022
Position [mm] -r Soltware Werslon: Ll.5e
= Protokoll Wersdon. 3
1 d ' =+ Placine Werslon. 5.41
-L3 0,003 34,008 -F 11:33:39 Jup 14 Z0LE FTA
Modul 12 actwortet GET_CONFIG -+ Hoofiguraticn
3 Referareiert
0 Beweging laFt
= Brogrammableut
) Bremse
1 weurde blockierr
1 Poskion erreicit
O Warmuw
- Fehlmn; Zugriff abgeben
SRR, A (52 COMA i 9600 Bad | iilisrata I3 12 7

» ACHTUNG! Das Modulfenster o6ffnet sich nach dem Erkennen
einer Storung in der Schunk-Elektronik automatisch.
Reiter Parameter wahlen.

@ ID 12 [Begrenzt Diagnose] MCS12 Aktiv [}
Datei  Ansicht  Modul

Status Pararmeter |

Regler | Gefriebe | Bremse | Erweitert |
Gerat | Referenzierung Positionierung | Motar

Serien Mummer

Einheitensystem om

Karnmurikstionemadus Profibus

D 12

Gruppe 0

Eaudrate Seriell 9500 baud
EBaudrate CAN S00 kilobaud
Frogramm nach Meustark Hein

Motordrehrichtung invert. la

Positionsmessung inverk, 1a

Positionsrampe Trapez

Endlos Nein

Digitale Eingange ormal

Digitale Ausgange Normal

Analoger Ausgang Keing

min. Position -1,500352 i
mazx. Position 34,007961 mm
schleppfehler 340,079773 mm
min. Temperatur 5 °C
max. Temperatur a0 o

EEPROM Warsion: 1550, Daten CRC: 8620 Schreiben

v Reiter Parameter 6ffnet sich.

@ ID 12 [Begrenzt Diagnose] MCS12 Akliv =
Datei  Ansicht  Modul

Status  Parameter |

Regler | Getriche | Bremse | Erweitert |
Gerat Refarenzierung | Poaitionierung | Motor

Serien Nummer 19390 ‘ |
Einheitensystem mm

Kemmunikationemadus  [profibus -

s uto

Gruppe CAM

paudrataisars] Pml‘ﬁ'fhne Sponkanmeldung baud
Baudrate CAN 500 kilobaud
Programm nach Neustart Meir

Makordrehrichtung invert., la

Positionsmessung invert. Ja

Positionsr ampe: Trapez

Endlos Nein

Digitale Eingange Mormal

Digitale Ausgange Mormal

Analoger Ausgang Keine:

min. Pocition -1,500352 mm
max, Position 34,007961 mm
SchleppFehler 340,079773 mm
i, Temperatur 5 °C
e, Temperatur a0 °C

EEPROM Version: 1550, Daten CRC: 8620

Schreiben
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» Unter Kommunikationsmodus von Profibus auf Seriell andern
und Taste Schreiben driicken.

v Fenster Neustart 6ffnet sich.

Meustart

.
\l) Durch den Meustart des Moduls wird die sekundare Schnittstelle geschlossen!

Abbrechen |

» Taste OK drucken
v Fenster Neustart wird geschlossen.

v Kommunikation zum Modul wird unterbrochen.

# Motion Tool Schunk 1.5.6.7

Datei Ansicht  Modil Einstellingen  Extras 7
=l 0alx8%LE

Allgemeine Information I Emplangene Daten | Ausgehends Daten |

FKonmanikavion wird gescartes
Cerial Generic COMLl mnit 2600 Pamd initalisiers
Bussuche gestartet
Bussuche beendet -» fefundene Ib: 12
Mlodul 1Z vird inditallisiert
Modul 12 anmwortes GET_CONFIG -+ Modulinformasion
-> Moduloyp: HCELZ
-» Bestellmumner: 307022
-> Softvare Version: 1.5
-= Protokell Tersion: &
-+ Platine Version: 5.41
=x 11:33:33 Jun L4 ZO01Z FTA
Modul 12 ancworves GET_CONFIC — Konfiguration
Modul 12 antwortet SEIT_CONFIC —> Konfiguration
Modul 1z entfernt

|§ COM1 mik 9600 Baud | Inkialisierte ID: Keine A~

v Programmfenster wird angezeigt mit der Meldung Modul
entfernt.

> Motion Tool Schunk (MTS) schlieRRen.
HINWEIS

Um das Modul zu parametrieren und zu testen die Handlung un-
ter Modul wurde auf DEFAULT-Werte zurlickgesetzt durchfiihren,
Modul wurde auf DEFAULT-Werte zurickgesetzt [P 40].
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7.2.2 Modul wurde auf DEFAULT-Werte zuriickgesetzt

Wurde das Modul auf die DEFAULT-Werte zurlickgesetzt, Werk-
seinstellung herstellen (DEFAULT- Funktion) [P 33], diese Handlung
durchfiihren um Gber die Schnittstelle RS232 das Modul zu para-
metrieren und zu testen.

MTS starten m Controller ist an einem PC angeschlossen

m Motion Tool Schunk (MTS) ist auf dem PC vorhanden

. mts.exe

> Programmsymbol mts.exe doppelt driicken.
v Motion Tool Schunk (MTS) wird gestartet.
v Programmfenster wird angezeigt.

SChnlttSte"e R5232 ® Motion Tool Schunk 1.5.6.7 M=
wahlen Datei Ansicht Modul | Einstellungen  Extraz 7
= W & | I "@Verbindung herstellen

alenl

| K.ommunikation Gffnes...

Sprache ’
Einstellungen...

> Menupunkt Einstellungen und dann den Menupunkt Kommuni-
kation 6ffnen... wahlen.

v Fenster Kommunikation éffnen wird gedffnet.

® Kommunikation offnen x|

Auzwahlen I
abbrechen |

Kanal

o =l
Baudiate
{3600 =l

> Unter Typ Serial Generic wahlen und Taste Auswdhlen driicken.
v Fenster Kommunikation 6ffnen wird geschlossen.
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# 1D 12 [Eegienzt Diagnose] MES12 Akliv

® Meotion Tool Schunk 1.56.7
Datei Anzicht Modal

Stats I Farameter I

Dael Ansichl Modul Ersiellnoen Exras 7

EEHS | Da|x 3hLE

Siram [4] @ Geschwirdigeit [mm/s] Allgeisre: Irforvati | Emptangans Daten | Ausceherce Daien
[Kommmmikarien wird gestarcac
1333 2667 26,67 26,67 Zarial Camsrie COML mit 9500 Baud indtalicisrr
o S P S Bt Bussuche gestartet
0,657 LB 538 153,35 Bussuche beendet -» Gsfundsne Ih: 12
/7 e Y o Madul 17 wrivd initalisiert
L,' 'J Mnch:l 17 setwortet GET_CONFIG - Mathilinforustion
S = -» Mod@altyp: MCE1Z
o o -» Bestellnummer: 307022
Position [mm] -r Soltware Werslon: Ll.5e
= Protokoll Wersdon. 3
1 d ' =+ Placine Werslon. 5.41
-5 0,003 34,005 -F 11:35:3% Jum 14 2012 FTA
Modul 12 satwortes GET CONFIG -+ Honfiguraticn
O Referaraiert -
O Bewegung I3t o
= Programmahizt
) Bremse
1 weurde bleckiert
) Poskion eireicit i E
E :::\r;::rg k- Zugriff abgehen
ERRDOR_CABEL BREAK

|52 COMT it 9600 B nilialisiert= IC: 12

v Programm- und Modulfenster werden angezeigt.
WARNUNG! Offnet sich das Modulfenster nicht automa-
tisch, muss das Modul gesucht werden.

Modul suchen # Motion Tool Schunk 1.5.6.7

Datei Anzicht | Modul Einstellungen  Extraz 7
= & | D Initsisieungmit D Ctil+l

Deinitialisierung Liber 1D
ﬂ Bus durchsuchen

Honmuanikati
Serial Gene

1 [=] 3

o 'ende Daten

Diagnoze finden .
talisiert

Modul IZ se % Alle Schrellsop Flz [SI_STOF
Modul 12 wi

Hodul 12 antwortet GET_CONFIG -> Modulinformation
—= Modultyp: MCSLZ
—» Bestellnummer: 307022

> Menlpunkt Modul und dann den Menlpunkt Bus durchsuchen
wahlen.

v Fenster Bus durchsuchen wird gedffnet und angeschlossenes
Modul gesucht.

# Buz durchsuchen |

Module gefunden: 1

Ok,

v Wenn die Suche abgeschlossen ist, wird das Fenster Bus
durchsuchen geschlossen und das Modulfenster 6ffnet sich.
ACHTUNG! Nach dem Erkennen des Moduls kann das Fens-
ter auch uiber die Taste OK geschlossen werden.

HINWEIS

Parameter eingeben

Nun kann das Modul parametriert und getestet werden, siehe Hil-
fe-Funktion im Programmfenster oder Dokument Motion Control.
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& ID 12 [Nutzer] MCS12 Aktiv JMI[E 3 || # Motion Tool Schunk 1.5.6.7 =10 x|

DateiAnsicht  biodul Datel Ansicht_Wodul_EinstelungenEwras 7

530S [parameter | ZHE D& X|3uE

Strom [4] @  Geschwindigkeit [mm/s] Allgemeine Information |gmpym,,ne Daten | Ausgehends Dsten
2 Modul 12 antwerter CMD_REFERENCE
1333 2,867 26,67 2667 Modul 12 sendet NMOVE BOS —» Ceschirzce Zadc: 0,051 (=]

Modwl 12 sendet CMD_POS_REACHED -» Position: -0,01S [(mul

0,667 3,333 5335 53,35 Mogul 12 antwertet HOVE_POS -+ Geschatzte Zeit: 0,581 [s]
Moaul 12 semdet CHD_POS REACHED - Positiom: 4,475 (um]

0,057 [1}

Position [mm]

-15 4,501 34,008
O Rz saun Referenziersn
O Bewequng lauft s

3 Programmablauf

- Qe Fehler quittieren
O Wwurde blockiert

@ Position erreicht Stoppen

3 Warnung

= Fefier Sthnelistop
NO_ERROR Bewegling

Rel. Position Rel Position Zeit | Greifen |
Geschwindigkeit Posiion | Fositen Zait
15 Position [rmim] 34,008

I Zykius 45 Schleife

W Geschwindigkeit [mm/s] e 6,002
W Beschieunigung [mm/s2] g 427,5
= R imrny/e2]] —f— 9999599,933

max. zulassiger

W Strom [4] —_—l 2,2

|||/ S2 CoM1 i E00Baud | Iniisisiets ID: 12 7

» Reiter Parameter wahlen.
v Reiter Parameter 6ffnet sich.

& ID 12 [Begrenzt Diagnose] MCS12 Akliv [=1=]
Datei  Ansicht  Modul

Status  Parameter |

Regler | Getriebe | Bremse | Erweitert |
Gerst Reforenzierung | Positionierung | Motor

Einheitensystem mm

Kommunikationemadus Seriall

o 12

Gruppe 0

Baudrate Seriel 9600 baud
Baudrats CAN 500 kiobaud
Frogramm nach Neustart Mein

Mokordrehrichtung invert., la

Positionsmessung invert. Ja

Positionsr ampe: Trapez

Endlos Mein

bigltale Eingange Mormal

Digitale Ausgange Mormal

Analoger Ausgang Keine:

min, Pocition -1,500352 mm
max, Position 34,007961 mm
Schleppfehler 340,079773 mm
min, Temperatur 5 *C
iz, Temperatur a0 °C

EEPROM Version: 1550, Daten CRC: 8620 Schreiben

> Parameter eingeben und Taste Schreiben dricken.

v Neue Werte werden ins EEPROM Ubernommen.
» Reiter Status dricken.

v Reiter Status o6ffnet sich.
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Referenzfahrt durch- = Modul ist Fehlerfrei, Statusbit Fehler leuchtet weil}

fiihren # ID 12 [Nutzer] MCS12 Aktiv (=]
Diatei  Ansicht  Madul
Status |Parameher|
Strom [A] Geschwindigkeit [mrn/s]
1, 333 2,667 5,57 26,67
0,667 § i y\iaaa 53, 3% ﬁa 35
Position [mm]
'_l
15 -0,001 34,008
1 Referenziert S Referenzieren
O Bewegung SUft LT 4|
g ;:Zﬁ::emmah.‘aﬁ Fehler quittieren |
S Postion vt soppen |
= e __ ssmeloop_ |
ERROR_FAST_STOP Bewegung
> Leuchtet Statusbit Fehler rot:
Taste Fehler quittieren driicken.
v Fehler wird quittiert, Statusbit Fehler leuchtet weils.
@ ID 12 [Mutzer] MC512 Aktiv 9 =1 S
Datei  Ansicht  Madul
Status |Parameter I
Strom [A] Geschwindigkeit [mrm/s]
1, 333 2,667 6,57 26,67
0,667 % i ﬁﬁa -53, 35[?/ ﬁa 35
Position [mm]
=
-15 -0,001 34,008
= Refarenzlert. S Referenzieren
2 Bewegung luft 12 4|
g ;:;ﬁ:;mmab.\auf Fehler quittieren |
2 Postion v soppen |
S __ ot |
ERROR_FAST_STOP Bewegung
> Taste Referenzieren driicken.

v Eine Referenzfahrt wird durchgefiihrt.
Bewegungsmodi m Modul ist Fehlerfrei, Statusbit Fehler leuchtet weilR
wéhlen ®m Modul ist Referenziert, Statusbit Referenziert und Position er-

reicht leuchten griin

|5 D12 Nued MCs12akiv___________ IEE| 5 Hotion Tool Schunk 1567 i3I

Datei &nsicht  Modul Datei Ansicht  Modul Einstellungen  Estras 2
Staws | parameter | EHE | D X8 %E
Strom [A] @  Geschwindigkeit [mm/s] Allgemeine Information IEmpfangene Datenl Ausgehends Daten
wam 2 oo 2567 2667 hioiud 15 somten HOVR DT » Geschierce Zein: 0,031 [s]
beer v e e oo 12 seees o Fos mmacum S soction: 6,005 tan
0,093 0
Pogition [mm]
‘—1,; 0,003 34,005'

mre,
g ::Zirs? mablaf Fehler quittieren
1 Wurde blockiert S
@ Fosition erreicht i i Stoppen
O Warnung i i

Schnellstop

3 Fehler

No.ERRoR BT

| 52 COM1 mit S600Baud | Iitidlisierte 1D: 12 v
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> Taste Bewegung driicken.

v Reiter Geschwindigkeit, Position, Position Zeit, Rel. Position,
Rel. Position Zeit, Greifer werden angezeigt.

# 1D 12 [Nutzer] MCS12 Aktiv M= E3 || < Motion Teol Schunk 1.5.6.7 =10l x|
Dalei Ansicht Modul Daei Ansicht Modul Eirstelungen Extras ?

Status |Parameter | 2HE D&l X 5%E

Strom [4] @  Geschwindigkeit [mm/s] Algzmeine Infarmatian | Empfangene Daten | Ausgehende Daten |
2 roaul 1z antwortet CMD_REFERENCE
1,333 2,667 26,67 26,67 oaul 1z sender MOVE POS —> Geschavzte Zeiv: 0,031 [s]
[Moaul 1z sewdsr CHD_DOS_BEACHED —» Pasic .
0,667 3,333 -53,35 53,35 | fmoaur 12 Hovs_voz -» : 2o, =
Modul 12 sendet CMD_POZ_REACHED -> Position: ¢,473 [mm]
0,057 i}
Position [mm]

' L '

-15 4,501 34,008

@ Referenziert Referenzieren

O Bewequng &uft i 4|

O Programmablauf

B ies 3 Fehler quittieren

3 Wurde blockiert I

@ Position erreicht ﬁ E SHmRER

) Warnung !

= Fehler d Sthrelistop

NO_ERROR Bewegung

Rel.Posiion | Rel.Postionzeit | Greifen |
Geschwindigkeit Position | Position zeit

-1,5 Fosition [mm] 34,008

' ¥ '

I Zyklus 45 Schieife

¥ Geschwindigkeit [mm/s] o 8,002

¥ Beschleunigung [mmfs2] A= 427,5

1= Ruck [iarfe?] ——r— | oo9099,038
mhax, Zulgssioer
¥ Stram [a] —— 2,2 =

|52 COM1 mit 9600Baud | Iniiisierte [D: 12 A

> Gewilinschten Reiter wahlen und in den Eingabefeldern die ge-
winschten Sollwerte eingeben.

HINWEIS

Zum Andern der Regel-, Referenzier- und Geriteparameter wird
ein Passwort bendtigt, siehe Dokument Motion Control.

44

02.00 | MCS 12 | Montage- und Betriebsanleitung | de | 0389675




Inbetriebnahme und Systemintegration

Einstellung beenden > Taste Schnellstop druicken.
Il # 1D 12 [Nutzer] MCS12 Aktiv T 5 =10l

Datei Ansicht  Modul Datei Ansicht Modul  Einstellungen  Extras 7
State |parameter | =H& Dalx 558
Stram [A] feechwindigkait [mm/=] Allgemeine Information | Empfangens Dater | Ausgehends Daten |

Modul 12 MOVE_POS > zeit: 0,583 [s]
1333 ey Hnjzy Zafe Modul 17 semdet CMD_PDS_REACHED —» Position: 4,483 [um]
\Modul 12 semdet CMD ERROR -> IRROR FAST STOFP
0,667 é i wfﬁ B 3% 58,38 - - -

Pogition [mm]

-1,5 4,49 34,008

Referenzieren
Fehler quittieren
Stoppen
O Warnung
&= Feher Schnellstop
ERROR_FAST_STOP Bewegung

@ Referenziert
3 Eswegung luft
1 Frogrammablauf
= Bremse

= Wwurde blockiert
@ Position erreicht

Rel. Position Rel. Position Zeit | Greifen |
Geschwindigkeit Position | Position Zeit
-15 Position [mm] 34,008

I~ Zykius 45 Bewegen Schieife

r Geschirindigkelt [mm,'s] "!—‘ 8,002
I™ Beschleunigung [mm/s2] — 427,5
I= | Ruck (/221 ——f— | o99000,028

max, 2ul3ssiger St

I Strom [4] — 2,2

J

=2 COM1 mit 9600 Baud | Initialsierte 1D: 12 7

v Bewegung wird abgebrochen.
v Modul zeigt Fehler, Statusbit Fehler leuchtet rot.

# 1D 12 [Nutzer] MCS12 Aktiv 1 [
Datei  Ansicht Maodul
Status Parameter |
Regler | Gefriebe | Bremse | Erweitert |
Gerat Referenzierung | Paositionierung | Motor
Serien Mummsr 19390 | ‘
Einhsitensystem mm
¥armnurikstioremodus  [[profibus =
o) Auto
Grupps Gty
Baudrate Seriell e Spentereiiing baud
Baudrate CAR 500 kilobaud
Programm nach Meustark Nein
Wotordrehrichbung invert. Ja
Pasitionsmessung invert, s
Fasitionsrampe Trapsz
Endlos Nein
Ligitale EIngange normal
Digitale Ausgange Hormal
Analoger Ausgang Keine
min. Position -1,500352 i
maz. Pasition 34,007961 mm
schleppfehler 340,079773 mm
min. Temperatur 5 °C
max. Temperatur &0 °C
EEPROM Yersion: 1550, Daken CRC: 8620 ﬂl

» Feldbuskommunikation Profi- oder CAN-Bus einstellen und Tas-
te Schreiben dricken.

v Neue Werte werden ins EEPROM Ubernommen.
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7.3

# ID 12 [Nutzer] MC512 Nicht verbunden MEEI || & Motion Tool Schunk 1.5.6.7 =l
Datei Ansicht Modul Datei  Ansicht  Modul  Finstellungen  Extras 2
Status Parameter | ZEE | Da x| 8 %LE
Regler | Gefriebe | Bremse | Erweitert | Allgemeine Information | Empfangene Daten | Ausgehende Daten |
Gerat | Referenzierung | Prsitionierung | Mnitor froawl 12 MOVE POE = & Zeit: 0,803 (=]
Srien immer Modwl 12 semdet GMD ERROR -» ERROR FAST STOF
Einheitensystem mm Modul 12 samdet CMD ERROR -» ERROR FAST STOP
ommunikationsmodus Frofbus Modul 12 semdet CMD ERROR -» ERROR FAST STOP
mModuz 12 semast GO ERROR -> ERROR FAST_STOP
L iz Modul 12 semdet CMD ERROR -> ERROR FAST STOP
G o Mol 22 samdat GMO ERROR —» ERROR FAST_STOP
T T o Modul 12 sendet CMD ERROR -> ERROR FAST_STOF
audrats sens a Modul 12 sendst CMD ERROR -» ERROR FAST STOP
Baudrate CAN 500 kilobaud Modul 12 sendet CMD ERROR -» ERROR FAST STOF
Froaramm nach HNeustart Nein Modul 12 sendet CMD ERROR -> ERROR FAST STOF
- Modul 12 semdet CMD_ERROR -> ERROR_FAST STOP
WMatordrehrichtung invert, 3 Modul 12 antworeer SET_CONFIG —» Honfiguration
Fositionsmessung invert. s
Pasitionsrampe Trapez
Endlos Mein
Digitale Fingénae Mormal
Digitale Ausgéngs Mormal
Analoger Ausgang Keing
min, Position -1,5003%2 mm
max, Position 34,007961 L)
schleppfehler 340,079773 mm
min, Temperatur 5
nax. Temperatur 80

°C
oK Stchrelben I

[ COM1 mit SE00Baud | Initalsiente ID: 12 4

v Serielle Kommunikation zum Modul wird abgebrochen und
MCS 12 Nicht verbunden angezeigt.

Inbetriebnahme

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei unerwarteten Bewegungen der Maschi-
ne/Anlage!
e Gefahrenbereich durch geeignete Schutzvorrichtungen, z.B.

Schutzzaun, absichern und personliche Schutzausriistung tra-
gen.

HINWEIS

Der Controller ist bei Auslieferung flir das jeweils anzuschlieRende
Modul werkseitig parametriert.

> Logikspannung einschalten.

» Motorspannung einschalten.

> Prifen, ob Motorspannung anliegt (LED POW leuchtet griin).
>

Falls erforderlich, Baud-Rate einstellen, sieche Dokument Motion
Control.

Feldbus-Adresse einstellen, siehe Dokument Motion Control.

Prifen, ob Kommunikation mit einem Master aufgebaut wor-
den ist (LED RDY leuchtet griin).

Prifen, dass keine Fehlermeldung anliegt (LED ERR blinkt nicht).

> Wenn keine Fehlermeldung anliegt, ist der Controller betriebs-
bereit.

> Wenn eine Fehlermeldung anliegt, Fehlerbehebung [P 49].

Y VvV
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Inbetriebnahme und Systemintegration

7.4 Inbetriebnahme der digitalen Eingange

HINWEIS

Inbetriebnahme der digitalen Eingange, siehe Dokument Motion
Control.

7.5 Inbetriebnahme der digitalen Ausgange

HINWEIS

Inbetriebnahme der digitalen Ausgange, siehe Dokument Motion
Control.

7.6 Systemintegration

7.6.1 SCHUNK Motion-Protokoll

Cmd ... Daten ...

Schunk-Motion-Protokoll

Der Datenrahmen des Motion-Protokolls umfasst immer folgende
Elemente:

e D-Len (1 Byte)
e Kommando Code (1 Byte)

D-Len (Data Length) gibt die Anzahl der nachfolgenden Nutzdaten
einschlieRlich des Kommando Bytes an. Der Datenrahmen besteht
aus einem Byte, deshalb konnen mit einer Motion-Protokoll Nach-
richt maximal 255 Daten Bytes Gibertragen werden.

Im Anschluss an das D-Len Byte folgt immer der aus einem Byte
bestehende Kommando-Code. Dem Kommando-Code folgen, falls
notwendig, die jeweilig bendtigten Parameter. Falls erforderlich
wird ein "Oberkommando" noch mit einem "Sub-Kommando" er-
weitert.

Alle abgesandten Befehle werden sofort vom Produkt mit einer
Antwort (Acknowledge) bestatigt. Diese Antwort benutzt ebenfalls
den oben beschriebenen Datenrahmen (D-Len, Kommando-Code,
evtl. Parameter). Wurde die Anfrage erfolgreich verarbeitet, be-
sitzt D-Len immer einen Wert ungleich "0x02". Ist die Anfrage feh-
lerhaft gewesen, besitzt D-Len genau den Wert "0x02".

HINWEIS

Besonderheiten der verschiedenen Bussysteme, siehe Software-
handbuch Motion control.
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Inbetriebnahme und Systemintegration

7.6.2 Systemstruktur

Steuerung (Master)
SPS/PC
Feldbus
Controller 1 Controller 2 Controller 3 ()
Modul 1 Modul 2 Modul 3 (...)
Datenformat Die Daten werden im Intel-Format (Little-Endian-Format) tGbertra-

gen.
HINWEIS

Die Anzahl der verbunden Produkte ist abhdngig vom verwende-

ten Bus. Es kdnnen maximal 255 IDs vergeben werden, siehe Do-
kument Motion Control.
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Fehlerbehebung

8 Fehlerbehebung

Nach dem Beheben eines Fehlers mit Fehlermeldung, muss diese
Fehlermeldung quittiert werden, siehe Dokument Motion Control.
Der Fehler wird Uiber die LED ERR (rot) angezeigt.

Eine Auflistung der Info- und Fehlercodes befindet sich im Doku-

ment Motion Control.

Eine detaillierte Fehlerinformation kann tiber Motion Tool Schunk
(MTS) ausgelesen werden, siehe Dokument Motion Control.

8.1 LEDs am Controller

leuchten nicht

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Keine Spannung vorhanden.

Leistungs- und Logikspannungsversorgung
am Controller prifen.

Master (Steuerung) am Feldbus ist nicht ak-
tiv.

Master prifen, ggf. Feldbuskommunikation
aktivieren.

8.2 LED RDY (griin) leuc

htet nicht

Mogliche Ursache

MafRnahmen zur Behebung

Logikspannungsversorgung fehlt.

Logikspannungsversorgung an Klemme X2
prifen

Fehlerhafter Anschluss

Anschlisse prifen

8.3 LED POW (griin) leu

chtet nicht oder ganz schwach

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Es liegt keine oder zu wenig Leistungsspan-

nung an.

Leistungsspannungsversorgung an Klemme
X1 prifen.

8.4 LED ERR (rot) blinkt

und LED RDY (griin) leuchtet nicht

HINWEIS

Fehlerbehebung, sieche Dokument Motion Control.
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Fehlerbehebung

8.5 Storung der Kommunikation

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Sicherung Logikversorgung ausgeldst

Sicherung Logikversorgung prifen, ggf. tau-
schen.

Verbindung zwischen Controller und Motion
Tool Schunk (MTS) wurde unterbrochen

Buskabel oder Kabel fiir Schnittstelle RS232
auf Beschadigungen prifen, ggf. tauschen.

Keine Kommunikationsaufbau mit Motion
Tool Schunk (MTS) moglich
(Schnittstelle RS232, Profi- oder CAN-Bus)

Auslieferungszustand priifen,
ACHTUNG! Der Controller wird im Kommu-
nikationsmodus Profibus ausgeliefert.

Kommunikationsschnittstelle prifen, Link
Motion Tool Schunk starten.

Abschlussterminierung prifen,
Ist Modul Endteilnehmer am Bus?
Ist ein Abschlusswiderstand erforderlich?

Bei Modul mit CAN-Bus

Adresse CAN-Bus priifen und einstellen, sie-
he Dokument Motion Control.

Baudrate priifen, Link Baudrate.

Bei Modul mit Profibus

GSD-Datei priifen, ggf. geeignete GSD-Datei
verwenden.

Adresse Profibus priifen und einstellen, sie-
he Dokument Motion Control.

Baudrate prufen, maximal 1.5 MBaud.

Werte werden im EEPROM gespeichert aber
nicht aktiviert

Vor dem Schreiben das an den Controller an-
geschlossene Modul mit Schnellstop anhal-
ten und nach dem Schreiben das Modul neu
starten.

ACHTUNG! Im EEPROM werden neue Werte
nicht iibernommen, wenn das an den Con-
troller angeschlossene Modul in Bewegung
ist.
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Wartung und Pflege

9 Wartung und Pflege

Der Controller ist wartungsfrei.

Bei Verschmutzung den Controller vorsichtig mit einem weichen
Tuch reinigen. Keine Losungsmittel verwenden.

HINWEIS

Bei einem Defekt, den Controller mit einem Reparaturauftrag an
SCHUNK senden.
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