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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1 Aligemein

1.1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.2 [ 6].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

\ A GEFAHR
\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

\ A WARNUNG

\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

vl
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1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e [atalogdatenblatt des gekauften Produkts *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.

BaugroRen

Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen:
e THL plus / THL-A plus 100
e THL plus / THL-A plus 200
e THL plus / THL-A plus 300
e THL plus / THL-A plus 310
e THL plus / THL-A plus 400
e THL plus / THL-A plus 500
e THL plus 320

e THL plus 500

e THL plus 510

e THL plus 600

e THL plus 400 pneumatisch

Gewahrleistung

Die Gewahrleistung betrdagt 24 Monate ab Lieferdatum Werk oder
500 000 Zyklen* bei bestimmungsgemadlier Verwendung unter
folgenden Bedingungen:

e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, » 1.1.2 [[) 6]

e Beachten der Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, » 2.5 [ 8]

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle, » 6 [V 32]

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Spannvorgang
("Offnen" und "SchlieRen").

Lieferumfang

Liinette
Befestigungsschrauben
Unterlegscheiben
Ringschraube (ab THL plus 300)
Betriebsanleitung
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das Produkt dient zum Spannen von Werkstiicken auf

Werkzeugmaschinen und anderen geeigneten technischen

Einrichtungen.

e Das Produkt darf ausschlieRBlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[7 15].

e Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

e Zur bestimmungsgemadl3en Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

e Bei stationdrem Einsatz der Liinette:
Verwendung von zylindrischen Laufrollen.
Bei axial mitlaufendem Einsatz der Liinette:
Verwendung von balligen Laufrollen.

2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
Eine nicht bestimmungsgemalRe Verwendung des Produkts liegt
z.B. vor:

e wenn es als Press- oder Stanzwerkzeug, als Werkzeughalter,
als Lastaufnahmemittel oder als Hebezeug verwendet wird.

e das Produkt fiir nicht vorgesehene Maschinen bzw.
Werkstlicke eingesetzt wird.

e wenn die vorgeschriebenen technischen Daten beim Gebrauch
des Produkts iiberschritten werden. » 3 [[115]

e wenn Werkstiicke nicht ordnungsgemal3, unter besonderer
Beriicksichtigung der vorgeschriebenen Spannkrdfte, gespannt
werden.

e wenn das Produkt in nicht zuldssigen
Arbeitsumgebungsbedingungen eingesetzt wird.

e wenn das Produkt ohne Schutzeinrichtung betrieben wird.

2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Verdnderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z. B.

zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,

konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder

Beschddigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen

Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschdadigungen oder

Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.
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2.5

2.6

Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des
Herstellers

Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen und/
oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[) 15].

e Sicherstellen, dass das Produkt entsprechend dem
Anwendungsfall ausreichend dimensioniert ist.

e Bei der Bearbeitung nur hochwertige KiihImittelemulsionen
mit Rostschutzzusdtzen verwenden.

e Die Schmierintervalle miissen eingehalten werden » 4.6 [[ 24].

Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e landesspezifische Unfallverhuitungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung, Kenntnisse
und Erfahrungen in der Lage, die ihm (libertragenen Arbeiten
auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu vermeiden und
kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber tiber die ihr libertragenen Aufgaben und moglichen
Gefahren bei unsachgemadRen Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.
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2.7 Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schiitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e Giiltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kdnnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemadl} verwenden.
¢ Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Giiltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

e Die Liinette darf nicht geschlossen werden, wenn das
Werkstiick mit hoher Drehzahl rotiert.
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2.9 Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadfies Verhalten beim Transport konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdaden fiihren konnen.

2.10

2.1

2.12

Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

Nicht unter schwebende Lasten treten.

Storungen
Verhalten bei Storungen

Produkt sofort auRer Betrieb nehmen und die Storung den
zustdandigen Stellen/Personen melden.

Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.

Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

Entsorgung

Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfles Verhalten beim Entsorgen kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden
fiihren konnen.

Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufuhren.

Grundsatzliche Gefahren
Allgemein

Sicherheitsabstdnde einhalten.
Niemals Sicherheitseinrichtungen aul3er Funktion setzen.

Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

Wdhrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.
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2.12.1 Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemaRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemale Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden flihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafuir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betdtigen sichern.
e Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

e (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemaRes Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fiihren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

2.12.2 Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wadhrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.

2.12.3 Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine Restenergie
mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten sichern.

* Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdangt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten auRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

e Zur Vermeidung von Unfdllen und/oder Sachschaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmalRnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen Uber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfugen. NOT-HALT-
Schalter missen leicht zugdnglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems uberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.
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Grundlegende Sicherheitshinweise
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2.12.4 Hinweise auf besondere Gefahren

A GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fiihren.

e Nicht in den Schwenkbereich von schwebenden Lasten treten.
e lasten nur unter Aufsicht bewegen.

e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

e (Geeignete Schutzausristung tragen.

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal bei einem
Energieausfall durch Herausschleudern oder Herabfallen des
Werkstiickes!

Bei einem Energieausfall kann ein sofortiger Ausfall der
Spannkraft eintreten und das Werkstiick unkontrolliert freigesetzt
werden. Dadurch besteht Gefahr fuir Leib und Leben des
Bedienungspersonals und kann erhebliche Beschdadigungen der
Anlage zur Folge haben.

e Der Maschinenhersteller und der Betreiber der Maschine
miussen, auf Grund einer von ihnen durchgeflihrten und
dokumentierten Gefahrdungsermittiung und
Risikobeurteilung, dafiir sorgen, dass durch geeignete
MaRnahmen bis zum Stillstand der Maschine und der
Sicherung des Werkstiickes (z.B. durch einen Kran oder ein
geeignetes Hebezeug) die Spannkraft erhalten bleibt.

e Die Liinette muss wdhrend des Betriebes standig
druckbeaufschlagt sein.

e Das serienmadlige Riickschlagventil der Liinette darf nicht
auller Kraft gesetzt oder entfernt werden.

e In der Spannleitung der Liinette muss ein Druckspeicher
vorgesehen werden.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.

A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal nach
einem Hebelbruch sowie bei einem Versagen der Liinette nach
Uberschreiten der technischen Daten durch Werkstiickverlust
und wegfliegende Teile!

e Die vom Hersteller vorgeschriebenen technischen Daten beim
Gebrauch der Liinette diirfen niemals Uberschritten werden.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.
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A GEFAHR

Mogliche todliche Gefahr fiir das Bedienungspersonal durch
Erfassen und Einziehen von Kleidung oder Haaren in die
Maschine durch Hangenbleiben an der Liinette!

Lose Kleidung oder lange Haare konnen z.B. an rotierenden
Teilen an der Liinette hdangenbleiben und in die Maschine
eingezogen werden!

e Mit eng anliegender Kleidung und mit Haarnetz an der
Maschine und an der Liinette arbeiten.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Werkstiickverlust und Beschddigung
der Liinette bei Uberschreitung der Hochstdrehzahl und der
zuldssigen maximalen Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen.

* Die technischen Daten und die maximale
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen diirfen niemals
uberschritten werden.

In die Werkzeugmaschine oder die technische Einrichtung muss

eine sichere Drehzahlbegrenzung eingebaut und die Wirksamkeit
der sicheren Drehzahlbegrenzung nachgewiesen sein!

Die Liinette darf nicht geschlossen werden, wenn das
Werkstlick mit hoher Drehzahl rotiert.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Liinette beim
Transport, An- und Abbau.

e Besondere Vorsicht im Gefahrenbereich beim Transport oder
dem An- und Abbau der Liinette.

Die einschlagigen Ladungssicherungsvorschriften im sicheren
Umgang mit Kranen, Flurforderzeugen, Anschlagmittel und
Lastaufnahmemittel beachten.

A\ A WARNUNG

\ Verletzungsgefahr durch hohen Oldruck bei nicht fachgerecht
montierten Hydraulikleitungen.

Nicht fachgerecht montierte Hydraulikleitungen kdnnen sich
I6sen und Hydraulikdl mit hohem Druck austreten.

e Personliche Schutzausriistung tragen.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

‘\
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A VORSICHT

Rutsch- und Sturzgefahr bei verunreinigter Einsatzumgebung
(z.B. durch Kiihlschmierstoffe oder 01).

e Vor Beginn der Montage- und Installationsarbeiten auf ein
sauberes Arbeitsumfeld achten.

e (Geeignete Sicherheitsschuhe tragen.

e Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beim
Betrieb der Lunette und insbesondere beim Umgang mit

Werkzeugmaschinen und anderen technischen Einrichtungen
beachten.

A VORSICHT

Quetschgefahr fiir GliedmaRen durch Offnen und SchlieBen der

Hebel beim manuellen Be- und Entladen oder beim

Auswechseln beweglicher Teile.

e Nicht zwischen die Hebel greifen.

e Schutzhandschuhe tragen.

e Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beim
Betrieb der Liinette und insbesondere beim Umgang mit

Werkzeugmaschinen und anderen technischen Einrichtungen
beachten.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch Werkstiicke mit hoher Temperatur!
e Beim Entnehmen der Werkstiicke Schutzhandschuhe tragen.
e Automatische Beladung bevorzugen.

A VORSICHT

Gefahrdung durch Vibration durch mit Unwucht rotierende Teile
und Larmentwicklung.

Physische und psychische Belastungen durch unwuchtige
Werkstlicke und Larm wahrend des Bearbeitungsprozesses am
gespannten und rotierenden Werkstiick.

* Rund- und Planlauf des Spannfutters und der Liinette
beachten.

e Moglichkeiten zur Beseitigung von Unwuchten an Sonder-
Aufsatzbacken und Werkstiicken priifen.

e Drehzahl verringern.
e (Gehdrschutz tragen.
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THL plus

Kolbendurchmesser [mm]

Kolbenhub [mm]

Min. Betriebsdruck [bar]
Max. Betriebsdruck [bar]
Max. Spannkraft / Rolle [daN]
Zentriergenauigkeit [mm]

(Gesamtbereich)

Wiederholgenauigkeit [mm]
Max. Umfangsgeschwindigkeit [m/min]
Spannbereich-@ [mm]

(ohne Spdneschutz)

Spannbereich-@ [mm]

(mit Spaneschutz)
Gewicht [kg]

THL plus

Kolbendurchmesser [mm]

Kolbenhub [mm]

Min. Betriebsdruck [bar]
Max. Betriebsdruck [bar]
Max. Spannkraft / Rolle [daN]
Zentriergenauigkeit [mm]

(Gesamtbereich)

Wiederholgenauigkeit [mm]
Max. Umfangsgeschwindigkeit [m/min]
Spannbereich-@ [mm]

Gewicht [kg]
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3 Technische Daten

100 200
30 50
34 49,5
6 8
50 60
100 350

0,02 0,02

0,005 0,005
800 800
L -66 8 -101

7-66 16 - 101

6,5 15,8
400 400
pneum.
70/129,7 70/129,7
107,8 107,8
8 6
60 8
1500 250
0,05 0,05
0,01 0,01
75 75
35-245 35-245
102 102

300
103 /55
[

8
60
1000
0,04

0,007
725
12 =152

22 -152

50

500

100
137,5

60
1500
0,06

0,01
700
50 - 310
166

310 320
103/55 103/55
m 79
8 8
60 60
1000 1000
0,04 0,04

0,007 0,007
725 725
20-165 50 -200

50 51
510 600
100 2x90
137,5 182

8 8
60 60
1500 2500
0,06 0,06
0,01 0,01
700 700

85-350 125-1460

168 360



THL-A plus

Kolbendurchmesser [mm]

Kolbenhub [mm]
Min. Betriebsdruck [bar]
Max. Betriebsdruck [bar]

Max. Spannkraft / Rolle [daN]
Zentriergenauigkeit [mm]

(Gesamtbereich)

Wiederholgenauigkeit [mm]
Max. Umfangsgeschwindigkeit

[m/min]

Spannbereich-@ [mm]
(ohne Spdneschutz)

Spannbereich-@ [mm]
(mit Spaneschutz)

Gewicht [kg]

THL plus

Ungefdahre Leckage bei 60 bar

[ml/min]

Ungefahrer Druckabfall [bar/min]

16

100 200 300 310 400 500
30 50 103/55 103/55 70/129,7 100
34 44,8 [ 76,8 107 127
6 8 8 8 8 8
50 60 60 60 60 60

100 350 1000 1000 1500 1500

0,02 0,02 0,04 0,04 0,05 0,06

0,005 0,005 0,007 0,007 0,01 0,01

800 800 725 725 15 700

4 -52 8-80 12-130 20-150 35-220 50-268
7-52 16-80 22-130 - - -
6,5 15,8 50 50 102 166

ACHTUNG

Die max. Werkstiickdrehzahl, bezogen auf die Liinette, richtet
sich nach der zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit der
Liinettenlaufrollen.

Die Schnittgeschwindigkeit am Spanndurchmesser ist gleich die
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Werkstiickverlust und Beschadigung
der Liinette bei Uberschreitung der zulidssigen maximalen
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen.

e Die technischen Daten und die maximale
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen diirfen niemals
tiberschritten werden.

Druckabfall

Um bei einem plotzlichen Druckabfall das Werkstiick tiber [dngere
Zeit weiterhin sicher zu spannen, muss in der Spannleitung der
Liinette ein Druckspeicher vorgesehen werden. Folgende Leckage
kann am Sicherheitsventil auftreten:

100 200 300 310 320 400 500 510 600
2 3 3 3 3 3 3 3 3
35 40 Lo L0 40 4o Lo L0 40
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L Montage und Anschluss der Liinette
Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten nur bei
Stillstand der Maschine vornehmen. Es muss sichergestellt sein,
dass ein versehentliches Betdtigen der Liinette oder der Maschine
durch den Monteur oder andere Personen ausgeschlossen ist.

4.1 Schrauben-Drehmomente

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigungsschrauben der
Liinette (Schrauben-Qualitdt 10.9)

SchraubengroRe M6 M8 M0 M12 MI4L M6 M18 M20 M22 M24 M27 M30

Anziehdrehmomente 13 28 50 88 120 160 200 290 400 500 1050 1500
M, (Nm)

4.2 Montage der Liinette am Liinettenhalter
Die prdzise Funktion der Liinette ist von einem geeigneten
Linettenhalter abhdngig.
Grundvorraussetzung ist eine ebene und rechtwinklig zur
Drehachse liegende Anschraubflache.

Die Tabelle enthdlt die empfohlenen Form- / Lagetoleranzen der
Anschraubfldache des Liinettenhalters.

LiinettengroBe 100 200 300 310 320 400 500 510 600
Ebenheit der Anschraubflache [nm] 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,05 0,05
Rechtwinkligkeit der 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,05 0,05 0,05

Anschraubflache zur Drehachse [mm]

Vor der Montage muss gepriift werden, ob der Liinettenhalter
genau 90° zur Drehachse positioniert ist.

Bei Bedarf den Liinettenhalter erneut ausrichten oder
nacharbeiten.

Die Liinette am Liinettenhalter mit den mitgelieferten vier
Befestigungsschrauben und Unterlegscheiben festschrauben.
Die Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment festziehen » 4.1 [[1 17].

e Zum Transport der Liinette die mitgelieferte Ringschraube (ab
BaugroRe 300) verwenden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Liinette beim
Transport, An- und Abbau.

e Besondere Vorsicht im Gefahrenbereich beim Transport oder
dem An- und Abbau der Liinette.

e Die einschlagigen Ladungssicherungsvorschriften im sicheren
Umgang mit Kranen, Flurforderzeugen, Anschlagmittel und
Lastaufnahmemittel beachten.
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4.3 Ausrichten der Liinette

Ausrichten der Liinette

1

Messuhr 2 Lehrdorn

Einen Lehrdorn zwischen Spitzen spannen oder im Futter
einspannen und mit einer Reitstockspitze abstiitzen. (Der Lehrdorn
sollte eine kurze, gehdrtete und geschliffene Welle sein).

Zum Erreichen der im Katalog angegebenen Wiederholgenauigkeit
muss der Durchmesser des Lehrdornes dem Werkstlickdurchmesser
entsprechen.

Zwei Messuhren mit 0,01 mm Ablesegenauigkeit um 90° versetzt
an den Lehrdorn ansetzen und in zwei Ebenen den Rundlauf
priifen. Messuhren auf »0« stellen und angestellt lassen.

Ohne Rollenfeinjustierung

Die vier Befestigungsschrauben an der Liinette etwas l6sen, so
dass die Liinette auf Reibschluss gehalten wird.

Die Liinette mit dem vorgesehenen Betriebsdruck spannen
und Befestigungsschrauben leicht anziehen. Reitstockspitze
offnen. Durch Ablesen der Messuhren feststellen, ob der
Lehrdorn aus der Mitte gedriickt wird.

Ist dies der Fall, die Liinette entsprechend korrigieren bis die
Messuhren wieder auf »0« stehen.

Die Befestigungsschrauben festziehen. Dabei die Messuhren
beobachten. Die Zeiger mussen auf »0« stehen bleiben.

Die Liinette 6ffnen und nochmals spannen. An den Messuhren
kontrollieren, ob der Lehrdorn in seiner Lage bleibt. Schlagen
die Zeiger der Messuhren aus, muss der Ausrichtvorgang
wiederholt werden.
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Mit Rollenfeinjustierung:

e Vor der Benutzung der Feinjustierung der Rollen muss die
Linette auf herkdommliche Weise ausgerichtet werden, siehe
Absatz ,,0hne Rollenfeinjustierung". Dabei muss die 0-Marke
am Exzenterbolzen parallel zur Unterkante des Hebels
ausgerichtet sein. Die Feinjustierung wird fiir die
Nachjustierung bei sich dndernden Spanndriicken und
Spanndurchmessern verwendet.

Rollenfeinjustierung

e |Im geodffneten Zustand der Liinette kann nach dem Losen der
Schraube (Pos. 38) mit einem Gabelschliissel der
Exzenterbolzen (Pos. 10) iiber einen Verstellbereich von +/-90°
verdreht werden, danach die Schraube (Pos. 11) wieder
anziehen. Der Verstellbereich betragt:

+ 0,10 mm THL(A) plus 200 bis 510
+ 0,15 mm THL(A) plus 600

10

Exzenterbolzen
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L.4

e Nach der Justage muss der Rundlauf durch eine geeignete
Priifwelle kontrolliert werden. Wird die gewiinschte Genauigkeit
durch den Einsatz der Feinverstellung nicht erreicht, muss die
Liinette zum Halter neu ausgerichtet werden.

ACHTUNG

Die Leichtgangigkeit der Liinettenarme kann durch zu fest
angezogene Befestigungsschrauben beeinflusst werden.

e Leichtgangigkeit der Hebelarme mit verringertem Spanndruck
uberprifen.

Die Befestigungsschrauben mit dem vorgeschriebenen
Drehmoment festziehen.

ACHTUNG

Wenn der Betriebsdruck oder der Spanndurchmesser verandert
wird, muss die Liinette neu ausgerichtet werden!

AnschlieBen und Spanndruck einstellen

Die Betatigung der Liinetten erfolgt mittels integriertem Zylinder
hydraulisch oder als Sonderausfiihrung pneumatisch.

HINWEIS

Bei pneumatischer Betdtigung missen die Dichtungen und das
Sicherheitsriickschlagventilventil getauscht werden.

Die Verbindungsleitungen vom Hydraulik- oder Pneumatik-
Aggregat bis zu den selbstschlieRenden Steckkupplungen werden
als starre Leitungen verlegt, wahrend alle anderen
Verbindungsleitungen aus flexiblen, metallummantelten
Hochdruck-Schldauchen bestehen miissen.

HINWEIS

Bei hydraulischer Druckbeaufschlagung erfolgt die Betdtigung
uber ein 4/2-Wege-Ventil. Die Druckventile werden in die
Spannleitung eingebaut.

Bei pneumatischer Druckbeaufschlagung erfolgt die Betatigung
uber ein 5/2-Wege-Ventil. Das Drosselriickschlagventil wird in die
Offnungsleitung als Abluftdrosselung eingebaut.

Die Liinette besitzt hinten und seitlich Anschliisse fiir die
Hydraulikleitungen.

e Die jeweils nicht benutzten Anschliisse miissen mit den
mitgelieferten Verschlussschrauben verschlossen werden!

Schldauche und Leitungen mit einer Nennweite von 8 mm und
fiir einen Betriebsdruck von mindestens 100 bar verwenden.
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A = spannen - Anschlussgewinde mit Verschlussschraube verschlossen
B = offnen - Anschlussgewinde mit Verschlussschraube verschlossen

o (O o 00()

Anschliisse der Hydraulikleitungen

Spanndruck einstellen

Je nach Werkstiickgewicht, Werkstiicklange, Zerspanungskraften
und Drehzahl muss der Spanndruck am maschinenseitigen
Druckregelventil eingestellt werden.

F (daN)
1400

1200 > L
1000 g5 o™

800 200 @
600 ! TALP

A
£

400
200
0

2
3 7 cm?)
THLplus 100 (zy\-Flache

0 10 20 30 40 50 60 70
P (bar)

F (daN)
9000

8000

7000 g

6000 S
5000 o0

4000 Rt

| 18500 |
piache o
3000 N @ 2-Frache 50 o)

\\)
540012 131013202

s pl

2000 T
1000

—

0 0 10 20 30 40 50 60 70

P (bar)

Druck-Gesamtkraft (3 Rollen)-Diagramm
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4.4.1 AnschlussmaRe fiir Hydraulik und Anbau

THL plus 100 200 300 310 320 400 500 510 600
A[mm] 206 279,5 429 437 452 608 697,5 nr,5 640,5

B[mm] 137 195 312 320 335 448 510 530 705
C [mm] 51 70 115 123 138 146 178 198 215
D[mm] 64 85 135 135 135 240 270 270 330
E[mm] mn8 170 262 262 262 365 400 400  640/610
Flmm] 135 195 295 295 295 402 448 448 688
G [mm] 55 70 85 85 85 110 145 145 145
Hi[mm] 80 104 158 158 158 200 165 165 240
H2 [mm] - - 115 115 115 130 130 130 190
H3 [mm] - - 125,1 125,1 125,1 151 138 138 245
| [mm] 31 27,5 37,5 37,5 37,5 58,4 49,8 49,8 59,8
S [mm] 11 14 18 18 18 23 23 23 27
T [mm] - 13 13 13 13 23 19 19 26
U[mm] 69 84,5  104,5  104,5 1045 142 75,5 1755  235,5
V1 [mm] 0 3 0 0 0 3 23 23 29
V2 [mm] 0 0 10 10 10 0 0 0 0
W[mm] 53 75 95 95 95 128 115 115 180
X [mm] 28 37 78 78 78 98 73,5 73,5 112
Y [mm] - 49 82 82 82 98 N N 180
Z [mm] - 75 108 108 108 130 115 115 220

A[Zoll Gu G4 G4 G 14 G4 G3/8 G3/8 G3/8 G3/8
B[zol] Gu G4 G 14 G 14 G 14 G3/8 G3/8 G3/8 G3/8
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4.5 Werkstiickdrehzahl
ACHTUNG
Die max. Werkstiickdrehzahl, bezogen auf die Liinette, richtet sich
nach der zuldssigen Umfangsgeschwindigkeit der Liinettenlaufrolle.
Die Schnittgeschwindigkeit am Spanndurchmesser ist gleich die
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrolle.
LiinettengroBe 100 200 300 310 320 400 500 510 600
Laufrollen-Durchmesser [mm] 19 35 L7 L7 L7 52 62 62 80

V,ax [M/min] 800 800 725 725 725 75 700 700 700

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Werkstiickverlust und Beschadigung
der Liinette bei Uberschreitung der zulidssigen maximalen
Umfangsgeschwindigkeit der Laufrollen

Die vom Hersteller vorgeschriebenen technischen Daten beim
Gebrauch der Liinette diirfen niemals lberschritten werden.
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4.6 Schmierung
Manuelle Schmierung

Bei der Ausfihrung mit manueller Schmierung erfolgt diese,
aulder bei der BaugroRe 100, tiber 5 Schmiernippel an der
Oberseite der Liinette, neben dem SCHUNK-Logo.

Die BaugroRe 100 besitzt insgesamt 8 Schmierstellen. Die beiden
Umlenkbolzen werden von beiden Seiten abgeschmiert. Die drei
Rollenbolzen besitzen je eine Schmierstelle seitlich. Am Gehduse
befinden sich auf jeder Seite eine Schmierstelle fiir die Flihrung
der Rolle 3.

Schmierintervalle:

Mindestens 1 mal pro Tag — oder je nach Einsatzfall ofter — alle
Schmierstellen (insgesamt 7 bzw. 8) mit einer Fettpresse so
abschmieren, dass an den Schmierstellen Fett leicht austritt.
Walzlagerfett nach DIN 51502 verwenden (z. B. Turmogrease Li 802 Et ).

Zentralschmierung

AnschlieBen der Zentralschmierung:

Der Zentralschmierungsanschluss (Anschluss () muss an die
Zentralschmierung der Maschine oder an ein gesondertes

Schmieraggregat angeschlossen werden. Der Schmierdruck muss
zwischen min. 16 und max. 45 bar liegen.

Mehrere Schmierimpulse durchfiihren bis an den Rollen 0l

austritt.

Empfohlene Olsorte: HLP 32 DIN 51502

1. In der Liinette integrierte Ventile versorgen die Schmierstellen
gezielt mit einer dosierten Menge Schmierstoff.

2. Beim Anschluss der Liinette an die Zentralschmierung der
Maschine muss der Schmierzyklus dem Bedarf der Liinette
angepasst werden.

3. Das Schmierintervall, je nach Einsatzfall, auf 3 bis 10
Schmierimpulse pro Stunde einstellen.

Liinettengrofe 100 200 300 310 320 400 500 510 600
Schmiermittelmenge pro o4 o4 o4 o4 o4 0,8 1,2 1,2 1,2
Impuls [cm?]

Gewinde [Zoll] G1U8 G18 G1/8 G1/8 G118 G18 G18 G18 G1/8
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R1

R2
\ O
e O -

C, Anschluss Cbei THLplus 300, 310, 320 G, Anschluss Cbei THLplus 400, 500, 510, 600

Schmierkanal Schmierstelle
1 Rolle 1

Fiihrung vorne
Rolle 2
Rolle 3

Fiihrung hinten

Ul 5 W N

4.7 Anschluss der Sperrluft

Die Sperrluft erzeugt im Liinettenkdrper einen Uberdruck und tritt
an den feinen Spalten an Hebel, Gehduse und Dichtleisten aus.
Somit wird das Eindringen von Wasser und Schmutz zuverldssig
vermieden.

Die Sperrluft sollte zur Reduzierung des Luftverbrauchs nur
wdhrend der Bearbeitung angesteuert werden.

Fiir die Verwendung der Sperrluft muss der Gewindestift (Pos. 59)
hinter der Rolle im Fuhrungsteil entfernt werden. Dazu wird die
Rolle im Flihrungsteil demontiert. Am Grund der Tasche im
Fuhrungsteil befindet sich der zu entfernende Gewindestift.

ACHTUNG

Beim Anschluss der Sperrluft (Anschluss E) miissen die Abldufe
(F) an der Ober- und Unterseite verschlossen werden.

Falls die Option Sperrluft nicht genutzt wird, miissen die
Abldufe (F) offen bleiben.

Sperrluftdruck: 0.5 - 1.5 bar
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F)
F)

Anschluss der Sperrluft

1 Ablauf mit Verschlussschraube verschlossen F,  THLplus 400, 500, 510, 600 G1/4"
E, Anschluss E bei THLplus 300, 310, 320 F, THLplus 300, 310, 320 G1/8"
E, Anschluss E bei THLplus 400, 500, 510, 600

4.8 Anschluss Spiilung

Die Werkstiickspiilung (Anschluss D) kann mit Kiihlschmierstoff oder
mit Druckluft genutzt werden. Das Medium wird in die Hebel geleitet
und tritt zwischen Rolle und Hebellager aus. Der Medienstrahl kann
durch eine Spritzdiise an der Austrittsoffnung am Hebel mit einem
Sechskant-Schliissel justiert werden. Den Schliissel ca. 5 mm in die
Spritzdiise einfiihren und in die gewiinschte Richtung ausrichten.

o) ==
0 S

B ‘/ e

O

SERUNK

©
i
ijkn-[&//

QOo®

D, Anschluss D bei THLplus 100, 200, 300, 310, 320 D, Anschluss D bei THLplus 400, 500, 510, 600
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4.9 AnschlussmaRe fiir Zentralschmierung, Sperrluft und
Spiilung
ZENTRICO THLplus 300, 310, 320
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ZENTRICO THLplus 400, 400, 510, 600

hd '._AO>
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Tab.: AnschlussmaRe
THL plus 100 200 300 310 320 40oo 500 510 600
J(Anschluss C) [mm] 19 25,5 32,5 32,5 32,5 - - - -
K (Anschluss C) [mm] 35,5 25 32 32 32 - - - -
L (Anschluss D) [mm] 19 0 0 0 0 - - - -
M (Anschluss D) [mm] 50 25 32 32 32 - - - -
N (AnschlussE) [mm] 10 0 14,5 14,5 14,5 - - - -
0 (Anschluss E) [mm] 9 54 1 1 n - - — -
P (Anschluss F) [mm] 10 1,5 5 145 145 - - - -
Q (Anschluss F) [mm] 9 9 n n n - - - -
R (Anschluss ) [mm] - - - - - 30,5 55 55 55
S (Anschluss C) [mm] - — — — — 162 182 182 295
T (Anschluss D) [mm] - - - - - 12 16,5 16,5 14,5
U (Anschluss D) [mm] - - - - - 180 200 200 320
V (Anschluss E) [mm] - - - - - 20 27,5 27,5 18
W (Anschluss E) [mm]  — - - - - 164 182 182 295
X (Anschluss F) [mm] - - - - - 12 19,5 19,5 0
Y (Anschluss F) [mm] - - - - - 162 182 182 300
( Schmierung [Zoll] G1/8 G18 G18 G118 G18 G118 G1U8 G118 G1/8
D Spiilung [Zoll] G1/8 G18 G18 G118 G118 GU4& GU4& GlU4 G4
E Sperrluft [Zoll] G1/8 G18 G18 G18 G118 GU4 GU4& G4 G4
F Ablauf [Zoll] G1/8 G18 G18 G118 G118 GU4& GU4& G4 G4
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4.10 Anschluss der Wegiiberwachung

Uber die Endlagenkontrolle der Maschinensteuerung kann die
Endstellung der Spannarme abgefragt werden.

In der gedffneten und der geschlossenen Stellung ist der
induktive Naherungsschalter bedampft. Je nachdem wie die
Maschinensteuerung ausgeriistet ist, kann ein »0ffner« oder ein
»SchlieBer« als Schalter eingesetzt werden.

Mit der Standardabfrage wird eine definierte Zwischenstellung
nicht abgefragt.

Liinette in die gedffnete oder geschlossene Stellung fahren und
den Ndherungsschalter in das dafiir vorgesehene M12 x 1 Gewinde
am unteren Teil des Zylindergehduses einschrauben.
Ndaherungsschalter vorsichtig bis auf Block eindrehen,
anschlieRend wieder um ca. eine Umdrehung (je nach
Schaltabstand des Naherungsschalters) zuriickschrauben.

Ndherungsschalter mit einer Kontermutter sichern.
Die Signalilibertragung und Schaltpunkte vor der Inbetriebnahme

prifen.
S
I
. ! }
| ©
|
ouns )| I

ACHTUNG

Den Ndherungsschalter nicht zu tief in die Bohrung
einschrauben, der Schalter kann beschadigt werden und bei
Verwendung eines »SchlieBers« kann eine Fehlinformation an
die Steuerung gemeldet werden.

Die Montage und Einstellung nur durch autorisiertes
Fachpersonal durchfiihren.
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4.11 Anschluss Wegmesssystem APS

L.12

Der Zubehorsatz ,,Wegmesssystem APS" erlaubt eine Abfrage liber
den gesamten Spannbereich der Liinette.

Die Montage und Einstellung nur durch autorisiertes
Fachpersonal durchfiihren.

Die Montage muss bei gedffneter Liinette durchgefiihrt werden.

Die Abfragestange (Pos. 68) durch die im Zubehdrsatz enthaltene,
konische Stange austauschen. In das dafiir vorgesehene M12 x 1
Gewinde am unteren Teil des Zylindergehduses wird die Hiilse,
mit der geschlitzten Seite von der Liinette weg, eingeschraubt.

Die Mutter lose auf die Hiilse schrauben und den APS-Sensor in
die Hiilse einschieben.

Wie in der mitgelieferten Betriebsanleitung beschrieben, den
APS-Sensor an die Auswerteelektronik anschlieBen.

Den APS-Sensor in die Hiilse schieben, bis die Auswerteelektronik
ein Signal ausgibt.

Die Mutter festziehen und Sitz des APS-Sensors priifen.

Funktionspriifung

Nachdem die Liinette wie gewiinscht angebaut ist miissen bei
stehendem Werkstiick alle Funktionen der Liinette gepriift
werden!

e Das komplette Schmier-System muss entliftet sein.

e Bei der Zentralschmierung muss Ol an den Laufrollen
austreten.

e Der aufgebaute Druck muss konstant bleiben - es darf keine
Leckage sichtbar werden.

e An den Spiildiisen an beiden Hebelarmen muss Spiilmedium
austreten.
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5 Fehlerbehebung

Problem
Werkstiick unrund

Werkstiick konisch

Werkstlick wird aus dem
Futter gezogen

Beschadigung am Hebel
oder am Mittelstiick

Laufrollen werden heil
(bei Ausfiihrung mit
Zentralschmierung)

Laufrollenverschleil®d am
AuRendurchmesser /
Anflachungen

Spannkraft wird nicht
erreicht

Austritt von Hydraulikol
aus Liinette oder
Zylinderflansch

Liinette offnet sich nicht

Maschine lauft nicht an

Maschine lauft nicht an

Automatischer
Beladungsablauf gestort

Mogliche Ursache

Luftpolster im Hydraulik-System
Kolbendichtung ist defekt
Spannsitz ist nicht rund

Linette ist nicht auf
Werkstlickmitte

Liinette ist nicht auf Zentriermitte
und/oder nicht rechtwinklig zur
Drehmitte

Kollision mit dem
Werkzeugrevolver

Zentralschmierung ist defekt

Schmiermittel fehlt

Bewegen der Liinette bei stehendem
Werkstiick im geschlossenen Zustand

Liinette wird bei hoher
Werkstlickdrehzahl geschlossen

Kolbendichtung ist defekt

Fehler am Hydraulikaggregat
(einschl. Ventilen)

Dichtung am Zylindergehduse ist
defekt

Dichtung an der Kolbenstange ist
defekt

Kein Druck in der Druckleitung -
Riickschlagventil 6ffnet sich nicht

Kein Freigabesignal der
Wegiiberwachung -
Ndherungsschalter defekt unter
Verwendung eines "Offners"

Werkstiickspanndurchmesser zu
nah an der Spannbereichsgrenze,
so dass die Wegiiberwachung kein
Freigabesignal gibt.

Kein Freigabesignal der
Wegiiberwachung -
Ndherungsschalter defekt unter
Verwendung eines "SchlieRers"
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MaRnahmen zur Behebung
Hydraulik-System entliiften
Kolbendichtung auswechseln
Spannsitz nachdrehen

Liinette unter Betriebsdruck
ausrichten

Liinette /Liinettenhalter
ausrichten

Liinette an Firma SCHUNK
einschicken

Schmieraggregat uiberpriifen,
Dosierelemente austauschen,
Schmierkanadle reinigen

Schmierol nachfiillen
Prozessablauf andern

Drehzahl reduzieren bis die
Laufrollen beschleunigt sind

Kolbendichtung ersetzen

Druck und Filter am
Hydraulikaggregat liberpriifen

Dichtung austauschen und Teile
auf Beschddigung tiberpriifen

Dichtung austauschen und Teile
auf Beschddigung tiberpriifen

Hydraulikaggregat
uberpriifen -
Rlickschlagventil austauschen

Kabel auf Beschdadigung
kontrollieren -
Naherungsschalter
austauschen

Naherungsschalter neu
abstimmen

Kabel auf Beschddigung
kontrollieren -
Ndherungsschalter
austauschen
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6 Wartung

6.1 Laufrollen wechseln
Laufrolle an den Hebeln wechseln

e Die Schrauben (Pos. 41) aus dem Hebel entfernen und
Spaneschutz (Pos. 33) und Schutzhaube (Pos. 32) abnehmen.

e Gewindestift (Pos. 46) aus dem Hebel (Pos. 5) entfernen.

e Rollenbolzen (Pos. 10) mit Gabelschliissel halten und
Innensechskantschraube (Pos. 38) ausdrehen.

e Scheibe (Pos. 11) abnehmen und Rollenbolzen (Pos. 10) mit
Aluminiumdurchschlag vorsichtig austreiben.

e Stiitzrolle (Pos. 52) entnehmen.
Schmierkandle im Rollenbolzen (Pos. 10) reinigen.
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Darauf achten, dass der untere Abstreifer (Pos. 31) an der Rolle
(Pos. 52) anliegt. Hierzu die Schrauben (Pos. 41) I6sen und den
Abstreifer (Pos. 31) gegen die Rolle schieben. Danach die
Schrauben (Pos. 41) wieder festziehen.

Laufrolle am Fiihrungsteil wechseln

e Die Liinette in eine Zwischenstellung bewegen, so dass der
Rollenbolzen (Pos. 16) voll sichtbar ist.

* Die 4 Schrauben (Pos. 40) I16sen und Abdeckplatte (Pos. 17) und
Abstreifer (Pos. 18) abnehmen.

e Gewindestift (Pos. 42) 16sen.

e Rollenbolzen (Pos. 16) mit Aluminiumdurchschlag vorsichtig
austreiben.

e Die Stiitzrolle (Pos. 52) entnehmen.

Rollenkammer von Schmutz und Spdnen reinigen.
Schmierkandle im Rollenbolzen (Pos. 16) reinigen.

Abdeckplatte (Pos. 17) und Abstreifer (Pos. 18) durch Neuteile ersetzen.
Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

HINWEIS
Nach dem Auswechseln der Rollen muss die Zentralschmierung
so lange betdtigt werden, bis an den Rollen Ol austritt.

ACHTUNG

Den Rollenbolzen (Pos. 16) lagerichtig und biindig einbauen.
Die Schmierkandle miissen iibereinander stehen und der
Rollenbolzen (Pos. 16) darf keinesfalls iiberstehen.
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6.2 Reinigung des Liinetteninnenraumes

1. Entfernen der Schrauben (Pos. 80/81/82) welche in den Deckel
(Pos. 2) eingeschraubt sind. Restliche Schrauben (Pos.
80/81/82) lGsen.

Zylinderstifte (Pos. 47) in Richtung Deckel (Pos. 2) austreiben.
Schrauben (Pos. 34) demontieren.
Deckel (Pos. 2) abnehmen.

U'I-PW!U

Die Umlenkhebel (Pos. 20 und 22) konnen nun abgenommen
werden. Die Hebel (Pos. 5) kdnnen dann von den
Umlenkbolzen (Pos. 8) gezogen werden.

6. Reinigung des Linetteninnenraumes und dessen
Konservierung mit Schmierdl der Zentralschmierung.

7. Vor dem Zusammenbau sollten die Laufflachen des
Kurvenstiickes (Pos. &) und die Umlenkbolzen (Pos. 8) mit Ol
der Zentralschmierung bestrichen werden.

Der Zusammenbau der Liinette erfolgt sinngemdl in umgekehrter
Reihenfolge.

Es diirfen nur original SCHUNK-Ersatzteile verwendet werden.

Empfehlung:
Umfangreiche Wartungsarbeiten oder grol3ere Reparaturen an der
Liinette sollten bei der Firma SCHUNK durchgefiihrt werden.
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7 Zusammenbauzeichnungen

7.1 Grundliinette

Zusammenbauzeichnung Grundliinette

09.00 | ZENTRICO THL plus | Liinette | de | 0889087

34



7.2 Zylinder

Zusammenbauzeichnung Zylinder
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13

4
15
16

17
18
19
20
21
22

23
25

26

27

28

8 Stiicklisten

Bei Bestellung von Ersatzteilen ist es zwingend erforderlich, die Type,
GroRe und vor allem die Seriennummer der Liinette anzugeben.
Grundsatzlich sind Dichtungen, Dichtelemente, Verschraubungen,
Federn, Lager, Schrauben und Abstreiferleisten sowie
werkstiickberiihrende Teile nicht Bestandteil der Gewahrleistung.

Ersatzteile fiir Grundliinette

Bezeichnung
Gehduse
Deckel

Hebel, rechts
Hebel, links
Umlenkbolzen
Kurvenstiick

Rollenbolzen Werksttick

Scheibe

Scheibe

Rollenbolzen
Kurvenstiick

Rolle Kurvenstiick
Nadellager

Rollenbolzen
Flihrungsteil

Abdeckplatte
Abstreifer
Scheibenstift
Umlenkhebel, rechts
Zylinderstift
Umlenkhebel, links
Umlenkhebel, links
Rolle

Dosierpatrone
Dosierpatrone

Verschlussstopfen
Verschlussstopfen

Distanzstiick
Distanzstiick
0-Ring
0-Ring

Menge

1

N N = N = a2 -

=

Ul F NN = N =) NN = =

Ul F

vi F v F

Hinweis

200/ A-200/300/A-300/310 / A-310 / A-L400 /
500/ A-500/510/ 600

100 / A-100 /320 / 400

400 / A-400 /500 / A-500 /510 / 600

A-100/ A-200 / A-300 / A-310 / A-400 / A-500

A-100/ A-200 / A-300 / A-310 / A-400 / A-500
100 /200 /300 /310 /320 /400 /500 /510 / 600

100 / A-100

200/ A-200 /300 / A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400 /500 /A-500/510 / 600

100 / A-100

200/ A-200 /300 / A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400/500/A-500/510

100 / A-100
200/ A-200/ 400 / A-400 /500 / A-500/ 510 / 600
100 / A-100

200/ A-200/300/ A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400 /500 /A-500/510 / 600
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Pos.

31
32
33

34

37
38

40

i

42
43
Lh

45
46
47
48
49

52
55

58
59
60
66
68

4
76
4

78

Bezeichnung
Schutzblech
Schutzhaube
Spdneschutz

Schraube
Schraube
0-Ring
Senkschraube

Schraube

Schraube
Schraube
Schraube
Gewindestift
Gewindestift
Gewindestift

Gewindestift
Gewindestift
Gewindestift
Zylinderstift
Zylinderstift
Gewindestift

Gewindestift
Stutzrolle
Kupferbolzen

Kupferbolzen
Typenschild
Gewindestift
Zylinder
Distanzring
Stange

Schraube
Scheibe
0-Ring

0-Ring
0-Ring

Menge

16

12

N N N NN NN N =

(0]

—

—_ e e e - N
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Hinweis

200 / A-200 /300 / A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400 /500 / A-500/510 / 600

200/ A-200 /300 /A-300/310/ A-310/320
100 / A-100 / 400 / A-400 / 500 / A-500/ 510 / 600

200/ A-200/300/A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400 /500 / A-500/510/ 600

100 / A-100 /200 / A-200 / 400 / A-400 / 500/
A-500/510/ 600

300/ A-300/310/ A-310/ 320
200/ A-200
100/ A-100 / A-200 / 400 / A-400 / 500 / A-500/ 510 / 600

100 / A-100 /200 / A-200 /300 / A-300/310 /
A-310/320 /400 / A-400 / 500 / A-500/ 600

510

100 / A-100 /300 / A-300 /310 / A-310 /320 / 400 /
A-400 /500 / A-500/510/ 600

200/ A-200

100 / A-100 /200 / A-200 /300 / A-300 /310 / A-310/
320 / 400 / A-400 /500 / A-500 / 510

600

A-100 / A-200 / A-310 / A-400 / A-500

100 / A-100 /200 / A-200 /300 / A-300/310 /
A-310/320 /400 / A-400 /500 / A-500 / 510

200/ A-200 /300 /A-300/310/A-310/320 /400 /
A-400/500/510/ 600

A-500
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Ersatzteile fiir Zylinder (Pos. 60)

Pos.
61
62
63

6L

80

81

82

86
87

88

89

90
91
92

93
oL

95
96

o7

98

Bezeichnung
Zylindergehduse
Zylinderflansch
Kolbenscheibe

Kolbenscheibe
Kolbenstange
Kolbenstange
Schraube
Schraube
Schraube
Schraube
Schraube

Schraube
Schraube
Sicherheitsventil
Schraube
Schraube
Turcon-Glyd-Ring

Turcon-Glyd-Ring
Turcon-Stepseal

Turcon-Stepseal
Verschlussschraube
0-Ring

0-Ring

0-Ring

0-Ring
Kupferdichtung
Kupferdichtung
Kupferdichtung
Verschlussschraube
Verschlussschraube
Verschlussschraube
Verschlussschraube
Verschlussschraube

Menge

- N = s U N

N

FN =2 W a N maw
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Hinweis

100/200/300/310/320/
400 /500/510

600
300/310/320 /400 /500/510
600
100/200/300/320/400 /500
600
200
100 /500/ 510/ 600

100 /310 /320 /400 /500 /
510

200
600

300/310/320 /400 /500 /510
600

100/200/300/310/320/
400 /500/510

600

100/200/300/310/320/
400 /500/510

600

100/200/300/310/320/
400 /600

500/510

300/310/320/400/500/510
600
100/200/300/320/400 /500
400 /500/510/600
200/300/310 /320
400 /500/510/600
100
400 /500/510/600



SCHUNK ' °

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us

MEOXOX

Wir drucken nachhaltig | We print sustainable
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Herstellerbescheinigung

Hersteller / Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG.
Inverkehrbringer: Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Produkt: Drehfutter
Bezeichnung: ZENTRICO
Typenbezeichnung: THL

Die Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG bescheinigt, dass das oben genannte Produkte bei
bestimmungsgemaRer Verwendung und unter Beachtung der Betriebsanleitung und der Warnhinweise am Produkt
sicher im Sinne der nationalen Vorschriften sind und:

— eine Risikobeurteilung in Anlehnung an I1SO 12100:2010 durchgefiihrt worden ist.

— eine Betriebsanleitung in inhaltlicher Anlehnung an die Richtlinie der Maschine 2006/42/EG Anhang | Nr.
1.7.4.2. und in inhaltlicher Anlehnung an die Bestimmungen des Anhang VI der Richtlinie der Maschine
2006/42/EG zur Montageanleitung erstellt worden ist.

—  fir die Komponente die relevanten grundlegenden und bewahrten Sicherheitsprinzipien der Anhdnge der ISO
13849-2:2012 unter Bericksichtigung der Vorgaben der Dokumentation eingehalten werden. Die Parameter,
Begrenzungen, Umgebungsbedingungen, Kennwerte etc. fiir den bestimmungsgemaflen Betrieb sind in der
Betriebsanleitung definiert.

— mit dem informativen Verfahren nach der Tabelle C.1 der ISO 13849-1:2015 fiir mechanische Bauteile ein
MTTFp-Wert von 150 Jahren abgeschatzt werden kann.

— den Fehlerausschluss gegenliber dem Fehler ,Unerwartetes Losen ohne anliegendes Losesignal”.

— den Fehlerausschluss gegeniiber dem Fehler ,Bruch im Betrieb“ unter Einhaltung der in der Betriebsanleitung
vorgegebenen Parameter, Begrenzungen, Umgebungsbedingungen, Kennwerte und Wartungsintervalle etc.

— dass interne Bohrungsdurchmesser in den Rohr- oder Steuerleitungen bei pneumatischen Spannsystemen
mindestens 2 mm und bei hydraulischen Spannsystemen mindestens 3 mm betragen.

Geprift und genehmigt / Datum: P. Schrider / 31.05.2022

Erstellt / Datum:: A. Koch /31.05.2022;

Angewandte harmonisierte Normen:

— 1S0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

Angewandte sonstige technischen Normen und Spezifikationen:

— VDMA 34192:2019 Sicherheitsanforderungen fiir Spannvorrichtungen zur Verwendung an Maschinen

Mengen, den 25. Apr. 2023
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