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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als
fihrendem Technologieausrister fir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ilhnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen
jederzeit zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir |6sen lhre
Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
lhr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

customercentermengen@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1

1.1

1.11

Allgemein

Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthalt wichtige Informationen fiir einen sicheren
und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss fir
das Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem grundsatzlichen
Verstandnis und konnen von der tatsachlichen Ausfiihrung
abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.2 [ 6].

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuhrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fuhren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschaden.

scHUNKE)
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Allgemein

1.1.2 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschaftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.

1.1.3 BaugroRen
Diese Anleitung gilt fir folgende BaugroRen:
e KSP plus IN 100, 160, 250
e KSP-LH plus IN 100, 160, 250
e KSP plus IN2 100, 160, 250
e KSP-LH plus IN2 100, 160, 250

1.2 Gewahrleistung

Die Gewahrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk oder
500 000 Zyklen* bei bestimmungsgemaler Verwendung unter
folgenden Bedingungen:

e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, » 1.1.2 [ 6]

e Beachten der Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, P 2.6 [ 8]

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Pflegehinweise » 7 [[J 36]

Werkstlickberthrende Teile und VerschleifRteile sind nicht
Bestandteil der Gewahrleistung.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Spannvorgang
("Offnen" und "SchlieRen").

1.3 Lieferumfang

Kraftspannblock
KSP plus-IN, KSP-LH plus-IN, KSP plus-IN2 oder KSP-LH plus-IN2

inklusive induktive Naherungsschalter
(ohne Aufsatzbacken)

BEIPACK:
(Inhalt siehe Dichtsatz- und Sttickliste) » 8.1 [[3 41]

1.4 Zubehor
(bei separater Bestellung, siehe Katalog oder Datenblatter)
Aufsatzbackenrohlinge, Typ: STR, KTR
Tragerbacken, Typ: TBA-G
TANDEM Basisplatten
Ventile, Pneumatikverschraubungen
Verlangerungskabel flr induktive Naherungsschalter INW
Nachristkit IN2

6 06.00 | KSP plus-IN, KSP-LH plus-IN, KSP plus-IN2, KSP-LH plus-IN2 | TANDEM SCHUNK;‘J‘
Kraftspannblock | de | 0489053



Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

2.2

2.3

Das Produkt dient zum Spannen und Halten von Werkstiicken
auf Werkzeugmaschinen und anderen geeigneten technischen
Einrichtungen.

Es ist bestimmt fir den Aufbau auf einem Maschinentisch oder
Maschinenpaletten.

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 15].

Das Produkt ist fur industrielle und industrienahe Anwendungen
bestimmt.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

Nicht bestimmungsgemaBe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalie Verwendung des Produkts liegt
z. B. vor:

wenn es als Hebezeug, als Presswerkzeug, als Stanzwerkzeug,
als Drehfutter, als Bohrwerkzeug, oder als Schneidwerkzeug
verwendet wird.

wenn es in nicht zuldssigen Arbeitsumgebungsbedingungen
eingesetzt wird.

wenn Werkstlicke nicht ordnungsgemal’ gespannt werden.

wenn unter Missachtung der geltenden Sicherheitsvorschriften
Personen ohne zusatzliche Schutzeinrichtungen an diesem
Produkt tatig sind, z.B. um eingespannte Werkstlcke zu
bearbeiten.

wenn die vom Hersteller vorgeschriebenen technischen Daten
beim Gebrauch tberschritten werden.

es flr nicht vorgesehene Maschinen bzw. Werkstlicke
eingesetzt wird.

Bauliche Veranderungen

Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen kdnnen
Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder Beschadigungen am
Produkt verursacht werden.

Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung von
SCHUNK durchfihren.
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24

2.5

2.6

Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile kdnnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschadigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

Einsatz von Sonderspannbacken

Anforderungen an die Spannbacken

Beim Einsatz von Sonderspannbacken die nachfolgenden Regeln
beachten:

e Die Spannbacken sollten so niedrig wie moglich gestaltet
werden. Der Spannpunkt muss moglichst nahe am Gehause
liegen. (Spannpunkte mit groRerem Abstand verursachen in der
Backenfihrung hohere Flachenpressungen und kdnnen die
Spannkraft wesentlich verringern.)

e Keine geschweildten Backen verwenden.

e Bei hoheren Spannstellen muss der Betriebsdruck reduziert
werden.

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen und erheblichen Sachschaden fihren kénnen und/
oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

¢ Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[O 15].

e Sicherstellen, dass das Produkt entsprechend dem
Anwendungsfall ausreichend dimensioniert ist.

e Sicherstellen, dass Wartungs- und Schmierintervalle eingehalten
werden, » 7 [ 36].

e Sicherstellen, dass die Umgebung frei von ferromagnetischen
Partikeln oder Spanen ist.

Sicherstellen, dass die Grundbacken nicht behindert werden (z.B.

durch Spanenester).
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.7 Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfihrt, kénnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die verschiedenen
Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Elektrofachkraft Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm lbertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.

Unterwiesene Person Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber Uber die ihr Gbertragenen Aufgaben und maoglichen
Gefahren bei unsachgemalien Verhalten unterrichtet.

Servicepersonal des  Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen

Herstellers Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
Ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

2.8 Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausristung tragen.

e Gilltige Sicherheits- und UnfallverhiGtungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.9

2.10

¢ Bei heiRen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemalRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemalie Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kénnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemal’ verwenden.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Glltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fur den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

ACHTUNG!

Das gespannte Spannmittel nach langerem Stillstand (mehr als ca.
6 Stunden) unbedingt Nachspannen, um ein Setzverhalten der
Spannsituation oder mogliche Druckverluste und ein daraus
resultierender Spannkraftverlust auszugleichen.

Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemafes Verhalten beim Transport kdnnen Gefahren
von dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fihren kénnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug anheben
und einem angemessenen Transportmittel transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

e Nicht unter schwebende Lasten treten.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.11

2.12

2.13

2.13.1

Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort auRer Betrieb nehmen und die Stérung den
zustandigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch daflir ausgebildetes Personal beheben lassen.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Stérung
behoben ist.

e Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemaRes Verhalten beim Entsorgen kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden
fihren kénnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften dem
Recycling oder der ordnungsgemalien Entsorgung zufihren.

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.

e Niemals Sicherheitseinrichtungen auRRer Funktion setzen.

e Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich mit
einer geeigneten Schutzmalinahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezufiihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile von
Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in den
Bewegungsbereich des Produkts greifen.

Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemafBle Handhabung und Montage

Durch unsachgemaBe Handhabung und Montage kénnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fiihren kénnen.

e Alle Arbeiten nur von dafir qualifiziertem Personal durchfiihren
lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.
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2.13.2

2.13.3

e Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften beachten.

e Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen und
Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

Unsachgemalles Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten kénnen zu schweren Verletzungen bis hin
zum Tod fuhren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile kdnnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flhren.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.

Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, kénnen beim Arbeiten
am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen das keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden. Bis
zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen muss
von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen werden,
deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhangt. Wartungs-, Umbau- und
Anbauarbeiten auBerhalb der durch den Bewegungsbereich
gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

e Zur Vermeidung von Unfdllen und/oder Sachschaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmaRnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
mussen Uber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiigen. NOT-HALT-
Schalter missen leicht zuganglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion des
NOT-HALT-Systems Uberprifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.

12
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.13.4 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr des Bedienungspersonals nach einem
Backenbruch sowie bei einem Versagen des Kraftspannblocks
nach Uberschreiten der technischen Daten durch
Werkstiickverlust und wegfliegende Teile!

e Die vom Hersteller vorgeschriebenen technischen Daten beim
Gebrauch des Kraftspannblocks diirfen niemals lberschritten
werden.

e Der Kraftspannblock darf nur an Maschinen und Einrichtungen
eingesetzt werden, die den Mindestanforderungen der EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen und
insbesondere wirksame technische SchutzmalRnahmen gegen
mogliche mechanische Gefahrdungen besitzen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Werkstiickverlust

bei Ausfall oder Reduzierung der Druckluft oder des Oldrucks
und bei falscher Ansteuerung (Fehlbedienung)

¢ Druckerhaltungsventile vorsehen.

e Absicherung im Anwenderprogramm.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Kraftspannblocks oder
der Spannbacken beim Transport, An- und Abbau

e Beim Transport und beim Einbau oder Abbau den
Kraftspannblock und die Spannbacken vor Herabfallen
sichern.

e Zum Transport einen Kran und/oder einen Transportwagen
benutzen.

e Den Kraftspannblock nur auf Maschinen mit passenden
Anschlussmallen montieren.

A VORSICHT

Beim manuellen Be- und Entladen besteht Quetschgefahr durch
Offnen und SchlieRen der Spannbacken.

¢ Nicht zwischen die Spannbacken greifen.
e Personliche Schutzausriistung tragen.

¢ Verhindern, dass der Kraftspannblock unbeabsichtigt betatigt
wird.

¢ Eine automatisierte Beladung vorsehen.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

A VORSICHT

Rutsch- und Sturzgefahr bei verunreinigter Einsatzumgebung
des Kraftspannblocks (z.B. durch Kiihlschmierstoffe oder Ol).
e Vor Beginn der Montage- und Installationsarbeiten auf ein
sauberes Arbeitsumfeld achten.
e Geeignete Sicherheitsschuhe tragen.
¢ Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften beim
Betrieb des Kraftspannblocks und insbesondere beim Umgang

mit Werkzeugmaschinen und anderen technischen
Einrichtungen beachten.

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch Werkstiicke mit hoher Temperatur!

¢ Beim Entnehmen der Werkstlicke Schutzhandschuhe tragen.
e Automatische Beladung bevorzugen.
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3 Technische Daten

Einbaulage beliebig
Betriebstemperatur +5 °Cbis + 60 °C
Gerausch-Emission [dB(A)] <70

Druckmittel

Druckluft, Druckluftqualitat nach ISO 8573-1: 7:4:4

Hub pro Backe [mm)] 2 3 5 6 8 15
Spannkraft* bei max. Druck [kN] 18 45 55 8 20 20
max. Druck ** 9 9 6 9 9 6
Wiederholgenauigkeit [mm]*** 0.01 |0.02 |0.03 |0.01 0.02 0.03
max. Backenhdhe [mm] 60 60 150 150 200 500
Gewicht [kg] 4 11 32 4 11 32

* Spannkraft ist die arithmetische Summe der an den Spannbacken auftretenden
Einzelkrafte im Abstand »H« (siehe auch Katalog » 1.1.2 [ 6]).

**  BaugroRen 100, 160: Bei Verwendung einer ABP-A Basisplatte muss der max. Druck
auf 7 bar begrenzt werden.

***  Streuung der Endlagen bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

A 90 146 230

B 64 106 154
@C 6H7 x 12 8H7 x 14 10H7 x 20
D 80 125 200

E 29.5 50 75

F 32 40 64

G 34.5 59.7 92.6
H 55 82 139.6
| 64 104 170

J 69.2 82.2 98.2
K 42 45 52

L 10 15 20

M 59 100 150
N M8 M10 M12
0 15 18 20

P 4 4 5
?Q 107 127 147
@R 11 13 16

06.00 | KSP plus-IN, KSP-LH plus-IN, KSP plus-IN2, KSP-LH plus-IN2 | TANDEM
Kraftspannblock | de | 0489053



Technische Daten

KSP plus-IN, KSP-LH plus-IN, KSP plus-IN2, KSP-LH plus-IN2

MaR 100 160 250
S 4.5 6 6
T 57.5 66.5 77.2
U 14 ... 20 14 ... 22 27.5..425
Vv 14 ... 20 14 ... 22 27.5..425
W (nur IN2) 65.8 72.8 134.8
X (nur IN2 82.1 99 124.5
Y (nur IN2) 63.5 73 87.2

AQ (1) Optional Z-Variante + 0.01 mm

zur Spannmitte
(2 Spannhiilse + 0.04 mm
zur Spannmitte
(3) Passschraube + 0.02 mm
zur Spannmitte
(@) Anschluss fir bodenseitige Schmierung

= 23:10)

Ausfiihrung IN
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Technische Daten

Ausfiihrung IN2
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Anzugsdrehmomente fiir Schrauben

4 Anzugsdrehmomente fiir Schrauben

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung des Spannsystems auf
dem Maschinentisch (Schrauben-Qualitat 10.9)

Anzugsdrehmomen |4.2 |7.5 |13 |28 |50 (88 (120 |160 |200 |290 |400 |500

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung von Aufsatzbacken auf
dem TANDEM Kraftspannblock (Schrauben-Qualitat 12.9)

Anzugsdrehmoment 5 9 15 |32 |62 108 |170 (262 |510 (880
M, (Nm)

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung des Futterkolbens auf
dem Zylinderkolben (Schrauben-Qualitat 12.9)

Anzugsdrehmoment
M, (Nm)
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Montage

5 Montage

Die angegebenen Positionsnummern zu den entsprechenden
Einzelteilen beziehen sich auf die Abbildungen Montage bzw.
Anschlisse des Kraftspannblocks und auf das Kapitel
"Zeichnungen". » 9 [0 51]

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch versehentliches Betdtigen des

Kraftspannblocks bei Montage und Anschluf3.

¢ Bei der Montage und beim AnschlielRen des Kraftspannblocks
muss die Energieversorgung abgeschaltet sein.

e Wartungsarbeiten, Umbauten oder Anbauten auRerhalb der
Gefahrenzone durchfiihren.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Kraftspannblocks oder

der Spannbacken beim Transport, An- und Abbau

e Beim Transport und beim Einbau oder Abbau den
Kraftspannblock und die Spannbacken vor Herabfallen
sichern.

e Zum Transport einen Kran und/oder einen Transportwagen
benutzen.

¢ Den Kraftspannblock nur auf Maschinen mit passenden
Anschlussmalien montieren.

5.1 MaBnahmen vor Montagebeginn

Das Produkt vorsichtig (z.B. mit geeignetem Hebezeug) aus der
Verpackung heben.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten und durch raue oder
rutschige Oberflachen

Personliche Schutzausristung, insbesondere Schutzhandschuhe,
verwenden.

Die Lieferung auf Vollstandigkeit und Transportschaden
Uberprifen.

5.2 Montage des Kraftspannblocks auf dem Maschinentisch
e Bei senkrechtem Einbau muss die Offnung fiir den
Kdhlmittelablauf (Pos. 13) immer nach unten zeigen

e Die Flache »X« ist parallel zur Fihrungsbahn der Grundbacken
(Pos. 2), um den Kraftspannblock auf dem Maschinentisch
ausrichten zu kénnen.
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Kapitel 10.3

Abb.°2 Montage des Kraftspannblocks

Montage mit Spannhiilsen:
Der Kraftspannblock wird in Kombination von Spannhiilsen (Pos.
27) und Schrauben (Pos. 19) auf dem Maschinentisch montiert.

Montage mit Passschrauben:

Im Gehdause (Pos. 1) befinden sich zwei Passungen, die mit den
optional erhéltlichen Passschrauben (Pos. 9) ein wiederholgenaues
Zentrieren des Kraftspannblocks auf dem Maschinentisch
ermoglichen. Nach einer Demontage des Kraftspannblocks vom
Maschinentisch (z.B. nach einem Dichtungswechsel) muss dieser
nicht erneut ausgerichtet werden. Bei Verwendung der
Passschrauben (Pos. 9) werden die Spannhilsen (Pos. 27) und die
beiden zugehodrigen Schrauben (Pos. 19) durch diese ersetzt.

5.3 Anschluss des Kraftspannblocks

Beim AnschlieRen des Kraftspannblocks muss die
Energieversorgung abgeschaltet sein. Das Kapitel »Grundlegende
Sicherheitshinweise« beachten.

ACHTUNG

Gefahr des Werkstiickverlustes und Beschdadigung der Anlage
durch Luftdruckverlust bei beschadigten Pneumatikleitungen.

Immer auf die Dichtheit der Anschliisse achten und die
Pneumatikschlauche oder -leitungen gegen heiRe Spane und
herabfallende Teile mit geeigneten Schutzabdeckungen schiitzen.

20
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Abb.°3 Anschluss des Kraftspannblocks

Der Kraftspannblock hat vier Luftanschlisse: I, I, I, IV.
Zwei Anschlisse fur AUF (1 und Ill) und zwei Anschlisse fir ZU (Il
und IV).

Durch den Einsatzfall wird festgelegt, welche der zwei
Luftanschlisse zur Betatigung gedffnet werden missen:

e Anschluss | und Il fir den Betrieb ohne Basisplatte.

e Anschluss Il und IV im Boden fiir den schlauchlosen
Direktanschluss im Maschinentisch oder auf der Basisplatte.

Die Gewinde fiir den schlauchlosen Direktanschluss sind nicht fir
Pneumatik-Verschraubungen vorgesehen.

Gewinde fiir Pneumatik-Verschraubung (stirnseitig):

KSPplus 100-IN und IN2, KSP-LH plus 100-IN und IN2: M5

KSPplus 160-IN und IN2, KSP-LH plus 160-IN und IN2: G1/8"
KSPplus 250-IN und IN2, KSP-LH plus 250-IN und IN2: G1/8"
HINWEIS:

Im Auslieferungszustand sind beim Kraftspannblock alle vier
Luftanschlisse verschlossen. Bodenseitig mit Gewindestiften (Pos.
23) und stirnseitig mit Verschlussschrauben (Pos. 11).

06.00 | KSP plus-IN, KSP-LH plus-IN, KSP plus-IN2, KSP-LH plus-IN2 | TANDEM 21
Kraftspannblock | de | 0489053



Montage
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Fiir den Betrieb des Kraftspannblocks muss die Druckluft trocken,
gefiltert und geodlt sein.

Nicht aufbereitete Druckluft enthalt Feuchtigkeit sowie Staub- und
Olpartikel, die zu Storungen bzw. vorzeitigem VerschleiR des
Kraftspannblocks fiihren kénnen. Der Oler sollte nicht mehr als 2
Meter vom Kopplungspunkt entfernt sein.

Der Kraftspannblock hat zwei weitere bodenseitige Anschliisse (V),
die eine direkte Schmierung durch den Maschinentisch zulassen.
Bei der Auslieferung sind diese Anschliisse mit Gewindestiften
(Pos. 24) verschlossen.

Montage des Kraftspannblocks auf der Basisplatte
(Bei getrennter Lieferung beider Teile)

Bei der Montage von TANDEM-Kraftspannblocken der PLUS-
Baureihen auf die TANDEM Basisplatten ABP-h, ABP-a oder SBP
missen die Standard-Befestigungsschrauben (Pos. 19) des
jeweiligen Kraftspannblocks durch die im Beipack der Basisplatten
mitgelieferten kiirzeren Befestigungsschauben ersetzt werden.

Bei KSP plus 100, KSP-LH plus 100 und KSP-F plus 100:
die M8 x 35 Schrauben (Pos. 19) durch die M8 x 30 Schrauben aus
dem Beipack der Basisplatten ersetzen.

Bei KSP plus 160, KSP-LH plus 160 und KSP-F plus 160:
die M10 x 40 Schrauben (Pos. 19) durch die M10 x 35 Schrauben
aus dem Beipack der Basisplatten ersetzen.

Bei KSP plus 250, KSP-LH plus 250 und KSP-F plus 250:
die M12 x 45 Schrauben (Pos. 19) durch die M12 x 40 Schrauben
aus dem Beipack der Basisplatten ersetzen.

HINWEIS:

Bei getrennter Bestellung des Kraftspannblocks und der
Basisplatte werden die Schrauben, O-Ringe und Spannhiilsen zur
Montage der Teile als Beipack dem Kraftspannblock beigefiigt.

e Die stirnseitigen Anschlisse (I, Il) am Kraftspannblock nicht
offnen, bzw. mit geeigneten Blindstopfen (M5 bzw. G1/8")
luftdicht verschlieBen.

e Die Spannhilse aus dem Beipack in die Zentrierbohrungen der
Basisplatte stecken.

e Die Verschlussstopfen auf der Basisplatte (interne
Luftdurchfihrung Ill, IV) entfernen und die O-Ringe aus dem
Beipack in die Senkungen der Luftdurchfliihrungen einlegen.

e Kraftspannblock und Basisplatte zusammenfigen.

HINWEIS:

Die TANDEM Basisplatten bieten keine Anschlussmoglichkeit fir

die induktiven Naherungsschalter der TANDEM Kraftspannblocke.

Die Uberwachungsfunktion der Backenstellung kann ausschlieBlich

22
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5.5

extern angeschlossen werden. Beim Fligen darauf achten, dass die
Luftdurchfihrungen des Spannsystems und der Basisplatte genau
Ubereinander liegen.

e Beide Teile mit den vier Schrauben (Pos. 19) aus dem Beipack
verschrauben. Dabei die Anzugsdrehmomente » 4 [[3 18]
beachten.

e Die Verschlussschrauben fir die pneumatischen Anschliisse an
der Basisplatte entfernen.

e Membrandruckschalter anschlieBen und den Schalter auf den
gewlinschten Mindestdruck einstellen.

Abfrage der Backenstellung liber induktive
Ndherungsschalter

Das Spannsystem TANDEM KSP-IN / KSP-LH-IN bzw. KSP-IN2 / KSP-
LH-IN2 ist fur den Einsatz von induktiven Naherungsschaltern
Type: INW 50 / INW 80 bzw. IN S-M8-1 / IN S-M8-2 zur
Uberwachung der Backenstellung vorbereitet.

Durch Aussparungen in den Grundbacken des Kraftspannblocks
konnen die Backenhub-Endlagen fiir AulSen- oder Innenspannung
sowie die genaue Spannstellung abgefragt werden. Das Signal
kann dann direkt in der Maschinensteuerung verarbeitet werden.

Das Abfrage-Ergebnis ist: Kraftspannblock ist geschlossen oder
geoffnet (je nach Anwendungsfall fiir Innen- und
AuBenspannung).

¢ Informationen Uber die Handhabung von Sensoren unter
schunk.com oder bei den SCHUNK-Ansprechpartnern.

e Technische Daten der Sensoren sind den Datenblattern zu
entnehmen (im Lieferumfang enthalten bzw. unter schunk.com
abrufbar).

Der eingesetzte Naherungsschalter ist verpolungsgeschitzt und

kurzschlussfest.

Zum sachgemaRen Umgang mit den Naherungsschalter muss

folgendes beachtet werden:

e Zum Schutz gegen heiRe Spane und herabfallende Teile miissen
die Anschlussleitungen mit einem geeigneten Metallschlauch
oder einer Schutzabdeckung geschiitzt werden. Bei der Variante
IN2 ist lediglich der Schutz gegen herabfallende Teile
erforderlich.

e Nicht gewaltsam am Kabel des Sensors ziehen.
e Sensorkabel keinen Zugbelastungen aussetzen.

e Die Anschlussleitung des Sensors nicht verwinden, sondern
gerade verlegen.
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5.5.1

Kontermutter zur Klemmung des Sensors mit geeignetem
Werkzeug und maRiger Handkraft anziehen.

Zulassigen Biegeradius des Kabels einhalten (=
Katalogangaben)

Den Sensor so ausrichten, dass die Signal-LED am Sensorkopf
gut sichtbar ist (mit Schutzblech ist LED nicht sichtbar).

Kontakt der Ndherungsschalter zu harten Gegenstanden, sowie
zu Chemikalien, insbesondere Salpeter-, Chrom- und
Schwefelsdure, vermeiden.

Naherungsschalter sind elektronische Bauteile, die empfindlich auf
hochfrequente Storungen oder elektromagnetische Felder
reagieren kdnnen.

Anbringung und Installation des Kabels prifen. Der Abstand zu
hochfrequenten Storquellen und deren Zuleitung muss
ausreichend sein.

Das Parallelschalten mehrerer Sensorausgange der gleichen
Bauart (npn, pnp) ist zwar erlaubt, erhdht aber nicht den
zulassigen Laststrom.

Es ist zu beachten, dass sich der Leckstrom der einzelnen
Sensoren (ca. 2 mA) addiert.

Prinzipaufbau und MaRe der induktiven Naherungsschalter mit
geschraubter Anschlussleitung

©
Naherungs- n I
) \ 8
schalter Q A . — = © ~
S — - e E )
} J S _
A 1 7o)
= I
= 2 LED's W':F | _XE
|
- Schaltzustand ‘ ‘:’J
o
- Spannung vorhanden 25 TS
0]
0
©
Xy
Abmessungen IN
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Abmessungen IN2: IN S-M8-1 links und IN S-M8-2 rechts

5.5.2 Abmessungen und Schaltfunktion des INW 50 / S-M12

braun

Y O +
<H> schwarz
— Schlieler

—O—I:I—I Last
25 © -

Schaltfunktion (Schliel3er):
in unbedampftem Zustand

M5 x 0.5

Technische Daten:

BaugroRe: M5 x 0.5 x 25
Schaltfunktion: SchlielRer
Schaltabstand: 1 mm

Spannung: 10-30V DC
Restwelligkeit: <15%

Schaltstrom max.: 200 mA, kurzschlussfest
Schalthysterese: <15% vom Nennschaltabstand
Temperaturbereich: —25°C bis + 70°C
Schaltfrequenz ca.: 3000 Hz
Spannungsabfall (max. Last): 1.5V

Gewinde am Anschlussstecker des M12 x 1
Zuleitungskabels:

Schutzart nach DIN EN 60529: IP 67*

* far die Rundsteckverbindung nur im verschraubten Zustand
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5.5.3 Abmessungen und Schaltfunktion des INW 80 / S-M12

v LED

M8 x 1

braun

\J
schwarz

+

Last SchlielRer
_— blay\ |

Schaltfunktion (Schliel3er):
in unbedampftem Zustand

Technische Daten:
BaugroRe:
Schaltfunktion:
Schaltabstand:
Spannung:
Restwelligkeit:
Schaltstrom max.:
Schalthysterese:
Temperaturbereich:
Schaltfrequenz ca.:
Spannungsabfall (max. Last):

Gewinde am Anschlussstecker des
Zuleitungskabels:

Schutzart nach DIN EN 60529:

M8 x 1x32mm
SchlieRer

1.5mm

10-30VDC

<15%

200 mA, kurzschlussfest

< 15% vom Nennschaltabstand

—25°C bis + 70°C
1000 Hz

15V

M12x 1

IP 67*

* far die Rundsteckverbindung nur im verschraubten Zustand

5.5.4 Abmessungen und Schaltfunktion des IN S-M8-1

40 1
4
29.5 o +
— _ 4 D 4
S 4 ——- 7 1 @ 3 —o—l:l—l
= - \; __— 13 o .
—13 LED
Abmessungen und Schaltfunktion des IN S-M8-1
Anschlussfarben
|Pin 1: Braun Pin 3: Blau Pin 4: Schwarz
Technische Daten:
Baugrole: M8 x 1 x40 mm
Schaltfunktion: SchlielSer
Schaltabstand: 1,5 mm
Spannung: 10-30V DC
Restwelligkeit: <15%
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Schaltstrom max.:
Schalthysterese:
Temperaturbereich:
Schaltfrequenz ca.:
Spannungsabfall (max. Last):

Gewinde am Anschlussstecker des
Zuleitungskabels:

Schutzart nach DIN EN 60529:

Montage

200 mA, kurzschlussfest

< 15% vom Nennschaltabstand
—25°C bis + 70°C

1000 Hz

25V

M8 x 1

IP 67*

* far die Rundsteckverbindung nur im verschraubten Zustand

5.5.5 Abmessungen und Schaltfunktion des IN S-M8-2

41

ﬂSj N \;LED

M5x0.5

No
S
U

| Msx1

4 1

o +
O I
C:

Abmessungen und Schaltfunktion des IN S-M8--2

Anschlussfarben

Pin 1: Braun

Pin 3: Blau Pin 4: Schwarz

Technische Daten:
BaugroRe:
Schaltfunktion:
Schaltabstand:
Spannung:
Restwelligkeit:
Schaltstrom max.:
Schalthysterese:
Temperaturbereich:
Schaltfrequenz ca.:
Spannungsabfall (max. Last):

Gewinde am Anschlussstecker des
Zuleitungskabels:

Schutzart nach DIN EN 60529:

M5 x0,5x41 mm
SchlieRer

1,5mm

10-30VDC

<10%

100 mA, kurzschlussfest
< 15% vom Nennschaltabstand
—25°C bis + 70°C

5000 Hz

2V

M8 x 1

IP 67*

* fir die Rundsteckverbindung nur im verschraubten Zustand
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5.5.6 Montage und Einstellung der Naherungsschalter

Beim TANDEM KSP-IN / KSP-LH-IN bzw. KSP-IN2 / KSP-LH-IN2
werden zwei induktive Naherungsschalter verbaut. Die
Naherungsschalter lassen sich auf der Halteplatte (Pos. 31)
verschieben, damit der Schaltpunkt individuell eingestellt werden
kann. Die Naherungsschalter werden zur Abfrage der
Backenhubendlage fiir AulSen- und Innenspannung, sowie zur
Abfrage der Spannstellung eingesetzt.

Den Schaltpunkt des Naherungsschalters "S1" (links montiert) so
einstellen, dass bei Hubendlage "geoffnet" oder "geschlossen" das
erforderliche Schaltsignal ansteht.

Der Ndherungsschalter "S2" dient zur Uberwachung der
Spannstellung zwischen den beiden Backenendlagen. Den
Schaltpunkt so einstellen, dass im Bereich der Spannstellung ein
Schaltsignal ansteht. Uber die Signalausgabe des Schalters "S2"
konnen Uberschrittene Werkstiicktoleranzen tiberwacht werden.

Das Funktions- und Schaltschema fiir die Einstellung der
Naherungsschalter ist in Abbildung 6, 7 und 8 dargestellt. Die
Naherungsschalter sind am Sensorkopf mit einer LED-
Signalanzeige ausgestattet.

Die Gegenhalter (Pos. 32) in die Halteplatte (Pos. 31) einlegen.
Beide Naherungsschalter (Pos. 36) zusammen mit
Sechskantmuttern und Unterlegscheiben (Pos. 34) mit dem
Sensorkopf voraus durch die Halteplatte plan oder mit geringem
Uberstand in den Gegenhalter einschrauben. Die Halteplatte (Pos.
31) mit der Schraube (Pos. 35) in der Aussparung des
Kraftspannblocks (Korper Pos. 1) festschrauben. Falls das
Schutzblech verwendet wird (Pos. 46), dieses mit der Schraube
(Pos. 35) an der Halteplatte (Pos. 31) festschrauben. Zur genauen
Justierung des Schaltabstands jeweils beide Naherungsschalter
von Hand auf Anschlag bis zur Grundbacke eindrehen und
AnschlieBend ca. 1.5 Umdrehungen zurickdrehen. Dabei darf das
Anschlusskabel nicht GbermaRig verwindet, oder gar beschadigt
werden. Beim Justieren darauf achten, dass die Signal-LED am
Sensor gut sichtbar ist. Danach den Naherungsschalter mit der
Kontermutter auf der Halteplatte (Pos. 31) festklemmen.
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Montage

Montage Sensor IN

Montage Sensor IN2
Durch Spannen und Offnen des Spannsystems die Funktion testen.
Bei Bedarf die Schaltstellung justieren. Anschliel3end die
Steckverbindung zwischen Naherungsschalter und Anschlusskabel
verbinden.
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5.5.7

HINWEIS:

Im Betriebszustand diirfen die Naherungsschalter mit dem
Sensorkopf auf keinen Fall die Grundbacken beriihren. Im
Betriebszustand missen beide Naherungsschalter verbaut sein,
damit keine Spane durch die offene Klemmbefestigung in das
Spannsystem eindringen kdnnen.

Schalt- und Funktionsschema bei Werkstiick-AuBenspannung

Schaltschema der Abfrage- und Kontrollfunktionen bei
Werkstiick-AuRBenspannung

Das Schaltschema und das Funktionsschema zeigen die
empfohlene Einstellung der Naherungsschalter bei Abfrage der
»Endlagenstellung gedffnet« und »erreichter Spannstellung«.

Das Schaltschema kann auch zur Abfrage der erreichten
»Hubendlage geschlossen« und »iberfahren der Spannstellung«
angepasst werden. Dazu lassen sich die Naherungsschalter
individuell auf der Halteplatte justieren.

Schaltschema der Abfrage- und Kontrollfunktionen bei Werkstlick-AuRenspannung

Schaltschema Naherungsschalter

Naherungsschalter S1 S2
Signalausgabe 0 1 0 1
Backenendlage Auf
Spannstellung
Backenendlage Zu

S1 S2
Backenendlage Auf 1 0
Kraftspannblock gedffnet
Spannstellung 0 1
Backenendlage Zu 0 0
Kraftspannblock geschlossen

Abb.°5 Schaltschema bei Werkstlick Aufenspannung
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Montage

Funktionsschema bei Aullenspannung —p| a«—

Abfrage der Backenhubendlage
fur Aul3en- oder Innenspannung

Hubendlage gedffnet

(minimalen Schaltabstand
nicht Gberschreiten)

min. 0.3
Abstand einhalten

—e=

Dl

Kanten vor und hinter -
Absenkung dienen als
Positionsgeber

»S1« belegt
Signalausgabe » 1«
LED leuchtet

Spannstellung

1 \\
»S2« nicht belegt

Signalausgabe »0«
LED aus

o9

S22
A\

I

»S1« nicht belegt
Signalausgabe »0«
LED aus

»S2« belegt
Signalausgabe » 1«
LED leuchtet

Hubendlage geschlossen

N

N

I

»S1« nicht belegt A
Signalausgabe »0«
LED aus

4
1»82« nicht belegt

Signalausgabe »0«
LED aus

»S1« »S2«
Abfrage der

Spannstellung

erhabener Zwischensteg als Positionsgeber

Backenendlage »Auf«
S1 und S2 knapp
vor Signalausgabe justiert

Spannstellung S2 knapp
Uber Schaltpunkt justiert

Abb.°6 Funktionsschema bei Werkstiick-Aufenspannung
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5.5.8 Schalt- und Funktionsschema bei Werkstiick-Innenspannung

Schaltschema der Abfrage- und Kontrollfunktionen bei
Werkstiick-Innenspannung

Das Schaltschema und das Funktionsschema zeigen die
empfohlene Einstellung der Naherungsschalter bei Abfrage der
»Endlagenstellung geschlossen« und »erreichter Spannstellung«.

Das Schaltschema kann auch zur Abfrage der erreichten
»Hubendlage gedffnet« und »liberfahren der Spannstellung«
angepasst werden. Dazu lassen sich die Naherungsschalter
individuell auf der Halteplatte justieren.

Schaltschema der Abfrage- und Kontrollfunktionen bei Werksttck-Innenspannung

Schaltschema Naherungsschalter
N&herungsschalter $1 S2
Signalausgabe 1 0 1
Backenendlage Auf
Spannstellung
Backenendlage Zu
S1 S2
Backenendlage Auf 1 0
Kraftspannblock geoffnet
Spannstellung 0 1
Backenendlage Zu 0 0
Kraftspannblock geschlossen
Abb.°7 Schaltschema bei Werkstlick-Innenspannung
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Montage

Hubendlage geschlossen

NN

N

»S1« belegt
Signalausgabe »1«
LED leuchtet

ANVA

»S1« belegt
Signalausgabe »1«

LED leuchtet

Spannstellung

Funktionsschema bei Innenspannung r¢—— —

Backenendlage »Auf«
S1 und S2 knapp
vor Signalausgabe justiert

Spannstellung S2 knapp

Uber Schaltpunkt justiert
O
1 T 1
»S1« nicht belegt A L »S2« belegt
Signalausgabe »0« Signalausgabe »1«
LED aus LED leuchtet
Hubendlage geoffnet
|
i
i
| | |
i
1 | 1
. N
»S1« nicht belegt »S2« nicht belegt
Signalausgabe »0« Signalausgabe »0«
LED aus LED aus
Abb.° 8 Funktionsschema bei Werkstiick-Innenspannung
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Fehlerbehebung

6 Fehlerbehebung

Die Spannbacken des Kraftspannblocks bewegen sich nicht

Luftversorgung unterbrochen

Luftversorgung lberprifen

Systemdruck zu niedrig

Systemdruck nach technischen Angaben zum
Spannsystem erh6hen

Anschlisse vertauscht

Anschlisse und Funktionen prifen und richtig
anschlieRen

Nicht bendtigte Luftanschliisse nicht
verschlossen

Anschlisse stirnseitig oder bodenseitig mit
Zubehor (Lieferumfang) verschlieBen

Bendtigte Luftanschliisse verschlossen

Gewindestifte an verschlossenen Luftanschlisse
entfernen

Der Kolben sitzt fest

Luft nicht geolt

Wartungseinheit prifen, Wartungsarbeiten
durchfihren

Oler niher an das Spannsystem platzieren
Notwendige Olmenge einstellen

Sghraubenbruch am Futterkolben
(Uberlastung)

Spannsystem zur Instandsetzung an SCHUNK
einsenden oder

das Spannsystem zerlegen und mit original
SCHUNK-Ersatzteilen instandsetzen P 7.1 [[0 37]

Bruch der Kolbenstange oder deren
Schraubverbindung (Uberlastung)

Spannsystem zur Instandsetzung an SCHUNK
einsenden oder

das Spannsystem zerlegen und mit original
SCHUNK-Ersatzteilen instandsetzen P 7.1 [[3 37]

Bendtigte Luftanschliisse verschlossen

Gewindestifte an verschlossenen Luftanschliisse
entfernen
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Keine Ansteuerung der Schaltventile wegen fehlender

Signalausgabe

Ndherungsschalter schaltet nicht

Schaltabstand auf die Aussparung in der
Grundbacke justieren und festklemmen
Lageposition etwas vor- oder zurick-justieren

Naherungsschalter schaltet nicht

Naherungsschalter komplett mit Halteplatte
demontieren und Schaltfunktion am Sensorkopf
prifen (Naherungsschalter bei Bedarf ersetzen)

Ndherungsschalter schaltet sporadisch

Position neu einstellen
Position an Werkstlicktoleranzen anpassen

Kabel des Naherungsschalters
beschadigt

Naherungsschalter ersetzen
Zuleitungskabel ersetzen

Kabelsteckverbindung zum
Zuleitungskabel

Steckverbindungen priifen, ggf. festschrauben
Naherungsschalter Typ IN oder gesondert
erhaltliches Zuleitungskabel ersetzen

Ndherungsschalter verstellt sich
eigenstandig

Sechskantmutter zur Klemmung anziehen
Naherungsschalter Typ IN auswechseln

Beide Naherungsschalter melden
gleichzeitig identisches Schaltsignal

Schaltstellung der Naherungsschalter neu
einstellen

Der Kraftspannblock macht nicht den vollen Hub

Spane oder Schmutz zwischen
Abdeckleiste und Grundbacken

Die Abdeckleiste (Pos. 7) abschrauben und Spane
und Schmutz entfernen

Die Spannkraft lasst nach

Der Kraftspannblock ist undicht

Anschluss- bzw. Abdichtverschraubungen priifen
und neu abdichten oder erneuern

Dichtungen sind beschadigt

Kraftspannblock zerlegen » 7.1 [[) 37] und alle
Dichtungen erneuern (siehe
Dichtsatzlisten » 8.1 [[0 41])

Schmierung unzureichend

An den Schmiernippeln mit LINO MAX 200
abschmieren » 7 [ 36]

Der Kraftspannblock bewegt sich ruckartig

Stahlfihrungen an den Gleitflachen
sind nicht gefettet

Siehe Kapitel »Wartung und Pflege« » 7 [ 36]
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7 Wartung und Pflege

Die angegebenen Positionsnummern zu den entsprechenden
Einzelteilen beziehen sich auf das Kapitel Zeichnungen » 9 [[J 51].

Die induktiven Naherungsschalter regelmaRig auf Funktionalitat
prifen. Dabei auf Beschadigungen an den Anschlusskabeln, den
Anschlusssteckern sowie des Sensorkopfs achten.

Die Grundbacken (Pos. 2), der Futterkolben (Pos. 3) und das
Gehduse (Pos. 1) sind aufeinander abgestimmt. Zum Austausch
dieser Teile das Spannsystem komplett mit einem
Reparaturauftrag an Fa. SCHUNK senden.

Um die einwandfreie Funktion des Spannsystems zu erhalten
missen folgende Hinweise beachtet werden:

e Darauf achten, dass die Bohrung fiir den Kiihimittelabfluss
immer frei ist!

e Je nach Belastung, jedoch mindestens einmal monatlich oder
alle 10.000 Spannungen, die Flihrungen an den zwei
stirnseitigen oder den beiden seitlichen Schmiernippeln mit
LINOMAX 200 schmieren. Dazu sollten sich die Spannbacken in
geoffneter Position befinden.

e Die Grundbacken und den Futterkolben mindestens alle drei
Monate (bei Bedarf ofter) ausbauen. Gehause, Grundbacken
und Futterkolben reinigen und alle Flihrungen (Gehause,
Grundbacken, Futterkolben) mit LINOMAX 200 einstreichen.
Alles wieder zusammenbauen und an den zwei stirnseitigen
oder den beiden seitlichen Schmiernippeln mit LINOMAX 200
nachschmieren.

(Produktinformationen zu LINO MAX 200 kénnen bei SCHUNK
angefordert werden).

A VORSICHT

Allergische Reaktionen durch Schmierfett bei Hautkontakt!
Schutzhandschuhe tragen.

ACHTUNG!

Das Spannmittel bitte regelmaRig auf Dichtheit Gberprifen, indem
ein Spannkraftmessgerat tUber einen langeren Zeitraum (> 10 min.)
eingespannt wird. Dabei darf die Spannkraft nicht abfallen. Das
Prifintervall bitte den Einsatzbedingungen des Spannmittels
anpassen, jedoch empfehlen wir spatestens alle 5.000 Spannzyklen
zu prifen.
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7.1 Zerlegen und Zusammensetzen des Kraftspannblocks

HINWEIS:

Die Grundbacken (Pos. 2), der Futterkolben (Pos. 3) und das
Gehause (Pos. 1) sind aufeinander abgestimmt. Diese Teile kdnnen
nicht einzeln ausgetauscht werden. Zum Austausch dieser Teile
den Kraftspannblock komplett mit einem Reparaturauftrag an Fa.
SCHUNK senden.

Bei Wartungsarbeiten am Kraftspannblock zuerst die induktiven
Naherungsschalter und gegebenenfalls das Schutzblech
demontieren, um die empfindlichen Anschlusskabel nicht zu
beschadigen.

e Das Zuleitungskabel zur Rundsteckverbindung des induktiven
Ndherungsschalters an der trennbaren Winkelverschraubung
auseinanderschrauben.

¢ Die Schraube (Pos. 35) herausschrauben.

e Die Halteplatte (Pos. 31) und gegebenenfalls das Schutzblech
mit den induktiven Naherungsschaltern (Pos. 36) aus dem
Korper (Pos. 1) entnehmen.

e Die induktiven Naherungsschalter sind jeweils mit einer
Sechskantmutter und der Unterlegscheibe (Pos. 34) befestigt.
Beim Demontieren der Naherschalter konnen gleichzeitig die
Gegenhalter (Pos. 32) ausgebaut werden.

Beim Austausch von Verschleif3teilen (z.B. Dichtungen -

Dichtsatzlisten siehe » 8.1 [[) 41]) die folgende Reihenfolge

einhalten:

1. Das Spannsystem mit 6 bar so beaufschlagen, dass die Backen in
Stellung AUF stehen.

2. Die Abdeckleiste (Pos. 7) und die Fihrungsleisten (Pos. 6)
entfernen.

3. Die Zylinderschraube (Pos. 14) aus dem Futterkolben
schrauben.

4. Die Druckleitung entfernen.
5. Die Stopfen (Pos. 8) aus dem Gehause (Pos. 1) herausziehen.

6. Die Schrauben (Pos. 9, 19) I6sen und das Spannsystem von der
Basisplatte oder vom Maschinentisch abmontieren. Dabei kann
Luft entweichen.

7. Zum Abziehen des Futterkolbens (Pos. 3)
fur Baugrofle 100 eine M10 x 25 Schraube in die Mittenbohrung
einschrauben,
fir Baugrofie 160 eine M12 x 25 Schraube in die Mittenbohrung
einschrauben,
flr Baugrofle 250 zwei M6 x 25 Schrauben in die seitlichen
Gewindebohrungen einschrauben.
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8. Die Grundbacken (Pos. 2) aus dem Gehduse (Pos. 1) ziehen.

9. Zum Abziehen des Deckels (Pos. 5) missen zuerst alle

Schrauben (Pos. 21) entfernt werden. Zum Abziehen des
Deckels (Pos. 5) zwei Schrauben in die duBeren
Gewindebohrungen einschrauben:

flr Baugrofle 100-IN und IN2: zwei M3 x 25 Schrauben,
flr Baugrofle 160-IN und IN2: zwei M5 x 25 Schrauben,
fir BaugrofSe 250-IN und IN2: zwei M5 x 25 Schrauben.

10Die Dichtungen (Pos. 20, 22) entfernen.

11Den Kraftspannblock so unterlegen, dass der Zylinderkolben
(Pos. 4) herausgedriickt werden kann.

12 Die Dichtungen (Pos. 12, 15, 17) entfernen.

13 Alle Teile griindlich saubern und auf Beschadigung und
Verschleild kontrollieren. Beschadigte und verschlissene Teile
miissen durch SCHUNK Original Ersatzteile ersetzt werden.

14Die neuen Dichtungen (Pos. 12, 15, 17, 20, 22) mit Renolit HLT 2
oder einem gleichwertigen Fett einfetten.

15Die neuen Dichtungen vorsichtig montieren. Die Dichtungen
dirfen nicht beschadigt werden.

16Die Gleitflachen von Zylinder und Kolben mit Renolit HLT 2 oder
einem gleichwertigen Fett einfetten.

17Den Zylinderkolben (Pos. 4) lose in den Zylinder einsetzen. Der
Zylinderkolben (Pos. 4) muss eben aufliegen und darf nicht
verkantet sein.

18 Den Quad-Ring (Pos. 12) rundherum leicht nach innen dricken,
damit er die Kante am Gehause (Pos. 1) leichter Uberwindet.

19Den Zylinderkolben (Pos. 4) in den Zylinder des Gehé&uses (Pos.
1) driicken. Zylinderkolben (Pos. 4) nicht verkanten.

20Die O-Ringe (Pos. 20), (Pos. 22) in das Gehaduse (Pos. 1) einlegen
und den O-Ring (Pos. 17) um den Deckel (Pos. 5) legen.

21Den Deckel (Pos. 5) in das Gehause (Pos. 1) einsetzen und
darauf achten, dass die Offnungen der Luftdurchfiihrungen
Ubereinander liegen.

22Den Deckel (Pos. 5) mit dem Gehause (Pos. 1) verschrauben.
Einen Drehmomentschliissel mit den Werten der Tabelle
(siehe » 4 [[) 18]) verwenden.

23Werden Spannhiilsen (Pos. 27) zur Zentrierung verwendet,
diese jetzt in das Gehduse (Pos. 1) einschlagen.

24 An den Gleitflachen von Gehéduse (Pos. 1), Grundbacken (Pos. 2)
und Futterkolben (Pos. 3) LINOMAX 200 aufbringen.
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7.2

25Die Grundbacken (Pos. 2) und den Futterkolben (Pos. 3)
montieren. Hierbei die Einbaulage der Grundbacken und des
Futterkolbens beachten.

26 Das Spannsystem an die Luftversorgung anschlieBen und die
Backen in Stellung AUF stellen.

27 Futterkolben (Pos. 3) und Zylinderkolben (Pos. 4) verschrauben.
Die Schraube (Pos. 14) mit einem Drehmomentschlissel
festziehen (siehe » 4 [0 18]).

28Die Flihrungsleisten (Pos. 6) und die Abdeckleiste (Pos. 7)
befestigen.

29Die induktiven Naherungsschalter (Pos. 36) jeweils mit deren
Sechskantmuttern und Unterlegscheiben (Pos. 34) vorbereiten.
Die Gegenhalter (Pos. 32) in die Halteplatte (Pos. 31) einlegen.
Beide Naherungsschalter mit dem Sensorkopf voraus durch die
Halteplatte plan oder mit geringem Uberstand in den
Gegenhalter einschrauben. Die Halteplatte (Pos. 31) und
gegebenenfalls das Schutzblech mit der Schraube (Pos. 35) am
Korper (Pos. 1) festschrauben.

30Jeweils beide Naherungsschalter von Hand auf Anschlag bis zur
Grundbacke eindrehen und Anschlieend ca. 1.5 Umdrehungen
zurickdrehen. Danach mit der Kontermutter des induktiven
Naherungsschalters auf der Halteplatte festklemmen. Bei
Bedarf die Schaltstellung justieren. Im Betriebszustand dirfen
die Naherungsschalter mit dem Sensorkopf auf keinen Fall die
Grundbacken berihren.

31Eine Dichtheitsprifung durchfihren.

32Eine Einstellung der induktiven Naherungsschalter mit Kontrolle
der richtigen Signalausgabe durchfiihren.

Dichtheitspriifung

Fir die Dichtheitspriifung werden folgende Bauteile bendtigt:
Manometer, Absperrventil und Schnellkupplung.
Die Dichtheit des Kraftspannblocks in Stellung ZU prifen.

e Fir die Dichtheitsprifung werden folgende Bauteile benoétigt:
Druckluftversorgung, Manometer, Absperrventil und
Schnellkupplungen.

e Die Dichtheit des Spannsystems in den Stellungen ZU und AUF
prifen.

1. Die Teile in folgender Reihenfolge an den offenen Anschluss ZU
anschlief3en:
Manometer — Absperrventil — Kupplung — Versorgungsleitung.

2. Den Kraftspannblock mit Druckluft beaufschlagen.
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3. Das Absperrventil schlieBen und die Versorgungsleitung
abkuppeln.

4. Den Kraftspannblock 24 Stunden in gespanntem Zustand stehen
lassen.

5. Nach 24 Stunden ist der Kraftspannblock:
—dicht, wenn das Manometer einen Druckabfall von weniger als
0.5 bar anzeigt.
—undicht, wenn das Manometer einen Druckabfall von mehr als
0.5 bar anzeigt.

Ist das Spannsystem undicht, zuerst die Verschraubungen (z.B. mit
Metaflux Lecksuchspray) Giberprifen. Undichte Verschraubungen
miissen abgedichtet werden.

Sind die Verschraubungen dicht, die Dichtungen tberpriifen und

gegebenenfalls auswechseln (siehe Zerlegen und Zusammensetzen
des Kraftspannblocks P 7.1 [0 37]).
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8 Dichtsatze, Beipacks und Stiicklisten

Bei Bestellung von Ersatzteilen ist es unumganglich, den Typ,

die BaugroRe und wenn moglich, die Seriennummer des

Kraftspannblocks anzugeben, um Fehllieferungen zu vermeiden.
Grundsatzlich sind Dichtungen, Dichtelemente,

Verschraubungen, Federn, Lager, Schrauben und
Abstreiferleisten sowie werkstiickberiihrende Teile nicht

Bestandteil der Gewahrleistung.

8.1 Dichtsatzlisten
KSPplus 100-IN, KSP-LH plus 100-IN

KSPplus 100-IN2, KSP-LH plus 100-IN2 (Ident-Nr. 0405219)

Pos. Bezeichnung Menge
12 Quad-Ring 72.62 x 3.53 1
15 Kombidichtelement 1
17 O-Ring DIN 377193 x 2.00 1
18 O-Ring DIN 37719 x 2.00 4
20 Flachdichtung 13
22 Flachdichtung 1
54 O-Ring DIN 3771 6 x 1.50
KSPplus 160-IN, KSP-LH plus 160-IN
KSPplus 160-IN2, KSP-LH plus 160-IN2 (Ident-Nr. 0405319)
Pos. Bezeichnung Menge
12 Quad-Ring 126.59 x 3.53 1
15 Kombidichtring 1
17 O-Ring DIN 3771 150 x 2.00 1
18 O-Ring DIN 3771 12 x 2.00 4
20 Flachdichtung 15
22 Flachdichtung 1
45 O-Ring DIN 3771 5.5 x 1.50 2
54 O-Ring DIN 37716 x 1.50 4
KSPplus 250-IN, KSP-LH plus 250-IN
KSPplus 250-IN2, KSP-LH plus 250-IN2 (Ident-Nr. 0405519)
Pos. Bezeichnung Menge
12 Quad-Ring 209.14 x 3.53 1
15 Kombidichtring 1
17 O-Ring DIN 3771 238 x 2.00 1
18 O-Ring DIN 3771 15x 1.78 4
20 Flachdichtung 21
22 Flachdichtung 1
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45 O-Ring DIN 3771 7.0 x 1.50 2
50 O-Ring DIN 3771 6 x 1.50 4
VerschleiBteile - empfohlen bei Wartung auszutauschen
Der Dichtsatz kann nur komplett bestellt werden.
8.2 Beipacks
KSP plus 100-IN, KSP-LH plus 100-IN
KSP plus 100-IN2, KSP-LH plus 100-IN2
Pos. Bezeichnung Menge
8 Stopfen 4
9 Passschraube 10f7/M8 2
18 O-Ring DIN 37719 x 2.00 4
19 Schraube DEI 4762/10.9 M8 x 30 mm 4
27 Spannhiilse DIN EN ISO 13337 DRM 11 x 16 2
51 Schraube DEI 4762/12.9 M6 x 16 mm 8
54 O-Ring DIN 3771 6 x 1.50 4
KSP plus 160-IN, KSP-LH plus 160-IN
KSP plus 160-IN2, KSP-LH plus 160-IN2
Pos. Bezeichnung Menge
8 Stopfen 4
9 Passschraube 12f7/M10 2
18 O-Ring DIN 3771 12 x 2.00 4
19 Schraube DEI 4762/10.9 M10 x 35 mm 4
27 Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 13 x 18 2
51 Schraube DEI 4762/12.9 M8 x 20 mm 8
54 O-Ring DIN 3771 6 x 1.50 4
KSP plus 250-IN, KSP-LH plus 250-IN
KSP plus 250-IN2, KSP-LH plus 250-IN2
Pos. Bezeichnung Menge
8 Stopfen 4
9 Passschraube 114f7/M12 2
18 O-Ring DIN 3771 15x 1.78 4
19 Schraube DEI 4762/10.9 M12 x 45 mm 4
27 Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 16 x 22 2
51 Schraube DEI 4762/12.9 M10 x 30 mm 8
52 T-Griff fur KSP M10 2
53 Gewindestift DIN EN I1SO 4026 M10 x 30 mm 2
54 O-Ring DIN 3771 6 x 1.50 4
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8.3 Stiicklisten
KSP plus 100-IN, KSP-LH plus 100-IN

Pos. Bezeichnung Menge
1* Korper 1
2* Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flhrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
gH** Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 10f7/M8 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%* Quad-Ring 72.62 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M8 x 20 mm 1
15%* Kombidichtelement 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M6 x 10 mm 2
17%* O-Ring DIN 3771 93 x 2.00 1
18%** O-Ring DIN 37719 x 2.00 4
19%** Schraube DEI 4762/10.9 M8 x 35 mm 4
20%** Flachdichtung 13
21 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M4 x 12 mm 11
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dhnlich DIN EN I1SO 4026/45H M3 x3 mm |2
24 Gewindestift, dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M4 x 4 mm 2
IN6RD/VZ/PA
25 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M4 x 8 mm 2
27 ** Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 11 x 16 2
31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M4 x 12 1
36 IN 50-S-M12, NHS PNP SCHLIESSER 2
37 KA BW12-L 3P-0300-PNP 2
* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und kénnen nicht vom
Kunden ausgetauscht werden.
** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar
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*** Im Beipack enthalten
KSP plus 100-IN2, KSP-LH plus 100-IN2

Pos. Bezeichnung Mengen
1* Koérper 1
2% Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flhrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
X x* Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 10f7/M8 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%* Quad-Ring 72.62 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M8 x 20 mm 1
15%* Kombidichtelement 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M6 x 10 mm 2
17%* O-Ring DIN 3771 93 x 2.00 1
18%** O-Ring DIN 37719 x 2.00 4
19*** Schraube DEI 4762/10.9 M8 x 35 mm 4
20** Flachdichtung 13
21 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M4 x 12 mm 11
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M3 x3 mm |2
24 Gewindestift, dhnlich DIN EN 1SO 4026/45H M4 x 4 mm 2
IN6RD/VZ/PA
25 Senkschraube DIN EN 1SO 10642/10.9 M4 x 8 mm 2
27 ** Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 11 x 16 2
31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M4 x 12 1
36 IN S-M8-2 2
37 KA BWS8-L 3P-0500 2
46 Schutzblech SBG 100-1.0 1
47 Stecker M12 BCCO2H9 2
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* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und konnen nicht vom

Kunden ausgetauscht werden.

** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar

*** Im Beipack enthalten
KSP plus 160-IN, KSP-LH plus 160-IN

Pos. Bezeichnung Menge
1* Kbrper 1
2% Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flhrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
8H** Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 12f7/M10 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%** Quad-Ring 126.59 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M10 x 25 mm 1
15%* Kombidichtring 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M6 x 10 mm 2
17** O-Ring DIN 3771 150 x 2.00 1
18*** O-Ring DIN 3771 12 x 2.00 4
19*** Schraube DEI 4762/10.9 M10 x 40 mm 4
20** Flachdichtung 17
21 Senkschraube DIN EN 1SO 10642/10.9 M5 x 20 mm 15
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M5 x 4 mm 4
25 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M5 x 10 mm 2
26 Gewindestift DIN EN I1SO 4026/45H M4 x 4 mm IN6RD/VZ/ |1
PA
27%** Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 13 x 18 2
31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M5 x 12 1
36 IN 50-S-M12, NHS PNP SCHLIESSER 2
37 KA BW12-L 3P-0300-PNP 2
45 O-Ring DIN 3771 5.5 x 1.50 2
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* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und konnen nicht vom

Kunden ausgetauscht werden.

** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar

*** Im Beipack enthalten
KSP plus 160-IN2, KSP-LH plus 160-IN2

Pos. Bezeichnung Menge
1* Kbrper 1
2% Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flhrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
8H** Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 12f7/M10 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%** Quad-Ring 126.59 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M10 x 25 mm 1
15%* Kombidichtring 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M6 x 10 mm 2
17** O-Ring DIN 3771 150 x 2.00 1
18*** O-Ring DIN 3771 12 x 2.00 4
19*** Schraube DEI 4762/10.9 M10 x 40 mm 4
20** Flachdichtung 17
21 Senkschraube DIN EN 1SO 10642/10.9 M5 x 20 mm 15
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M5 x 4 mm 4
25 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M5 x 10 mm 2
26 Gewindestift DIN EN I1SO 4026/45H M4 x 4 mm IN6RD/VZ/ |1
PA
27%** Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 13 x 18 2
31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M5 x 12 1
36 IN S-M8-2 2
37 KA BWS8-L 3P-0500 2
45 O-Ring DIN 3771 5.5 x 1.50 2
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46 Schutzblech SBG 160-1.5 1
47 Stecker M12 BCCO2H9 2
* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und konnen nicht vom
Kunden ausgetauscht werden.
** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar
*** Im Beipack enthalten
KSP plus 250-IN, KSP-LH plus 250-IN
Pos. Bezeichnung Menge
1* Kbrper 1
2* Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flihrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
8H** Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 14f7/M12 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%* Quad-Ring 209.14 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M12 x 30 mm 1
15%* Kombidichtring 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M8 x 16 mm 2
17%* O-Ring DIN 3771 238 x 2.00 1
18%** O-Ring DIN 3771 15x 1.78 4
19*** Schraube DEI 4762/10.9 M12 x 45 mm 4
20%* Flachdichtung 21
21 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M5 x 20 mm 19
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dahnlich DIN EN 1SO 4026/45H M5 x 4 mm 2
24 Gewindestift dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M6 x 6 mm 2
IN6RD/VZ/PA
25 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M6 x 12 mm 2
26 Gewindestift, ahnlich DIN EN 1SO 4026/45H M5 x 5 mm 1
IN6RD/VZ/PA
27%** Spannhiilse DIN EN I1SO 13337 DRM 16 x 22 2
31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
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34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M6 x 14 1
36 IN 80-S-M12, NHS PNP 2
37 KA BW12-L 3P-0300-PNP 2
* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und kénnen nicht vom
Kunden ausgetauscht werden.
** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar
*** Im Beipack enthalten
KSP plus 250-IN2,KSP-LH plus 250-IN2
Pos. Bezeichnung Menge
1* Kbrper 1
2% Grundbacke 2
3* Futterkolben 1
4 Zylinderkolben 1
5 Deckel 1
6 Flihrungsleiste 2
7 Abdeckleiste 1
8H** Stopfen 4
Q¥ ** Passschraube 14f7/M12 2
10 Trichter-Schmiernippel 4
11 Verschlussschraube 2
12%** Quad-Ring 209.14 x 3.53 1
13 Schalldampfer 1
14 Schraube DEI 4762/10.9 M12 x 30 mm 1
15%* Kombidichtring 1
16 Schraube DIN 7984/8.8 M8 x 16 mm 2
17** O-Ring DIN 3771 238 x 2.00 1
18*** O-Ring DIN 3771 15x 1.78 4
19*** Schraube DEI 4762/10.9 M12 x 45 mm 4
20%* Flachdichtung 21
21 Senkschraube DIN EN 1SO 10642/10.9 M5 x 20 mm 19
22%* Flachdichtung 1
23 Gewindestift, dhnlich DIN EN ISO 4026/45H M5 x 4 mm 2
24 Gewindestift ahnlich DIN EN ISO 4026/45H M6 x 6 mm 2
IN6RD/VZ/PA
25 Senkschraube DIN EN I1SO 10642/10.9 M6 x 12 mm 2
26 Gewindestift, ahnlich DIN EN 1SO 4026/45H M5 x 5 mm 1
IN6RD/VZ/PA
27%** Spannhiilse DIN EN ISO 13337 DRM 16 x 22 2
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31 Halteplatte 1
32 Gegenhalter 2
34 Scheibe 2
35 Schraube DIN 7984 M6 x 14 1
36 IN S-M8-1 2
37 KA BW8-L 3P-0500 2
46 Schutzblech SBG 250-1.5 1
47 Stecker M12 BCCO2H9 2

* Einzelteile sind aufeinander abgestimmt und kénnen nicht vom
Kunden ausgetauscht werden.

** Siehe Dichtsatzliste — Teile sind nicht einzeln bestellbar
*** Im Beipack enthalten

8.4 Naherungsschalter und Zuleitungskabel Variante IN fiir
Einzel- oder Ersatzbestellungen
IN mit Stecker M12 Winkelstecker
mit 2 LED
Naherungs- n
schalter )
Q ——
= 3 |
A Te)
Q

M12x1_,

A

Y

Kabelldnge
3m/5m

= 1
300 50| ‘I‘_"i_/
25

Der induktive Naherungsschalter Typ INW (Komplettset) besteht
aus dem Sensor Typ IN mit kurzem Anschlusskabel und
Rundsteckverbindung sowie einem Winkelstecker mit
Zuleitungskabel Typ W-M12.

Bei Bedarf konnen die Einzelkomponenten des zweiteiligen
induktiven Naherungsschalters Typ INW einzeln bestellt werden.
Das Zuleitungskabel ist in zwei Anschlusslangen erhaltlich.

Induktive Ndaherungsschalter IN — M12 Steckverbindung

Bezeichnung Ident.-Nr.

IN-50 / S-M12 301575
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Winkelstecker mit Zuleitungskabel W — M12 Steckverbindung

Bezeichnung Ident.-Nr.
W 3-M12 (Kabelldnge 3 m) 301503
W 5-M12 (Kabelldnge 5 m) 301507

8.5 Naherungsschalter und Zuleitungskabel Variante IN2 fiir
Einzel- oder Ersatzbestellungen

40 41
29.5 182 g _205_ g % 182
n \O [e.9)
i s [ =
< Imi B —IHT o1 }
w L
gL ; \ R
—Z13 LED —x8 LED s
£ \ E
1 g
© S
@3.75
IN2-1 @3.75 IN2-2
Bei der IN2-Variante besteht die Abfrage aus dem Sensor Typ IN,
einem gewinkelten Zuleitungskabel Typ KA-M12 und einem
selbstkonvektionierbaren Steckverbinder.
Induktive Ndherungsschalter IN — M8 Steckverbindung
Bezeichnung Ident.-Nr.
IN S-M8-1 1349984
IN S-M8-2 1349990
Zuleitungskabel KA — M12 Steckverbindung
Bezeichnung Ident.-Nr.
KA BW8-L 3P-0500 (Kabellange 5/1350000
m)
Selbstkonvektionierbarer Steckverbinder M12
Bezeichnung Ident.-Nr.
Stecker M12 BCCO2H9 1154135
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9 Zusammenbauzeichnung

Zusammenbauzeichnung

0%%

H
il
)\;.

* BaugroRe 160 ok bei BaugroRen 160/250
ok Zentrierung mit Spannhilsen  [**** Zentrierung mit Passschrauben
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10 Einbauerklarung

gemal der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1.B des Européischen Parlaments und
des Rates liber Maschinen.

Hersteller/ H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Inverkehrbringer Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehende unvollstandige Maschine allen grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG des
Europdischen Parlaments und des Rates Gber Maschinen zum Zeitpunkt der Erklarung
entspricht. Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Produktbezeichnung: TANDEM Kraftspannblock pneumatisch

Typenbezeichnung: KSP plus 100, KSP plus 140, KSP plus 160, KSP plus 250, KSP
plus 64, KSP-F plus 100, KSP-F plus 140, KSP-F plus 160, KSP-F
plus 250, KSP-F plus 64, KSP-F-Z plus 100, KSP-F-Z plus 140,
KSP-F-Z plus 160, KSP-F-Z plus 250, KSP-F-Z plus 64, KSP-LH
plus 100, KSP-LH plus 140, KSP-LH plus 160, KSP-LH plus 250,
KSP-LH plus 64, KSP-LH-Z plus 100, KSP-LH-Z plus 140, KSP-LH-
Z plus 160, KSP-LH-Z plus 250, KSP-LH-Z plus 64, KSP-Z plus
100, KSP-Z plus 140, KSP-Z plus 160, KSP-Z plus 250, KSP-Z
plus 64.

Ident.-Nr. 0405200, 1330207, 0405300, 0405500, 0405100, 0405210,
1330211, 0405310, 0405510, 0405110, 0405212, 1330212,
0405312, 0405512, 0405112, 0405220, 1330209, 0405320,
0405520, 1313055, 0405222, 1330210, 0405322, 0405522,
1313056, 0405202, 1330208, 0405302, 0405502, 0405102.

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

EN I1SO 4414:2010 Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische
Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile

Angewandte sonstige technische Normen und Spezifikationen:

VDI 3035:2008-05 Gestaltung von Werkzeugmaschinen, Fertigungsanlagen und
peripheren Einrichtungen fiir den Einsatz von Kiihlschmierstoffen
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Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen technischen Unterlagen zur unvollstandigen
Maschine einzelstaatlichen Stellen auf Verlangen in elektronischer Form zu Gibermitteln.

Die zur unvollstandigen Maschine gehdrenden speziellen technischen Unterlagen nach
Anhang VII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Philipp Schrader, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

QL S

Mengen, Mai 2018 i.V. Philipp Schrader; Leitung Entwicklung
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11 Anlage zur Einbauerklarung gemaB 2006/42/EG,
Anhangll,Nr. 1B

1. Beschreibung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
gemalk 2006/42/EG, Anhang |, die zur Anwendung kommen und fiir den Umfang der
unvollstandigen Maschine erfillt wurden:

Produktbezeichnung
Typenbezeichnung
Ident.-Nr.

Durch den Systemintegrator fiir die Gesamtmaschine zu leisten| U

Fiir den Umfang der unvollstandigen Maschine erfillt| U
Nicht relevant| U

11 |Allgemeines [ ][]
1.1.1 |Begriffsbestimmungen X
1.1.2 |Grundsatze fir die Integration der Sicherheit X
1.1.3 |Materialien und Produkte X
1.1.4 |Beleuchtung X
1.1.5 |Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung X
1.1.6 |Ergonomie X
1.1.7 |Bedienungsplatze X
1.1.8 [Sitze X

1.2.1 |Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen
1.2.2 [Stellteile

1.2.3 |Ingangsetzen

1.2.4 [Stillsetzen

1.2.4.1 [Normales Stillsetzen

1.2.4.2 |Betriebsbedingtes Stillsetzen

1.2.4.3 (Stillsetzen im Notfall

1.2.4.4 |Gesamtheit von Maschinen

1.2.5 |Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten

1.2.6 |Stérung der Energieversorgung

X | X|X|X|X|X|X|X|X]|X

1.3.1 [Risiko des Verlusts der Standsicherheit X
1.3.2 |Bruchrisiko beim Betrieb X
1.3.3 |Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande X
1.3.4 |Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken X
1.3.5 [Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen X
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| @

1.3.6  [Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

1.3.7 |Risiken durch bewegliche Teile

1.3.8 |Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile X
1.3.8.1 |Bewegliche Teile der Kraftlibertragung

1.3.8.2 |Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind X
1.3.9 |Risiko unkontrollierter Bewegungen

1.4.1

Allgemeine Anforderungen

1.4.2

Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen

1421

Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

1.4.2.2

Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung

1.4.2.3

Zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen

1.4.3

Besondere Anforderungen an nichttrennende Schutzeinrichtungen

X[ X | X|X|X|X

1.5.1 |Elektrische Energieversorgung X
1.5.2 |Statische Elektrizitat X
1.5.3 |Nichtelektrische Energieversorgung X
1.5.4 |Montagefehler

1.5.5 |Extreme Temperaturen

1.45.6 |Brand X
1.5.7 |Explosion X
1.5.8 |Larm

1.5.9 |Vibrationen

1.5.10 |Strahlung

1.5.11 |Strahlung von aulien

1.5.12 |Laserstrahlung

1.5.13 |Emission gefdhrlicher Werkstoffe und Substanzen X
1.5.14 |Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden X
1.5.15 |Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko X
1.5.16 |Blitzschlag X

1.6.1 |Wartung der Maschine

1.6.2 |Zugang zu den Bedienungsstanden und den Eingriffspunkten fir die
Instandhaltung

1.6.3 |Trennung von den Energiequellen X

1.6.4 |Eingriffe des Bedienungspersonals X

1.6.5 [Reinigung innen liegender Maschinenteile
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1.7.1 |Informationen und Warnhinweise an der Maschine

1.7.1.1 |Informationen und Informationseinrichtungen

1.7.1.2 |Warneinrichtungen

1.7.2 |Warnung vor Restrisiken

1.7.3 |Kennzeichnung der Maschinen

1.7.4 |Betriebsanleitung

1.7.4.1 |Allgemeine Grundsatze fiir die Abfassung der Betriebsanleitung

1.7.4.2 |Inhalt der Betriebsanleitung

1.7.4.3 |Verkaufsprospekte

. |GliederungausAnhangs [ []

2 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen an bestimmte Maschinengattungen

2.1 Nahrungsmittelmaschinen und Maschinen fiir kosmetische oder
pharmazeutische Erzeugnisse

2.2 Handgehaltene und/ oder handgefiihrte tragbare Maschinen

2.2.1 |[Tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgerate

2.3 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit ahnlichen
physikalischen Eigenschaften

3 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen zur Ausschaltung der Gefahrdungen,
die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen

4 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen zur Ausschaltung der durch
Hebevorgange bedingten Gefahrdungen

5 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen an Maschinen, die zum Einsatz unter
Tage bestimmt sind

6 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen an Maschinen, von denen durch das
Heben von Personen bedingte Gefahrdungen ausgehen
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