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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

\

AN

1

Allgemein

1.1 Zu dieser Anleitung

1.1.1

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.4 [0 7].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.
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1.1.2 Begriffsdefinition

"Produkt" ersetzt in dieser Anleitung die Produktbezeichnung auf
der Titelseite.

1.1.3 Symboldefinition
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:
B Voraussetzung einer Handlung
1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2
= Zwischenergebnis
= Endergebnis

» 1.1.3 [0 7]: Kapitelnummer und [Seitenzahl] in
Querverweisen

1.1.4 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *
* Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors *
e Softwarehandbuch "Motion Tool SCHUNK (MTS)" *
e Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" *
e Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)" *
e Bei EGL PROFINET / EGL PROFIBUS: Kurzanleitung *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

1.1.5 BaugroRen
Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen:
e EGLO90O

1.1.6 Varianten
Diese Anleitung gilt fiir folgende Varianten:
e EGL PROFINET
e EGL PROFIBUS
e EGL CAN-Bus
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1.2 Gewadhrleistung

Die Gewahrleistung betragt 24 Monate oder maximal 10 Mio.
Zyklen * ab Lieferdatum Werk bei bestimmungsgemaRem
Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

1.3

Beachten der Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, » 2.5 [ 11]

Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle, » 9 [ 71]

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Greifvorgang: "Greifer
offnen" und "Greifer schliellen".

Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:

2-Finger-Parallelgreifer EGL in der bestellten Variante,
Firmware 3.x

Sicherheitsinformationen (produktspezifische Anleitungen
online verfiigbar)

USB-Kabel Mini A
USB-Kabel Micro B
2x Zentrierhiilse #10x6.65
4x Zentrierhiilse #8x5.35

Umfang der Inbetriebnahmesoftware:

Konfigurations- und Inbetriebnahmetool "Motion Tool SCHUNK
(MTS)"

Softwarehandbuch "Motion Tool SCHUNK (MTS)"
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)"
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)"
Firmware Updater

Montage- und Betriebsanleitung

USB-Treiber

Parameter-Datensatz
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1.4 Zubehor

Fur das Produkt wird folgendes Zubehor bendotigt, welches
separat bestellt werden muss:

e Leistungskabel
e Datenkabel

— PROFIBUS, PROFINET oder CAN-Bus
e Abschlusswiderstand

- PROFIBUS oder CAN-Bus

Fiir dieses Produkt ist eine breite Palette an Zubehor erhaltlich.

Fiir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der
entsprechenden Produktvariante verwendet werden konnen,
siehe Katalogdatenblatt.
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das Produkt dient ausschlieBlich dem Greifen, Halten und
Freigeben von formstabilen Werkstiicken mit geringer Elastizitat
innerhalb der Belastungsgrenzen. Zuldssige Belastungswerte
siehe Katalogdatenblatt.

2.2

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 24].

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien missen beachtet und eingehalten werden.

Das Produkt ist fuir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt. Der Einsatz aulRerhalb geschlossener
Raume ist nur mit geeigneten SchutzmaRnahmen gegen
Freibewitterung zuldssig. Das Produkt ist nicht flir den Einsatz
in salzhaltiger Luft geeignet.

Das Produkt kann innerhalb der zuldssigen Belastungsgrenzen
und technischen Daten zum Halten von Werkstiicken bei
einfachen Bearbeitungen verwendet werden, ist aber kein
Spannmittel entsprechend EN 1550:1997+A1:2008.

Das Produkt darf ausschlie3lich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 24].

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

Jede liber die bestimmungsgemadRe Verwendung
hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt als
Fehlgebrauch.

Bauliche Veranderungen

Durchfiihren von baulichen Verdnderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrdchtigt oder
Beschdadigungen am Produkt verursacht werden.

Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.
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2.3 Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschadigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.4 Greiferfinger

Anforderungen an die Greiferfinger

Durch gespeicherte Energie konnen Gefahren von dem Produkt

ausgehen, die zu schweren Verletzungen und erheblichen

Sachschdden fiihren konnen.

e Greiferfinger so ausfiihren, dass das Produkt im energielosen
Zustand entweder die Position "offen" oder "geschlossen"
erreicht.

e Greiferfinger nur wechseln, wenn keine Restenergie
freigesetzt werden kann.

e Sicherstellen, dass das Produkt und die Greiferfinger
entsprechend dem Anwendungsfall ausreichend
dimensioniert sind.

2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen und/
oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[) 24].
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2.5.1

2.5.2

Elektromagnetische Vertraglichkeit

Das Produkt ist konform mit den Anforderungen der EMV-Richtlinie
EU 2014/30 und erfullt die Anspriiche der folgenden Normen:

Norm Titel
EN 61000-6-2 (2005)  Storfestigkeit fiir Industriebereiche

EN 61000-6-3 (2011) Storaussendung fiir Wohnbereich,
Geschafts- und Gewerbebereiche sowie
Kleinbetriebe

EN 61000-6-4 (2007)  Storaussendung fiir Industriebereiche

Umweltbedingungen

Anforderungen bei Transport und Lagerung

Fur den Transport und die Lagerung des Produktes in der
Originalverpackung gelten folgende Anforderungen:

e Be- und Entladen mit mechanischen Hilfsmitteln

e Umgebungstemperatur von -40 °C bis +70 °C

e Luftfeuchtigkeit bis max. 85%

Anforderungen im Betrieb

Fur den Betrieb des Produktes gelten folgende Anforderungen:
e Umgebungstemperatur von +5 °C bis +55 °(

e Luftfeuchtigkeit bis max. 65%

Nach DIN EN 60068-2-6 und DIN EN 60068-2-27, gemadl EN
60721-3-2 und EN 60721-3-3 wurde das Produkt beim Transport
und im Betrieb beziiglich der Umgebungseinfliisse einer
Schwing- und Schockpriifung unterzogen und halt den
geforderten Belastungen stand.

Das Produkt darf an folgenden Orten nur mit ZusatzmaRnahmen
eingesetzt werden:

e an Orten mit hohem Anteil ionisierender Strahlung

e an Orten mit erschwerten Betriebsbedingungen, z. B. durch
dtzende Dampfe, Gase, Ole oder Chemikalien

e in Anlagen, die einer besonderen Uberwachung bediirfen,
z. B. in besonders gefahrdeten Raumen

e bei Anwendungen, bei denen das Produkt unzuldssig grofRen
StoRen oder Schwingungen ausgesetzt ist. Durch geeignete
MalRnahmen miissen die Amplituden oder Beschleunigungen
dieser Storungen gedampft werden. In solchen Fadllen
schwingungsdampfende oder schwingungstilgende Systeme
verwenden.

Zudem darf das Produkt nicht in explosionsgefahrdeten Zonen
eingesetzt werden.
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Elektrofachkraft

2.5.3

2.6

Isolationswiderstand und Spannungsfestigkeit nach EN
60204-1

Bei der Messung des Isolationswiderstands und Priifung der
Spannungsfestigkeit der Maschine/Anlage folgende Hinweise
beachten, um das Produkt vor Beschadigungen zu schutzen:

e Die Elektronik ist zum Schutz gegen Uberspannung mit der
Gehdusemasse verbunden.

e Bei Messungen des Isolationswiderstandes nach EN 60204-1
diirfen keine Spannungspegel iiber dem erlaubten
Betriebsspannungsbereich verwendet werden. Zudem muss
der maximale Messstrom auf Werte unter 10mA sicher
begrenzt sein.

e Vor Priifung der Spannungsfestigkeit der Maschine/Anlage
nach EN 60204-1 das Produkt von den zu prifenden
Stromkreisen vollstandig trennen. Das betrifft alle Anschliisse
am Produkt:

— positive und negative Anschliisse der Leistungs- und
Logikversorgung

- Feldbusanschlusse

- USB-Schnittstelle

Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch daflir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

¢ Landesspezifische Unfallverhitungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten Normen
und Bestimmungen.
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Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des

Herstellers

4

2.7

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber liber die ihr libertragenen Aufgaben und maoglichen
Gefahren bei unsachgemadRen Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schiitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e Giiltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiBen Oberflachen hitzebestdandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.
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2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

Das Produkt bestimmungsgemdl} verwenden.
Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

Gultige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

2.9 Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadfRes Verhalten beim Transport kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

Nicht unter schwebende Lasten treten.
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2.10

2.1

2.12

Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort auller Betrieb nehmen und die Stérung den
zustandigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.

e Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfRes Verhalten beim Entsorgen kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden
flihren konnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufuihren.

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.

¢ Niemals Sicherheitseinrichtungen aulRer Funktion setzen.

e Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.
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2.12.1 Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemadRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemale Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden flihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafiir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

* Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betdtigen
sichern.

e Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

e (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemaRes Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

2.12.2 Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihren.

* Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wadhrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.
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2.12.3 Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

18

Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Gefahrliche Bewegungen konnen durch fehlerhaftes
Ansteuern von angeschlossenen Antrieben verursacht werden.

Gefahrliche Bewegungen konnen durch Bedienfehler oder
eine fehlerhafte Parametrierung bei der Inbetriebnahme oder
durch Softwarefehler ausgeldst werden.

Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdangt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten auRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

Zur Vermeidung von Unfallen und/oder Sachschaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmalRnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen Uber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiugen. NOT-HALT-
Schalter mussen leicht zugdnglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems uberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.
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2.12.4 Schutz vor Stromschlag
Arbeiten an elektrischer Ausriistung

Das Bertihren von spannungsfiihrenden Teilen kann zum Tod
fuhren.

e Arbeiten an der elektrischen Ausriistung diirfen nur
Elektrofachkrafte gemdfR den elektrotechnischen Regeln
durchfiihren.

e Elektrische Leitungen sachgerecht verlegen, z. B. in einem
Kabelkanal oder einer Kabelbriicke. Normen beachten.

e Vor dem AnschlieRen oder Trennen von elektrischen Leitungen
die Spannungsversorgung abschalten und Leitungen auf
Spannungsfreiheit priifen. Spannungsversorgung gegen
Wiedereinschalten sichern.

e Vor dem Einschalten des Produkts priifen, ob der Schutzleiter
an allen elektrischen Komponenten gemafll Anschlussplan
korrekt angebracht ist.

e Priifen, ob Abdeckungen und Schutzvorrichtungen gegen das
Bertihren von spannungsfiihrenden Komponenten angebracht
sind.

e Anschlussstellen des Produkts nicht beriihren, wenn die
Energieversorgung eingeschaltet ist.

Mogliche elektrostatische Energie

Bauteile oder Baugruppen konnen sich elektrostatisch aufladen.
Beim Beriihren kann die elektrostatische Entladung eine
Schreckreaktion auslosen, die zu Verletzungen fiihren kann.

e Der Betreiber muss sicherstellen, dass nach einschlagigen
Regeln alle Bauteile und Baugruppen in den ortlichen
Potenzialausgleich einbezogen werden.

e Den Potenzialausgleich nach den einschlagigen Regeln durch
eine Elektrofachkraft unter besonderer Beriicksichtigung der
tatsachlichen Arbeitsumgebungsbedingungen ausfiihren
lassen.

e Die Wirksamkeit des Potenzialausgleichs durch regelmalige
Sicherheitsmessungen nachweisen lassen.
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2.12.5 Schutz vor magnetischen und elektromagnetischen Feldern

Arbeiten in Bereichen mit magnetischen und
elektromagnetischen Feldern

Magnetische und elektromagnetische Felder konnen zu schweren
Verletzungen fiihren.

Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten,
Metallsplittern oder Horgerdten diirfen Bereiche, in denen
Komponenten der elektrischen Antriebs- und
Steuerungssysteme montiert, in Betrieb genommen und
betrieben werden, nur nach Zustimmung durch einen Arzt
betreten.

Personen mit Herzschrittmachern, Metallimplantaten,
Metallsplittern oder Horgerdten diirfen Bereiche, in denen
Magnetgreifer oder Motorenteile mit Dauermagneten gelagert,
repariert oder montiert werden, nur nach Zustimmung durch
einen Arzt betreten.

Keine Hochfrequenz- oder Funkgerdte in der Ndhe von
elektrischen Komponenten des Antriebssystems und deren
Zuleitungen betreiben.

Falls die Nutzung solcher Gerate erforderlich ist:

Im Rahmen der Inbetriebnahme des elektrischen Antriebs-
und Steuerungssystems die Maschine oder Anlage auf ein
mogliches Fehlverhalten bei Verwendung solcher Systeme in
unterschiedlichen Abstanden und bei verschiedenen
Zustanden des Steuerungssystems uiberpriifen. Bei einem
hohen Risikopotenzial der Anlage wird eventuell eine
zusatzliche spezielle EMV-Priifung erforderlich.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.13 Hinweise auf besondere Gefahren

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Beriihren von spannungsfiihrenden Teilen kann zum Tod
fihren.

Energieversorgung vor Montage-, Einstell- und
Wartungsarbeiten abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschlieRen.
Spannungsflihrende Teile abdecken.

A GEFAHR

Lebensgefahr durch schwebende Lasten!

e

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

Nicht in den Schwenkbereich von schwebenden Lasten
treten.

Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.
Geeignete Schutzausriistung tragen.

Verletzungsgefahr durch herabfallende und
herausschleudernde Gegenstande!

Wahrend des Betriebs konnen herabfallende und
herausschleudernde Gegenstdande zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod filihren.

* Durch geeignete MaBRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Quetschen und StoRen!

Beim Verfahren der Grundbacken, durch Bruch oder Losen der
Greiferfinger oder bei Werkstlickverlust kann es zu schweren
Verletzungen kommen.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

e Nichtin die offene Mechanik und in den Bewegungsbereich
des Produkts greifen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten und spitze Ecken!

Scharfe Kanten und spitze Ecken konnen zu Schnittverletzungen
fuhren.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen!

Oberflachen von Bauteilen konnen sich im Betrieb stark
aufheizen. Hautkontakt mit heiRen Oberflachen verursacht
schwere Verbrennungen der Haut.

e Beij allen Arbeiten in der Nahe heiler Oberflachen
grundsatzlich Schutzhandschuhe tragen.

e Vor allen Arbeiten sicherstellen, dass alle Oberflachen auf
Umgebungstemperatur abgekiihlt sind.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende Gegenstande bei Ausfall
der Energieversorgung!

Bei Ausfall der Energieversorgung sinkt die Greifkraft und es kann
nicht gewadhrleistet werden, dass das gegriffene Werkstiick sicher
gehalten wird.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.
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3 Technische Daten

3.1 Typenschild

~ XXX 40-X-X-X grr
1D 310940 &

— SN: BBJKO567

1]

schunk.com

Produktbezeichnung
Identnummer
Serialnummer
Data-Matrix-Code

Code scannen oder Serialnummer im Web eingeben und weitere
Produktinformationen erhalten: CAD-Daten, Katalogdatenblatter,
Ersatzteilpakete, Softwareupdates u. v. m.

Flwin| =

Weitere Informationen unter schunk.com/serialisierung

Fur das Abscannen mit einem Mobiltelefon ist ggf. eine separate
App erforderlich.
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3.2 Basisdaten

Bezeichnung EGL
Mechanische Betriebsdaten

Eigenmasse [kg] 1.8
Bremse

Bremse vorhanden **
Betriebsdaten Motor intern

Motorstrom bei Nenngreifkraft [A] 4.25
Sicherung Logikversorgung intern **

Wert [A] 1
Auslosecharakteristik trage
Stromversorgung

Spannungsversorgung Logik [VD(] 24 +10%
Spannungsversorgung Leistung [VD(] 24 +10%
(stabilisiert und gegldttet, Verpolschutz intern)

maximale Stromaufnahme (Logik) [A] 0.5
maximale Stromaufnahme (Leistung) vom Netzteil [A] 2.5
Schnittstelle

PROFINET [100 MBit/s] X
PROFIBUS [12 MBit/s] X
CAN-Bus [bis 1 MBit/s] X
USB Mini AB, Device, Parametrierschnittstelle X
USB Micro AB, Host X

ACHTUNG! Ein Produkt wird entweder mit PROFINET, PROFIBUS oder
CAN-Bus ausgeliefert.

* Die eingebaute, elektrische Haltebremse dient der Fixierung und
dem Erhalt der Position der Greiferbacken bei Spannungsabfall.
Sie kann keine vollstandigen Sicherheits- oder
Greifkrafterhaltungsfunktionen abdecken.

** SCHUNK empfiehlt: Littelfuse 1A Trage (0154001 .DRTL)

Weitere technische Daten enthadlt das Katalogdatenblatt. Es gilt
jeweils die letzte Fassung.
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3.3 Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Bezeichnung EGL
Umgebungstemperatur [°(]

min. +5
max. +55
Schutzart IP L6 *
Luftreinheitsklasse gemdR DIN EN 1SO Ly **
14644-1:2015

Gerduschemission [dB(A)] <70

*  Fiir den Einsatz in verschmutzten Umgebungen (z. B.
Spritzwasser, Dampfe, Abriebs- oder Prozessstdube) bietet
SCHUNK oftmals entsprechende Produktoptionen bereits im
Standard an. Fiir spezielle Anwendungen in verschmutzter
Umgebung bietet SCHUNK auch gerne kundenspezifische
Losungen an.

** Beij Einsatz des Produkts im Reinraum ist zu beachten, dass Fett
an bewegten Teilen, insbesondere den Grundbacken und deren
Flihrung austreten kann.

3.4 Diagramme

HINWEIS
Die folgenden Diagramme beziehen sich auf den Motorstrom.

Dieser liegt intern an und wird liber die SPS Programmierung
angesteuert.

= v=15mm/s v =150mm/s

600 =

400 =

200 =

F[N]
| [A] 1,0 2,0 3,0 4,0
Greifkraft-Diagramm
Das Greifkraft-Diagramm zeigt die erreichbare Greifkraft bei
15 mm/s und 150 mm/s bei dem entsprechendem Motorstrom.
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== Derating PROFIBUS, CAN-Bus
== Derating PROFINET
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Derating-Diagramm

Abhadngig von der Umgebungstemperatur, ist ein dauerhaftes
Greifen nur mit reduziertem Motorstrom gestattet. Ansonsten
erwadarmt sich das Produkt zu sehr und meldet einen Fehler.

Zum Ermitteln der Nenngreifkraft wird das Produkt auf einer
Aluminiumplatte kraftschliissig montiert. Die 200x200x20 mm?3
groRe Aluminiumplatte ist zum Untergrund thermisch isoliert.
Das Produkt kann bei einer Umgebungstemperatur von 22 °C fiir
mindestens 5 Stunden mit Nenngreifkraft halten.

— 1=4,25A —1=3A = I<=2A
200 P 7T T . 1
E ——— N
100 —
----------------------------- e
50 J
L [mm] ' ' I ' : \

v [mm/s] 50 100 150

v-L-Diagramm

Das v-L-Diagramm zeigt die maximale Fingerlange in
Abhadngigkeit zum eingestellten Motorstrom und der
Verfahrgeschwindigkeit. Bei Uberschreiten der maximalen
Fingerlange fuhrt dies zu einem vorzeitigen Verschleil® der
Fuhrungen.
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4 Aufbau und Beschreibung
4.1 Aufbau

2-Finger-Parallelgreifer EGL, Beispiel Variante PROFINET
Schnittstelle Finger

Gehduse

Buchse PROFINET, PROFIBUS oder CAN-Bus

Stecker PROFIBUS oder CAN-Bus
ODER: Buchse PROFINET

Stecker Spannungsversorgung
Servicefenster

Flwin| =

()W) |

Zentrierhilsen Finger
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4.2 Beschreibung
Das Produkt ist ein leistungsdichter servoelektrischer 2-Finger-
Parallelgreifer mit integrierter Elektronik.
Je nach Variante ist das Bussystem entweder PROFINET, PROFIBUS
oder CAN-Bus.
Je nach Bussystem stehen unterschiedliche Adressbereiche und
Kommunikationsprotokolle zur Verfiigung:

Adressbereich Kommunikations-
protokoll
PROFINET wird von SPS SDP
zugewiesen
PROFIBUS 0-127 SDP* | SMP

*) von SCHUNK empfohlen

4.3 Schnittstellen und Servicefenster

©

Schnittstellen und Servicefenster, Variante PROFIBUS und CAN-Bus
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Schnittstellen und Servicefenster, Variante PROFINET

Pos. Bezeichnung

1 Stecker PROFIBUS oder CAN-Bus
ODER: Buchse PROFINET

Drehcodierschalter

LED

USB Micro AB, Host*

Stecker Spannungsversorgung

USB Mini AB, Device*,
Parametrierschnittstelle

alunlEFlwiN

7 Sicherung Logikversorgung
DIP-Schalter

9 Buchse PROFINET, PROFIBUS oder CAN-
Bus

Funktion
Kommunikation Eingang

Adresseinstellung fuir PROFIBUS oder CAN-Bus
Statusanzeige und Fehleranalyse
Firmware-Update mit USB-Stick

Logik- und Leistungsspannung

Serviceschnittstelle, Parametrieren und
Firmware-Update mit Rechner

Absicherung der Logikversorgung,

1A, trage

Test- und Inbetriebnahmefunktionen,
Einstellen der Baudrate bei CAN-Bus

Kommunikation Ausgang
oder Abschlusswiderstand

*) ACHTUNG! USB-Schnittstelle seitlich nicht belasten, da sonst
die Schnittstelle beschadigt werden kann.
Wenn ein Gerdt an eine der beiden USB-Schnittstellen

angeschlossen ist, ist auch bei gestecktem Buskabel der jeweilige
Busanschluss ohne Funktion.

In folgenden Fdllen ist eine Kommunikation liber den
Busanschluss nicht moglich:

e Bei Anschluss eines USB-Gerats an die Schnittstelle USB Mini

AB, Device.

e Bei Anschluss eines USB-Sticks an die Schnittstelle USB Micro
AB, Host und bei gesetztem DIP-Schalter 1 auf "ON".

30
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4.3.1 LED

—
m
o
w

\
I

LED, Variante PROFIBUS und CAN-Bus

O

LED, Variante PROFINET

LED Bezeichnung Farbe Funktion
1 Versorgung griin  Zeigtan, ob die Leistungsspannung angeschlossen ist.
Leistung o

Leuchtet, wenn die Spannungsversorgung zum
Produkt angeschlossen ist.

2 Versorgung griin  Zeigt an, ob die Logikspannung angeschlossen ist.
Logik * Leuchtet, wenn die Spannungsversorgung zum
Produkt angeschlossen ist.
3 Status gelb  Zeigtan, in welchen Betriebszustand das Produkt ist.
Modul N

Leuchtet, wenn das Produkt betriebsbereit ist.
e Leuchtet nicht, wenn ein Fehler anliegt.

e Leuchtet nicht, wenn eine Warnung anliegt.

¢ Leuchtet, wenn eine Info-Meldung anliegt.

e Blinkt, wenn Hardware nicht erkannt wird oder
Software in undefinierten Zustand ist (wechselnd mit
LED "Error Modul").
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LED Bezeichnung

L Error
Modul

5 Operation
PROFIBUS

oder CAN-Bus

6 Off-State
PROFIBUS
oder CAN-Bus

32

Farbe

rot

gelb

rot

Funktion

Blinkt, wenn ein Firmware-Update liber USB Micro
AB, Host durchgeflihrt wird
(Kommunikationsschnittstelle CAN-Bus).

Leuchtet, wenn ein Firmware-Update uber USB Micro
AB, Host durchgeflihrt wird
(Kommunikationsschnittstelle PROFIBUS).

Zeigt an, ob ein Fehler anliegt, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Softwarehandbuch
"SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

Leuchtet, wenn ein Fehler anliegt.
Leuchtet nicht, wenn das Produkt betriebsbereit ist.
Blinkt, wenn eine Warnung anliegt.

Blinkt kurz, wenn eine Info-Meldung anliegt
(ca. 5-mal ein/aus).

Blinkt, wenn Hardware nicht erkannt wird oder
Software in undefinierten Zustand ist (wechselnd mit
LED "Status Modul").

Leuchtet ca. 1 Sekunde und erlischt, bevor bei
einem Firmware-Update uiber USB Micro AB, Host die
Logikplatine aktualisiert wird.

Blinkt, wenn die Logikplatine aktualisiert wird.
Leuchtet, wenn die Anschlussplatine aktualisiert
wird und erlischt, wenn der Aktualisierungsvorgang
beendet ist.

Zeigt an, ob Kommunikation stattfindet.

Leuchtet, wenn Kommunikation tiber CAN-Bus
stattfindet. Blinkt kurz bei jedem Richtungswechsel
(ca. 2-mal ein/aus).

Leuchtet, wenn Kommunikation tiber PROFIBUS
stattfindet.

Leuchtet nicht, wenn die Kommunikation iiber
PROFIBUS oder CAN-Bus unterbrochenen ist.

Zeigt an, ob die Kommunikation unterbrochenen ist.

Leuchtet, wenn die Kommunikation tiber PROFIBUS
oder CAN-Bus unterbrochenen ist.

Leuchtet nicht, wenn Kommunikation iiber PROFIBUS
oder CAN-Bus stattfindet.
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Tab.: LED Variante PROFINET

LED Bezeichnung

7

8

Netzwerkstatus
PROFINET

Modulstatus

Farbe

griin/
rot

griin/
rot

Funktion

Zeigt an, wie der aktuelle Netzwerkstatus ist.

Leuchtet nicht, wenn keine Spannungsversorgung

am Produkt angeschlossen ist.

Leuchtet nicht, wenn keine Verbindung zur
PROFINET-Steuerung besteht.

Leuchtet griin, wenn die Verbindung zu einer
PROFINET-Steuerung besteht und sich diese im
Modus "Run" befindet.

Blinkt einmal griin und erlischt, wenn die
Verbindung zu einer PROFINET-Steuerung besteht
und sich diese im Modus "Stopp" befindet.

Blinkt einmal griin und erlischt, wenn die IRT-
Synchronisation noch nicht beendet ist.

Blinkt griin, wenn sich das Produkt im
Identifikationsmodus befindet.

Leuchtet rot, wenn ein schwerwiegender
Netzwerkfehler vorliegt.

Blinkt einmal rot und erlischt, wenn der
Stationsname nicht bekannt ist.

Blinkt zweimal rot und erlischt, wenn die IP-
Adresse nicht bekannt ist.

Blinkt dreimal rot und erlischt, wenn
Konfigurationsfehler vorliegt.

Zeigt an, wie der aktuelle Status des Produkts ist.

Leuchtet nicht, wenn keine Spannungsversorgung

am Produkt angeschlossen ist.

Leuchtet nicht, wenn sich das Produkt im
Setupmodus oder im NW Init-Status befindet.

Leuchtet griin, wenn sich das Produkt im normalen

Betriebsmodus befindet

Blinkt einmal griin und erlischt, wenn Diagnose-
Daten bearbeitet werden.

Leuchtet rot, wenn ein schwerwiegender Fehler am

Produkt anliegt.

Leuchtet rot, wenn das Produkt nicht betriebsbereit

ist.

Blinkt griin/rot wechselnd, wenn ein Firmware-
Update durchgefiihrt wird.
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4.3.2 DIP-Schalter

M [flo

2 4

o[l []

DIP-Schalter
Belegung bei PROFIBUS oder CAN-Bus

Pos. Bezeichnung Funktion
1 Reserviert Nur fuir SCHUNK-Service!

Der DIP- Schalter muss beim Einschalten der
Spannungsversorgung immer in der Position "OFF" stehen.

Die Funktion darf nur durch den Service von SCHUNK
ausgefiihrt werden.

Freigabe USB-Host e Wenn der DIP-Schalter bei eingeschalteter
Spannungsversorgung in Position "ON" gesetzt wird:

— Die USB-Host Funktion wird fiir ein Firmware-
Update oder Parameter-Update freigegeben. Die
Kommunikation zum ilibergeordneten Bussystem
wird unterbrochen, » 7.4.2 [[) 65].

2 Firmware-Update e Wenn der DIP-Schalter "1" in der Position "ON" steht:

— Ein Update mit der auf dem USB-Stick
befindlichen Firmware wird ausgefiihrt. Zuerst
wird die Logikplatine und anschlieBend die
Anschlussplatine aktualisiert, » 7.4.2 [ 65].

Test 2 e \Wenn der DIP-Schalter ™" in der Position "OFF" steht:

— Der Schnelltest des Produkts wird
durchgefiihrt, » 7.2 [ 62]

3 Parameter-Update e Wenn der DIP-Schalter ™" in der Position "ON" steht:

— Ein Update mit der auf dem USB-Stick
befindlichen Parameterdatei wird
ausgefiihrt, » 7.3 [[1 64].

Test 1 e \Wenn der DIP-Schalter ™" in der Position "OFF" steht:

— Der Schnelltest des Produkts wird
durchgefiihrt, » 7.2 [[) 62]

4 CAN Baudrate1 Die Baudrate bei CAN-Bus wird einstellt, » 5.5 [[1 47]
5 (AN Baudrate 2 Die Baudrate bei CAN-Bus wird einstellt, » 5.5 [[1 47]
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Pos. Bezeichnung
1 Reserviert

Freigabe USB-Host

2 Firmware-Update

Test 2

3 Parameter-Update

Test1

L Reserviert

5 Reserviert

L.4

10.00-FW 3.x | EGL | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1012096

Belegung bei PROFINET

Funktion

Nur fiir SCHUNK-Service!

Der DIP- Schalter muss beim Einschalten der
Spannungsversorgung immer in der Position "OFF" stehen.

Die Funktion darf nur durch den Service von SCHUNK
ausgeflihrt werden.

e Wenn der DIP-Schalter bei eingeschalteter
Spannungsversorgung in Position "ON" gesetzt wird:
- Die USB-Host Funktion wird fiir ein Firmware-
Update oder Parameter-Update freigegeben. Die
Kommunikation zum libergeordneten Bussystem
wird unterbrochen, » 7.4.2 [[) 65].

e Wenn der DIP-Schalter "1" in der Position "ON" steht:

— Ein Update mit der auf dem USB-Stick
befindlichen Firmware wird ausgefiihrt. Zuerst
wird die Logikplatine und anschlieBend die
Anschlussplatine aktualisiert, » 7.4.2 [ 65].

e Wenn der DIP-Schalter "1" in der Position "OFF"
steht:
— Der Schnelltest des Produkts wird
durchgefiihrt, » 7.2 [ 62]

e Wenn der DIP-Schalter "1" in der Position "ON" steht:

— Ein Update mit der auf dem USB-Stick
befindlichen Parameterdatei wird
ausgefiihrt, » 7.3 [[1 64].

e Wenn der DIP-Schalter "1" in der Position "OFF"
steht:
— Der Schnelltest des Produkts wird
durchgefiihrt, » 7.2 [ 62]

SCHUNK empfiehlt, dass der DIP-Schalter beim Einschalten
der Spannungsversorgung in der Position "OFF" steht.

SCHUNK empfiehlt, dass der DIP-Schalter beim Einschalten
der Spannungsversorgung in der Position "OFF" steht.

Funktionsprinzip

Alle moglichen Parameter und die Besonderheiten der jeweiligen
Kommunikationsschnittstelle (der einzelnen Bussysteme) sind im

Softwarehandbuch des jeweiligen Protokolls beschrieben, siehe

Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)" und
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protkoll (SMP)".

SCHUNK empfiehlt das Protokoll "SDP" zu verwenden.
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5 Montage und Einstellungen

5.1 Montieren und anschlieRen

A GEFAHR

Gefahr durch elektrische Spannung!

Das Bertihren von spannungsfiihrenden Teilen kann zum Tod
fuhren.

e Energieversorgung vor Montage-, Einstell- und
Wartungsarbeiten abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Der elektrische Anschluss darf nur von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden.

e Spannungsfreiheit feststellen, erden und kurzschliel3en.
e Spannungsfiihrende Teile abdecken.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

HINWEIS

Das Produkt so montieren, dass eine ausreichende Warmeabfuhr
gewahrleistet ist. Bei zu hohen Temperaturen des Produkts kann
es zu einem Temperaturfehler kommen.

Uberblick 1. Ebenheit der Anschraubfldche priifen, » 5.2.1 [ 38].

2. Produkt mit der Maschine/Anlage
verschrauben, » 5.2.1 [ 38].

= Gegebenenfalls geeignete Verbindungselemente
(Adapterplatten) verwenden.

= Maximales Anzugsdrehmoment, Einschraubtiefe und ggf.
Festigkeitsklasse beachten.
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3. Erdungskabel zwischen Produkt und Maschine/Anlage
anschlieRen, » 5.3 [[) 45].

4. Kabel fiir Feldbus auf den Stecker stecken und handfest
festschrauben, » 5.2.2.2 [[) 41].
Falls das Kabel mit einem Werkzeug, z. B. Schraubenschliissel
angezogen wird, maximales Anzugsdrehmoment
beachten, » 5.2.2.2 [[) 41].

5. Bei Bedarf mehrere Produkte miteinander
verbinden, » 5.4 [ 46].

Nur PROFIBUS oder CAN-Bus:

6. Am letzten Produkt Abschlusswiderstand auf die Buchse
stecken.

7. Adresse von PROFIBUS oder CAN-Bus iliber die
Drehcodierschalter einstellen, » 5.6 [[) 47].

Nur CAN-Bus:
8. Baudrate einstellen, » 5.5 [[) 47].

Alle Kommunikationsschnittstellen:

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhafte Ansteuerung!

Wenn beim Einschalten der Spannungsversorgung der DIP-
Schalter in Position "ON" steht, kann das Produkt beschadigt
werden.

e Vor dem Einschalten des Produkts, den DIP-Schalter in
Stellung "OFF" stellen.

9. Gegebenenfalls DIP-Schalter "1" in Position "OFF" stellen.

10. Kabel flir Spannungsversorgung auf den Stecker stecken und
handfest festschrauben, » 5.2.2.2 [ 41].
Falls das Kabel mit einem Werkzeug, z. B. Schraubenschliissel
angezogen wird, maximales Anzugsdrehmoment
beachten, » 5.2.2.2 [[7 41].

= LED 1 "Versorgung Leistung" leuchtet griin.
= LED 2 "Versorgung Logik" leuchtet griin.

= LED 3 "Status Modul" blinkt gelb.

= LED 4 "Error Modul" leuchtet nicht.
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5.2 Anschliisse

5.2.1 Mechanischer Anschluss

Ebenheit der Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubflache, auf
Anschraubflache der das Produkt montiert wird.

Kantenlangen Zuldssige Unebenheit

<100 <0.02

>100 <0.05

Tab.: Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfliche (Mafie in mm)
Einbaulage so wahlen, dass Anschlusskabel beim Schwenken
nicht beschadigt werden oder sich um das Produkt wickeln
konnen.
e Produkt mit der Maschine/Anlage verschrauben.

= Gegebenenfalls geeignete Verbindungselemente

(Adapterplatten) verwenden.
= Zulassige Einschraubtiefe beachten.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

@\
@('\

Montagebeispiel, EGL Variante PROFIBUS/CAN-Bus mit Verbindungselement

Adapterplatte
Pos. Bezeichnung Hinweis
1 Befestigungsschrauben Angaben zu den
Finger an Grundbacke Befestigungsschrauben:

Siehe folgende Tabelle
2 Schnittstelle Finger
3 Gehduse
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Pos. Bezeichnung Hinweis
L Schnittstelle Adapterplatte

5  Adapterplatte siehe Katalog (Zubehor)
6 Befestigungsschrauben Angaben zu den
Produkt an Adapterplatte Befestigungsschrauben:

Siehe folgende Tabelle

Bezeichnung EGL
Gewinde M6
Minimale Einschraubtiefe [mm)] 10
Maximale Einschraubtiefe [mm] 1
Zentrierhiilse [@] 10
Anzugsdrehmoment [Nm] 10.1
Tab.: Einschraubtiefe und Anzugsdrehmoment, Produkt an Adapterplatte
Bezeichnung EGL
Gewinde M5
Minimale Einschraubtiefe [mm)] 7.5
Maximale Einschraubtiefe [mm] 7.8
Zentrierhiilse [@] 8
Anzugsdrehmoment [Nm] 5.9

Tab.: Einschraubtiefe und Anzugsdrehmoment, Finger an Grundbacke

5.2.2 Elektrischer Anschluss

ACHTUNG

Beschadigung der Elektronik moglich!

Durch einen fehlerhaften Anschluss kann es zu Schaden an der
internen Elektronik kommen.

e Das Versorgungsnetz muss bei Leistung und Logik ein Netz
vom Typ "PELV" sein.

* PIN-Belegung der Anschlussklemmen beachten.
e Auf ordnungsgemdle Erdung aller Komponenten achten.

HINWEIS
Anmerkung zur EMV-Konformitat (gemaR EN 61000-6-3:

2007+A1:2011):
e Das Produkt nur in DC-Verteilernetzen mit einer Ausdehnung
< 30 m einsetzen.
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5.2.2.1 PIN-Belegung

Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung ist tiber einen Stecker M12 realisiert.
Der Stecker ist T-Codiert.

PIN-Belegung Stecker Spannungsversorgung
1 Logik+ 3 GND
2 GND L Leistung+

PROFIBUS und CAN-Bus

PROFIBUS und CAN-Bus sind liber einen Stecker M12 und eine
Buchse M12 realisiert. Stecker und Buchse vom PROFIBUS sind B-
Codiert. Stecker und Buchse vom CAN-Bus sind A-Codiert.

PIN-Belegung von Buchse und Stecker bei PROFIBUS oder CAN-Bus

PROFIBUS

1 +5V-Bus L  PB-B
2 PB-A 5 -
3 PB-GND

CAN-Bus

1 FE 4  CAN-H
2 - 5 CAN-L
3  GND-CAN
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Montage und Einstellungen

PROFINET

PROFINET ist liber zwei Buchsen M12 realisiert. Die Buchsen des
PROFINETs sind D-Codiert.

PIN-Belegung von Buchse und Buchse, Variante PROFINET

PROFINET

1 TD+ 4  RD-

2 RD+ 5  Schirm lber Steckergehduse
3 T1D-

5.2.2.2 Kabelanschliisse

ACHTUNG

Beschdadigung der Anschlussstecker und -leitungen maglich!

Die Anschlussleitungen diirfen keine mechanischen Belastungen
(Zug, Druck, Vibrationen) auf die Anschlussstecker iibertragen.

e Zugentlastung (3) fiir alle Anschlussleitungen in der Ndhe des
Anschlussteckers vorsehen.

Nach Bedarf Schleppketten, Kabelschlduche o. A. verwenden.

Zulassige Biegeradien der verwendeten Anschlussleitungen
beachten.

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhafte Montage!

e Beim AnschlieBen des Kabels maximales Anzugsdrehmoment
von 0.8 Nm nicht liberschreiten.
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Kabelabgdnge und Zugentlastung

1 Kabel Kommunikation (z. B. PROFINET etc. )
2 Kabel Spannungsversorgung
3 Kabelabgdange und Zugentlastung (beispielhaft dargestellt)
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5.2.2.3 Anschlussplan
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Anschlussplan, Variante PROFINET
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Anschlussplan, Variante PROFIBUS und CAN-Bus

5.2.2.4 Externe Absicherung

Der Leistungskreis des EGL muss kundenseitig mit einer Sicherung

abgesichert werden, » 3 [[7 24].
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5.3 Erdungskabel (Funktionserde) anschlieRen

Erdungsanschluss

1 Schraube * L Zahnscheibe

2 Unterlegscheibe 5 Produkt

3 Kabelschuh 6 Erdungsmarkierung

*) Anzugsdrehmoment: 5 Nm

Kundenseitig muss zwischen dem Produkt und der Maschine ein
é Erdungsanschluss mit ausreichendem Querschnitt erfolgen.
- Das Erdungskabel (Funktionserde) an der mit der
Erdungsmarkierung gekennzeichneten Gewindebohrung
montieren.

HINWEIS
Das Erdungskabel (Funktionserde) ausschlieBlich an der dafiir
vorgesehenen Stelle anschlieBen.

Das Erdungskabel immer einzeln montieren. Die Litzenfarbe darf
nicht griin-gelb sein.

Fiir die Befestigung des Erdungskabels (Funktionserde) immer
alle Bauteile verwenden und die Reihenfolge Zahnscheibe,
Kabelschuh, Unterlegscheibe und Schraube einhalten, siehe
Grafik Erdungsanschluss. Anzugsdrehmoment beachten.
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5.4 Mehrere Produkte zusammenschlieRBen (PROFIBUS, CAN-Bus)

Dieses Kapitel beschreibt den Zusammenschluss von Produkten
der Varianten EGL PROFIBUS oder EGL CAN-Bus.

Der Zusammenschluss von Produkten der Variante EGL PROFINET
ist in den entsprechenden Dokumenten der PROFIBUS-
Organisation beschrieben.

Zusammenschluss mehrerer Produkte

1 Bus-Kabel 1 5 Produkt n+1

2 Bus-Kabel 2 6 Produktn

3 Abschlusswiderstand 7  Stecker PROFIBUS oder
(nur bei PROFIBUS oder CAN-Bus) CAN-Bus

L Buchse PROFIBUS oder CAN-Bus
Beim Zusammenschluss von mehreren Produkten werden die
Signale von Produkt "n" zu Produkt "n+1" durchgeschleift.

1. Bus-Kabel 2 von der Buchse des Produkts "n" auf den Stecker
des Produkts "n+1" stecken.

2. Abschlusswiderstand beim letzten Produkt auf die Buchse
stecken.
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5.5

5.6

Baudrate einstellen (CAN-Bus)

Das Einstellen der Baudrate gilt nur fiir die Variante mit CAN-Bus.
Die Baudrate wird uber die DIP-Schalter "4" und "5" eingestellt,
» 4.3.2 [[) 34]. Folgende Einstellungen sind moglich:

DIP-Schalter &4 DIP-Schalter 5 Baudrate
OFF OFF 125 kBaud
ON OFF 250 kBaud
OFF ON 500 kBaud
ON ON 1000 kBaud

Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus einstellen

Drehkodierschalter

Pos. Bezeichnung Bemerkung

1 Drehkodierschalter "S1"  Zum Einstellen der niederwertigen
Stelle (halbes Byte).

2 Drehkodierschalter "S2" Zum Einstellen der hoherwertigen
Stelle (halbes Byte).

HINWEIS

Die Adresse von PROFIBUS oder CAN-Bus wird als Hexadezimal-
Code am Produkt eingestellt. Der hexadezimale Wert "0"
bedeutet dezimal "0" und der hexadezimale Wert "F" bedeutet
dezimal "15". Um die hexadezimale Adresse als Dezimalwert
darzustellen, die hGherwertigen Stelle (Drehkodierschalter "S2")
mit dem Faktor 16 und die niederwertige Stelle
(Drehkodierschalter "S1" mit dem Faktor 1 multiplizieren, siehe
Tabelle Einstellung Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus. AnschlieBend
beide Werte addieren.

Beispiel: Adresse CAN-Bus 31 einstellen

Drehkodierschalter "S1" auf "F" (dezimal 15*1) und
Drehkodierschalter "S2" auf "1" (dezimal 1*16) stellen.

1. Logikspannung ausschalten.

2. Durch Verdrehen der Drehkodierschalter "S1" und "S2" die
gewiinschte Feldbusadresse einstellen.

= Drehkodierschalter miissen in der gewiinschten Position
einrasten.
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3. Logikspannung einschalten.

Feldbus Adressbereich dezimal Adressbereich hexadezimal

PROFIBUS 0-125 00-7D
CAN-Bus 0-255 00-FF
Tab.: Adressbereich CAN- und PROFIBUS
Adresse hexadezimal Adresse dezimal
Drehkodierschalter Drehkodierschalter
"s1" "S2"
0 0 0
1 0 1
0
0 15
0 1 16
1
1 31
0 2 32
D 7 125
F F 255

Tab.: Einstellung Adresse PROFIBUS oder CAN-Bus
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6 Inbetriebnahme

6.1 Systemintegration
Fur die Kommunikation zwischen SPS und Produkt stellt SCHUNK
folgende zwei Protokolle zur Verfligung:

e SCHUNK Drive Protocol (SDP)
— Bei PROFINET und PROFIBUS von SCHUNK empfohlen.
— Bei CAN-Bus nicht verfligbar.

e SCHUNK Motion Protokoll (SMP)
— Bei CAN-Bus und PROFIBUS verfiigbar.

6.1.1 SCHUNK Drive Protocol (SDP)
Wenn Produkte iber PROFIBUS oder PROFINET mit der SPS
verbunden werden, steht das Protokoll "SDP" zur Verfligung.

Weiterfiihrende Informationen siehe Softwarehandbuch "SCHUNK
Drive Protocol (SDP)".

6.1.2 SCHUNK Motion Protokoll (SMP)
Wenn Produkte iber CAN-Bus oder PROFIBUS mit der SPS
verbunden werden, steht das Protokoll "SMP" zur Verfligung.

Bei PROFIBUS empfiehlt SCHUNK, das Protokoll "SDP" zu
verwenden.

Weiterfiihrende Informationen siehe Softwarehandbuch "SCHUNK
Motion Protokoll (SMP)".

6.1.3 Hinweise zur Kompatibilitdt von Motion Tool Schunk (MTS)
und Firmware
Das Konfigurationstool und Inbetriebnahmetool "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" und die Firmware sind aufeinander abgestimmt.
Nur die in folgender Tabelle aufgefiihrten Kombinationen von
"MTS" und Firmware-Version sind miteinander kompatibel.
Werden andere Kombinationen verwendet, kann das Produkt
beim Parametrieren in einen undefinierten Zustand gelangen.

Kompatibilitdt von Firmware und Motion Tool SCHUNK (MTS)
Firmware 2.X 3.X

MTS 2.X 2.X

Die Programmversion von "Motion Tool SCHUNK (MTS)" wird oben
im Programmfenster angezeigt.

Der Softwarestand wird unter dem Reiter "Allgemeine
Informationen" und "Software Version" angezeigt.

Der Firmwarestand des Produkts wird im Produktfenster unter
dem Menlpunkt "Modul" und dann "Modulinformationen"
angezeigt.
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6.2 Produkt in Betrieb nehmen

HINWEIS

Fir die Kommunikation zwischen Produkt und PC kann die
Parametrierschnittstelle, USB Mini AB Device oder die Schnittstelle
flir PROFINET, PROFIBUS oder CAN-Bus verwendet werden.

Wenn ein Gerat an eine der beiden USB-Schnittstellen
angeschlossen ist, ist auch bei gestecktem Buskabel der jeweilige
Busanschluss ohne Funktion.

In folgenden Fdllen ist eine Kommunikation liber den

Busanschluss nicht moglich:

e Bei Anschluss eines USB-Gerats an die Schnittstelle USB Mini
AB, Device.

e Bei Anschluss eines USB-Sticks an die Schnittstelle USB Micro
AB, Host und bei gesetztem DIP-Schalter 1 auf "ON".

Die Inbetriebnahme des Produkts erfolgt liber das
Konfigurations- und Inbetriebnahmetool "Motion Tool
SCHUNK (MTS)".

Beim Offnen von MTS muss die Schnittstelle gewdhlt werden,
tiber die kommuniziert werden soll.

"Motion Tool SCHUNK (MTS)" mittels QR-Code Zettel von
schunk.com herunterladen.

Den Ordner "MTS" in ein beliebiges Verzeichnis auf den Rechner
kopieren.

HINWEIS

Motion Tool SCHUNK (MTS) bendtigt keine Installation! Um
getatigte Einstellungen zu speichern, empfiehlt SCHUNK ein
Verzeichnis, in dem der Nutzer Schreibrechte hat.

Auf dem Produkt sind Default-Werte fiir Bewegung als
Standardwerte gesetzt. Folgende Default-Werte gelten nach dem
Neustart:

e Zielgeschwindigkeit

- 10% vom maximal Wert
e Zielbeschleunigung

- 10% vom maximal Wert
e Zielruck

- 50% vom maximal Wert
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6.3
6.3.1

Werden diese Werte verdndert, ist diese Anderung nur temporar
gespeichert, solange das Produkt mit der Logikspannung
verbunden ist. Wenn die Logikspannung vom Produkt getrennt
und wieder zugeschaltet wird, wird das Produkt immer auf diese
Default-Werte zuriick gesetzt.

Nachfolgend ist die Inbetriebnahme und Kommunikation iiber
die USB-Schnittstelle beschrieben.

B Nur PROFIBUS oder CAN-Bus: Adresse fiir PROFIBUS oder CAN-
Bus ist eingestellt

B Nur CAN-Bus: Baudrate ist eingestellt

B Alle Kommunikationsschnittstellen: Produkt ist mechanisch
und elektrisch angeschlossen

1. Inbetriebnahmesoftware mittels QR-Code Zettel von
schunk.com herunterladen und USB-Treiber installieren.

2. Produkt iGiber die Parametrierschnittstelle, USB Mini AB Device
mit Rechner verbinden.

3. Konfigurations- und Inbetriebnahmetool "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" iiber "mts.exe" 6ffnen.

L. Erstinbetriebnahme iiber "Motion Tool SCHUNK (MTS)"
durchfiihren, siehe Softwarehandbuch "Motion Tool
SCHUNK (MTS)".

PROFINET

Kommunikationsarten von PROFINET

Das Produkt unterstiitzt die Kommunikationsarten:

e TCPIIP:
Offene Ethernet-TCP/IP-Kommunikation ohne
Echtzeitanforderungen

e RT (Real Time):
I0-Datenaustausch zwischen Automationsgerdten in Echtzeit
(>1 ms).

e IRT (Isochronous Real Time):
- Kleinste unterstiitzte Netzwerk-Zykluszeit 0,25ms = 250ps
— Synchronisierung der Applikation nicht moglich

Das Produkt wird als 10-Device in das PROFINET Netzwerk

eingebunden.
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6.3.2

6.3.3

Betriebsverhalten des Produkts

HINWEIS

Das im Produkt integrierte Gebersystem fungiert in Verbindung
mit der Positionserhaltungsbremse als Pseudo-Absolutwertgeber.
Daher kann unter bestimmten Bedingungen nach einem Neustart
auf die Referenzierung verzichtet werden, vorausgesetzt, die
Grundbacken sind frei beweglich und wurden zuvor nicht
hdndisch bewegt. Fiir einen zuverldssigen Prozessablauf
empfiehlt SCHUNK nach jedem Anlagenneustart eine
Referenzierfahrt durchzufiihren.

Ein angeschlossenes Produkt zeigt folgendes Betriebsverhalten:
e Verhalten beim Einschalten der Spannungsversorgung:

- Nach dem Einschalten der Spannungsversorgung startet
das Produkt im Zustand "fast stop" und flihrt keine
Bewegungen aus.

— Erst wenn die libergeordnete Steuerung das Produkt
ansteuert, fuhrt das Produkt Bewegungen aus.

e Verhalten beim Abbruch der Verbindung zwischen
iibergeordneter Steuerung und Produkt:
Beim Abbruch der Verbindung geht das Produkt in den
Schnellstopp und fiihrt keine Bewegung aus.

e Verhalten bei I0PS=BAD:
Die libergeordnete Steuerung sendet zyklisch Daten an das
Produkt. Der darin enthaltene Datenbegleiter 10PS gibt
Auskunft liber die Giiltigkeit der Ausgangsdaten. Besitzt dieser
Datenbegleiter den Wert "BAD", geht das Produkt in den
Schnellstopp und flihrt keine Bewegung aus.

Inbetriebnahme mit Schnittstelle PROFINET
1. Hardware konfigurieren.
2. IP-Adresse und Geratenamen vergeben.
3. Software konfigurieren.
L. Llogikspannung einschalten.
5. Priifen, ob Logikspannung anliegt.

= LED 2 "Versorgung Logik" leuchtet griin.
6. Leistungsspannung einschalten.
7. Priifen, ob Leistungsspannung anliegt.

= LED 1 "Versorgung Leistung" leuchtet griin.
8. Priifen, ob eine Fehlermeldung anliegt.

= LED 4 "Error Modul" leuchtet oder blinkt nicht. Das
Produkt ist betriebsbereit.
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= LED 4 "Error Modul" leuchtet oder blinkt. Eine
Fehlermeldung oder Warnung liegt an und das Produkt ist
nicht betriebsbereit.

9. Wenn eine Fehlermeldung anliegt, Fehler beheben,
Fehlerbehebung.

10. Produkt projektieren, » 6.3.4 [[) 53].
6.3.4 Projektierung des Produkts

HINWEIS
Die Projektierung des Produkts wird beispielhaft mit der
Projektierungssoftware Siemens TIA-Portal Vi3 beschrieben.

Die folgenden Abbildungen kdnnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

6.3.4.1 GSDML-Datei installieren

B Die aktuelle GSDML-Datei ist vorhanden (Softwaredownload
mittels QR-Code Zettel von schunk.com).

B Die Projektierungssoftware Siemens TIA-Portal ist gestartet.

T4 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfigen Online | Extras | Werkzzuge Fenster Hilfe

_"‘F EE Projekt speichern % x _aﬁ fg X

1 Einstellungen

Support Packages

JW‘ Geratebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
— Automnation License Manager starten
ris = R
5o QO ‘7‘ == N #| Referenztext anzigen
~ 1" Projektt LLl Globale Biblietheken

B Neues Gerat hinzufiigen
Eg-,, Gerate & Netze
» [g§ Gemeinsame Daten
4 Ej]] Dokumentationseinstellungen
» E_@ Sprachen & Ressourcen
» Eﬁ Online-Zugange
» [ Card Reader/lUSBSpeicher

1. Option Extras > Gerdtebeschreibungsdateien (GSD) verwalten
wadhlen.

= Fenster Gerdtebeschreibungsdateien verwalten wird
angezeigt.
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Geratebeschreibungsdateien verwalten X
Quellpfad: [FlezD | D
Inhalt des importierten Pfads
[ patei Version Sprache Status Info
D ecm_Oec0.gsd Vorgabe Noch nichtinstalliert SCHUNK Antriebsregler
[<] [T 2]

‘ Léschen ‘ ‘ Installieren ‘ ’Abbrechen‘

_______________________________________________________________|

2. Unter Quellpfad den Speicherort der aktuellen GSDML-Datei
wadhlen.
= Die verfiigbaren GSD-Dateien werden angezeigt.

3. Aktuelle GSDML-Datei des Produkts mittels Hdkchen

markieren.

Geratebeschreibungsdateien verwalten X
Quellpfad: | F1GSD | D
Inhalt des importierten Pfads
[ patei Version Sprache Status Info
B ecm_0Oec0.gsd Viorgabe Noch nichtinstalliert SCHUNK Antriebsregler
[<] i |

‘ Léschen ‘ ’ Dnstallieren‘ ' Abbrechen |
|

L. Import der markierten GSDML-Datei mit Installieren starten.
= Fenster Installation zeigt den Installationsfortschritt an.
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Geratebeschreibungsdateien verwalten ﬂ

Quellpfad: [FiGsD | ’:‘

Inhalt des importierten Pfads

[) Datei Version Sprache Status Info
[F=rl| Installation egler

0% Installation von GSD-Dateien...

Die Installation kann einige Zeitin Anspruch nehmen.

Restdauerin Sekunden: 7

[<] i |

Léschen 1 installieren | [ Abbrechen \
Geratebeschreibungsdateien verwalten X
Installationsergebnis
1 Meldung
o Die Installation wurde erfolgreich beendet.
| Protokoll speichern | | Zusétdiche Dateien installieren ‘ : SchlieBen ]

5. Erfolgreichen Abschluss der Installation mit Schliefsen
bestdtigen.

AnschlieBend wird das Produkt automatisch im Katalog der

verfligbaren Hardware bereitgestellt:

Geratebeschreibungsdateien verwalten

Quellpfad: |FiGsD ‘ D

Inhalt des importierten Pfads

[ patei Version Sorache Status Info
[mRTTR Aktualisiere Hardware-Katalog egler

Aktualisierung des Hardware-Katalogs

Die Aktualisierung kann einige Zeitin Anspruch nehmen.

Abbrechen

I(I {11} |

Léschen \ Uinstallieren | |Abbrechen |
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6.3.4.2 Hardware projektieren
B Aktuelle GSDML-Datei ist installiert.

T4 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt  Bearbeiten Ansicht Einfig
F (% Projekespeichen = M 2

Online  Extras  Werkmuge Fenster Hilie

Totally In
X O 5 M E B Q@ ¥ onlineverbinden ¥ Online-Verbindung trennen | A5 I8 [ 3 [1]

Gerate |&° Topologiesicht [dh Netzsicht [[} Geritesicht || Optionen
50 QO | & [ré vemeren| 1 verbindungen I EICY a [ ibersh I - [ea — o |
[ o e Adreszeimsubn. |sub.. |¥[Katalog
¥ 1 Projeket ‘é v $71500[ET200MP-Station_1  571500/ET200MP-Stati. Suchen>
;2:‘(: i‘;“:”""‘g‘" Pc » R CPU 15163 PNIDP. @ Fier
» [ PLC_1 [CPU 15163 PN/DP] EUIE I » [ Controller
i » G
» (@ PCsysteme
» (33 Antriebe & Starter
» [jg) Online-Zugange » [ Netkomponenten
» [ Card ReaderiUSB-Speicher » [ Erfassen & Uberwachen
» [ Dezentrale Peripherie
» [ Feldgerste
~ (18 Weitere Feldgerste
~ [ PROFINETIO
» (@ Controllers
~ (@ orives
~ (@ SCHUNK
~ (8 SCHUNK TEST
R
- 2 . » [ SIEMENS AG
[<]u] 3] [100% A < w > » @ Encoders

1. Im Bereich Gerdte & Netze Registerkarte Netzsicht wahlen.

= (PU der libergeordneten Steuerung aus dem Hardware-
Katalog einfligen

= Produkt aus dem Hardware-Katalog einfligen

= Vernetzung durchfiihren; dazu Anschlusspunkt "Produkt"

mit Anschlusspunkt "CPU der iibergeordneten Steuerung"
verbinden.

74 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt Bearbeiten Ansicht FEinfigen Online Exras Werkmuge Fenster Hilie
5 (¥ Bl Projekespeichen & ¥ 32 72 X )& (*: 3 [0 [ B [} ¥ onlineverbinden ¥ Onlineverbindung rennen i [ 8 3¢ ] [|]
Projekt1 » Gerdte & Netze - X
|| Gerite | = Topologiesicht
| [FmVerbindungT+] THQ: | iibersi | i [E
¥ Gerst v Adresse im Subn... | Sub...
~ S71500/ET200MPStation_1  571500/ET200MP-Stati Suchen>

PLct EoRverenCz= 1 » R CPU 15163 PNIDP & Fiker
AC b ECMVGRPRT2Port ECMAVER PROFINETRT S
» (@ PCSysteme
» g Antriebe & Starter
PNAE_1
‘

Totally In

|é& Netzsicht  |[¥ Geratesicht || Optionen
I i VPN |

[

¥ | ¥ vemewen 3 Verbindungen [Hii-e

uj
IL

v Katalog

» [ Netkomponenten
» [ Erfassen & Uberwachen

» [ Online-Zugénge
» (i Cord ReaderlUsB Speicher

» [ Dezentrale Peripherie
» [ Feldgerate
~ [ Weitere Feldgerste
~ [ PROFINETIO
» (8 Controllers

~ [ scHunk
~ (i@ SCHUNK TEST

‘ ECMVER PROFINETRT

2 » [0 SIEMENS AG

<J[m [>][100% CRb il [ C > » [ Encoders

2. Produkt markieren und Registerkarte Gerdtesicht wahlen.

3. Adressen der Ein- und Ausgdange mit der Option Input/Output
Frame oder der Option Input/Output Element festlegen.
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t1

Gics UHi=rs (@Ear (2 Totally Integrated Automation
s 5 MG E R F onlineverinden ¥ Online-verbindung trennen PORTAL
Projekt1 » PLC PN/DP] » Dezentrale Peripherie » PROFINET I0-System (100): PN/IE_1 » ECMV6R-PRT-
[ Topologiesicht | Netzsicht [} Geratesicht || Optionen )
F3
Geratelibersicht Oz
E
E
¥ ... |Baugruppe Baugr.. | Steck.. |E-Adresse |A-Adresse |Typ Artikel-Nr. Firmware | | Katalog _ H
- EOwvERTZRor o o ECMGR FROFINETT Vi || Suchens i )| T
» interface 0 oxi ECNHERPRT-2P0rt @ Fiter H
Configuration Module_1 [) 1 c Wodule  Option: PROFINET < [ Kopbmodul 2
SMP2.0 Input frame_1 0 2 0..17 SMP2.0 Input frame m ECMV6R PROFINETRT
SMP2.0 Output frame_1 o 3 0.23 SMP2.0 Output frame = :u Modul =
— a
= Ml configuration Module °
= E
~ [ Input E
= m Il sMP2.0 Input element 3
[l P2 0 Input frame 3
. H
~ [ Output E
T Il sMP2.0 Output element
| Il 51P2.0 Output frame [:ET_
v >
> z
=
S
S
H
H
=
(]
=
[ Information
Gerat:
= DP-NORM
<m] [] [100% ~ g < n ] >

L. Gegebenenfalls in der Registerkarte Eigenschaften —
Allgemein den Namen des Produkts anpassen.

Projekt Bearbeiten Ansicht  Einfigen

F % [ Projektspeichem Sb ¥, =

Online

Extras  Werkzuge

X 0 (s

Fenster

) M E [ ¥ onlineverbinden ¥ Online-verbindung ennen & [M [ X

Hilfe

[& Topologiesicht _[g Netzsicht [[IY Geratesicht ||
a2
~
‘\7 ¥? .. Baugruppe Baugr... |Steck... E-Adresse A-Adres.. Typ Artikel-Nr. Firmware
LRI = ~ ECMVERPRT2Port ) 0 ECMV6RPROFINET .. Vixx
| » Interface o ox1 ECMVBRPRT-2Port
F&’ Sl Configuration Module_1 0 1 Configuration Mod... Option: PROFINET
il PLC1[CPU 15163 PNIDR SMP2.0 Input frame_1 o 2 0.17 SMP2.0 Input frame
RGeS i — i SWP200uputfeme 1 O 3 023 SWP20Ouputfa..
%/ Online &Diagnose - K
» [gl Programmbausteine
» [ Technologieobjekte -
» Externe Quellen
» L@ PLCVariablen
» [ PLC-Datentypen [v]
» [33) Beobachtungs-und Forcetabellen [ ¢ i 5] [s8% [v] —y— @ <] L] :
» [ online-sicherungen
z gmm ] | 'd Eigenschaften  [*Info i) % Diagnose
8 || Allg 10-Variablen | Systemkonstanten [ Texte |
» [jil Gerdte-Proxy-Daten ~ Allgemein n ™~
3 PLCMeldungen Kstaloginformation emetAdressen
5] Texlisten ~ PROFINETSchnittstelle [X1] Schnittstelle vernetzt mit
» (1§ Lokale Baugruppen Allgemein
» (@ Deznuale Peripherie Ethemet-Adressen Subnetz | PNIE_1 [+]
» [§§ Gemeinsame Daten ~ Erweiterte Optionen
» [5]) Dokumentationseinstellungen Schnittstellen-Optionen
- ‘! [@ Sprachen & Ressourcen > Emmj[.gmmnung“ ; —
[ Online-Zugange 10Zyklus i
» [ Card ReaderiUsB-Speicher -
= B (IES6H] [ IP-protokoll verwenden
Aligemein =
(@ IP-Adresse im Projekt einstellen
Portverschaltung
Port-Optionen l IP-Adresse: | 1
v P2[X1P2 I
Name sy d Router verwende
Allgemein fi
Portverschaltung s
Port-Optionen () Anpassen der IP-Adresse direkt am Gerat erlauben
HviKennung
HW¥Kennung PROFINET
Identification & Maintenance
HVKennung [V PROFINETGerstename automatisch generieren
PROFINETGerétename | ecm-vérprt-2port
Konvertierter Name: | ecm6r-prt-2port
Geratenummer: |1 [~

5. Gegebenenfalls in der Registerkarte Eigenschaften —
PROFINET-Schnittstelle [X1] — Ethernet-Adressen die IP-Adresse

anpassen.
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T4 Siemens - D2\ Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Extras Werkmuge Fenster Hiffe
Uf (3 B Projekespeichen 3 M 22 75 X & (¥ T [0 5] B [} onlineverbinden ¥ online-Verbindung vennen  fo IR B %' | |

Projekt1 » PLC_1[CPU 1516-3 PN/DP] » Dezentrale Peripherie » PROFINET I0-System (100): PN/IE_1 » ECMV6R-PRT-2Port

[ Topologiesicht [y Netzsicht [IY Gertesicnt ||

|2 | de [EcwvereRT2Ron [ & ®ed Qs 24 | [ Geratetbersicht
[2]
< IE Y2 .. Baugruppe Baugr... |Steck.. E-Adresse A-Adres_. Typ Artikel-Nr. Firmware
& = ~ ECMVsRPRTZFON o o ECMHVER PROFINET .. Vi
TL'*Q » Interface o 0x1 ECMV6R-PRT-2Port
& Configuration Module_1 o 1 Configuration Mod... Option: PROFINET
SMP2.0 Input frame_1 [) 2 0.17 SMP2.0 Input frame.
— SMP2.0 Output frame_1 o 3 0.23  SMP2.0Outputfra...
-
- m
=
<Jm 3| [88% v —y— [<]
|'dl Eigenschaften  [*i}Info i)| % Diagnose
[ Algemein | 10-Variaben_| [Tore |

~ Allgemein

Kataloginformation

» Baugruppenparameter o]

general

en ["] Hw-Config enable
» [jg Online-Zugange [TJendless
» |5 Card Reader/USB-Speicher [ change direction

[T energysave enable

v‘l‘ — i indexing table [moduloiround]: |0 ]
sl [s0 ]

Alarm

["] process alarm enable

["] diagnosis alarm enable
Reference

[] move zero after reference
[] use Index
reference ype: | velocity left

<

6. Gegebenenfalls in der Registerkarte Gerdtesicht die
Baugruppe Configuration Module wahlen und in der
Registerkarte Eigenschaften — Baugruppenparameter die
Parameter einstellen.

4 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projektl

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras Werkzeuge Fenster

i [ E] Projektspeichen| S M =/ T2 ¥ Wy @+ T, MG -}

7. Schaltflache Projekt speichern driicken, um die Einstellungen
zu speichern.

4 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt Bearbeiten Ansicht Einfligen Online Extras Werkzeuge Fenster

Zf (3 Projektspeichern & ¥ = T3 X D : ¥ ([o)M 2 R

58

8. Schaltfliche Ubersetzen driicken, um die Projektierung auf
ihre Richtigkeit zu priifen. Wird ein Fehler oder eine Warnung
angezeigt, diese beseitigen und Schaltfliche Ubersetzen
erneut driicken.

= Fenster Ubersetzen wird angezeigt.
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T Siemens -

chunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Online

Projekt Bearbeiten Ansicht  Einfugen

Extas Werkmuge Fenster Hilfe

(3 (3 |l projekespeichem @ X 18 T3 X 92 (¢ [5))[ IG B [@ F onlineverbinden ¥ online-verbindung vennen  fl I8 I8 % (1]

Gerdte

Projekt1 » PLC_1[CPU 1516-3 PN/DP] » Dezentrale Peripherie » PROFINET I0-System (100): PN/IE_1 » ECMV6R-PRT-2Port

[ Topologiesicht _[g Netzsicht [[IY Geratesicht ||

O QO

v ] Projekt1
¢ Neues Gerat hinaufiigen
i Gerite & Netze
~ (1 PLC_1[CPU 1516-3 PN/DP]

Y Gerittekonfiguration
%) Online & Diagnose

» [gl Programmbausteine

» [ Technologieabjekte

» L} Externe Quellen

» (@ PLCVariablen

» [ PLC-Datentypen

» [53l Beobachtungs-und Forcetabellen

» (& Online-Sicherungen

i
2 PLC-Meldungen

&) Textlisten
» [ Lokale Baugruppen
» [ Dezentrale Peripherie
» [gf Gemeinsame Daten
» [£]) Dokumentationseinstellungen
» @ Sprachen & Ressourcen
» [jg Online-Zugange
» [5 Card Reader/USB-Speicher

d¢ [ECuBRPRT2POR ¥ B R (GH Qs Gerateiibersicht

¥ .. Baugruppe
~ ECMVERPRT-2Fort

8 » Interface

—

Configuration Module_1

SMP2.0 Input frame_1
— SMP2.0 Output frame_1
-

-

Baugr... Steck..

0

0
o
o
o

o
oxi

E-Adresse A-Adres..

Typ

ECMV6R PROFINET ...

ECMVER-PRT-2Port

Configuration Mod..
SMP2.0 Input frame
SMP2.0 Output fra...

<[] [>] [88% > —j

&

wird iibersetzt

uf Q i

[

v D

Name

|IY Device configuration
9| online & diagnostics
I Programmbausteine
@ Technologieobjekte
Externe Quellen

'@ PLC-Variablen

& PLC-Datentypen

|52 Beobachtungs-und Forcet...
& Online-icherungen

% Traces

I, Gerate-Proxy-Daten

[} Programminformationen

(3] 2.]| @] [Atie weldungen snzeigen I~
Diagnose fir Ziel PLC_1 konfiguriert

] Beschreibung

Artikel-Nr. Firmware

Vi

Option: PROFINET

| Eigenschaften

|*8info @ |2 Diagnose

L v PC
! ~ Hardwarekonfiguration

! v 571500/ET200MPStatio...
! ~ Profilschiene_0

! v PLCI

! v PLCI

! PLC 1

©ooooo

Y Y Y YWY

PLC_1 enthilt keine konfigurierte Schutztufe

1411429
14:14:30
14:14:30
14:14:30
14:14:30
14:14:30

= Nach erfolgreichem Priifen wird das Fenster Ubersetzen

automatisch geschlossen.

4 Siemens - D:\_Schunk_Projekte\Projekt1\Projekt1

Projekt

f % B Projektspeichern S Y i g W ) (#:r T

Bearbeiten

Ansicht  Einfliigen  Online

Extras

Werkzeuge

Fenster

m

i 2 &

9. Im Projekt die CPU der libergeordneten Steuerung markieren
und Schaltflache Laden in Gerdt driicken.

=
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Projek Bearbeiten Ansicht Einfigen Online Exras Werkmuge Fenster Hilfe

55 (% projekespeichen & Y % T X s ¢ 5 [M| B [ onlineverbinden ¥ onlineverbindung vennen fip (R % |

Projektnavigation <
Gerite

» [ Programmbausteine
» [ Technologieobjekte
» (g} Externe Quellen
» L@ PLCVariablen
» L PLC-Datentypen
» [ Beobachtungs-und Forcetabellen
» [ Online-Sicherungen
» [ Traces
4§ Programminformationen
» [, Gerdte-ProxyDaten

<[ w

[ PLC-Meldungen
&) Textlisten
» [l Lokale Baugruppen
» (@i Dezentrale Peripherie
» 4§ Gemeinsame Daten
» [5]) Dokumentationseinstellungen
» @ Sprachen & Ressourcen
» [jg Online-Zugange
» [ Card Reader/USB-Speicher

< oet

Aligemd|

I

Ubersetze)|
I Pfad
1 v P

| Topologiesicht [ Netzsicht [[Y Geritesicht

OO [] @ [¥ vemesen| £ verbindungen [Fiiveioindins & 2dQ: =] J I [ eAk [ven ]
Erweitertes Laden r Typ Adresse im Subn... | Sub...
ke
~ ] Projekt1 571500/ET200MP station
(3 Nek{es Gerét hinaufiigen Konfigurierte Zugrifisknoten von "PLC_1" CPU 15163 PNIDP
5&& Shmslom Gerat Geritetyp Steckpl... Adresse Subnetz GSD device
v @ PLC_1 [CPU 1516-3 PN/DP] PLC1 CPU15163PNIDP 1X3 PROFIBUS 2 ECMV6R PROFINETRT
IY Gerstekonfiguration CPU1516-3PNIDP 1 X1 192.168.0.1 PNIE_1
] online &Diagnose CPU1516-3PNIDP  1X2 192.168.1.2

Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz.

Typ der PGIPC:Schnittstelle: B PiiE ~]
PGIPC W intel(R) Ethernet Connection 1217-LM x| @<
g mi [ Versuche alle [~ ©
[ -1 ©

[ Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen

[ LED blinken

Online-Statusinformation:

Name

|I¥ Device configuration

%/ Online & diagnostics

I Programmbausteine

'@ Technologieobjekte
Externe Quellen

@ PLCVariablen

[ PLC-Datentypen

|53 Beobachtungs-und Forcet...
& Online-Sicherungen

2]

[ Traces
(i Gerste-ProxyDaten
18§ Programminformationen

el werden eingeholt...
Scan und Informationsabfrage abgeschlossen.

[T Nur Fehlermeldungen anzeigen

Gerst Geritetyp
PLCT CPU 1516F-3 PNIDP. PNIE

Typ Adresse Zielgerat
192.168.0.100 ]
PNIIE Zugrifisadresse -

Suche starten

[ >

|3 Eigenschaften

% Info @ | 2l Diagnose

60

10. Folgende Einstellungen vornehmen:
= Feldbusschnittstelle

= PC-Schnittstelle

= Schnittstelle der iibergeordneten Steuerung
= Haken bei Alle kompatiblen Teilnehmer anzeigen setzen
1. Schaltflache Suche starten driicken.

= In der Ergebnisliste Kompatible Teilnehmer im Zielsubnetz
wird die CPU der libergeordneten Steuerung angezeigt.

12. Die CPU der libergeordneten Steuerung wahlen und
Schaltflache Laden driicken.

= Die Daten werden iibertragen.
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Bedienung

7 Bedienung

7.1 Besonderheit bei Firmware 3.03

-

’ ID 24 [Nutzer] Unbekannt Inaktiv C=EE_"2

Datei Ansicht Medul

Parameter

| Getriebe I Bremse | Spannung | Kemmunikation I Info ‘
Referenzierung Positionierung Motor I Regler

0
Encoder Index Ox/D60
Antriebsseitig 0x7/D61

4000 ox7os2 | |||l

Ticks pro Umdrehung

o mm | Ox7D68

Bewegungsschwelle 0,1 % | Ox7D69
Wartezeit Position erreicht 0,05 s 0x7D6A

Positionsrampe

Schleppfehler
Wartezeit Bewegung blockiert

I Lesen Param. ] ISpemhem A\Ie] I Anderungen ]

0,08 s 0x7DED

Parameter Positionsrampe

9 1D 24 [Nutzer] Unbekannt Inaktiv. s (= e

[ Lesen aram. | [ speichern Alle | [ Anderungen

Parameter nach Referenz 0 anfahren

Wenn das SDP-Protokoll verwendet wird, muss unter den

folgenden Bedingungen bei einer Referenzfahrt ein Wert fiir den

Soll-Ruck eingegeben werden:

e Im Parameter "Positionsrampe" ist die Rampe "Ruckbegrenzt"
eingestellt und im Parameter "Nach Referenzierung 0
anfahren" ein "Ja" eingetragen.

Wird kein Soll-Ruck eingegeben fiihrt das Produkt keine
Bewegung aus.
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7.2 Schnelltest durchfiihren

- B &
I123 |

~[3 1]
o H L]

DIP-Schalter

Uber den USB-Device oder die Busschnittstelle kann mit den DIP-
Schaltern 2 "Test 2" und 3 "Test 1" ein Schnelltest durchgefiihrt
werden. Der USB-Host muss fiir den Schnelltest inaktiv sein. Ist
der USB-Host aktiv, USB-Stick gesteckt und DIP-Schalter 1 gesetzt,
ist kein Schnelltest moglich.

Schnelltest, bis Firmware 2.12

DIP-Schalter Funktion

2 3
(Test2) (Test1)
0 0 Schnelltest beenden
0 1 Eine anstehende Fehlermeldung quittieren
1 1 Referenzfahrt ausfiihren
1 0 Relativfahrt um 1.0 mm oder 1.0 Grad mit10%

maximal Geschwindigkeit, 10% maximal
Beschleunigung, 50% nominal Strom und 50%
maximal Ruck ausfiihren

B DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" stehen in Position "OFF"

1. Leuchtet die LED "Error Modul": DIP-Schalter 3 "Test 1" in
Stellung "ON" schalten.

= Eine anstehende Fehlermeldung wird quittiert.

= Liegt nach dem Quittieren der Fehler weiterhin an, siehe
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)",
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)"
und » 8 [ 69].

DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schalten.

3. DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "ON"
schalten.

= Produkt fahrt auf parametrierten Referenzwert.

4. DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "OFF"
schalten.

5. DIP-Schalter 2 "Test 2" in Stellung "ON" schalten.
= Eine Relativfahrt wird durchgefiihrt.
6. DIP-Schalter 2 "Test 2" in Stellung "OFF" schalten.
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7. Logikspannung abschalten und wieder zuschalten.
= Testmodus wird beendet.
= Produkt wird neu gestartet.

Schnelltest, ab Firmware 3.03

DIP-Schalter Funktion

2 3
(Test2) (Test1)
0 0 Schnelltest beenden
0 1 Eine anstehende Fehlermeldung quittieren
1 1 Referenzfahrt ausfiihren
1 0 reserviert

B DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" stehen in Position "OFF"

1. Leuchtet die LED "Error Modul": DIP-Schalter 3 "Test 1" in
Stellung "ON" schalten.

= Eine anstehende Fehlermeldung wird quittiert.

= Liegt nach dem Quittieren der Fehler weiterhin an, siehe
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)",
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)"
und » 8 [ 69].

DIP-Schalter 3 "Test 1" in Stellung "OFF" schalten.

3. DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "ON"
schalten.

= Produkt fahrt auf parametrierten Referenzwert.

L. DIP-Schalter 2 "Test 2" und 3 "Test 1" in Stellung "OFF"
schalten.

5. Logikspannung abschalten und wieder zuschalten.
= Testmodus wird beendet.
= Produkt wird neu gestartet.
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7.3 Parameter-Konfiguration am Produkt mit USB-Stick

andern

Fur die folgende Handlung wird ein USB-Stick bendtigt, dessen
Dateisystem FAT16 oder FAT32 formatiert sein muss. Der USB-Stick
ist nicht im Lieferumfang vorhanden.

Parameterdatei exportieren

Die Dateiendung der exportierten Parameterdatei ist *.sav.

B Spannungsversorgung zum Produkt ist ausgeschaltet

B DIP-Schalter "1" steht in Stellung "OFF"

1. USB-Stick mit dem USB Micro AB, Host verbinden.

2.

DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden
warten.

= Die aktuelle Konfiguration des Produkts wird auf dem
USB-Stick gespeichert.

3. DIP-Schalter "1"in Stellung "OFF" stellen.

L. USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

Konfiguration andern

Das Andern der Parameter erfolgt in der Software "MTS Config
Tool", siehe Softwarehandbuch "Motion Tool Schunk (MTS)".
Parameterdatei importieren

Die Dateiendung der zu importierenden Parameterdatei ist *.par.
B Spannungsversorgung zum Produkt ist eingeschaltet

B DIP-Schalter "1" steht in Stellung "OFF"

1. USB-Stick mit dem USB Micro AB, Host verbinden.

2

Spannungsversorgung zum Produkt einschalten und 10
Sekunden warten.

3. DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden
warten.

4. DIP-Schalter "3" in Stellung "ON" stellen und 10 Sekunden
warten.

= Parameter werden vom USB-Stick auf das Produkt
ubertragen.

5. DIP-Schalter "1" und "3" in Stellung "OFF" schalten.
6. USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.
7. lLogikspannung abschalten.

= Produkt wird neu gestartet.
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7.4 Firmware aktualisieren

Die Firmware kann nur nach Absprache mit dem Service von
SCHUNK tiber den USB Mini AB (Device) oder den
USB Micro AB (Host) aktualisiert werden.

HINWEIS
Die Firmware hat die Dateiendung *.bin.

7.4.1 Update iiber USB Mini AB (Device)

Die Firmware kann liber einen Windows-Rechner mit dem Tool
"Firmware Updater" aktualisiert werden:

1. Inbetriebnahmesoftware mittels QR-Code Zettel von
schunk.com herunterladen.

2. Datei "FirmwareUpdater.exe" 6ffnen und den weiteren
Anweisungen folgen.

7.4.2 Update iiber USB Micro AB (Host)
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Servicefenster, Variante PROFIBUS und CAN-Bus
1 LED

2 USB Micro AB, Host

3 DIP-Schalter
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Kommunikationsschnittstelle CAN-Bus

ACHTUNG

Beschdadigung der Logikplatine maoglich!

Wenn wdhrend der Aktualisierung der Logikplatine das Produkt
von der Stromversorgung getrennt wird, ist die Software nicht
vollstandig aufgespielt und das Produkt kann nicht mehr in
Betrieb gesetzt werden. Eine Wiederholung der Aktualisierung
der Logikplatine ist nicht moglich.

Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.

Wird das Produkt wahrend der Aktualisierung der
Logikplatine von der Stromversorgung getrennt, das Produkt
mit Reparaturauftrag an SCHUNK senden.

B Neue Firmware auf USB-Stick vorhanden
B Spannungsversorgung ist vom Produkt getrennt
B DIP-Schalter "1" und "2" stehen in Stellung "OFF"
1. USB-Stick an den USB Micro AB, Host stecken.
2. Stromversorgung zum Produkt einschalten.

= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

= LED 6 leuchtet griin.

= LED 4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot.

= Nach Erloschen der LED 4 leuchtet die LED 3 fiir ca. 5

Sekunden gelb.

= Nach Erloschen der LED 3 leuchtet die LED &4 rot.
3. DIP-Schalter "1" in Stellung "ON" schalten.

= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

= LED 6 leuchtet rot.

= LED 3 leuchtet gelb.

= LED &4 blinkt einmal rot.
4. DIP-Schalter '"2" in Stellung "ON" schalten.

= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

= LED 6 leuchtet rot.

= LED 3 leuchtet gelb.

= LED &4 blinkt einmal rot.
HINWEIS

Die Logikplatine wird aktualisiert.

Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.

=

LED &4 blinkt schnell rot.
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= LED 4 leuchtet fiir ca. 10 Sekunden rot und erlischt.
Der Aktualisierungsvorgang der Anschlussplatine ist beendet.
Produkt von der Spannungsversorgung trennen.
USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.
DIP-Schalter ™" und "2" in Stellung "OFF" schalten
Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.

= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

LED 6 leuchtet griin.

LED &4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot.

Nach Erloschen der LED 4 leuchtet die LED 3 fiir ca. 5
Sekunden gelb.

= Nach Erloschen der LED 3 leuchtet die LED & rot.

= Update der Firmware war erfolgreich und das Produkt ist
betriebsbereit.

Kommunikationsschnittstellen PROFIBUS und PROFINET

ACHTUNG

Beschddigung der Logikplatine moglich!

Wenn wahrend der Aktualisierung der Logikplatine das Produkt
von der Stromversorgung getrennt wird, ist die Software nicht
vollstandig aufgespielt und das Produkt kann nicht mehr in
Betrieb gesetzt werden. Eine Wiederholung der Aktualisierung
der Logikplatine ist nicht maoglich.

e Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.

Nooow

o ®

4 4 &

e Wird das Produkt wahrend der Aktualisierung der
Logikplatine von der Stromversorgung getrennt, das Produkt
mit Reparaturauftrag an SCHUNK senden.

Neue Firmware auf USB-Stick vorhanden
Spannungsversorgung ist vom Produkt getrennt
DIP-Schalter "1" und "2" stehen in Stellung "OFF"
USB-Stick an den USB Micro AB, Host stecken.
Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.
= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

= LED 6 leuchtet rot.

= LED 4 fiir ca. 5 Sekunden rot.

= Nach Erloschen der LED 4 leuchtet die LED 3 gelb.
3. DIP-Schalter 1in Stellung "ON" schalten.

= LED 1 und LED 2 leuchten griin.

= LED 6 leuchtet rot.

N —
.
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=
=

LED 3 leuchtet gelb.
LED &4 blinkt einmal rot.

4. DIP-Schalter 2 in Stellung "ON" schalten.

=

4 4 0

LED 1 und LED 2 leuchten griin.
LED 6 leuchtet rot.

LED 3 leuchtet gelb.

LED &4 blinkt einmal rot.

HINWEIS
Die Logikplatine wird aktualisiert.

e Produkt nicht von der Stromversorgung trennen.

=

LED &4 blinkt rot.

HINWEIS
Die Anschlussplatine wird aktualisiert.

e Wenn wahrend des Aktualisierungsvorgangs der
Anschlussplatine das Produkt von der Stromversorgung
getrennt wird, den Aktualisierungsvorgang des Produkts
wiederholen.

=

© @ N oW

=
=
=
=

LED 4 leuchtet fiir ca. 5 Sekunden rot und erlischt.

Der Aktualisierungsvorgang der Anschlussplatine ist beendet.
Produkt von der Spannungsversorgung trennen.

USB-Stick vom USB Micro AB, Host trennen.

. DIP-Schalter "1" und "2" in Stellung "OFF" schalten
Spannungsversorgung zum Produkt einschalten.

LED 1 und LED 2 leuchten griin.

LED 6 leuchtet rot.

LED 3 leuchtet flir ca. 5 Sekunden gelb.

Nach Erloschen der LED 3 leuchtet die LED &4 rot.

= Update der Firmware war erfolgreich und das Produkt ist
betriebsbereit.
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8 Fehlerbehebung

Nach dem Beheben eines Fehlers mit Fehlermeldung muss diese
Fehlermeldung quittiert werden, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und Softwarehandbuch
"SCHUNK Drive Protocol (SDP)". Der Fehler wird im Servicefenster
tiber die LED 4 angezeigt, » 4.3.1 [[1 31].

Eine Auflistung der Info- und Fehlercodes befindet sich im
Softwarehandbuch "SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol (SDP)".

Eine detaillierte Fehlerinformation kann liber "Motion Tool
SCHUNK (MTS)" ausgelesen werden, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)".

8.1 Storung der Kommunikation

Maogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung

Sicherung Logikversorgung ausgelost Sicherung Logikversorgung priifen, ggf.
tauschen.

Verbindung zwischen Produkt und "Motion Buskabel oder USB-Kabel auf Beschadigungen

Tool SCHUNK (MTS)" wurde unterbrochen priifen, ggf. tauschen.

Kein Kommunikationsaufbau mit "Motion Auslieferungszustand priifen.

Tool SCHUNK (MTS)" moglich Hinweis: Das Produkt wird entweder mit

(Schnittstelle USB, PROFIBUS oder CAN-Bus) PROFIBUS oder CAN-Bus ausgeliefert.
Kommunikationsschnittstelle priifen.

Abschlussterminierung priifen.
Ist Produkt Endteilnehmer am Bus?
Ist der Abschlusswiderstand gesteckt?

Bei Produkt mit CAN-Bus

Adresse CAN-Bus einstellen, » 5.6 [ 47].
Baudrate priifen, » 5.5 [[) 47].

Bei Produkt mit PROFIBUS

GSD-Datei priifen, ggf. geeignete GSD-Datei
verwenden.

Adresse PROFIBUS einstellen, » 5.6 [ 47].
Baudrate (1,5 oder 12 MBaud) priifen.

Werte werden im EEPROM gespeichert aber Nach dem Schreiben Produkt neu starten.
nicht aktiviert ODER: Vor dem Schreiben Produkt mit
Schnellstop anhalten.
ACHTUNG! Im EEPROM werden neue Werte
nicht iibernommen, wenn das Produkt in
Regelung oder in Bewegung ist.

10.00-FW 3.x | EGL | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1012096 m 69



8.2 Produkt bewegt sich ruckartig, schwergdngig oder

blockiert

Maogliche Ursache
Uberlastung des Produkts

Storung der Spannungsversorgung

Sporadischer Kommunikationsabbruch

Schmutzablagerung am Produkt
(zunehmende Schwergangigkeit)

Feuchtigkeit im Produkt (01, Bohrwasser,
Reinigungsmittel)

Mechanischer Defekt

MaRnahmen zur Behebung

Lastsituation priifen, z. B. maximal zuldssiges
Fingergewicht, maximal zuldssige
Fingerldnge, Belastungsdaten der
Grundbacke.

Produkt priifen, ggf. SCHUNK Service
kontaktieren.

Leistungsabgabe des Netzteils priifen.

Versorgungsleitung und Leitungsquerschnitte
priifen (hoher Spannungsabfall bei der
Leistungsspannung 24 VDC moglich).

Versorgungsleitung auf Wackelkontakt und
Kabelbruch priifen.

Busanschluss priifen.
»5.2.2[[139]

Produkt reinigen.
»o.a[0]

Produkt reinigen.
»o.a[07]

Auf Eignung der IP-Klasse priifen.
Produkt priifen, ggf. tauschen.

8.3 Produkt offnet nicht

Mogliche Ursache

Keine Spannung vorhanden. (Not-Aus-Kette
unterbrochen, Sicherheitslichtschranke
ausgelost)

Spannung reicht nicht aus.
Sicherung Leistungsversorgung ausgelost

Fehlermeldung liegt an

Soll-Wert-Vorgaben fiir Strom,
Geschwindigkeit, Ruck und Beschleunigung
sind ungeeignet oder zu gering

MaRRnahmen zur Behebung

Anforderung an Spannungsversorgung
priifen, » 3 [ 24].

Sicherung Leistungsversorgung priifen, ggf.
tauschen.

Fehler beheben und Fehlermeldung
quittieren, siehe Softwarehandbuch "SCHUNK
Motion Protokoll (SMP)" und
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol
(Sbp)".

Soll-Wert-Vorgaben priifen und geeignete
Werte eingeben, siehe Softwarehandbuch
"SCHUNK Motion Protokoll (SMP)" und
Softwarehandbuch "SCHUNK Drive Protocol
(Sbp)".
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9 Wartung

9.1 Wartungsintervalle

Intervall [Mio.  Wartungsarbeit
Zyklen] bei EGL
2 e Produkt trocken reinigen. (Das Produkt
entspricht der Schutzart IP 46). Alle
groben Verschmutzungen und Spane aus
den Hohlrdumen des Produkts entfernen.
* Produkt auf Beschddigungen priifen. Bei

Bedarf Produkt austauschen.
Sdmtliche Reparaturarbeiten am Produkt
nur von SCHUNK ausflihren lassen.

nach Bedarf Firmware aktualisieren, » 7.4 [ 65].

9.2 Auseinander- und zusammenbauen

Dieses Produkt muss fur Wartungsarbeiten nicht demontiert
werden.

ACHTUNG

Sachschaden durch unzuldssiges Auseinanderbauen!

Fehlerhaft ausgefiihrte Arbeiten konnen Schaden an der
Mechanik und der internen Elektronik verursachen.

e Das Auseinanderbauen oder Offnen des Produkts ist nicht
zulassig.
e Das Produkt nur durch SCHUNK reparieren lassen.
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10 EU-Konformitatserklarung

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Produktbezeichnung: 2-Finger-Parallelgreifer | EGL/ elektrisch
Ident.-Nr. 1325751, 1325754, 1302877
Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt den Vorschriften der

nachfolgend genannten Richtlinien zum Zeitpunkt der Erklarung entspricht.
Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

e EMV-Richtlinie 2014/30/EU
Richtlinie des Europdischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014 zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten liber die
elektromagnetische Vertraglichkeit

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN IEC 61000-6-2:2019  Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) - Teil 6-2:
Fachgrundnormen - Storfestigkeit flir Industriebereiche

EN IEC 61000-6-4:2019  Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-L4:
Fachgrundnormen - Storaussendung fiir Industriebereiche

Unterzeichnet fiir und im Namen von: SCHUNK SE & Co. KG

/ /_\
1 d
\V\M_,, it ncsnsy /Q'

Lauffen/Neckar, November 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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11 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: 2-Finger-Parallelgreifer | EGL/ elektrisch
Ident.-Nr. 1325751, 1325754, 1302877

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.1, Nr. 1.5.2; Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8,
Nr.1.5.10, Nr. 1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN IS0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmadchtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

/ /_\
1 d
\V\M_,, it ncsnsy /Q'

Lauffen/Neckar, November 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation

10.00-FW 3.x | EGL | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1012096 m 73



12 Information zur RoHS-Richtlinie, REACH-
Verordnung und zu besonders
besorgniserregenden Inhaltsstoffen (SVH()

RoHS-Richtlinie

Produkte von SCHUNK werden im Sinne der Richtlinie 2011/65/EU und deren

Erweiterung 2015/863/EU ,,zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)" als ,,ortsfeste GroRanlagen" oder als ,,ortsfeste
industrielle GroRwerkzeuge" eingestuft oder erfiillen ihre bestimmungsgemadRe Funktion nur
als Teil einer/eines solchen. Damit fallen Produkte von SCHUNK zum gegenwartigen Zeitpunkt
nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie.

REACH-Verordnung

Produkte von SCHUNK entsprechen uneingeschrankt den Regelungen der

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 "zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung
chemischer Stoffe (REACH)" und deren Erweiterung 2022/477. SCHUNK legt groBen Wert darauf,
fir Mensch und Umwelt bedenkliche Chemikalien nach Moglichkeit vollstandig zu vermeiden.

Nur in seltenen Ausnahmefallen enthalten Produkte von SCHUNK SVHC-Stoffe der
Kandidatenliste mit einem Massegehalt iiber 0,1 %. GemaR Artikel 33, Absatz1der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 kommt SCHUNK seiner Informationspflicht zur "Weitergabe von
Informationen liber Stoffe in Erzeugnissen" nach und fiihrt betroffene Komponenten und
verwendete Stoffe in einer Ubersicht unter schunk.com\SVHC auf.
/// 2
/L ;\;—7— Qe /U

Lauffen/Neckar, November 2023 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-743u8 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us
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