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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemeine Anweisungen

1 Aligemeine Anweisungen

1.1 Informationen zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdanglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung. Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausflihrung abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten

Dokumente, » 1.1.2 [ 6].

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fiihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen flihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

vl
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1.1.2

1.2

1.3

Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e [atalogdatenblatt des gekauften Produkts *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

Gewadhrleistung

Die Gewahrleistung betrdagt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemdlRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:
e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, » 1.1 [[) 5]

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen, » 2.5 [[) 8]
e Beachtung der vorgeschriebenen Kalibrierintervalle » 5 [[) 23].

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

Lieferumfang

Tablet inkl. App

Messkopf

Zwischenstiicke fiir @ 72
Zwischenstiicke fiir @ 96
Zwischenstiicke fiir @ 136
Einlegehilfe

Stativ fiir Drehzahlmessung
Ladeadapter fiir Tablet und Messkopf
Ladekabel USB

Torx Schliissel

Schrauben fiir Zwischenstiick
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Von diesem Produkt konnen Gefahren fiir Personen und Sachen
durch falsche Handhabung ausgehen, wenn diese Anleitung
nicht beachtet wird.

Schdaden und Mangel sofort nach Erkennen melden und
unverziglich instandsetzen, um den Schadensumfang gering zu
halten und die Sicherheit des Produkts nicht zu beeintrachtigen.

Es diirfen nur original SCHUNK Ersatzteile verwendet werden.

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das Produkt dient der Spannkraftmessung an Spannmitteln in
einer Werkzeugmaschine. Die Messung kann statisch (Spannkraft
ohne Drehzahl) und dynamisch (Spannkraft mit Drehzahl)
erfolgen.

e Bei der dynamischen Messung muss die Drehachse des
Messkopfes immer auf der Drehachse der Maschinenspindel
liegen.

e Das Produkt darf ausschlie3lich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden.

e Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

e Zur bestimmungsgemadRen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.
2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemaRe Verwendung des Produkts liegt
z. B. vor:

e das Produkt fiir nicht vorgesehene Maschinen bzw.
Spannmittel eingesetzt wird.

e wenn die vorgeschriebenen technischen Daten beim Gebrauch
des Produkts liberschritten werden.

e wenn das Produkt in nicht zuldssigen
Arbeitsumgebungsbedingungen eingesetzt wird.

e wenn das Produkt ohne Schutzeinrichtung betrieben wird (nur
bei dynamischer Messung).

e Systemdnderung und Fremdbeeinflussung des Tablets seitens
des Betreibers.

2.3 Bauliche Veranderungen

Durchfiihren von Baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Verdanderungen und Nacharbeiten, z.B.

zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen

konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder

Beschddigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.
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2.4 Ersatzteile

Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschdadigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt bzw. des angezeigten Messwertes
ausgehen, die zu schweren Verletzungen und erheblichen
Sachschdden fiihren und/oder die Lebensdauer der Produktes
deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird.

e Messkopf muss vor der Messung die Raumtemperatur
angenommen haben.

2.6 Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an und
mit dem Produkt durchfiihren, konnen schwere Verletzungen
und erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhutungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Fachpersonal: Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Unterwiesene Person: Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber liber die ihr libertragenen Aufgaben und maoglichen
Gefahren bei unsachgemadRen Verhalten unterrichtet.

Servicepersonal des Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen

Herstellers: Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.
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2.7 Personliche Schutzausriistung
Verwendung von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriustung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrdchtigen konnen.

2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals
Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemaR verwenden.

e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.

e Die Kalibrierintervalle einhalten.

e (@iltige Sicherheits-, Unfallverhttungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des
Produktes beachten.

2.8.1 Bauliche Veranderungen, An- oder Umbauten

Zusatzliche Bohrungen, Gewinde oder An- und Umbauten, die
nicht als Zubehor von SCHUNK angeboten werden, kdnnen die
Sicherheit beeintrachtigen. Sie diirfen nur mit Genehmigung der
Firma SCHUNK angebracht werden.

2.9 Transport
Der Transport erfolgt ausschlieBlich in dem originalen, speziell
angepassten Transportkoffer.

2.10 Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort auller Betrieb nehmen und die Stérung den
zustdandigen Stellen / Personen melden.

e Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

* Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.

¢ Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.
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2.11 Entsorgung

Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfles Verhalten beim Entsorgen konnen
Gefahren vom Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen,
erheblichen Sachschdden und Umweltschdden flihren kdnnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufiihren.

e Batterien und Akkus unterliegen der Sondermiillbehandlung
und dirfen nur von zugelassenen Fachbetrieben entsorgt
werden.

2.12 Grundsatzliche Gefahren
Allgemein:

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

e Niemals Sicherheitseinrichtungen aulBer Funktion setzen.

e \or der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Technische Daten der Maschine bzw. des Spannmittels diirfen
die maximal zuldssigen Daten des Messkopfes nicht
uberschreiten.

2.12.1 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Quetschgefahr!

e Nicht zwischen sich bewegende Teile (Messkopf und Backe)
greifen.

e Zum Schutz Einlegehilfe verwenden!

A WARNUNG

Rotierende Teile!

Bei der Messung unter Drehzahl muss vor dem Einschalten der
Maschine die Einlegehilfe entfernt werden!

A WARNUNG

Rotierende Teile!

Bei der Messung unter Drehzahl ist der Messkopf fest und
planparallel zur Drehachse einzuspannen.
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3 Technische Daten

3.1 Technische Daten Tablet

Bezeichnung Handgerat / Tablet / App

DisplaygroRe [Zoll] 10

Betriebssystem Android

Ladeanschluss USB-C

Betriebstemperatur [°(] 0 bis 40
Sende-/Empfangsfrequenz 2,4

[GHZ]
Datenaustausch MicroSD, USB-C

3.2 Technische Daten Messkopf

Bezeichnung Messkopf
Spannungsversorgung Interner Energiespeicher
Kapazitdt Energiespeicher a.1,5h @100% d.c
Ladevorgang <3 Minuten
Ladeanschluss USB mini
Backenzahl 2-,3-, und 6 Backen einstellbar
Messbereich Kraft [kN] 0 bis 180 (2-Backen)

0 bis 270 (3-Backen)
0 bis 540 (6-Backen)

Genauigkeit Kraftmessung <3% fsr
Drehzahlmessung [min™] ca. 200 bis 6000
Genauigkeit Drehzahlmessung <1% fsr
Spannbereich [mm] @72,096,0136
Messwert Senderate [ms] 500
Abmessungen [mm] @ 68/58x63
Gewicht [kg] 0,7 (ohne Verldngerungen)
Betriebstemperatur [(°] 0 bis 40
Schutzart P67
Sendefrequenz [GHZ] 2,4
Abstand Handgerat/Messkopf <10 m (je nach

Umgebungsbedingung)
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4.1

4.2

Funktionsbeschreibung und Betrieb

Ubersicht

Das Funktionsprinzip des Messkopfes basiert auf mehreren
internen Dehnmessstreifen. Die eingeleitete Spannkraft wird in
ein elektrisches Signal umgewandelt und lber die Elektronik
ausgewertet. Eine drahtlose Datenverbindung tibermittelt die
Daten vom Messkopf auf das Tablet und visualisiert die
Messwerte in der App.

Messkopf

4.2.1 Aligemein

Der Messkopf besteht aus dem Grundkorper mit integrierter
Sensorik und Auswerteelektronik sowie den jeweiligen
Zwischenstiicken fiir die Spanndurchmesser @ 72 mm, @ 96 mm
und @136 mm. Der auf dem Deckel und auch auf der Unterseite
des Messkopfes angebrachte Pfeil symbolisiert die messende
Backe, diese muss immer auf einer Backe des zu messenden
Spannmittels anliegen.

Eine messende Backe mit Anzeigepfeilen

ACHTUNG

Messbacke muss immer im Kraftfluss sein!
Andernfalls sind die Messwerte nicht aussagekraftig.
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4.2.2 Ladevorgang / Ladezustand
Am Messkopf befindet sich im Deckel eine USB-mini Buchse.
Diese wird in Verbindung mit dem mitgelieferten USB-mini Kabel
und dem Ladeadapter verwendet, um den Messkopf zu laden.

USB-mini Ladebuchse im Messkopf

ACHTUNG

Verwechslungsgefahr!

Laden des Tablets: USB-C
Laden des Messkopfes: USB mini

A WARNUNG

Beschdadigung durch Fliissigkeit!

Die Ladebuchse muss wahrend des Ladevorgangs trocken und
schmutzfrei sein.

Der Ladezustand wird durch die im Deckel integrierte LED sowie
innerhalb der APP angezeigt. Ist der Ladezustand kleiner als 15 %
blinkt die LED am Messkopf.
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4.2.3 Wechsel der Spanneinsatze
Der Wechsel der Spanneinsdtze erfolgt mit dem mitgelieferten
Montageschliissel. Die Spanneinsadtze fiir die Spanndurchmesser
@72 mm, @ 96 mm und @ 136 mm werden mitgeliefert.

1 Messkopf
2 Spanneinsatz
3 Befestigungsschraube
L4 Montageschliissel Torx
A WARNUNG
Unwucht!

Es dirfen immer nur gleich lange Spanneinsdtze am
Spannkraftmesser verbaut sein.

Die Spanneinsdtze miissen symmetrisch angeordnet sein.
(2 Stick in 180°; 3 Stiick in 120°; 6 Stiick in 60°)

())) ()

1 Verldangerung fiir @ 72
2 Verlangerung fiir @ 96
3 Verlangerung fiir # 136
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4.3 Tablet und App
A WARNUNG

Lithium-lonen-Akku!

Das Produkt ist mit einem Lithium-lonen-Akku ausgestattet.
e Nicht zerlegen.

e Vor Hitzequellen fernhalten.

¢ Nicht in Bereichen erhohter Strahlung einsetzen.

4.3.1 Funktionsbeschreibung des Tablets

Das mitgelieferte Tablet wird liber die interne Bluetooth-
Schnittstelle mit dem Messkopf verbunden. Die Auswertung der
Messwerte erfolgt mit der vorinstallierten App.

Geladen wird das Tablet liber den mitgelieferten Ladeadapter
und das USB-C Kabel.

ACHTUNG

Verwechslungsgefahr!

Laden des Tablets: USB-C.
Laden des Messkopfes: USB mini.

A WARNUNG

Beschadigung durch Fliissigkeit!

Die Ladebuchse muss wahrend der Ladevorgangs trocken und
schmutzfrei sein.

@)

1 USB-CBuchse (Laden & Datenaustausch)
2 ONTaste
3 Externer Speicherkartenslot
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4.3.2 Bedienung der App
Die vorinstallierte App dient der Visualisierung der Messwerte.

4.3.2.1 Starten der App

Die App flir den Spannkraftmesser wird tiber das App-lcon O auf
der Startseite gestartet.

4.3.3 Startbildschirm

Auf dem Startbildschirm konnen alle relevanten Daten visualisiert
und bearbeitet werden. Als Standard ist die Anzeige mit
Diagramm Spannkraft-Datenpunkte definiert, wobei alle vom
Messkopf gesendeten Datenpunkte Uber die Zeit dargestellt
werden.

Maschinen...e b Spannmit‘(el...o vemTAm 5

Spannmittel Verwalten

Uhrzeit @ AUFNAHME STARTEN

e MESSWERT IN HISTORIE ABSPEICHERN

Live Messdaten

Messungen bereits geprifter Spannmittel
Ansicht bisheriger Messungen
Spannmittelverwaltung
Messkopfanzeige | Messkopf verbinden
Maschine auswadhlen / erstellen
Spannmittel auswadhlen [ erstellen
Tara-Funktion

0 ~N O U1 F W NN =
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4.3.3.1 Einstellungen

Uber die weiteren Einstellungen kann die App benutzerdefiniert
angepasst werden. Uber die drei Punkte oben rechts 6ffnet sich
folgendes Menu:

SCHUNK @ * f IFT-Demo Maschinen... ~  Spannmittel... Einstellungen @

I Lizenzen @
Spannkraft F [kN]

Live Uber 3
- i O

I.I

Spannmittel Historie
=]
Aufnahmen

Spannmittel Verwalten

Uhezeit @ AUFNAHME STARTEN
)

9 E MESSWERT IN HISTORIE ABSPEICHERN

1 Sprach- & (SV-Exporteinstellungen
2 Lizenziibersicht
3 Uber

4.3.3.2 Verbinden mit dem Messkopf

Der Messkopf besitzt auf der Unterseite eine eindeutige
Seriennummer. Diese ist auch die Bezeichnung im Funk-
Netzwerk. Der eingeschaltete Messkopf kann liber Pos. 5 auf dem
Startbildschirm ausgewadhlt und verbunden werden. Sobald der
Messkopf verbunden ist, wird dieser auf dem Startbildschirm
angezeigt.

Gefundene Sensoren °
IFT-CH-BBDK7305

IFT-ST-BBGC4704

IFT-PS-BBDJ5356
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4.3.3.3 Tara-Funktion

Aufgrund inhomogener Temperatureinfliisse kann eine
Verschiebung des Nullpunktes eintreten. In gewissen Grenzen
kann der Nullpunkt durch den Anwender neu tariert werden.
Folgendes ist davor zu beachten:

e Messkopf muss an Raumtemperatur angeglichen sein

e Messkopf darf nicht belastet sein

Die Tara Funktion kann auf dem Startbildschirm liber das Icon
aufgerufen werden.

4.3.3.4 Hauptbildschirm

SCHUNK ¢ a IFT-CH-BBFJ6792 '1_!_ 0 Maschinen... ¥ Spannmittel...
> o0%

Iﬁ Spannkraft F [kN] Spannkraft [kN] @ 0,1
a0,
e m Temperatur [°C] 22,4

Live (rpm)

2-Spannbacken
-
al

3-Spannbacken @
20 .
Spannmittel Historie 4-Spannbacken
= 6-Spannbacken
Aufnahmen
= 0
Aufnahmen (rpm)
: [

Spannmittel Verwalten

ISURLLENON SN S O OUSONE. SN IV VO OO VR UL OO L . OO O L N

G % G % G % % G B % % % % % b b % % % % % g

g Ry Ry Ry R R Ry Ry Ry R R By e S S R R s R %(0
= Aufnahme -

Uhrzeit AUFNAHME STARTEN o

e MESSWERT IN HISTORIE ABSPEICHERN e

Verbundener Sensortyp und Akkustand
Aktuelle Messwerte

Auswahl der Spannmethode

Werte aufnehmen

ulu = W N =

Aufnahme in Historie speichern

ACHTUNG

Auf korrekte Spannmethode achten!

Die korrekte Eingabe der Spannmethode ist zu prifen.
Eine falsche Eingabe fiihrt zu falschen Anzeigewerten des
Kraftwertes.
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Funktionsbeschreibung und Betrieb

4.3.3.5 Maschine und Spannmittel anlegen

Um die gemessenen Werte in der Historie zu speichern, miissen
diese einer Maschine und einem Spannmittel zugeordnet werden
konnen. Hierflir miissen uber die Pos. 6 & Pos. 7 auf dem
Startbildschirm eine Maschine und ein Spannmittel in der
Datenbank erstellt werden. Die gespeicherten Maschinen und
Spannmittel konnen lber Pos. 4 auf dem Startbildschirm
bearbeitet werden.

Maschine erstellen

Wie heiflt die neue Maschine?

Machinenbezeichnung hier eingeber

ABBRECHEN

SCHUNK * (g% irrcussoaos @ o o

E - B MASCHINENNAMEN SPEICHERN i MASCHINE LOSCHEN
Live I

Live (rpm) M
ive (rpm : W3 ) Anperuncen sPeicHERN Jl () VERSCHIEBEN / KOPIEREN Jll & SPANNMITTEL LOSCHEN

Spannmittel Historie

Y

&

Aufnahmen

Cl

Aufnahmen (rpm)

3-Spannbacken

o

Spannmittel Verwalten
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4.3.3.6 Historie

In der Historie konnen Werte flir Maschinen und deren
Spannmittel gespeichert und archiviert werden. Der Verlauf der
Messwerte kann abgerufen werden.

Messwerte in Historie speichern:

Der aktuelle Wert am Messkopf wird tiber Pos. 5 auf dem
Hauptbildschirm abgespeichert. Das Pflichtfeld "Bearbeiter" ist
auszufullen. Der Eintrag wird mit "OK" in der Historie gesichert.

Messwert speichern
Messwert in Historie speichern

ABBRECHEN 0K

Aufnahmen

Fur gespeicherte Spannmittel konnen die bisherig archivierten
Messwerte abgerufen und visualisiert werden. Dazu ist die
jeweilige Maschine und das Spannmittel auszuwdhlen. Die
abgespeicherten Eintrage konnen lber Pos. 3 auf dem
Startbildschirm ausgewadhlt werden. Die gespeicherten Daten zum
Eintrag werden angezeigt, die gemessene Spannkraft wird dann
im Diagramm dargestellt.

SCHUNK e~ ’ IFT-Demo DMG CTX beta 800 ~  ROTATHW plus 260-81 < METARA i
l’ﬁ Aufzeichnung 5
e Spannkraft F [kN] 09.03.2023 14:05:39
—=.
i ®
Spannmittel Historie

,, Aufzeichnung 6

s ( 15.03.2023 10:18:14
Aufnahmen Dauer: 50 sec

O | Aufzeichnung 7

15.03.2023 10:18:14
Spannmittel Verwalten [ ‘ Dauer: 50 sec

‘ Aufzeichnung 8

‘ 15.03.2023 10:18:14
Dauer: 50 sec. =]

Aufzeichnung 5

09.03.2023 14:05:39
Dauer: 21 sec.

EKOMMENTAR EUMBENENNEN E'EXPORTIEREN ﬁ LOSCHEN

Zeit
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4.3.3.7 Messdaten exportieren

Zur Datensicherung konnen die aktuellen Messdaten vom Tablet
exportiert werden. Es konnen alle Werte einzelner Messungen aus
den Aufnahmen (Pos. 3 auf dem Startbildschirm) exportiert werden
oder die Daten mehrerer Messungen je Maschinen - Spannmittel
Kombination iiber die Spannmittel Historie (Pos. 2 auf dem
Startbildschirm). Die Messdaten-Datei muss auf einen geeigneten
externen Datentrdger gespeichert werden. Neben den Messwerten
(Spannkraft / Drehzahl / Temperatur) werden die Parameter Futtertyp
und Seriennummer sowie weitere optionale Parameter mit gesichert.
Schunk empfiehlt einen Import der Daten in eine Excel Tabelle liber
den Reiter "Daten" mit der Funktion "Aus Text/CSV". Wahlen Sie im
Folgenden Importfenster beim Auswahlfeld Datentyperkennung die
Option "Datentypen nicht ermitteln"

4.3.4 Messvorgang

4.3.4.1 Spannkraftmessung ohne Drehzahlmessung
Die Spannkraft kann mit dem Messkopf bei 2-, 3- und 6-
Backen-Futtern ermittelt werden (weitere mit optionalem
Zubehdr). Der Ablauf ist am Beispiel eines 3-Backen-Futters
erlautert und kann vergleichbar dazu auf andere Spannfutter
angewendet werden. Die Einlegehilfe dient als Plananlage auf
den Backen des Spannmittels und schiitzt den Bediener vor
Verletzungen durch Quetschen. Bei gespanntem Spannmittel
kann die Einlegehilfe entfernt werden.

1 Messkopf
2 Einlegehilfe
3 Spannmittel

A WARNUNG

Quetschgefahr!
e Nicht zwischen sich bewegende Teile (Messkopf und Backe) greifen.
e Zum Schutz Einlegehilfe verwenden.
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4.3.4.2 Spannkraftmessung mit Drehzahlmessung

Fur die Spannkraftmessung mit Drehzahlmessung ist das
zusatzliche Stativ notwendig. Dieses muss nahe am Spannkopf
angebracht und wahrend der Drehzahlmessung an einem
feststehenden Bauteil der Maschine befestigt werden. Fiir die
Befestigung besitzt das Stativ einen MagnetfuB. Die Abstande
zwischen Stativ und Messkopf sind der Darstellung zu
entnehmen.

1 Messkopf
2 Stativ
3 MagnetfuB

A WARNUNG

Rotierende Teile!

Bei der Messung unter Drehzahl muss vor dem Einschalten der
Maschine die Einlegehilfe entfernt werden!

A WARNUNG

Rotierende Teile!

Bei der Messung unter Drehzahl ist der Messkopf fest und
planparallel zur Drehachse einzuspannen!

A WARNUNG

Rotierende Teile!

Das Ladekabel muss wahrend der Messung vom Messkopf
entfernt sein!
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Kalibrierung und Rekalibrierung

5 Kalibrierung und Rekalibrierung

Vor Auslieferung wird der Messkopf sorgfdltig geprift und
werksseitig kalibriert. Ein Kalibrierschein liegt dem Messgerat
bei.

Um die Messgenauigkeit sicherzustellen muss der Messkopf
jahrlich neu kalibriert werden. Der Messkopf ist dazu mit Tablet
und Koffer an SCHUNK zu senden.

Bei starker Nullpunktverschiebung aufgrund Materialermiidung
oder Uberbelastung ist eine Rekalibrierung erforderlich.

ACHTUNG

Kundenseitige Servicearbeiten am SCHUNK IFT
Spannkraftmessgerat sind nicht gestattet!
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6 Ladeadapter

Der Ladeadapter "World USB Charger" ermoglicht das Laden des
Messkopfes und des Tablets in Uiber 220 Landern der Welt.

Anwendung:

e Vor der Anwendung den gewiinschten Schieber (Pos. 2-5) bis
zum Einrasten (klick!) nach unten schieben.

e USB-Gerdt mit dem Ladegerat verbinden.
e Lladegerdt mit dem Stromnetz verbinden.

e Nach dem Einsatz Entriegelungsknopf (Pos. 1) driicken und
den Schieber zurtick in die Ausgangsposition schieben.

ADAPT TO THE WORLD

DESIGNED IN
SWITZERLAND

Entriegelungsknopf
Schieber fiir Ianderspezifische Stecker - USA, Japan
Schieber fiir Ianderspezifische Stecker - Australien, China
Schieber fiir Ianderspezifische Stecker - UK
Schieber fiir Ianderspezifische Stecker - Euro

6 Dualer USB-Ausgang
Technische Daten:

ul F w N =

Eingangsspannung 100V -250V

Schutzklasse Il

Ausgang 5V /2400 mA, 2 x USB, shared
A WARNUNG

Ladegerat fiir den temporaren Einsatz!
Nach dem Gebrauch vom Stromnetz trennen.

A WARNUNG
Ladegerdt keinen Fliissigkeiten oder Feuchtigkeiten aussetzen!

A WARNUNG
Kein Einsatz mit beschadigtem Gehause!
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7 Zubehor

7.1 Messung an ausgleichenden 4-Backen Spannmitteln
Der Standardmesskopf deckt die Messung an Spannmitteln mit 2-, 3-
und 6- Backen ab. Eine Messung an einem ausgleichenden
Spannmittel mit 4-Backen (z.B. ROTA-M flex 2+2) kann iiber das
optional erhdltliche Set (Matr. Nr.: 1452686) erfolgen. Dabei wird der
Standardmesskopf ohne Zwischenstiicke verwendet.

A WARNUNG

Verwendung nur mit ausgleichenden Spannmitteln (z.B. ROTA-M
flex 2+2) moglich. Messung an Spannmitteln mit &4 Backen ohne
integrierten Ausgleich flihrt zu inkonsistenten Resultaten.

7.1.1 Lieferumfang

% F
Y4
&

@0

!

Position Bezeichnung Stiickzahl
1 Messkopf 1
VAl Briickenelement 2
2 Adapter @ 20, lang 2
73 Adapter @ 20, kurz 2
L Schrauben fur Briickenelement L
5 Schrauben flir Adapter 4
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7.1.2

7.1.3

7.2

Montage
e Demontage der Standard-Zwischenstiicke an den
Anschlagpunkten.

e Montage des Adapters (Pos. Z3) am Anschlagpunkt "A" mit
Schraube Pos. Z5).

ACHTUNG

An Anschlagpunkt "A" (Markierung "Pfeil" siehe » 4.2.1 [[) 12])
darf kein Briickenelement angeschraubt werden.

e Montage des Adapters (Pos. Z3) an Anschlagpunkt "D2 mit
Schraube (Pos. Z5).

e Montage der Briickenelemente (Pos. Z1) an Anschlagpunkt "B"
- "C" und "E" - "F" mit Schrauben (Pos. Z4).

e Montage der Adapter (Pos. Z2) im Zentrum der
Briickenelemente mit Schraube (Pos. Z5).

Spannkraftmessung

Die Spannkraftmessung erfolgt identischer zur Messung der
Spannkraft an 2-, 3-, und 6-Backen Spannfuttern » 4.3.4 [[) 21].
Fur die korrekte Berechnung der Gesamtspannkraft ist in den
Einstellungen » 4.3.3.1 [[117] die Spannmethode "4-Backen"
auszuwahlen. Der Durchmesser fiir die Spannkraftmessung
entspricht @ 96 mm.

Verlangerungsset fiir groBe Spanndurchmesser fiir 2-/
3-16-Backen

Der Standardmesskopf deckt die Messung von
Spanndurchmessern @ 72/ @ 96 | @ 136 ab. Fiir groRere
Spanndurchmesser ist das Verlangerungsset (Id. Nr.: 1498512) zu
verwenden.

A WARNUNG

Die beim Messkopf ausgewiesenen maximalen Spannkrafte
diirfen nicht iiberschritten werden.

A WARNUNG

AusschlieBlich statische Spannkraftmessung erlaubt! Wahrend
der Messung mit dem Verlangerungsset darf das Futter nicht
unter Drehzahl betrieben werden.

04.00 | SCHUNK IFT | Spannkraftmessgerat | de | 1425311



7.2.1 Lieferumfang

A-A
@f?@ f@
Y2 // N
T % ©
AT
Position Bezeichnung Stiickzahl
1* IFT Messkopf 0 (1)
21 Adapter 6
122 1 723 Verlangerung1/2 616
224 Distanzhalter 3
2* Spanneinsatz 0 (6)
3* Schraube 0 (6)
125 Schraube 6

* gekennzeichnete Positionen sind nicht im Lieferumfang des
Verlangerungssets enthalten. Diese sind dem Standard-IFT zu
entnehmen.

7.2.2 Montage
e Demontage der Standard-Spanneinsdtze an den
Anschlagpunkten

e Montage der Adapter (Pos. 721) mit Schraube (Pos. 724). Die
Anzahl ist auf das jeweilige Spannmittel anzupassen (2-/3-/6-
Backen)

e Montage der Verlangerungen (Pos. 722) (mogliche
Spanndurchmesser siehe Tabelle)

A WARNUNG

Die Verlangerungen (Pos. Z22) miissen bis Anschlag auf den
Adapter (Pos. Z21) aufgeschraubt werden.

Gefahr der Beschddigung bei Nichteinhaltung!

e Montage der Standard-Spanneinsdtze (Pos. 2) mit den
Schrauben (Pos. 3) (mogliche Spanndurchmesser siehe
Tabelle).

e Positionierung des Distanzhalters (2 x 180° / 3 x 120°) auf den
Verlangerungen (Pos. 722).
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Spanndurchmesser

Vi Vil

Al 53 mm 53 mm

A2 97 mm L7 mm

A3l 8 mm 8 mm

A3 1l 20 mm 20 mm

A3 Il 40 mm 40 mm
Messdurchmesser | 316 mm 216 mm
Messdurchmesser Il 340 mm 240 mm
Messdurchmesser Il 380 mm 280 mm

7.2.3 Spannkraftmessung

Die Spannkraftmessung erfolgt identisch zur Messung der
Spannkraft an 2-, 3-, und 6-Backen Spannfuttern » 4.3.4 [[) 21].

A WARNUNG

Maximalen Spannkrafte des IFT Messkopfes diirfen nicht
iiberschritten werden!

Gefahr der Beschadigung bei Nichteinhaltung!

A WARNUNG

AusschlieBlich statische Spannkraftmessung erlaubt! Wahrend
der Messung mit dem Verlangerungsset, darf das Futter nicht
unter Drehzahl betrieben werden.

Spannkraftmesser planparallel zum Futtergesicht einlegen.
Dafiir die magnetischen Distanzhalter auf das Futtergesicht
aufsetzen (2 x 180° / 3 x 120°)

Radiale Position der magnetischen Distanzhalter kann variiert
werden

Spannpunkte des Messkopfs zentrisch an den Backen
ausrichten

Messung nach » 4.3.4 [[) 21] durchfiihren
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8 EU-Konformitatserklarung

gemaR der Richtlinie 2014/30/EU (elektromagnetische Vertraglichkeit), Anhang IV des
Europdischen Parlaments und des Rates vom 26. Februar 2014.

Der Hersteller tragt die alleinige Verantwortung flir die Ausstellung dieser EU-
Konformitatserklarung.

Hersteller/ H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Inverkehrbringer Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Hiermit erklaren wir, dass das nachstehend bezeichnete Produkt in seiner Konzeption und
Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der Richtlinie 2014/30/EU zum Zeitpunkt der
Erklarung entspricht. Bei Veranderungen am Produkt verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Produktbezeichnung Montage- und Betriebsanleitung / SCHUNK IFT
Ident.-Nr. 1404235

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfullt folgende
Harmonisierungsrechtsvorschriften:

2011/65/EU RoHS-Richtlinie
Angewandte harmonisierte europdische Normen:

EN 61000-6-2: 2016-05 Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Fachgrundnormen - Storfestigkeit fiir Industriebereiche

EN 61000-3-3: 2011-09  Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Fachgrundnormen - Storaussendung flir Wohnbereich,
Geschafts- und Gewerbebereiche sowie Kleinbetriebe

Bevollmadchtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Philipp Schrader, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

@«Q'C-rf Ne'[ve W

Mengen, Oktober 2022 i.V. Philipp Schrdder; Leitung Entwicklung
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SCHUNK ' °

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us
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