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Informacao legal

Informacao legal
Direitos autorais:

Este manual é protegido por direitos autorais. O autor € a SCHUNK GmbH & Co. KG. Todos
os direitos reservados.

Alteragoes técnicas:
Nos sdo reservadas alteracdes no sentido de melhorias técnicas.

Numero do documento: 1397454
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Prezada cliente,
prezado cliente,

obrigado por confiar em nossos produtos e em nossa empresa familiar como fornecedora
de tecnologia lider para robés e maquinas de producao.

Nossa equipe esta a disposicdo em caso de duvidas sobre este produto e outras solugdes.
Envie suas perguntas e lance o desafio. No6s acharemos a solugao.

Atenciosamente,
Equipe SCHUNK

Gestdo de clientes

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

customercentermengen@de.schunk.com

@ Leia completamente o manual de operacao e o mantenha perto do produto.
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Informacdes gerais

1.1

1.11

1.1.2

Informagoes gerais

Sobre este manual

Este manual contém informacgdes importantes para uma utilizacao
segura e adequada do produto.

O manual é parte integrante do produto e deve ser conservado de
forma sempre acessivel para o pessoal.

Antes de iniciar qualquer trabalho, o pessoal deve ler e
compreender este manual. O pré-requisito para um trabalho
seguro é observar todas as instrucdes de seguranca neste manual.

As ilustragdes deste manual servem para propiciar a compreensao
fundamental e podem apresentar divergéncias da versao real.

Juntamente com este manual, sdo vdlidos os documentos listados
emb» 1.1.2 [ 5].

Apresentacao das adverténcias

As seguintes palavras e simbolos sdo utilizados nas adverténcias
para indicar perigos.

A PERIGO

Perigos para individuos.

A ndo observancia ocasiona, necessariamente, ferimentos
irreversiveis ou até a morte.

A ADVERTENCIA

Perigos para individuos.

A ndo observancia pode ocasionar ferimentos irreversiveis ou até
a morte.

A ATENCAO

Perigos para individuos.
A nao observancia pode ocasionar fermentos leves.

ATENCAO

Danos materiais
Informacgdes para evitar danos materiais.

Outros Documentos Aplicaveis
e Termos e condicdes gerais *
e Folha de dados de catalogo do produto comprado *

Os documentos assinalados com asterisco (*) podem ser
descarregados em schunk.com.

scHUNKE)
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Informacdes gerais

1.1.3

1.2

1.3

Tamanhos

Este manual é valido para os seguintes tamanhos:
e KSH plus 64, 100, 140, 160

e KSH-LH plus 64, 100, 140, 160, 250

e KSP-H plus 64, 100, 140, 160

Garantia

A garantia corresponde ao seguinte: 24 Meses a contar da data de
entrega pela fabrica ou 500 000 Ciclos* quando utilizado conforme
indicado nas seguintes condigdes:
e Observancia a documentacdo aplicavel, » 1.1.2 [ 5]
e Observancia as condi¢des ambientais e

operacionais P 2.6 [ 8]
e Observe as instrugdes de manutencgao e cuidados

especificadas » 8 [[1 25]
As pecgas que tocam na peca trabalhada e pecas de desgaste estao
excluidas do escopo de garantia.

* Um ciclo é formado por um procedimento completo de fixacao
("abrir" e "fechar").

Escopo de Fornecimento

Garra

KSH plus ou KSH-LH plus ou KSH-F plus

(sem mordentes superiores)

PACOTE ANEXO:

(conteudo ver lista de jogo de vedacgdo e pecgas) P 9.1 [[J 32]
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Indicagdes de seguranca fundamentais

2

2.1

2.2

2.3

Indicagoes de seguranca fundamentais

Uso pretendido

e O produto foi feito para a fixacao e retencdo de pecas em
maquinas-ferramentas e outros dispositivos técnicos
adequados.

e Estd destinado a montagem numa mesa de usinagem ou paletes
de usinagem.

e O produto pode somente ser usado dentro das respectivas
especificacbes técnicas, P 3 [[1 15].

e O produto destina-se a utilizacao industrial e a utilizacdao por
servicos conexos a industria.

e Também faz parte da utilizacao adequada o cumprimento das
especificacdes deste manual.

Uso nao pretendido

e A utilizacao do produto é considerada inadequada, por
exemplo:
e quando o mesmo é utilizado como ferramenta de elevacao,

ferramenta de prensagem, ferramenta de pung¢do, mandril para
torno, ferramenta de perfuracao ou ferramenta de corte.

e quando o produto é utilizado em condi¢gdes de ambiente de
trabalho ndo admissiveis.

e quando pecas de produc¢ao ndo sao fixadas adequadamente.

e quando ndo sao observadas as disposi¢cdes de seguranca
vigentes e pessoas trabalham junto ao produto sem dispositivos
de protecdo adicionais, por exemplo para usinar pecas fixadas.

e quando os dados técnicos prescritos pelo fabricante para a
utilizagao sao excedidos.

e quando o produto é utilizado para mdaquinas ou pecas de
produgao nao previstos.

ModificagGes construtivas
Realizagdao de modificagdes construtivas

O funcionamento e a segurang¢a podem ser prejudicados ou o
produto danificado em caso de agregacao de componentes,
conversOes, modificacOes e adaptacdes, por exemplo roscas, furos
e dispositivos de seguranca adicionais.

e Somente realizar modificacdes construtivas mediante
autorizacao por parte da SCHUNK.
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Indicacdes de seguranca fundamentais

24

2.5

2.6

2.7

Pecas de reposicao
Uso de pegas sobressalentes nao aprovadas

O uso de pecas sobressalentes ndo aprovadas pode resultar em
riscos para o pessoal e causar danos o mau funcionamento do
produto.

e Use apenas pegas originais e pecas de reposi¢ao aprovadas pela
SCHUNK.

Utilizacao de mordentes especiais
Exigéncias para os mordentes
Ao utilizar mordentes especiais, observar as seguintes regras:

* Os mordentes devem ser projetados da forma mais baixa
possivel. O ponto de fixagao deve se encontrar o mais préoximo
possivel do gabinete. (Pontos de fixacdo muito distantes geram
pressdes superficiais mais altas na guia do mordente e podem
reduzir significativamente a forca de aperto.)

e N3o utilizar mordentes soldados.

* No caso de pontos de fixacao mais altos, a pressao de operacao
deve ser reduzida.

Condi¢coes Ambientais e Operacionais
Pré-requisitos relativos as condi¢gdes ambientais e de utilizagao

Condi¢cOes ambientais e de utilizagcdo inadequadas podem resultar
em perigos provenientes do produto que, por sua vez, podem
causar ferimentos graves ou danos materiais acentuados e/ou
reduzir a vida util do produto.

e Certifique-se de que o produto so seja utilizado no ambito dos
seus parametros de utilizacdo definidos, » 3 [[D 15].

e Assegure que o produto seja dimensionado o suficiente
correspondendo ao caso de aplicagao.

e Certificar-se de que os intervalos de manutencao e lubrificacao
sejam respeitados, » 8 [[J 25].

e C(Certificar-se de que o ambiente esta livre de particulas ou
aparas ferromagnéticas.

Qualificagao de Pessoal
Qualificagao insuficiente do pessoal

Se profissionais desqualificados realizarem trabalhos com o
produto, podem ocorrer ferimentos graves e danos materiais
consideraveis.

e Todos os trabalhos devem ser realizados por pessoal
qualificado.
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Indicagdes de seguranca fundamentais

Eletricista habilitado

Pessoal técnico

Pessoa instruida

Pessoal de servigo do

fabricante

2.8

e Antes de realizar trabalhos com o produto, o pessoal deve ler e
compreender todo o manual.

e Respeitar as normas de protecao contra acidentes especificas
do pais e as instrucdes de seguranca em geral.

As seguintes qualificagdes do pessoal técnico sdo necessarias para
diferentes atividades no produto:

O eletricista habilitado é, devido a sua formagao, experiéncia e
conhecimentos, capaz de realizar trabalhos em instalagdes
elétricas e identificar e evitar possiveis riscos. Além disso, ele
conhece as normas e regulamentos aplicaveis.

Os especialistas que fazem parte do pessoal especializado sao,
devido a sua formacao, experiéncia e conhecimentos, capazes de
realizar trabalhos em instalagOes elétricas e identificar e evitar
possiveis riscos. Além disso, eles conhecem as normas e
regulamentos aplicaveis.

A pessoa instruida foi informada em um breve treinamento pelo
operador sobre as tarefas designadas e os possiveis perigos
resultantes de comportamentos inadequados.

O pessoal de servico do fabricante é, devido a sua formacao,
experiéncia e conhecimentos, capaz de realizar trabalhos em
instalagdes elétricas e identificar e evitar possiveis riscos.

Equipamento de prote¢ao pessoal
Utilizacao de equipamento de prote¢ao pessoal

Se nao forem utilizados equipamentos de protecao pessoal ao
trabalhar com o produto, podem ocorrer perigos capazes de
comprometer a seguranca ou a saude do pessoal.

e Ao trabalhar com o produto e junto ao mesmo, atentar as
disposicOes e seguranca do trabalho e utilizar os equipamentos
de protecao pessoal necessarios.

e Cumpri as normas validas de seguranca e protec¢ao contra
acidentes.

e Usar luvas de prote¢ao em caso de bordas afiadas, quinas
pontiagudas e superficies asperas.

* No caso de superficies quentes, usar luvas de protecao
resistentes ao calor.

e Ao lidar com materiais perigosos, usar luvas e 6culos de
protecao.
e Use roupas de protecdo justas e também use cabelos compridos

em uma rede de cabelo ao lidar com componentes em
movimento.

scHUNKE)
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Indicacdes de seguranca fundamentais

2.9

2.10

2.11

Instru¢Oes para uma operacao segura
Procedimentos de trabalho inadequados do pessoal

Procedimentos de trabalho inadequados com o produto podem
resultar em riscos e, consequentemente, em ferimentos graves e
danos materiais consideraveis.

e Descuidar do modo de trabalho, que prejudica o funcionamento
e a seguranca de operag¢ao do produto.

e Use o produto conforme as instrugdes.
e Observe as instrucdes de seguranca e instalagao.

e Mantenha o produto afastado de quaisquer meios corrosivos.
Isso exclui produtos para condi¢des ambientais especificas.

e Elimine imediatamente todas as falhas que ocorrerem.

e Observar as instru¢des de manutencao e tratamento.

e Observe as diretrizes validas de seguranca, prevencao de
acidentes e protecao ambiental para a area de aplicagao do
produto.

ATENCAO!

Apdbs uma parada mais longa (mais de aprox. 6 horas), é essencial

reapertar o dispositivo de fixacdo de modo a compensar uma

regularizacdo da situacao de fixacao ou possiveis perdas de
pressao e uma consequente perda de for¢a de aperto.

Transporte
Comportamento durante o transporte

O comportamento indevido durante o transporte do produto pode
resultar em riscos e, consequentemente, em ferimentos graves e
danos materiais consideraveis.

e Se o produto for pesado, levante-o com uma ferramenta de
elevacao e desloque-o usando um meio de transporte
apropriado.

e Proteja o produto durante o transporte e o manuseio para
evitar que ele caia.

e Nado ande sob cargas suspensas.

Falhas
Comportamento em caso de falhas

e Retire imediatamente o produto de operacao e informe a falha
as autoridades/pessoas responsaveis.

e Permita que a falha seja solucionada por um pessoal técnico
devidamente treinado.

e O produto so6 voltara em operagao quando a falha for resolvida.

10
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Indicagdes de seguranca fundamentais

2.12

2.13

2.13.1

e Apds uma falha, verifique se as fungdes do produto ainda estao
presentes e assegure que nao existam perigos adicionais.

Descarte
Comportamento durante o descarte

O comportamento indevido durante o descarte do produto pode
resultar em riscos e, consequentemente, em ferimentos graves e
em materiais e ambientais consideraveis.

e Leve os componentes do produto para reciclagem ou descarte
adequado de acordo com os regulamentos locais.

Perigos basicos
Geral
e Manter distancias de seguranca.

* Nunca colocar os dispositivos de seguranca fora de
funcionamento.

e Antes de colocar o produto em funcionamento, proteger a area
de perigo utilizando medidas de proteccao adequadas.

e Antes dos trabalhos de montagem, restauragdao, manutencao e
ajuste, remover todas as fontes de energia. Assegurar-se de que
nao existe mais energia residual no sistema.

e Se aalimentagao eléctrica estiver ligada, ndao mover pegas com
a mao.

¢ Durante o funcionamento, ndo tocar no sistema mecanico
aberto nem na drea de movimentacao do produto.

Protegdo durante o manuseio e a montagem
Procedimentos indevidos de manuseio e montagem

Procedimentos indevidos de manuseio e montagem do produto
podem resultar em riscos e, consequentemente, em ferimentos
graves e danos materiais consideraveis.

e Todos os trabalhos devem ser realizados apenas por pessoal
qualificado.

e Proteja o produto em todos os trabalhos contra acionamentos
involuntarios.

e Observe as diretrizes em vigor para prevencao de acidentes.

e Use os devidos dispositivos de montagem e transporte e tome
precaugdes para evitar apertos e esmagamentos.

Levantamento indevido de cargas
A gueda de cargas pode causar ferimentos graves ou até a morte.

e N3do ande sob ou na drea de rotacdo do guindaste de cargas
suspensas.

e Mova cargas apenas sob supervisao.

scHUNKE)
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Indicacdes de seguranca fundamentais

e Nunca deixe cargas suspensas sem supervisao.

2.13.2 Protec¢ao durante o comissionamento e a operagao

2.13.3

Queda e projec¢ao de componentes

A gqueda e projeccao de objectos pode provocar desde lesdes
graves a morte.

* Proteger a area de perigo utilizando medidas adequadas.
e N3ao aceder a area de perigo durante o funcionamento.

Protec¢ao contra movimentos perigosos
Movimento inesperado

Graves ferimentos poderao ser causados devido a operacao do
produto se ainda houver energia residual no sistema.

e Desligar a alimentacao eléctrica, certificar-se de que nao existe

mais energia residual e de que a alimentacdo eléctrica ndo se
volta a ligar.

Nao dependa unicamente das fungdes de supervisao para evitar
perigos. Até que os dispositivos de supervisdao entrem em vigor,
€ necessario levar em consideracdao movimentos de
acionamento com falha cujo efeito depende do controle e do
estado de funcionamento atual da unidade. Realize
procedimentos de manutenc¢ao, modificacao e extensao fora da
zona de perigo especificada pela area de movumentagao.

Para evitar acidentes e/ou danos materiais, a permanéncia de
pessoas deve ser limitada na drea de movimento da maquina.
Restringir/evitar acesso acidental para pessoas nesta area com
medidas de protec¢ao técnicas. A tampa de protecdo e a cerca
de seguranca devem possuir resisténcia suficiente no que diz
respeito a energia cinética maxima possivel. O botdo de
PARADA DE EMERGENCIA deve ser rapida e facilmente
acessivel. Verifique a funcao do sistema de PARADA DE
EMERGENCIA antes da operac¢do da maquina ou do
equipamento. Interrompa a operacdo da maquina em caso de
falhas deste dispositivo de seguranca.
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Indicagdes de seguranca fundamentais

2.13.4 Instrugdes sobre riscos especiais

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento para o pessoal de operag¢ao causado por
perda de pega de produgao ou componentes arremessados, em
caso de quebra de mordente ou falha da garra, devido a
violagao dos dados técnicos!

e Os dados técnicos prescritos pelo fabricante para a utilizacao
da garra nunca devem ser excedidos.

e A garra so pode ser utilizada em maquinas e equipamentos
gue correspondam as exigéncias minimas da diretiva de
maquinas 2006/42/CE e, principalmente, que possuam meios
de protecao eficazes contra possiveis perigos mecanicos.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento em caso de perda da peca de producao
devido a queda ou redu¢ao do ar comprimido ou da pressao do
6leo e em caso de comando incorreto (ma utilizagao)

e Providenciar valvulas de retencao de pressao.
e Protec¢ao no programa de usuario.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento devido a queda da garra ou o dos
mordentes durante o transporte, montagem e desmontagem

e Proteger a garra e os mordentes contra quedas durante o
transporte e durante a montagem e desmontagem.

e Utilizar um guindaste e/ou um veiculo para o transporte.

¢ Montar a garra somente em maquinas com dimensdes de
conexao adequadas.

A ATENCAO

Ha perigo de ferimento durante os procedimentos de carga e
descarga, ao abrir e fechar os mordentes.

¢ Nao colocar a mao entre os mordentes.

e Usar equipamento de prote¢ao pessoal

¢ Impedir que a garra seja acionada acidentalmente.

¢ Providenciar um sistema de carregamento automatizado.
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14

Indicacdes de seguranca fundamentais

A ATENCAO

Perigo de escorregoes e quedas em caso de condigcoes de
utilizagao com limpeza insuficiente da garra (p.ex. sujeira
devido a fluido de refrigeragao ou 6leo).

e Antes de iniciar os trabalhos de montagem e instalagao,
garantir que o ambiente de trabalho esteja limpo.

e Utilizar calgados de seguranga adequados.

¢ Observar as normas de seguranca e prevenc¢ao de acidentes
ao operar a garra e principalmente ao se trabalhar com
maquinas de ferramentas e outros equipamentos técnicos.

A ATENCAO

Perigo de queimadura causada por pecas de producao em alta
temperatura.

e Utilizar luva de protecdo ao retirar a peca.
e Dar preferéncia ao carregamento automatico.
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Dados técnicos

Emissdo de ruido [dB(A)]

Confirmacao

3 Dados técnicos

Posicdo de montagem
Temperatura de operagao

Requisito sobre o meio de

pressao
Fluxo volumétrico

Perda de 6leo de arraste

aleatdria
+5°C-+60°C
<70

Oleo hidraulico

filtrado (10 um), viscosidade 46 mm/s com 40 °C
conforme ISO VG

max. 2 |/min
max. 0,5 mg/ciclo

Curso por 2 2 |3 3 4 6 |7 8 15| 2 4 |6 6

mordente [mm]

Forca de aperto* |[4.5| 18 |30 |45 |45 |16 (26 |40 | 50 | 4 | 18 |30 | 45

na pressao max.

[KN]

Pressdao max. [bar] | 60 | 60 |60 60 |120|120(120 |120| 45 | 60 | 60 |60 60

Precisdo de 0.01/0.01/0.01|0.02({0.01{0.01|0.01{0.02|0.03{0.01|0.01|0.01 |0.02

repeticao** [mm] 5 5 5

Alt. max. do 60 | 60 |60 60 | 60 | 60 |60 60 [150| 60 | 60 |60 60

mordente

[mm]

Peso [kg] 15| 5 |95 |14 |15| 5 |95 |14 |35 |15| 5 |95 | 14

* A forca de aperto é a soma aritmética das forcas individuais aplicadas sobre os
mordentes na distancia »H« (ver também catalogo).

ok Distribuicdo das posi¢cdes finais em 100 cursos consecutivos.

A 36 90 126 146 180

B 56 64 92 106 160

@C 4H7 x 7,5 6H7 x 12 8H7 x 14 8H7 x 14 10H7 x 20
D 50 80 110 125 200 x 180
E 17 29.5 25 (2x) 50 45

F 17 32 45.5 40 80

G 21 34.5 51.8 59.7 50

H 33.6 55 74 82 140

I 41 64 91 104 170

J 55.7 74.2 77.7 87.2 103.2

K 33.3 47 46 50 57

L 14 15 13.5 15 20
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Dados técnicos

KSH plus, KSH-LH plus, KSH-F plus

Medida 64 100 140 160 250

M 30 57 88 100 45
(descentraliza
do)

N M6 M8 M8 M10 M12

0 12 15 15.5 18 20

p 2.5 4 3.5 4 5

?Q 8f7 10f7 10f7 127 147

@R 8 11 11 13 16

S 4 4.5 5.5 6 6

@ Variante Z opcional + 0,01 mm para

inferior

centro de fixacao

Luva de fixagcao + 0,04 mm em relacao
ao centro de fixagao

Luva de fixagao = 0,04 mm em relagao
ao centro de

Conexao para lubrificacdo na parte

16
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Torques de aperto para parafusos

4 Torques de aperto para parafusos

Torques de aperto para fixacao do sistema de fixacdo a mesa de
usinagem (qualidade dos parafusos 10.9)

Torque de aperto (4,2 |75 (13 (28 |50 |88 |120 |160 [200 (290 |400 |500
M, (Nm)

Torques de aperto para fixagcao de mordentes superiores na garra
TANDEM (qualidade dos parafusos 12.9)

Torque de aperto 5 9 15 (32 |62 |108
M, (Nm)

170 (262 |510 (880

Torques de aperto para fixacao do pistao de aperto no pistao de
cilindro (qualidade dos parafusos 12.9)

KSH ....., Torque de aperto |9 32 62 108

KSH-F ..... M, (Nm)

KSH-LH ..... Torque de aperto |9 32 75 140
M, (Nm)

scHUNKE)
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Montagem

5 Montagem

Os numeros de posicdo indicados relativamente as pecas
individuais correspondentes referem-se as ilustragdes de
montagem ou conexdes da garra e ao capitulo
"Desenhos". » 10 [0 45]

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento devido a acionamento acidental da garra
durante a montagem e a conexao.

e Durante a montagem e a conexao da garra, a fonte de
alimentacao deve estar desligada.

e Realizar trabalhos de manutencao, restauracdes e ampliacdes
fora da zona de perigo.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento devido a queda da garra ou o dos
mordentes durante o transporte, montagem e desmontagem

e Proteger a garra e os mordentes contra quedas durante o
transporte e durante a montagem e desmontagem.
e Utilizar um guindaste e/ou um veiculo para o transporte.

e Montar a garra somente em maquinas com dimensdes de
conexado adequadas.

5.1 Montagem da garra na mesa de usinagem

O)GEE: '
| Luva de aperto
K@ DIN EN I1SO 13337 \@\
X
2
ERR @
@
Parafuso de ajuste 7 X
@ (ver pacote anexo)

ot

Montagem da garra

18 07.00 | KSH plus, KSH-LH plus, KSH-F plus | Garra TANDEM | pt | 1397454 SCHUNKg



Montagem

5.2

OBSERVACAO

e Em caso de instalagao vertical, a abertura para descarga de
fluido refrigerante (pos. 13) deve apontar para baixo

e A superficie »X« é paralela ao trilho guia dos mordentes
principais (pos. 2), para poder alinhar a garra sobre a mesa de
usinagem.

Montagem com luvas de aperto:
A garra é montada na mesa de usinagem mediante combinacao de
luvas de aperto (pos. 27) e parafusos (pos. 19).

Montagem com parafusos de ajuste:

No gabinete (pos. 1) encontram-se dois encaixes que, juntamente
com os parafusos de ajuste opcionais (pos. 9), possibilitam uma
centragem da garra na mesa de usinagem com boa precisao de
repeticao. Apds desmontar a garra da mesa de usinagem (p.ex.
apos a troca da vedacdo), ndo é necessario realinhar a mesma. Ao
utilizar parafusos de ajuste (pos. 9), as luvas de aperto (pos. 27) e
os dois parafusos pertencentes (pos. 19) sao substituidos pelos
mesmos.

Conexao da garra

Ao conectar a garra, a fonte de alimentagao deve estar desligada.
Observar as »Instrugdes de seguranga fundamentais« e o
esquema de conexdes hidraulico » 5.3 [[1 22].

As conexoes roscadas hidraulicas devem ser montadas de acordo
com as condicoes de instalagao recomendadas pelo fabricante.

Para a operagao da garra, o 6leo hidraulico deve apresentar uma
viscosidade de 46 mm/s e ser filtrado. Oleo hidraulico ndo tratado
pode levar a disturbios e a desgaste precoce da garra.

ATENCAO

Perigo de perda da pe¢a de producao e de danos ao sistema
devido a perda da pressao de 6leo em caso de tubulagoes
hidraulicas danificadas.

Sempre prestar atencdo a estanqueidade das conexdes e
proteger os tubos e mangueiras hidraulicos contra aparas
guentes e pecas em queda, utilizando coberturas de protecao
adequadas.

07.00 | KSH plus, KSH-LH plus, KSH-F plus | Garra TANDEM | pt | 1397454 19



Montagem

Aberto

Fechado H Corte H-H Conexao direta sem

mangueira

— Sistema <
de fixacao

|
i
|
Adaptador — |

Anel retentor g4
Lubrificacao 7528 x1.78 0 8.8'2
da parte inferior (V) FKM 75 ’

CorteJ-J

1+0,1

Saida de liquido
refrigerante e conexao @

para ar de bloqueio

Conexdo da garra

20

A garra possui quatro conexdes hidraulicas: I, I, IlI, IV.
Duas conexdes para ABERTO (I e Ill) e duas conexdes para
FECHADO (ll e IV).

O caso de utilizacdo determina qual das duas conexdes hidraulicas
deve ser aberta para ativagdo:

e Conexao |l e ll para operacdao com tubos e mangueiras externos.
As roscas para conexao roscada hidraulica — na parte frontal do
gabinete (pos. 1) — sdo para todas as garras G}&".

e Conexao lll e IV no chdo para conexao direta sem mangueira na
mesa de usinagem.

As roscas para conexao direta sem mangueira nao sao previstas

para conexoes roscadas hidraulicas.

NOTA:

No estado fornecido do produto, as quatro conexdes hidraulicas

estdo fechadas na garra. Na parte inferior com pinos roscados

(pos. 23) e na parte frontal com parafusos de fechamento para

sistema hidraulico (pos. 11).
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Conexao direta sem mangueira

Se o sistema de fixagao for conectado na mesa de usinagem
através de conexdes diretas sem mangueira, € preciso vedar as
aberturas na parte inferior na tampa (pos. 5).

N3o abrir as conexdes na parte frontal (I, Il) no sistema de aperto,
ou fechar as mesmas de maneira impermeavel a pressao,
utilizando parafusos de fecho para sistema hidraulico

(G%"). » 9.1 [0 32](Pos. 56)

A vedacdo da tubulacdo de entrada e saida para a alimentagao de
pressao hidraulica nas conexdes (lll, IV) é feita por meio de um
anel retentor, o qual é introduzido em um encaixe de anel retentor
na placa da mesa.

e A dimensao para fabricagao dos encaixes de anel retentor de
vedacdo axial é: @ 8,8"%* x 1%,

Antes da montagem da garra na placa da mesa, os pinos roscados

Torx (pos. 23) devem ser removidos da tampa (pos. 5) da garra.

NOTA:

Ao conectar, certificar-se de que as passagens da tubulagao de
entrada e saida para alimentacdo de pressao hidraulica da garra e
da placa da mesa se encontram exatamente sobrepostas, e que 0s
anéis retentores para vedacao se encontram inseridos.

e Aparafusar a garra junto com a mesa de usinagem observando
os torques de aperto » 4 [[1 17]. Os componentes de montagem
(parafusos, luvas de aperto, anéis retentores) estdao contidos no
pacote anexo As diversas variantes de montagem da garra sao
descritas no capitulo "Montagem da garra na mesa de
usinagem" » 5.1 [0 18].

e Antes do comissionamento da garra, certificar-se de que as
conexodes hidraulicas frontais estejam fechadas
adequadamente.

Lubrificagao automatica

A garra possui mais duas conexdes na parte inferior (V) que
permitem uma lubrificacdo direta através da mesa de usinagem. O
produto é fornecido com essas conexdes fechadas com pinos
roscados (pos. 23 ou pos. 24) .

Se necessario, a garra pode ser alimentada com graxa
automaticamente através dessas conexdes. Um furo alimenta de
graxa um trilho guia de ambos os mordentes principais. Por isso, é
necessario conectar ambos os tubos. Para isso, os pinos roscados
Torx (pos. 23 ou pos. 24) devem ser removidos da tampa (pos. 5).
A alimentacao automatica de lubrificante deve ocorrer no modo
de intervalo.

A vedacao é feita por meio de um anel retentor, introduzido num
encaixe de anel retentor na placa da mesa.

scHUNKE)
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e A medida para fabricacdo dos encaixes de anel retentor de
vedacdo axial é: ¢ 8,8" % x 1%,

Os anéis retentores recomendados para a vedacao dos tubos de
alimentacdo @ 5,28 x 1,78 FKM 75 n3o est3o contidos no escopo
de fornecimento da garra.

5.3 Diagrama de conexado do sist. hidraulico

Fechada i

Aberta

Valvula reguladora de pressdo NG 6

|

|

|

|
= | v 2 : O
i__ L M__ | ajustada na pressao operacional maxima

|

|

|

|

|

@

|

—
Manémetro |

|

I

-

Valvula reguladora de fluxo NG 6
ajustada em 2 I/min.

Diagrama de conexdo do sist. hidrdulico
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Verificagao de funcionamento

6 Verificacao de funcionamento

e Apds a montagem da garra TANDEM, o funcionamento da
mesma deve ser testado antes do comissionamento. Nao
podem ocorrer vazamentos no sistema de tubulagdes.

e Em caso de colisdo do sistema de fixacdao, deve-se submeté-lo a
um teste de funcionamento antes de utilizar o mesmo
novamente. Ao substituir pecas danificadas, utilizar somente
pecas SCHUNK originais.

e Pelo menos uma vez por turno, verificar a garra quanto a danos
e defeitos externamente perceptiveis.

e Os parafusos de fixacdo dos mordentes devem ser trocados se
apresentarem sinal de desgaste ou danos. Utilizar somente
parafusos de qualidade 12.9.
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Solugao de Problemas

7 Solugao de Problemas

Mordentes da garra nao se mexem

Alimentacdo de dleo interrompida ou Verifique a alimentacdo hidrdulica
pressao insuficiente
Conexdes trocadas Verificar conexdes » 5.2 [[0 19]

Conexoes hidraulicas desnecessarias ndo |Verificar e fechar conexoes
fechadas

Conexdes hidrdulicas necessarias Verificar e abrir conexdes

fechadas

Quebra de parafuso no pistdao de aperto |[Desmontar a garra e trocar pegas

ou quebra da haste do pistdo (por danificadas » 8.1 [[3 25] ou enviar a SCHUNK
exemplo devido a sobrecarga) para reparo

A garra nao realiza o curso inteiro

Aparas ou sujeira entre a barra de Desenroscar a barra de cobertura (pos. 7) e
cobertura e os mordentes principais remover aparas e sujeira

A forga de aperto diminui

A garra ndo esta vedada Verificar as unides roscadas de conexao ou
vedacdo e vedar novamente ou substituir
Vedagdes estao danificadas Desmontar a garra » 8.1 [[J 25] e substituir

todas as vedacgdes (ver listas de conjuntos de
vedagdol 9.1 [0 32])

Lubrificacao insuficiente Lubrificar com LINO MAX 200 nos bicos de
lubrificagdo (ver capitulo »Manutengao e
assisténcia« P 8 [(1 25])

A garra se move para tras

As guias de ac¢o nas superficies de Ver capitulo »Manutencdo e
deslizamento ndo estdo lubrificadas assisténcia« P 8 [[1 25]
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Manutenc¢ao e Assisténcia

8 Manutengao e Assisténcia

8.1

Para o bom funcionamento da garra, devem ser observadas as
seguintes instrugdes:

e Certificar-se de que o furo para saida de fluido refrigerante
esteja sempre livre!

e De acordo com a carga, mas sempre uma vez por més ou a cada
10.000 procedimentos de fixagao, lubrificar as guias nos dois
bicos de lubrificagao frontais ou nos dois bicos de lubrificacao
laterais com LINOMAX 200. Para isso, os mordentes devem se
encontrar em posi¢ao aberta.

e Desmontar os mordentes principais e o pistdao de aperto no
minimo a cada trés meses (se necessario com mais frequéncia)
(ver capitulo »Desmontagem e montagem da garrag, itens 1 -
8 » 8.1 [0 25]). Limpar o gabinete, os mordentes principais e o
pistao de aperto e aplicar LINOMAX 200 em todas as guias
(gabinete, mordentes principais, pistao de aperto). Remontar
tudo e relubrificar com LINOMAX 200 nos dois bicos de
lubrificacao frontais ou nos dois bicos laterais.

(as informacdes de produto sobre o LINOMAX 200 podem ser
solicitadas a SCHUNK
).

A ATENCAO

ReagOes alérgicas causadas pela graxa de lubrificagdo em caso
de contato com a pele!

Utilize luvas de protecao.

ATENGAO!

Por favor, verifique regularmente o dispositivo de aperto
apertando um dispositivo de medicao da forca de aperto durante
um periodo de tempo maior (> 10 min.). A forca de aperto ndo
deve cair. Por favor, adapte o intervalo de inspecao as condi¢des
de funcionamento do dispositivo de aperto, no entanto,
recomendamos verificar pelo menos a cada 5.000 ciclos de aperto

Desmontagem e montagem da garra

Os numeros de posicdo indicados relativamente as pecas
individuais correspondentes referem-se ao capitulo de
Desenhos P 10 [[0 45].

OBSERVACAO

Os mordentes principais (pos. 2, 31), o pistdao de aperto (pos. 3) e
o gabinete (pos. 1) sdo ajustados entre si. Essas pe¢as nao
podem ser trocadas separadamente. Para troca dessas pegas,
enviar a garra completa com um pedido de reparo a SCHUNK.
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Ao substituir componentes de desgaste (p. ex., vedagcdes
-» 9.1 [ 32]) cumprir a seguinte sequéncia:

1.

2.

3.

4.

Aplicar pressao hidraulica suficiente sobre a garra para que os
mordentes figuem na posicdo ABERTO.

Remover o tubo pressurizado ou desligar o sistema hidraulico,
protegendo contra religamento acidental.

Remover a barra de cobertura (pos. 7) e as barras de guia (pos.
6).

Remover o parafuso cilindrico (pos. 14) do pistdo de aperto.

Para que o pistao ndo gire junto quando o parafuso é solto,
pode ser necessario mover a garra para a posicao ABERTO. O
tamanho KSH-LH plus 250 deve ser movido para a posi¢ao
FECHADO. Para isso, reconectar a garra a unidade hidraulica e
colocar a garra na posicao ABERTO ou FECHADO com a pressao
prescrita e soltar o parafuso. Sé remover a tubulacao de
pressao apds remover o parafuso (pos. 14).

5. Remover os tampdes (pos. 8) do gabinete (Pos. 1).

6. Soltar os parafusos (pos. 9, 19) e remover o sistema de fixacao

da mesa de usinagem.

. Para remover o pistdo de aperto (pos. 3) para o

tamanho 64, inserir um parafuso M6 x > 25 no furo do meio,
para o tamanho 100, inserir um parafuso M10 x > 25 no furo do
meio,

para os tamanhos 140 e 160, inserir um parafuso M12 x > 25 no
furo do meio,

para o tamanho 250, inserir dois parafusos M6 x > 25 nos furos
roscados laterais.

Adicionalmente para a variante KSH-F plus:

- Remover o parafuso (pos. 32) entre mordente principal (pos.
31) e gabinete (pos. 1).

- Remover o pino de desconexao (pos. 29) entre o mordente
principal (pos. 31) e o gabinete (pos. 1). Para isso, inserir um
parafuso M3, para o tamanho 64, para os tamanhos 100, 140 e
160, um parafuso M5 e para o tamanho 250, um parafuso M6
na rosca do pino de desconexdo (pos. 29).

- Remover o mordente principal (pos. 31) do gabinete (pos. 1).

8. Retirar os mordentes principais (pos. 2) do gabinete (pos. 1).

9. Para remover a tampa (pos. 5), é preciso primeiro retirar todos

os parafusos (pos. 21). Para retirar a tampa (pos. 5), inserir dois
parafusos nos furos roscados externos:
para o tamanho 64, dois parafusos M3 x > 25,
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para o tamanho 100, dois parafusos M3 x > 25,
para o tamanho 140, dois parafusos M4 x > 25,
para os tamanhos 160 e 250, dois parafusos M5 x > 25.

10Remover as vedacgdes (pos. 17, 22, 41).

11 Apoiar a garra de forma que o pistdo de cilindro (pos. 4) possa
ser removido.

12Remover a vedacdo de duas pecas (pos. 20) do gabinete (pos.
1).

13Em caso de sinais de desgaste ou danos, remover a vedagao de
duas pecas (pos. 12) do pistao de cilindro (pos. 4).
Se nao houver sinal de danos ou desgaste, a vedacdo deve
permanecer montada, uma vez que é necessaria uma
ferramenta especial para a remontagem.

14Limpar bem todas as pecas e verificar se ha danos ou desgaste.
Componentes danificados e desgastados devem ser
substituidos por pegas de reposi¢ao originais SCHUNK.

15 Lubrificar a nova vedacao (pos. 15) com Renolit HLT 2 ou uma
graxa similar. Montar cuidadosamente a vedag¢ao de modo a
nao danificar a mesma.

16 Desmontar a vedacdo de duas pecas (pos. 20) e lubrificar com
Renolit HLT 2 ou com uma graxa similar.
- Inserir o anel retentor da vedacao (pos. 20) na ranhura do
gabinete (pos. 1). Nao torcer!
- Comprimir o anel de vedag¢ao em formato de rim. Nao podem
ocorrer pontos de dobra pontiagudos.
- Inserir o anel de vedag¢ao em estado pressionado na ranhura e,
em seguida, pressionar sobre o anel retentor ja inserido.

17 Lubrificar a vedacdo de duas pecas (por. 12) com Renolit HLT 2
ou com uma graxa similar. Montar a vedacao com cuidado (ver
montagem da vedac3o de pistdo P 8.2 [[1 29]).

18 Lubrificar as superficies de deslizamento do cilindro e do pistao
com Renolit HLT 2 ou com uma graxa similar.

19Inserir o pistao de cilindro (pos. 4), incluindo a vedacao
montada (pos. 12) no cilindro da tampa (pos. 5).

20Ao0 inserir o pistdo de cilindro (pos. 4) no cilindro, a vedacao
(pos.12) deve estar bem encostada e nao deve ser danificada na
montagem.

21 Lubrificar as novas vedacdes (pos. 17, 22, 41) com Renolit HLT 2
ou uma graxa similar.
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22Inserir os anéis retentores (pos. 22) e (pos. 41) no gabinete

(pos. 1); inserir o anel retentor (pos. 17) na tampa (pos. 5).
Montar cuidadosamente as novas vedagdes de modo a nao
danificar as mesmas.

23Inserir a tampa (pos. 5) no gabinete (pos. 1) e certificar-se de

gue as aberturas das passagens de 6leo hidraulico se encontram
sobrepostas.

24 Parafusar a tampa (pos. 5) com o gabinete (pos. 1). Utilizar um

torquimetro » 4 [0 17].

25Se forem utilizadas luvas de aperto (pos. 27) para a centragem,

inserir as mesmas agora no gabinete (pos. 1).

26 Lubrificar as superficies de deslizamento do gabinete (pos. 1),

dos mordentes principais (pos. 2) e do pistdo de aperto (pos. 3)
com LINO MAX 200.

27 Montar os mordentes principais (pos. 2) e o pistao de aperto

(pos. 3). Observar a posicao de instalacdo dos mordentes
principais e do pistao de aperto.

Adicionalmente para a variante KSH-F plus:

- Montar o mordente principal (pos. 31) no gabinete (pos. 1).
- Montar o pino de desconexao (pos. 29) entre o mordente
principal (pos. 31) e o gabinete (pos. 1).

- Inserir o parafuso (pos. 32) entre o mordente principal (pos.
31) e o gabinete (pos. 1).

28 Antes da operacao com 6leo hidrdulico, conectar a garra

hidraulica a alimentacdo de ar e colocar os mordentes na
posicao FECHADO. Para isso, pode ser utilizada uma pistola de
ar para ar comprimido com bico de borracha.

29 Parafusar o pistao de aperto (pos. 3) e o pistdao de cilindro (pos.

4). Apertar o parafuso (pos. 14) com um torquimetro » 4 [[3 17].

Para que o pistao ndo gire junto quando o parafuso é solto,
pode ser necessario mover a garra para a posicdao ABERTO. Para
isso, conectar a garra novamente a unidade hidraulica e colocar
a garra com a pressao prescrita na posicao ABERTO. S6 remover
a tubulagdo de pressao quando o parafuso (pos. 14) estiver
apertado com o torque previsto.

30Fixar as barra de guia (pos. 6) e a barra de cobertura (pos. 7).

31Realizar um teste de estanqueidade do sistema

hidraulico » 8.3 [0 30].
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8.2 Montagem da vedagao de pistao

Manutenc¢ao e Assisténcia

Para a montagem da vedacdo (pos. 12), é necessario utilizar uma
ferramenta de montagem de diversas pecas. Se ndo houver uma

ferramenta de montagem a disposicdo, os trabalhos de reparo na
garra TANDEM devem ser realizados pela SCHUNK.

1. Montagem

e Desmontar a vedacao de duas pecas (pos. 12) e lubrificar com
Renolit HLT 2 ou com uma graxa similar.

e Mover o anel retentor da vedacdo (pos. 12) através do pistdo de
cilindro (pos. 4) para dentro da ranhura. (Ndo estirar demais o
anel retentor para ndo rasgar o mesmo.)

e Utilizando uma luva de expansao, esticar a luva cénica sobre o
pistao de cilindro e empurrar o anel retentor anteriormente
inserido na ranhura.

2. Calibragem

Apds a sobreposicdo, o anel Turcon se encaixa na ranhura, mas
sobressai um pouco. O retorno a forma original do anel esticado
deve ser feito com uma luva de calibragao.

Montagem da vedagdo de pistdo

A Luva cénica BLuva de expanséo CLuvade
L callbrggao
’ " L =
a0 " -
“E ]
&
| [ ° > A‘S
3| S T o 1 i o 5o
p o S+ --—-— 35 o
& 8
M:_g . 0203 % s
s Material: . T
delrin ou nailon B
Ferramentas de montagem para a vedagdo do pistdo
A luva conica Material: ago
KSH |@do |D d,* |d, d, L l, ' |t,
plus |pista
o

scHUNKE)
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Manutenc¢ao e Assisténcia

64 21 22,5 (21 13 5 70 5 2 0.5

100 |35 36.5 (35 22 17 75 5.7 (2.7 |0.5

140 |50 51.5 |50 37 25 80 5 2 0.5

160 |58 59.5 (58 40 28 85 54 (24 |0.5

250 (120 |121.5|120 |60 58 100 (115 |85 |[0.5

B luva de Material: POM, Nylon® ou similar

expansao

KSH |@do (D d, d, d, L l, l, Xyz

plus |pista

o

64 21 20.37 (16.37|12.37 |5 76 71 63 3x
120°

100 |35 34.64 (30.64 |26.64 (17 81 76 68 3x
120°

140 (50 48.94 |44.94 (40.94 (25 86 81 73 4 x
90°

160 |58 55.22 (51.22 |47.22 |28 91 86 78 4 x
90°

250 (120 |115.5|111.5(107.5|58 106 (101 |93 6 X

4 4 4 60°

C Luva Material

de :acgo

calibrag

ao

KSH plus |@ do D d," " L l, |, !

pistao

64 21 29.05 [21.05 (30 1 10

100 35 43.05 |35.05 (30 1 10

140 50 58.05 |50.05 (30 1 10

160 58 66.05 |58.05 (30 1 10

250 120 128.05 [120.05 |30 1 10

8.3 Teste de estanqueidade do sistema hidraulico
A garra TANDEM é acionada hidraulicamente. A forca de aperto é
regulavel através da pressao hidraulica introduzida.

e Os seguintes componentes sao necessarios para o teste de
estanqueidade: conjunto hidraulico ou bomba hidraulica
manual, manémetro, valvula de blogueio e acoplamentos

rapidos.

e Verificar a estanqueidade do sistema de aperto nas posicdes
FECHADO e ABERTO.

30
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Manutenc¢ao e Assisténcia

Conectar os componentes para verificacao da estanqueidade no
sistema de aperto na seguinte sequéncia:

1. Ajustar o conjunto hidraulico com manémetro e valvula de
bloqueio na pressao minima.

2. Conectar as unioes roscadas hidraulicas as conexdes frontais
FECHADO e ABERTO.

3. Acoplar a tubulagao de alimentagdo e o acoplamento hidraulico
as unides roscadas hidraulicas.

A ADVERTENCIA

Perigo de ferimento causado por escape de dleo sob pressao

Durante o teste de estanqueidade, as conexdes hidraulicas da
parte inferior devem estar bem fechadas!

No caso de uma conexao direta sem mangueira, o sistema de
aperto deve permanecer firmemente parafusado sobre a mesa
de usinagem!

Realizar o teste de estanqueidade na seguinte sequéncia:

1. Aplicar uma pressao hidraulica reduzida na garra.
Verificar se a garra esta se movendo facilmente, abrindo e
fechando os mordentes diversas vezes.

2. Testar a garra com a pressao hidrdulica maxima permitida.

3. Verificar visualmente a garra TANDEM e procurar por danos e
vazamentos de 6leo externamente visiveis.

Medidas em caso de nao estanqueidade do sistema hidraulico

Se o sistema de aperto nao estiver estanque, verificar primeiro as
unides roscadas.

Se o parafuso de fechamento pos. 11 nao estiver estanque,
substituir por pos. 56. » 9.1 [[0 32]

Unides roscadas nao estanques devem ser vedadas.

Se as unides roscadas estiverem estanques, verificar as vedagdes
na garra e trocar se necessario (ver capitulo "Desmontagem e
montagem do sistema de aperto P 8.1 [ 25])
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Conjuntos de vedacao, pacotes anexos e listas de pecas

9 Conjuntos de vedagao, pacotes anexos e listas de
pecas
Ao encomendar pecas sobressalentes, é essencial fornecer o
modelo,
o tamanho e, se possivel, o nimero de série da
garra, para evitar fornecimentos errados.
Por principio, vedagdes, elementos de vedagao, unides roscadas,
molas, mancais, parafusos, barras raspadoras e pe¢as em contato
com a peg¢a de produg¢ao nao sao cobertos pela garantia.

9.1 Listas de jogos de vedacao
KSH plus 64, KSH-LH plus 64, KSH-F plus 64 (N.2 ident. 0405139)

Posicao Designacgao Quantidade
12 Turcon Glyd Ring 1
15 Anel de vedacao 1
17 O-ring 1
18 O-ring 4
20 Turcon Glyd Ring 1
22 Junta plana 4
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre
KSH plus 100, KSH-LH plus 100, KSH-F plus 100 (N2 ident.
0405239)
Posicao Designagao Quantidade
12 Turcon Glyd Ring 1
15 Anel de vedacao 1
17 O-ring 1
18 O-ring 4
20 Turcon Glyd Ring 1
22 Junta plana 2
26 O-ring 2
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre
KSH plus 140, KSH-LH plus 140, KSH-F plus 140(N¢ ident. 1352793)
Posicao Designacao Quantidade
12 Turcon Glyd Ring 1
15 Anel de vedacao 1
17 O-ring 1
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Conjuntos de vedacao, pacotes anexos e listas de pecas

18 O-ring 4

20 Turcon Glyd Ring 1

22 Junta plana 4

54 O-ring 4

56 Parafuso de 2
fechamento DIN908
com anel de vedagao
de cobre

KSH plus 160, KSH-LH plus 160, KSH-F plus 160 (N.2 ident.

0405339)
Posicao Designagao Quantidade
12 Turcon Glyd Ring 1
15 Anel de vedacao 1
17 O-ring 1
18 O-ring 4
20 Turcon Glyd Ring 1
22 Junta plana 2
41 O-ring 2
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre
KSH plus 250, KSH-LH plus 250, KSH-F plus 250 (N.2 ident.
0405559)
Posicao Designacao Quantidade
12 Turcon Glyd Ring 1
15 Anel de vedacgao 1
17 O-ring 1
18 O-ring 4
20 Turcon Glyd Ring 1
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre
Pecas de desgaste - substituicdo recomendada durante a
manuten¢ao
O jogo de vedagao somente pode ser solicitado completamente.
9.2 Pacotes anexos
KSH plus 64, KSH-LH plus 64, KSH-F plus 64(N2 ident. 8507916)
Posicao Designacao Quantidade
8 Tampao 4
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Conjuntos de vedacao, pacotes anexos e listas de pecas

9 Parafuso de ajuste 2
18 O-ring 4
19 Parafuso 4
27 Luva de aperto 2
51 Parafuso 8
54 O-ring 4
55 O-ring 2
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre

KSH plus 100, KSH-LH plus 100, KSH-F plus 100(n.2 ident.

8507915)
Posicao Designacao Quantidade
8 Tampao 4
9 Parafuso de ajuste 2
18 O-ring 4
19 Parafuso 4
27 Luva de aperto 2
51 Parafuso 8
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagdo de |2
cobre
KSH plus 140, KSH-LH plus 140, KSH-F plus 140(N¢ ident. 1346788)
Posicao Designacao Quantidade
8 Tampao 4
9 Parafuso de ajuste |2
18 O-ring 4
19 Parafuso 4
27 Luva de aperto 2
51 Parafuso 8
54 O-ring 4
56 Parafuso de 2
fechamento DIN908
com anel de vedagao
de cobre
KSH plus 160, KSH-LH plus 160, KSH-F plus 160(n.2 ident.
8507917)
Posicao Designacao Quantidade
8 Tampao 4
9 Parafuso de ajuste 2
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Conjuntos de vedacao, pacotes anexos e listas de pecas

18 O-ring 4
19 Parafuso 4
27 Luva de aperto 2
51 Parafuso 8
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre
KSH plus 250, KSH-LH plus 250, KSH-F plus 250(N¢ ident. 8507918)
Posicao Designacao Quantidade
8 Tampao 4
9 Parafuso de ajuste 2
18 O-ring 4
19 Parafuso 4
27 Luva de aperto 2
51 Parafuso 8
52 Manipulo T para KSP 2
53 Pino roscado 2
54 O-ring 4
56 Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2

cobre

scHUNKE)
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9.3 Listas de materiais

KSH plus 64(N? ident. 0405130) , KSH-LH plus 64(N¢ ident.

1313057)
Posicao Designacao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 2
3* Pistao 1
4 Pistao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
gH** Tampao 4
gk *x Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20** Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 8
22%* Junta plana 4
23 Pino roscado 8
25 Parafuso de cabeca escareada 2
27%** Luva de aperto 2
5p*** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre
KSH-F plus 64(N2 ident. 0405140)
Posicao Designagao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 1
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 1

scHUNKE)
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7 Barra de cobertura 1
X x* Tampao 4
gk Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacdo de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacao 1
16 Parafuso 1
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%** Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 8
22%* Junta plana 4
23 Pino roscado 8
25 Parafuso de cabeca escareada 2
27%** Luva de aperto 2
29 Pino de desconexdo 1
30 Parafuso 1
31* Mordente principal 1
32 Parafuso 1
33 Barra de guia 1
5Qk** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre

KSH plus 100(N2 ident. 0405230) , KSH-LH plus 100(N¢ ident.

0405250)
Posicao Designagao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 2
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
8H** Tampao 4
gk ** Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
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11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacgao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%* Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 10
22%* Junta plana 2
23 Pino roscado 5
24 Pino roscado 2
25 Parafuso de cabeca escareada 2
26 O-ring 2
27 ** Luva de aperto 2
5% ** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre
KSH-F plus 100(N¢ ident. 0405240)

Posicao Designacao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 1
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
gH** Tampao 4
Q¥ * Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
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19%** Parafuso 4
20** Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 10
22%* Junta plana 2
23 Pino roscado 5
24 Pino roscado 2
25 Parafuso de cabeca escareada 2
26 O-ring 2
27%** Luva de aperto 2
28 Arruela esférica 1
29 Pino de desconexao 1
30 Parafuso 1
31* Mordente principal 1
32 Parafuso 1
5% ** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre

KSH plus 140(N2 ident. 1330214) , KSH-LH plus 140(N¢ ident.

1330216)

Posicao Designagao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal |2
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura |1
H** Tampao 4
QX xx Parafuso de ajuste |2
10 Bico de lubrificagao |4

de funil
11 Parafuso de 2
fechamento

12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedagao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
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20%* Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca |15
escareada
22%* Junta plana 4
23 Pino roscado 5
25 Parafuso de cabeca |2
escareada
27 x* Luva de aperto 2
56*** Parafuso de 2
fechamento DIN908
com anel de vedagao
de cobre
KSH-F plus 140(N¢ ident. 1330218)
Posicao Designagao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal |1
3* Pistao 1
4 Pistao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 1
7 Barra de cobertura |1
8H** Tampao 4
gXx* Parafuso de ajuste |2
10 Bico de lubrificagao |4
de funil
11 Parafuso de 2
fechamento
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedagao 1
16 Parafuso 1
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%* Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca |15
escareada
22%* Junta plana
23 Pino roscado 8
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24 Pino roscado

25 Parafuso de cabeca |2
escareada

27 ** Luva de aperto 2

28 Arruela esférica 1

29 Pino de desconexao |1

30 Parafuso 1

31* Mordente principal |1

32 Parafuso 1

56*** Parafuso de 2
fechamento DIN908
com anel de vedagao
de cobre

KSH plus 160(ldent-Nr. 0405330) , KSH-LH plus 160(N? ident.

0405350)
Posicao Designacgao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 2
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
8H** Tampao 4
gk ** Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacgao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%* Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 15
22%* Junta plana 2
23 Pino roscado 4
24 O-ring 2
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25 Parafuso de cabeca escareada 2
26 Pino roscado 4
27%** Luva de aperto 2
41%* O-ring 2
5% ** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedagao de |2
cobre
KSH-F plus 160(N? ident. 0405340)

Posicao Designacgao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 1
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
8H** Tampao 4
gk ** Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacgao 1
16 Parafuso 1
17** O-ring 1
18*** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%* Turcon Glyd Ring 1
21 Parafuso de cabeca escareada 15
22%* Junta plana 2
23 Pino roscado 4
24 O-ring 2
25 Parafuso de cabeca escareada 2
26 Pino roscado 4
27*** Luva de aperto 2
28 Arruela esférica 1
29 Pino de desconexao 1
30 Parafuso 1
31* Mordente principal 1
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32 Parafuso 1
41%* O-ring 2
5% ** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre
KSH-LH plus 250(N¢ ident. 0405550)
Posicao Designacao Quantidade
1* Corpo 1
2* Mordente principal 2
3* Pistao 1
4 Pistdao de cilindro 1
5 Tampa 1
6 Barra de guia 2
7 Barra de cobertura 1
gH** Tampao 4
Q¥ * Parafuso de ajuste 2
10 Bico de lubrificacao de funil 4
11 Parafuso de fechamento 2
12%* Turcon Glyd Ring 1
13 Silenciador 1
14 Parafuso 1
15%* Anel de vedacao 1
16 Parafuso 2
17%* O-ring 1
18%** O-ring 4
19%** Parafuso 4
20%* Turcon Glyd Ring 1
23 Pino roscado 2
24 Pino roscado 2
25 Parafuso de cabeca escareada 2
27 ** Luva de aperto 2
5% ** Parafuso de fechamento DIN908 com anel de vedacdo de |2
cobre

* As pecas individuais sdo ajustadas entre si e ndo podem ser

trocadas pelo cliente

** Ver lista de conjuntos de vedagao — pecas ndao podem ser

encomendadas individualmente
*** Contido no pacote anexo
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10 Desenhos de conjunto

10.1 KSH plus, KSH-LH plus

Desenhos de conjunto

* No tamanho 100 *x* Nos tamanhos 140/160/250
ok ok Centragem com luvas de ek ok Centragem com parafusos de
aperto ajuste
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Desenhos de conjunto

10.2 KSH-F plus

A No tamanho 100 B Nos tamanhos 140/160

C Centragem com luvas de D Centragem com parafusos de
aperto ajuste
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11 Explicagao da Instalagao

segundo a Diretiva 2006/42/CE, Anexo Il, Partel.B do Parlamento Europeu e do Conselho
sobre maquinas.

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG

Fabricante / responsavel Lothringer Str. 23
pela colocagao em D-88512 Mengen
circulacao

Por este meio, esclarecemos que a seguinte maquina incompleta corresponde a todas as
exigéncias

basicas de seguranca e protec¢do da saude da Diretiva 2006/42/CE do Parlamento Europeu
e do Conselho sobre maquinas no momento do esclarecimento.

Havendo modificacdes no produto, este esclarecimento perde sua validade.

Designac¢ao do produto: Garra TANDEM hidraulica
KSH plus 64; KSH-Z plus 64; KSH plus 100; KSH-Z plus 100; KSH
plus 140; KSH-Z plus 140; KSH plus 160; KSH-Z plus 160; KSH-
LH plus 64; KSH-LH-Z plus 64; KSH-LH plus 100; KSH-LH-Z plus
100; KSH-LH plus 140; KSH-LH-Z plus 140; KSH-LH plus 160;
KSH-LH-Z plus 160; KSH-LH plus 250; KSH-LH-Z plus 250; KSH-F
plus 64; KSH-F-Z plus 64; KSH-F plus 100; KSH-F-Z plus 100;
KSH-F plus 140; KSH-F-Z plus 140; KSH-F plus 160; KSH-F-Z
plus 160

N2 identificagao 0405130; 0405132; 0405230; 0405232; 1330214; 1330215;
0405330; 0405332; 1313057; 1313058; 0405250; 0405252;
1330216; 1330217; 0405350; 0405352; 0405550; 0405552;
0405140; 0405142; 0405240; 0405242;1330218; 1330219;
0405340; 0405342

A colocagao em funcionamento da mdaquina incompleta é proibida até que seja verificado
se a maquina, na qual deve ser instalada a maquina incompleta, corresponde as
determinagdes da Diretiva Maquinas (2006/42/CE).

Normas harmonizadas adotadas, particularmente:

EN I1SO 12100:2010 Seguranca de Mdquinas - Principios Gerais para Concepc¢ao -
Avaliagao e Redugado de Riscos

EN ISO 4413:2010 Técnica de fluidos - Regras e requisitos gerais de seguranga para
sistemas hidrdulicos e seus componentes

Outras normas e especificagdes técnicas:

VDI 3035:2008-05 Concepgao de maquinas-operatrizes, linhas de producgao e
equipamentos periféricos para o uso de lubrificantes de
refrigeracao
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O fabricante é responsdvel por transmitir sob solicitacdo documentacao técnica especial
quanto a maquina incompleta em formato eletrénico em locais nacionais.

A documentacgao técnica especial pertencente a maquina incompleta foi elaborada
conforme Anexo VII, Parte B.

Pessoa autorizada para a compilacdo da documentacgao técnica:
Philipp Schrader, Enderego: veja enderego do fabricante

QL S

Mengen, Setembro 2018 i.V. Philipp Schrader; Gerente de desenvolvimento
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