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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,
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zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1 Aligemein

1.1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.3 [ 8].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

\ A GEFAHR
\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

\ A WARNUNG

\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

15.00 | SWS | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389455 m 7



1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

1.4

Begriffsdefinition
"Produkt" ersetzt in dieser Anleitung die Produktbezeichnung auf
der Titelseite.

Mitgeltende Unterlagen
¢ Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e [atalogdatenblatt des gekauften Produkts *

e [atalogdatenblatt fiir elektrische Durchfiihrungsmodule SWO-
E und fiir fluidische Durchfiihrungsmodule SWO-F

e [atalogdatenblatt fiir Ablagemagazine SWM

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistung betragt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemdRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:

e Schnellwechselsystem SWS in der bestellten Variante,
bestehend aus den folgenden Komponenten

— Schnellwechselkopf SWK
— Schnellwechseladapter SWA
* Montage- und Betriebsanleitung

e Beipack
Zubehor

Fur das Produkt ist folgendes Zubehor erhadltlich, welches separat
zu bestellen ist:

e Elektromodule SWO-E und Fluidmodule SWO-F
* Modulares Ablagemagazin SWM

e Sensoren zur Kolbenhubabfrage und zur
Anwesenheitskontrolle fiir SWA

e Staubabdeckung SWD fiir Schnellwechseladapter SWA
* Dichtsatz
e [abelstecker und Kabelverlangerungen
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e Adapterplatten zur Anschraubung an den Roboter

Fiir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der
entsprechenden Produktvariante verwendet werden konnen,
siehe Katalogdatenblatt.

1.4.1 Dichtsatz

BaugroRe Ident.-Nr. des Dichtsatzes
SWS 001 auf Anfrage bei SCHUNK erhaltlich
SWS 005 0370819

SWS 007 1371094

SWS oM 0370977

SWS 011HM auf Anfrage bei SCHUNK erhaltlich
SWK 020 0370821

SWA 020 0370822

SWS 020HM auf Anfrage bei SCHUNK erhaltlich
SWS 021 0370978

SWS 021HM auf Anfrage bei SCHUNK erhaltlich
SWS 022 1502927

SWS 029 1502940

SWS 040Q 0370949

SWS 041 0370979

SWS 046 1371095

SWS 060 0370824

SWS 0N 0370980

SWS 076 0370948

SWS 110 0370806

SWS160 0370992
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Einsatzbedingungen

10

Das Schnellwechselsystem SWS besteht aus einem
Schnellwechselkopf SWK und einem Schnellwechseladapter
SWA. Verwendungszweck ist ausschlieBlich das automatisierte
Wechseln von Werkzeugen , z. B. Greifern oder anderen
Endeffektoren an einem Roboter.

Der Schnellwechselkopf SWK wird an einen Roboter montiert.
Am Schnellwechseladapter SWA wird ein Endeffektor montiert.
Durch Verwendung eines optional erhaltlichen
Ablagemagazins und mehrerer Werkzeuge mit
Schnellwechseladaptern erweitern sich die Moglichkeiten der
Automatisierung.

Bei der Implementierung und dem Betrieb der Komponente in
sicherheitsbezogenen Teilen von Steuerungen sind die
grundlegenden Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden. Fiir die Kategorien 1, 2, 3 und 4 sind zudem die
bewdhrten Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden.

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien mussen beachtet und eingehalten werden.

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 17].

Einsatz ausschlieBlich in tiberdachten bzw. geschlossenen
Raumen.

Einsatz in nicht explosionsgefahrdeten Raumen.

AusschlieBlich die fiir das jeweilige Produkt zuldssigen Stoffe
durchleiten (Fluide, Elektrizitat). Alle Stoffe nur durch die
dafiir vorgesehenen Module durchleiten. Niemals korrosive
oder brennbare Gase durchleiten.

Ausschlieflich das fiir das jeweilige Produkt zuldssige Zubehor
verwenden.

Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.
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2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Jede Uber die bestimmungsgemadRe Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch. Dazu zdhlen
insbesondere:

e Montage an Produkten, die keine Roboter sind

e Verwendung des Produkts als Hebezeug

e Verwendung im Freien

e Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Verdnderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder
Beschdadigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschdadigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen und erheblichen Sachschdaden fiihren konnen und/

oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[) 17].

2.6 Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch daflir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.
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Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des

Herstellers

12

2.7

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhutungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten Normen
und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber liber die ihr libertragenen Aufgaben und moglichen
Gefahren bei unsachgemadRen Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ibertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schiitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e (@iltige Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.
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e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren konnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemadl} verwenden.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Giiltige Sicherheits-, Unfallverhlitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

2.9 Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadfles Verhalten beim Transport konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdaden fiihren konnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

¢ Nicht unter schwebende Lasten treten.

2.10 Storungen
Verhalten bei Storungen

e Produkt sofort auller Betrieb nehmen und die Stérung den
zustdandigen Stellen/Personen melden.

e Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

* Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.
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* Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

2.11 Entsorgung
Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfles Verhalten beim Entsorgen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden
fihren konnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemdRen Entsorgung
zufiihren.

2.12 Grundsatzliche Gefahren
Allgemein
¢ Sicherheitsabstande einhalten.
e Niemals Sicherheitseinrichtungen aufl’er Funktion setzen.

e \or der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

2.12.1 Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemadRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemale Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden flihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafiir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betdtigen
sichern.

¢ Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

e (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemaRes Heben von Lasten
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Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

e Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

2.12.2 Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wadhrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.

2.12.3 Schutz vor gefahrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdngt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten aulRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

e ZurVermeidung von Unfdllen und/oder Sachschaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmaBnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen lber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiigen. NOT-HALT-
Schalter miissen leicht zuganglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems uiberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.
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2.13 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A WARNUNG

Quetschgefahr durch herabfallende und herausschleudernde
Gegenstdnde!

Wahrend des Betriebs kann bei Uberschreiten der maximal
zuldssigen Beladung, bei Bruch eines Bauteils oder bei
Druckabfall die Last nicht mehr gehalten werden.

e Vor Betrieb Produkt auf Beschddigung priifen. Bei Bedarf
Reparatur veranlassen.

e Wartungsintervalle einhalten.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.
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3 Technische Daten

3.1 Basisdaten

SWS Eigenmasse [kg] Empfohlenes = Max. Moment [Nm]

swk swa Handlingge- 4 M,
wicht [kg] M,

001 0.03  0.02 1.4 2.8 3.45
005 027 0.09 8 37.5 51
007 016  0.08 16 61 38
ot 0.3 0.09 16 61 38
OMHM 029  0.09 16 20.3 2.4
020 069  0.32 25 169.5 105
020HM  0.68  0.32 25 56.5 78
021 05 03 25 169.5 105
02HM 07 03 25 56.5 78
022 0.87  0.55 25 169.5 230
029 098  0.67 35 169.5 230
0400 127 0.6 50 471 648
0w 1.4 0.7 50 471 648
046 195  1.03 50 678 450
060 13 0.7 75 591 26
on 1.8 13 79 1185 378
076 225 143 100 1626 2103
10 4 22 150 2352 2352
160 6.44  2.86 300 7170 3800

Weitere technische Daten enthadlt das Katalogdatenblatt. Es gilt
jeweils die letzte Fassung.
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3.2

3.3

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Alle SWS-BaugroRen

Bezeichnung SWS

Umgebungstemperatur [°(]

min. +5

max. +60

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitat nach ISO
8573-1:2010 [7:4:4]

Zuldssiger Druckbereich [bar] 4.5-6.9

*  Fiir den Einsatz in verschmutzten Umgebungen (z. B.
Spritzwasser, Dampfe, Abriebs- oder Prozessstdube) bietet
SCHUNK oftmals entsprechende Produktoptionen bereits im
Standard an. Fiir spezielle Anwendungen in verschmutzter
Umgebung bietet SCHUNK auch gerne kundenspezifische
Losungen an.

Max. zulassiger Versatz bei Aufnahme des SWA mit
Endeffektor

Lateraler Versatz X/Y

Verdrehversatz Z

Versatzdefinition

SWIS Max. Ver- Max. axialer Max. Max.
drehversatzZ VersatzZ lateraler Winkelversatz

[°] [mm] * Versatz XY XY [°]

001 +1 3 +2 +0.7

005 +2 2 +1 +1.1

007 +2 1.5 +1 +1.5

on +2 1.5 +1 +0.8

01MHM +2 1.5 +1 +0.8

020 +2 2 +1 +0.8
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SWIS Max. Ver- Max. axialer Max. Max.

drehversatzZ VersatzZ lateraler Winkelversatz
[ [mm] * Versatz XY XY [°]
[mm] **

020HM *2 2 *1 +0.8
021 *2 2 *1 +0.8
021HM x2 2 *1 +0.8
022 +2 2 +1 +0.8
029 +1 1.5 +0.9 +0.8
0400Q +2 5 +2 +1.0
041 +2 3 +2 +1.0
046 +2 2.5 *1.5 +1.0
060 +1 3 +2 +0.6
or +1 3 +2 +0.6
076 *1 2 +1 *1.0
10 *1 3 +1 +0.7
160 *1 2.5 +2 +0.7

* Maximalwerte angegeben. Durch Verringerung der tatsachlichen
Werte wird der Verschlei beim Koppeln / Entkoppeln minimiert.

* Die tatsachlichen Werte konnen in einigen Fdllen hoher sein.
* Hohere Versatzwerte verstarken jedoch den Verschlei beim
Koppeln | Entkoppeln.
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4 Aufbau und Beschreibung

4.1 Beschreibung

Schnellwechselsysteme (SWS) erméglichen den automatisierten
Werkzeugwechsel und bestehen aus zwei Komponenten:

e Schnellwechselkopf SWK: Der SWK wird mit dem Roboter
verbunden und bildet zusammen mit dem SWA die
Schnittstelle zwischen Roboter und Endeffektor.

e Schnellwechseladapter SWA: Der SWA wird mit dem
Endeffektor verbunden. Wenn verschiedene Werkzeuge mit
einem SWK verwendet werden, wird jeder Endeffektor mit
einem SWA ausgestattet. Die nicht verwendeten Werkzeuge
werden vom Roboter wahrend der Nichtbenutzung in einem
Ablagemagazin abgelegt.

Ablagemagazine sind optional als Zubehor bei SCHUNK
verfligbar.

4.1.1 Funktionsprinzip

ot
(4)—

Prinzipskizze Verriegelungsmechanismus

1 Verriegelungskolben
2 Verriegelungsgehduse
3 Verriegelungsnocke
L Verriegelungskugel
5 Verriegelungsring
Verriegeln Die Verriegelungsnocke (3) ist am Verriegelungskolben (1)

befestigt und hat zwei Schrdagen. Wenn der
Verriegelungskolben (1) betdtigt wird, presst die
Verriegelungsnocke (3) mit der Schrage A die
Verriegelungskugeln (4) unter den gehérteten
Verriegelungsring (5). Hierdurch werden SWK und SWA
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Entriegeln

zusammengepresst. Die Verriegelungskugeln sitzen im
verriegelten Zustand zwischen dem Verriegelungsgehduse (2) und
der Schrage B der Verriegelungsnocke (3). Die Schrage B
(Selbsthaltungsschrage) verursacht eine hohe Verriegelungskraft.
Daher ist ein Trennen von SWK und SWA im
Selbsthemmungszustand nur durch pneumatisches oder
manuelles Betdtigen des Verriegelungskolbens moglich.

Wird der Verriegelungskolben erneut betdtigt, bewegt sich die
Verriegelungsnocke (3) in die entgegengesetzte Richtung. Die
Verriegelungskugeln (4) 16sen sich aus dem geharteten
Verriegelungsring (5) heraus. Der SWK befindet sich im
entriegelten Zustand und der SWA kann vom SWK getrennt
werden.
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4.2 Aufbau
4.2.1 SWS 001

SWK Roboterseite SWA Verriegelungsschnittstelle

Aufbau SWK 001

1
2
3
L
5
6

Pneumatikdurchflihrung mit 0-Ring
Optionsmodul

Zentrierbolzen
Verriegelungsmechanismus

Passstift

Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung

SWA Verriegelungsschnittstelle SWA Werkzeugseite

Aufbau SWA 001

1
2
3
L

Anschluss fuir Pneumatikdurchfiihrung
Zentrier- / Verriegelungshiilse
Passstift

Optionsmodul
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L.2.2 SWS 005

SWK

Aufbau SWK 005

1 Verriegelungsmechanismus
2 Zentrierbuchse

3 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
(umgekehrte Kolbenrichtung beachten)

4 Kolbenraumdeckel
5 Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung
Verriegelungskugel

SWA

Aufbau SWA 005, A = Ansicht von oben
1 Zentrierbolzen

2 Verriegelungsring

3 Pneumatikdurchfiihrung

L

5

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Abdriickbolzen
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SWK

SWA
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4.2.3 SWS 007

Aufbau SWK 007

~N ool wiNn =

Zentrierbuchse

Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung
Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Kolbenraumdeckel

Integrierte Kolbenhubabfrage
Verriegelungsmechanismus
Verriegelungskugel

Aufbau SWA 007

1

2
3
L
5

Zentrierbolzen
Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Nut zur Ablage im Ablagemagazin
Verriegelungsring
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L.2.4 SWS 01

SWK

Aufbau SWK 011
Verriegelungsmechanismus
Zentrierbuchse

1

2

3 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
4L Kolbenraumdeckel

5 Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung

6 Verriegelungskugel

SWA

Aufbau SWA 011

Zentrierbolzen

Verriegelungsring
Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin| =
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SWK

SWA
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4.2.5 SWS 011HM

SWK Roboterseite SWK Verriegelungsschnittstelle

Aufbau SWK 011HM

1 Verriegelungsmechanismus

2 Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

3 Zentrierbuchse

4 Verriegelungskugel

5 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
6 Integrierte Kolbenhubabfrage

Aufbau SWA 011

Zentrierbolzen

Verriegelungsring
Pneumatikdurchflihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin| =
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L.2.6 SWS 020/ 021/ 041/ 060

HINWEIS

Die Formdichtungen befinden sich beim SWS 020 im SWA und
nicht, wie hier gezeigt, im SWK.

SWK

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWK 021

1 Zentrierbolzen

2 Verriegelungsmechanismus

3 Verriegelungskugel

4 Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

5 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung

SWA

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWA 021

Verriegelungsring mit Aussparungen fiir Verriegelungskugeln
Zentrierbuchse

Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchfihrung

Flwin|=
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SWK

SWA
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4.2,7 SWS 020HM / 021HM

SWK Roboterseite SWK Verriegelungsschnittstelle

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWK 021HM

~N oo wiNn =

Verriegelungsmechanismus

Zentrierbolzen

Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

Integrierte Kolbenhubabfrage

Verriegelungskugel

Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWA 021

Flwin| =

Verriegelungsring mit Aussparungen fiir Verriegelungskugeln
Zentrierbuchse

Pneumatikdurchfliihrung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
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L.2.8 SWS 022

SWK

Aufbau SWK 022

1 Verriegelungsmechanismus

2 Zentrierbolzen

3 Verriegelungskugel

4 Verriegelungskolben

5 Integrierte Kolbenhubabfrage

6 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung

SWA

Aufbau SWA 022

Verriegelungsring mit Aussparungen fiir Verriegelungskugeln
Zentrierbuchse

Pneumatikdurchfliihrung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin| =
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SWA
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L.2,.9 SWS 029

Aufbau SWK 029

1 Verriegelungsmechanismus

2 Zentrierbolzen

3 Verriegelungskugel

4 Verriegelungskolben

5 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
6 Integrierte Kolbenhubabfrage

Aufbau SWA 029

Verriegelungsring mit Aussparungen fiir Verriegelungskugeln
Zentrierbuchse

Pneumatikdurchfuhrung
Anschluss flir Pneumatikdurchfliihrung

Flwin| =
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L.2.10 SWS 040Q / 07

SWK

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWK 071

Verriegelungsmechanismus
Zentrierbolzen

1
2
3 Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung
L Verriegelungskugel

5

Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung

SWA

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWA 071
Verriegelungsring

Zentrierbuchse
Pneumatikdurchflihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin|=
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SWK

SWA
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4.2.11 SWS 046

e

Aufbau SWK 046

1 Integrierte Kolbenhubabfrage

2 Verriegelungskugel

3 Verriegelungskolben

4 Verriegelungsmechanismus

5 Zentrierbolzen

6 Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung

(20—
@/

Aufbau SWA 046

1 Zentrierbuchse
2 Verriegelungsring
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L.2.12 SWS 076 /110 / 160

SWK

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWK 110

Zentrierbolzen

Verriegelungsmechanismus

Verriegelungskugel

Integrierte Kolbenhubabfrage

Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung
Pneumatischer Anschluss Verriegelung und Entriegelung
Verriegelungskolben

~N ool wiNn =

SWA

Aufbau beispielhaft gezeigt an SWA 110

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Pneumatikdurchfliihrung
Zentrierbuchse

Flwin|=

Verriegelungsring
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5 Montage
5.1 Montieren und AnschlieRen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemaR ausgefiihrte Montage!

Unsachgemadl ausgefiihrte Montagearbeiten konnen zu schweren
Verletzungen und Sachschdden fiihren.

e Vor Beginn der Arbeiten auf ausreichende Montagefreiheit
achten.

e Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder umfallen
konnen.

e Sicherstellen, dass samtliche Arbeiten gemdl} den Angaben in
dieser Anleitung durchgefiihrt wurden.

e Anzugsdrehmomente beachten.

1. Ebenheit der Anschraubfldche priifen, » 5.2 [[) 35].
2. Produkt am Roboter befestigen, » 5.2 [ 35].

= Maximales Anzugsdrehmoment, Einschraubtiefe und ggf.
Festigkeitsklasse beachten.

3. Pneumatische Anschliisse liber ein geeignetes 4- oder
5-Wege-Ventil mit Druckluftversorgung
verbinden, » 5.3 [0 57]

L. Gegebenenfalls Sensoren montieren, » 5.4 [[3 71].
5. Gegebenenfalls Optionsmodule montieren, » 5.5 [[1 84]

6. Sicherstellen, dass Anschliisse durch Zug- und Druckkrafte
nicht belastet werden. Bei Bedarf angemessene
Zugentlastung anbringen.
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Ebenheit der
Anschraubflache

Anforderungen an
Adapterplatte

5.2 Mechanischer Anschluss

HINWEIS
e Alle Schrauben mit Loctite® sichern. Dazu Klebstoff auf die

freiliegenden Schraubgewinde auftragen.

= Klebstoff nur einmal verwenden. Bei der
Wiederverwendung von Befestigungselementen immer
neuen Klebstoff auftragen.

e Montierte Schrauben diirfen nicht liber der Oberflache
herausstehen! Schrauben so wadhlen, dass sie blindig mit
Oberflachen abschlieBen und ohne Unterlegscheiben
verschrauben.

Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubflache, auf
der das Produkt montiert wird.

Kantenlangen Zuldssige Unebenheit
<100 <0.02
>100 <0.05

Tab.: Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfliche (Mafie in mm)

Fir die Montage des SWK am Roboter und des Endeffektors am
SWA kann eine Adapterplatte verwendet werden. Eine
Adapterplatte ist notwendig, wenn das Anschraubbild des SWS an
die Kundenausstattung (Roboterflansch, Endeffektor) angepasst
werden muss. ACHTUNG! Adapterplatten nur dann verwenden,
wenn diese Bohrungen und Aussparungen aufweisen, die exakt
dem Produkt entsprechen. Eine passgenaue Montage ist
Voraussetzung fiir die Funktion.

Folgenden Anforderungen muss die Adapterplatte entsprechen:

e Die Adapterplatte bendtigt Bohrungen fiir die
Befestigungsschrauben mit ausreichender Gewindetiefe zur
Montage am Roboter.

e Die Adapterplatte bendtigt Passbohrungen fiir Passstifte mit
ausreichender Tiefe, sodass bei der Montage kein Spalt
entsteht.

e Je nach Roboterflansch benotigt die Adapterplatte einen
Zentrierbund an der Roboterseite und eine Passbohrung an
der Schnittstelle zur SWK-Roboterseite.

¢ Je nach Endeffektor bendtigt die Adapterplatte einen
Zentrierbund an der SWA-Werkzeugseite und eine
Passbohrung an der Schnittstelle zum Endeffektor.

e Bei BaugroRen mit einer externen Kolbenhubabfrage bendotigt
die Adapterplatte eine Aussparung angepasst an den
Sensorabgang.

15.00 | SWS | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389455 m 35



Das Katalogdatenblatt enthdlt detaillierte Informationen und
genaue Fertigungshinweise zur moglichen

Adapterplattengestaltung.

HINWEIS

Die Montage des SWK mit einer externen Kolbenhubabfrage ist

beschrieben im Kapitel » 5.4.3 [ 74].

5.2.1 SWS 001

Montage am Roboter fiir SWK 001

1. Anschraubflachen an Roboter (1) und SWK (2) reinigen.
2. Optional Adapterplatte zwischen Roboter und SWK montieren.
3. SWK (2) mit integrierten Passstiften in die Bohrungen am

Roboter einsetzen.

L. Schraubensicherung auf Schrauben (3) auftragen.
5. SWK (2) mit Schrauben (3) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung

3 Befestigungsschrauben nach
Norm

Festigkeitsklasse
Max. Anzugsdrehmoment [Nm]
Schraubensicherung
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Endeffektor am SWA 001 montieren
1. Anschraubflachen an SWA (1) und Endeffektor (2) reinigen.

2. Optional Adapterplatte zwischen SWA und Endeffektor
montieren.

3. Endeffektor (2) mit Schrauben (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
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5.2.2 SWS 005 / 011

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [[) 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

Montage am Roboter, beispielhaft gezeigt an SWK 011

1. Anschraubflachen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und
SWK (7) reinigen.

Passstift (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.
3. Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

L. Adapterplatte (3) mit Passstift (2) in die Bohrung am Roboter
einsetzen.

5. Adapterplatte (3) mit Schrauben (4) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

6. Muttern (9) von Schrauben (8) 16sen, die den
Kolbenraumdeckel (6) bei Auslieferung am SWK (7) halten.

= Muttern (9) werden fiir die weitere Montage nicht
bendtigt.

HINWEIS

Abhdngig vom Typ der Adapterplatte (3) wird der SWK (7) mit oder
ohne Kolbenraumdeckel (6) an der Adapterplatte montiert.
Ersetzt die Adapterplatte den Kolbenraumdeckel, muss der
Kolbenraumdeckel entfernt werden.
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7.

1.

Im Falle, dass der Kolbenraumdeckel (6) entfernt werden
muss: Kolbenraumdeckel (6) vom SWK (7) entfernen.
ACHTUNG! Produkt kann undicht werden! Beim Entfernen
des Kolbenraumdeckels sicherstellen, dass der 0-Ring im
SWK verbleibt.

Passstift (5) in Bohrung am Kolbenraumdeckel / SWK
einsetzen.

. Schraubensicherung auf Schrauben (8) auftragen.
10.

SWK (7) mit Passstift (5) in die Bohrung in der Adapterplatte
einsetzen.

SWK (7) mit Schrauben (8) an Adapterplatte (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 005 SWK o1
5 Passstift @3x8 @3x10
8 Befestigungsschrauben nach M3 x 25,
Norm DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 8.8
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 1.13
Schraubensicherung Loctite ® 222

Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA montieren, beispielhaft
gezeigt an SWA 011

1.
2.

Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die daflir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
Endeffektor montieren.
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5.2.3 SWS 007

HINWEIS

Das Produkt in dieser BaugroRe hat standardmadRig einen
ISO-Flansch. Bei Verwendung eines Roboters ohne
ISO-Flansch-Schnittstelle kann das Produkt mithilfe einer
Adapterplatte an den Roboter montiert werden.

Montage am Roboter fiir SWK 007
1. Anschraubflachen an Roboter (1) und SWK (3) reinigen.

2. Bei Montage an einen Roboter ohne ISO-Flansch-
Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und SWK (3)
montieren.

3. Passstift (2) in SWK (3) einsetzen.
L. Schraubensicherung auf Schrauben (4) auftragen.

5. SWK mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und SWK (3) mit
Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1) einsetzen.

6. SWK (3) mit Schrauben (4) am Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 007
5 ISO-Flansch IS0 9409-1-31.5-4-M5
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Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA 007 montieren (A = Montage
von unten; B = Montage von oben)

HINWEIS
Wenn am SWA 007 die axialen Pneumatikdurchfiihrungen
verwendet werden sollen, Kapitel » 5.3.4.1 [ 60] beachten.

1. Anschraubflachen an SWA (2) und Adapterplatte (&) reinigen.

2. Adapterplatte (4) mit zwei Passstiften (3) oder einem Passstift
und einem Zentrierbund in die dafiir vorgesehenen
Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (4) mit Schrauben (1) von oben oder unten an
SWA (2) befestigen.

L., Endeffektor montieren.
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5.2.4 SWS 011HM

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [[) 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

Montage am Roboter fiir SWK 011HM

1.

Anschraubflachen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und
SWK (6) reinigen.

Passstift (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.
Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

Adapterplatte (3) mit Passstift (2) in die Bohrung am Roboter
einsetzen.

Adapterplatte (3) mit Schrauben (&) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

. Kabel (5) an Adapterplatte (3) entlang in Richtung Roboter (1)

fiihren.
Kabel (5) mit Schrauben (8) sichern.

8. Passstift an SWK (6) in die Bohrungen an der Adapterplatte (3)

einsetzen.

. Schraubensicherung auf Schrauben (7) auftragen.
10.

SWK (6) mit Schrauben (7) an Adapterplatte (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
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Pos. Befestigung SWK 011HM

7 Befestigungsschrauben nach M3 x 30,
Norm DIN EN I1SO 4762
Festigkeitsklasse 12.9
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 1.13
Schraubensicherung Loctite ® 222

Adapterplatte (exemplarisch dargestelit) an SWA 011 montieren
1. Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

2. Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (4) in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
Endeffektor montieren.
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5.2.5 SWS 020/ 021/ 022 / 041/ 060

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [[) 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

Montage am Roboter beispielhaft gezeigt an SWK 041

1. Anschraubflachen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und
SWK (7) reinigen.

2. Passstift (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.

3. Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

L. Adapterplatte (3) mit Passstift (2) in die Bohrung am Roboter
einsetzen.

5. Adapterplatte (3) mit Schrauben (4) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

HINWEIS

Abhdngig vom Typ der Adapterplatte (3) wird der SWK (7) mit oder
ohne Kolbenraumdeckel (6) an der Adapterplatte montiert.
Ersetzt die Adapterplatte den Kolbenraumdeckel, muss der
Kolbenraumdeckel entfernt werden.

6. Im Falle, dass Kolbenraumdeckel (6) entfernt werden muss:
Schrauben (8) 16sen und Kolbenraumdeckel (6) vom SWK (7)
entfernen.
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ACHTUNG! Produkt kann undicht werden! Beim Entfernen
des Kolbenraumdeckels sicherstellen, dass der 0-Ring im
SWK verbleibt.

7. Passstifte (6) an Kolbenraumdeckel / SWK in die Bohrungen
an der Adapterplatte einsetzen.

8. Schraubensicherung auf Schrauben (8) auftragen.
9. SWK (7) mit Schrauben (8) an Adapterplatte (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 020 SWK 021 SWK 022 SWK 041 SWK 060
5 Passstift 0L XL @6x16 @6x20

8 Befestigung M4 x30 M4x35 M6x30 M5x40 M6 XLO
sschrauben DIN EN 1SO 10642 DIN EN DIN EN DIN EN

nach Norm ISO 4762 1SO 4762 ISO
10642

Festigkeitsk 10.9 12.9 8.8 10.9

lasse

Max. 1.13 10.2 5.08 6.78

Anzugsdreh

moment

[Nm]

Schraubens Loctite ® 222 Loctite  Loctite Loctite

icherung ® 242 ® 222 ® 242

Adapterplatte (exemplarisch dargestelit) an SWA montieren, beispielhaft
gezeigt an SWA 021

1. Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

2. Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (4) in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
4. Endeffektor montieren.
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5.2.6 SWS 020HM / 021HM

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [[) 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

Montage am Roboter beispielhaft gezeigt an SWK 021HM

1.

Anschraubflachen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und
SWK (6) reinigen.

Passstifte (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.
Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

Adapterplatte (3) mit Passstiften (2) in die Bohrungen am
Roboter einsetzen.

Adapterplatte (3) mit Schrauben (&) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

. Kabel (5) durch Kanal in der Adapterplatte (3) in Richtung

Roboter (1) fiihren.

Passstift an SWK (6) in die Bohrungen an der Adapterplatte (3)
einsetzen.

Schraubensicherung auf Schrauben (7) auftragen.

. SWK (6) mit Schrauben (7) an Adapterplatte (3) befestigen.

= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
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Pos. Befestigung

7 Befestigungsschrauben nach

Norm
Festigkeitsklasse

Max. Anzugsdrehmoment [Nm]

Schraubensicherung

SWK 020HM / 021HM

DIN EN ISO 4762

Loctite ® 222

Adapterplatte (exemplarisch dargestelit) an SWA montieren, beispielhaft

gezeigt an SWA 021

1. Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

2. Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.

Endeffektor montieren.
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5.2.7 SWS 029

OS
)

11—

Montage am Roboter fiir SWK 029
1. Anschraubfldchen an Roboter (1) und SWK (3) reinigen.

2. Bei Montage an einen Roboter ohne I1S0-Flansch-
Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und SWK (3)
montieren.

3. Passstift (2) in SWK (3) einsetzen.
4. Schraubensicherung auf Schrauben (4) auftragen.

5. SWK mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und SWK (3) mit
Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1) einsetzen.

6. SWK (3) mit Schrauben (4) am Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 029

2 Passstift B6x14

L Befestigungsschrauben nach M6 x 35
Norm DIN EN IS0 4762
Festigkeitsklasse 12.9
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 15
Schraubensicherung Loctite ® 242

48
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Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA 029 montieren
1. Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen

2. Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die daflir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
Endeffektor montieren.
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5.2.8 SWS 040Q / 071

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [[) 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

Montage am Roboter fiir SWK 040Q

1. Anschraubflachen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und
SWK (7) reinigen.

Passstift (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.
3. Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

L. Adapterplatte (3) mit Passstift (2) in die Bohrung am Roboter
einsetzen.

5. Adapterplatte (3) mit Schrauben (4) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
6. Passstifte (5) in SWK (6) einsetzen.

7. SWK (6) mit Passstiften (5) in die Bohrungen an der
Adapterplatte einsetzen.

8. Schraubensicherung auf Schrauben (7) auftragen.
9. SWK (6) mit Schrauben (7) an Adapterplatte (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 0400Q
5 Passstift @ 6x20
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Pos. Befestigung

7 Befestigungsschrauben nach
Norm

Festigkeitsklasse
Max. Anzugsdrehmoment [Nm]
Schraubensicherung

SWK 0400Q

M5 x 45,
DIN EN ISO 4762

12.9
5.88
Loctite ® 242

Montage am Roboter fiir SWK 071

1. Anschraubfldchen an Roboter (1), Adapterplatte (3) und

SWK (7) reinigen.

2. Passstift (2) in Adapterplatte (3) einsetzen.
3. Schraubensicherung auf Schrauben (&) auftragen.

L. Adapterplatte (3) mit Passstift (2) in die Bohrung am Roboter

einsetzen.

5. Adapterplatte (3) mit Schrauben (&) an Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

HINWEIS

Abhdngig vom Typ der Adapterplatte (3) wird der SWK (7) mit oder
ohne Kolbenraumdeckel (6) an der Adapterplatte montiert.
Ersetzt die Adapterplatte den Kolbenraumdeckel, muss der

Kolbenraumdeckel entfernt werden.

6. Im Falle, dass Kolbenraumdeckel (6) entfernt werden muss:

Schrauben (8) 16sen und Kolbenraumdeckel (6) vom SWK (7)

entfernen.
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ACHTUNG! Produkt kann undicht werden! Beim Entfernen
des Kolbenraumdeckels sicherstellen, dass der 0-Ring im
SWK verbleibt.

Passstifte (5) in SWK (6) einsetzen.

8. Passstifte (6) an Kolbenraumdeckel / SWK in die Bohrungen

9.

an der Adapterplatte einsetzen.
Schraubensicherung auf Schrauben (8) auftragen.

10. SWK (7) mit Schrauben (8) an Adapterplatte (3) befestigen.

= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 071

5 Passstift @6x20

8 Befestigungsschrauben nach M6 x 40,
Norm DIN EN ISO 4762
Festigkeitsklasse 8.8
Max. Anzugsdrehmoment [Nm] 10.17
Schraubensicherung Loctite ® 242

Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA montieren, beispielhaft
gezeigt an SWA 040Q

1.

2.

Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die daflir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
Endeffektor montieren.
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5.2.9 SWS 046

HINWEIS

Das Produkt in dieser BaugroRe hat standardmadRig einen
ISO-Flansch. Bei Verwendung eines Roboters ohne
ISO-Flansch-Schnittstelle kann das Produkt mithilfe einer
Adapterplatte an den Roboter montiert werden.

Montage am Roboter fiir SWK 046
1. Anschraubflachen an Roboter (1) und SWK (3) reinigen.

2. Bei Montage an einen Roboter ohne ISO-Flansch-
Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und SWK (3)
montieren.

3. Passstift (2) in SWK (3) einsetzen.
L. Schraubensicherung auf Schrauben (4) auftragen.

5. SWK mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und SWK (3) mit
Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1) einsetzen.

6. SWK (3) mit Schrauben (4) am Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 046
5 ISO-Flansch ISO 9409-1-100-6-M8
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Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA 046 montieren

1.
2.

Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die daflir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
Endeffektor montieren.
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5.2.10 SWS 076 / 110 / 160

HINWEIS

Das Produkt in dieser BaugroRe hat standardmadRig einen
ISO-Flansch. Bei Verwendung eines Roboters ohne
ISO-Flansch-Schnittstelle kann das Produkt mithilfe einer
Adapterplatte an den Roboter montiert werden.

Montage am Roboter beispielhaft gezeigt an SWK 110
1. Anschraubflachen an Roboter (1) und SWK (3) reinigen.

2. Bei Montage an einen Roboter ohne ISO-Flansch-
Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und SWK (3)
montieren.

3. Passstift (2) in SWK (3) einsetzen.
L. Schraubensicherung auf Schrauben (4) auftragen.

5. SWK mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und SWK (3) mit
Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1) einsetzen.

6. SWK (3) mit Schrauben (4) am Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.

Pos. Befestigung SWK 076 SWK 110 SWK 160
5 ISO-Flansch 1SO 9409-1-125-6-M10 1SO
9409-1-125
-10-M10
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Adapterplatte (exemplarisch dargestellt) an SWA montieren, beispielhaft
gezeigt an SWA 110

1.
2.

Anschraubflachen an SWA (1) und Adapterplatte (2) reinigen.

Adapterplatte (2) mit zwei Passstiften und oder mit einem
Passstift und dem Zentrierbund an der Adapterplatte (&) in
die daflir vorgesehenen Bohrungen einsetzen.

Adapterplatte (2) mit Schrauben (3) an SWA (1) befestigen.
Endeffektor montieren.
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5.3 Pneumatischer Anschluss

ACHTUNG

Sachschaden durch Druckluftverlust!

Bei Druckluftverlust kann sich der SWA lockern, jedoch wird die
Verbindung von SWK und SWA durch eine patentierte
Selbsthemmung sichergestellt. Der SWK kann dann einen
angekoppelten SWA nicht mehr entkoppeln oder einen neuen
SWA aufnehmen. Ein Druckluftverlust flihrt zu erhdhtem
VerschleiB.

e Den ausfallsicheren Betrieb schnellstmdglich beenden. Hierzu
die Druckluftversorgung wiederherstellen oder den Betrieb
der Maschine/Anlage beenden, um die Ursache des Ausfalls zu
beheben.

e Nach einem ausfallsicheren Betrieb das System auf Schaden
uberpriifen und die Wiederaufnahme des Normalbetriebs auf
ordnungsgemadlie Funktion liberwachen.

HINWEIS
Anforderungen an die Druckluftversorgung beachten, » 3 [0 17].

5.3.1 Beispiel fiir pneumatische Ansteuerung

4- oder 5-Wege-Ventil

Luftanschluss
(4.5-6.9 bar)

LA

Abluft

Entriegelung

Verriegelung

SWK, Darstellung entriegelt, beispielhaft gezeigt an SWK 110
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5.3.2 SWS 001

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
001 Lx M5 M3
Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss SWK 001

1 Pneumatischer Anschluss Verriegelung
2 Pneumatischer Anschluss Entriegelung
3 Anschluss fur Pneumatikdurchflihrung
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5.3.3 SWS 005

ACHTUNG

Beschadigung des Produkts durch fehlenden Ausgleich moglich!

Der Kolben des SWK 005 fahrt beim Entriegeln in umgekehrte
Richtung, also in Richtung des SWA. Mit Hilfe des Abdriickbolzens
im SWA wird der Endeffektor aktiv abgestolRen. Besteht durch die
Werkzeugablage oder den Roboter keine Ausweichmaoglichkeit,
kann das Produkt schneller verschleiRen oder bereits nach kurzer
Zeit einen irreparablen Schaden nehmen.

* In Richtung des Abdriickens fiir ausreichend Ausgleich sorgen,
der die Trennung von SWK und SWA kompensiert.

= Min. Abstand beim Verriegeln [mm]: 1.5
= Max. Abstand beim Verriegeln [mm]: 3

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
005 6x M5 M5

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss SWK 005

Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung

Flwin| =

Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung

15.00 | SWS | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389455 m 59



60

5.3.4 SWS 007

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
007 5x M5 M5

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

—

[S—

i

if;c:Q

O 1
. D

i

S

Pneumatischer Anschluss SWK 007

1 Pneumatischer Anschluss Verriegelung mit
Pneumatikverschraubung *

2 Anschluss fur Pneumatikdurchflihrung

3 Pneumatischer Anschluss Entriegelung mit
Pneumatikverschraubung *

* im Beipack enthalten

5.3.4.1 Axiale Pneumatikdurchfiihrungen

Der SWA 007 verfligt Giber axiale Anschlisse fiir
Pneumatikdurchfiihrung, die optional anstatt der radialen
Anschliisse verwendet werden konnen.
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Axiale Pneumatikdurchfiihrungen am SWA 007

1 Axialer Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung
2 Radialer Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung

1. Schrauben an der Unterseite des SWA aus den axialen
Anschliissen fiir Pneumatikdurchfiihrung (1) entfernen.

2. Axialen Anschliisse fiir Pneumatikdurchfiihrung (1) mit 0-
Ringen aus dem Beipack abdichten.

3. Radiale Anschliisse fiir Pneumatikdurchfiihrung (2) mit
Stopfen verschlieRen.
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5.3.5 SWS 011

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
on 6Xx M5 M5

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss SWK 011

Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

Flwin| =
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5.3.6 SWS 011HM

SWS Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
01MHM 6x G1/8" G1/8"

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss SWK 011HM

1 Pneumatischer Anschluss Verriegelung mit
Pneumatikverschraubung

2 Pneumatischer Anschluss Entriegelung mit
Pneumatikverschraubung

3 Anschluss fur Pneumatikdurchfiihrung mit
Pneumatikverschraubung
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5.3.7 SWS 020 / 021/ 041/ 060

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung

020 12x M5 M5
021 8x G1/8" M5
041 6x G3/8", L4x G1/8" G1/8"
060 8x G1/8" G1/8"

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

HINWEIS
Die Formdichtungen befinden sich beim SWS 020 im SWA und
nicht, wie hier gezeigt, im SWK.

Pneumatischer Anschluss, beispielhaft gezeigt an SWK 021

Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Anschluss flir Pneumatikdurchfihrung
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

Flwin| =
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5.3.8 SWS 020HM / 021HM

SWS Pneumatikdurchfiihrun- Pneumatischer Anschluss
gen Verriegelung und
Entriegelung
020HM 12x G1/8" G1/8"
021HM 6x G1/8", 2x G1/4" G1/8"

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

SWK 020HM SWK 021HM

Pneumatischer Anschluss SWS 020HM / 021HM

1 Pneumatischer Anschluss Verriegelung mit
Pneumatikverschraubung

2 Pneumatischer Anschluss Entriegelung mit
Pneumatikverschraubung

3 Anschluss fuir Pneumatikdurchfiihrung mit
Pneumatikverschraubung
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5.3.9 SWS 022

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
022 6x G3/8" M5

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss, beispielhaft gezeigt an SWK 022

Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

Flwin| =
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5.3.10 SWS 029

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
29 2x G1/8", 4x M5 M5

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

Pneumatischer Anschluss, beispielhaft gezeigt an SWK 029

Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung

Flwin| =
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5.3.11 SWS 040Q / 071

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und

Entriegelung
0400Q 8x G1/8" G1/8"
071 8x G1/4" G1/8"

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

SWK 040Q

Pneumatischer Anschluss SWK 040Q / 071

1 Pneumatischer Anschluss Verriegelung
2 Pneumatischer Anschluss Entriegelung
3 Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung
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5.3.12 SWS 046

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung
046 -* G1/8"
Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

*

Pneumatikdurchfuhrung mit Optionsmodulen moglich

Pneumatischer Anschluss SWK 046

1 Pneumatischer Anschluss Entriegelung
2 Pneumatischer Anschluss Verriegelung
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5.3.13 SWS 076 / 110 / 160

SWS  Pneumatikdurchfiihrungen Pneumatischer Anschluss
Verriegelung und
Entriegelung

076 5x G3/8" G1/8"
1o 8x G3/8" G1/8"
160 5x G3/8", Lx G1/2" G1/8"

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse

SWK 076 SWK 110 SWK 160

Pneumatischer Anschluss SWK 076 / 110 / 160

Pneumatischer Anschluss Verriegelung
Pneumatischer Anschluss Entriegelung
Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung
Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung

Flwin|=
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5.4 Sensoren montieren
Das Produkt ist fiir den Einsatz von Sensoren vorbereitet.

e Exakte Typenbezeichnungen der passenden Sensoren, siehe
Katalogdatenblatt und » 5.4.1 [[) 71].

e Technische Daten der passenden Sensoren, siehe Montage-
und Betriebsanleitung und Katalogdatenblatt — abrufbar
unter schunk.com.

e [Informationen liber die Handhabung von Sensoren unter
schunk.com oder bei den SCHUNK-Ansprechpartnern.

5.4.1 Ubersicht der Sensoren

Die Kolbenhubabfrage uberpriift, ob der Verriegelungsmechanismus
verriegelt oder entriegelt ist. Je nach BaugroRe ist die
Kolbenhubabfrage integriert oder kann extern angebaut werden.

Die Anwesenheitskontrolle fiir SWA kontrolliert, ob SWK und SWA
gekoppelt sind oder nicht. An den SWK wird dafiir ein Sensor
angebaut. Bei Kontakt mit dem Schaltelement, das im SWA
integriert ist, wird ein Anwesenheitssignal Gibertragen.

SWS Kolbenhubabfrage Anwesenheits-
integriert T kontrolle fiir SWA

001 -

005 -

007 X

on X

011HM X

020 X

020HM X

021 X

021HM X

022 X

029 X

0400Q X

041 X

046 X

060 X

o X

076 X X

10 X X

160 X X

Weitere Informationen enthadlt das Katalogdatenblatt.
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5.4.2 Integrierte Kolbenhubabfrage priifen

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Gegenstande!

Wahrend der Montage der Kolbenhubabfrage keine Druckluft auf
die Druckluftanschliisse geben, da sich Teile [6sen oder die
Adapterplatte oder der 0-Ring beschddigt werden konnen.

e Pneumatischen Anschluss nur mit Druckluft beaufschlagen,
wenn der SWK am Roboter montiert ist.

ACHTUNG

Sensoreinstellung kann verloren gehen!

Sensoren nicht bewegen oder aus der Sensorbaugruppe
entfernen. Die Sensoren sind ab Werk voreingestellt.

HINWEIS

Die Baugroflen SWS 007, SWS 011HM, SWS 020HM, SWS 021HM,
SWS 022, SWS 029, SWS 040Q, SWS 046, SWS 076, SWS 110 und
SWS 160 konnen mit einer integrierten Kolbenhubabfrage
ausgestattet werden.

Wird die integrierte Kolbenhubabfrage flir diese Baugroflen

nachtraglich bendtigt, kann die Kolbenhubabfrage nachgeristet
werden. Fir weitere Informationen SCHUNK kontaktieren.

Integrierte Kolbenhubabfrage, beispielhaft gezeigt an SWK 160

B Sensoren fiir die Entriegelungs- (1) und
Verriegelungsabfrage (2) sind montiert und ab Werk
voreingestellt.

B Im Nachriistfall: Sensoren montieren und
tiberpriifen, » 7.8 [[) 101]
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1. Sensorkabel an Robotersteuerung anschlieRen.
2. Energieversorgung einschalten.

3. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

SWS fiir
Hohlwellenroboter

SWK 011HM SWK 020HM / SWK 021HM

Integrierte Kolbenhubabfrage fiir Hohlwellenroboter

B Sensoren fiir die Entriegelungs- (1) und
Verriegelungsabfrage (2) sind montiert und ab Werk
voreingestellt.

B Im Nachriistfall: Sensoren montieren und
tiberpriifen, » 7.8 [V 101]

1. Sensorkabel an Robotersteuerung anschlieRen.
2. Energieversorgung einschalten.

3. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.
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5.4.3 Externe Kolbenhubabfrage montieren und priifen

ACHTUNG

Sensoreinstellung kann verloren gehen!

Sensoren nicht bewegen oder aus der Sensorbaugruppe
entfernen. Die Sensoren sind ab Werk voreingestellt.

HINWEIS

Fur die BaugroRen SWS 011, SWS 020, SWS 021, SWS 041, SWS 060
und SWS 071 kann eine externe Kolbenhubabfrage an den SWK
angebaut werden.

HINWEIS

Bei Verwendung einer Adapterplatte Anforderungen
beachten, » 5.2 [0 35]. Weitere Informationen zur
Adapterplattengestaltung und genaue Fertigungshinweise
enthdlt das Katalogdatenblatt, » 1.1.3 [[) 8].

5.4.3.1 SWS 011/ 020 / 021
Sensormontage vorbereiten
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Kolbenraumdeckel entfernen

5. Kolbenraumdeckel (1) vorsichtig vom SWK (3) entfernen.
Darauf achten, dass 0-Ring (2) im SWK (3) verbleibt.
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Sensorbaugruppe vorbereiten

6. 0-Ring (2) in der Sensorbaugruppe (1) Giberpriifen und, wenn
notwendig, schmieren, » 7.3 [[7 88].

Sensorbaugruppe auf SWK montieren

Sensorbaugruppe auf SWK montieren

1. Hiilse fiir Schaltfahne (4) bis zum Anschlag in
Sensorbaugruppe (1) schieben.

2. Grundierung fiir die Schraubensicherung auf Schaltfahne (5)
auftragen und kurz antrocknen lassen.

3. Schraubensicherung auf Schaltfahne (5) auftragen.

L. Schaltfahne (5) vorsichtig bis zum Anschlag in die
Sensorbaugruppe (1) schieben.

5. Sensorbaugruppe (1) mit Passstift (2) auf SWK (3) ausrichten.
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Schaltfahne festziehen

6.

Verriegelungsnocke des SWK mit Innensechskantschliissel (1)
fixieren und Schaltfahne von oben mit
Innensechskantschliissel (2) festziehen.

= Max. Anzugsdrehmoment: 1.36 Nm

Sensoren iiberpriifen und justieren

Schaltfahne und Sensoren kontrollieren

1.
2.

Von oben auf Sensorbaugruppe schauen.

Kontrollieren, dass Schaltfahne und Sensoren sich nicht
beriihren, ggf. Abstand nachjustieren.

Sensorkabel an Robotersteuerung anschliel3en.
Druckluftleitungen anschlieRen.
Energieversorgung einschalten.

Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberpriifen.
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SWK mit Sensorbaugruppe an Roboter montieren

SWK mit Adapterplatte am Roboter montieren

1. Adapterplatte fiir Sensorbaugruppe (3) mit Passstift (2) und
Schrauben (4) am Roboter (1) montieren.

= Passstift und Schrauben sind vom Roboter abhdngig und
sind nicht im Lieferumfang enthalten.

2. SWK (5) mit Schrauben (6) an Adapterplatte fiir
Sensorbaugruppe (3) montieren.

= Schlisselweite der Innensechskantschliissel und max.
Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben je
BaugroRe beachten, siehe Tabelle "SWK an Adapterplatte
fiir Sensorbaugruppe montieren", » 5.4.5 [[) 83].

= SWK kann mit externer Kolbenhubabfrage verwendet werden.

5.4.3.2 SWS 041/ 060 / 071
Sensormontage vorbereiten
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].
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Kolbenraumdeckel entfernen
5. Schrauben (2) 16sen und Kolbenraumdeckel (1) vorsichtig vom

SWK (&) entfernen. Darauf achten, dass 0-Ring (3) im SWK (&)
verbleibt.

Sensorbaugruppe vorbereiten

6. 0-Ring (2) in der Sensorbaugruppe (1) Giberpriifen und, wenn
notwendig, schmieren, » 7.3 [[7 88].
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Sensorbaugruppe auf SWK montieren

Sensorbaugruppe auf SWK montieren

1.

2.
3.

Gewinde der Schaltfahne (6) mit einem Streifen Klebeband
vor Schmiermittel schiitzen.

Schaltfahne (5) schmieren, » 7.3 [[) 88].

Schaltfahne (5) vorsichtig bis zum Anschlag in die
Sensorbaugruppe (1) schieben.

L. Klebestreifen vom Gewinde der Schaltfahne (6) entfernen.

Grundierung fiir die Schraubensicherung auf Gewinde (6)der
Schaltfahne auftragen und kurz antrocknen lassen.

6. Schraubensicherung auf Gewinde (6) auftragen.

Sensorbaugruppe (1) mit Passstift (2) auf SWK (3) ausrichten.

8. Sensorbaugruppe (1) mit Schrauben (&) auf SWK (3) befestigen.

= Max. Anzugsdrehmoment: 0.68 Nm

Schaltfahne festziehen
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9. Verriegelungsnocke des SWK mit Innensechskantschliissel (1)
fixieren und Schaltfahne von oben mit
Innensechskantschliissel (2) festziehen.

= Schliisselweite der Innensechskantschliissel (1) und (2)
und max. Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben
je BaugroRe beachten, siehe Tabelle "Schaltfahne
montieren", » 5.4.5 [[) 83].

Sensoren iiberpriifen und justieren

TIe

Schaltfahne und Sensoren kontrollieren
1. Von oben auf Sensorbaugruppe schauen.

2. Kontrollieren, dass Schaltfahne und Sensoren sich nicht
bertuihren, ggf. Abstand nachjustieren.

Sensorkabel verbinden

3. Sensorkabel (1) und (2) an Sensoren und an Robotersteuerung
anschlieRen.

4. Druckluftleitungen anschlieRBen.
5. Energieversorgung einschalten.
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6. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberpriifen.

SWK mit Sensorbaugruppe an Roboter montieren

SWK mit Adapterplatte an Roboter montieren
1. Adapterplatte fiir Sensorbaugruppe (3) mit Passstift (2) und
Schrauben (4) am Roboter (1) montieren.
= Passstift und Schrauben sind vom Roboter abhdngig und
sind nicht im Lieferumfang enthalten.
2. SWK (5) mit Schrauben (6) an Adapterplatte fiir
Sensorbaugruppe (3) montieren.

= Schlisselweite der Innensechskantschliissel und max.
Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben je
BaugroRe beachten, siehe Tabelle "SWK an Adapterplatte
fiir Sensorbaugruppe montieren", » 5.4.5 [[1 83].

= SWK kann mit externer Kolbenhubabfrage verwendet werden.
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5.4.4 Sensor fiir Anwesenheitskontrolle montieren

HINWEIS

Fur die BaugroRen SWS 076, SWS 110 und SWS 160 kann eine
Anwesenheitskontrolle am SWK montiert werden. Das zugehdrige
Schaltelement am SWA ist standardmadRig integriert.

Fiir weitere Informationen SCHUNK kontaktieren.

SWK 076 SWK 110/ SWK 160

Anwesenheitskontrolle montieren
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

5. Nur bei SWS 076: Anbausatz fiir Sensor (4), im Lieferumfang
enthalten, mit Schrauben (5) am SWK befestigen.

6. Nur bei SWS 076: Sensorkabel zwischen Anbausatz (&) und
SWK (3) nach unten fiihren.

7. Schraubensicherung auf Schraube (1) auftragen.

8. Sensor (2) mit Schraube (1) in Aussparung (3) befestigen.
= Max. Anzugsdrehmoment: 0.4 Nm

9. Montage fiir betroffene SWA wiederholen.

10. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorfldche halten und
LED der Anwesenheitskontrolle testen.

= LED des Sensors leuchtet.
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5.4.5 Schliisselweiten und Anzugsdrehmomente

SWS Schliisselweite (SW) Max.
Innensechskantschliissel [mm] Anzugsdrehmome
Verriegelungsnocke Schaltfahne nt [Nm]
on 3 2.5 1.36
020 L 2.5 1.36
021 L 2.5 1.36
041 L 3 1.69
060 5 3 1.69
on 5 3 1.69
Tab.: Schaltfahne montieren
SWs Schliisselweite (SW)  Befestigungssc Max.
Innensechskantschliiss hraube Anzugsdrehmome
el [mm] nt [Nm]
on 2 M3 1.13
020 2.5 M4 1.13
021 2.5 M4 1.13
041 3 M5 5.08
060 L M6 6.78
on L M6 6.78

Tab.: SWK an Adapterplatte fiir Sensorbaugruppe montieren
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5.5 Optionsmodul montieren

ACHTUNG

Sachschaden an Pin-Block moglich!

Der Pin-Block des elektrischen Durchfiihrungsmoduls am SWK
muss immer exakt auf den Pin-Block des elektrischen
Durchfiihrungsmoduls am SWA treffen, um Fehlfunktionen und
Kurzschliisse zu vermeiden.

e Nach allen Arbeiten am Optionsmodul die Passung der beiden
Teile Uberpriifen.

e Die Inbetriebnahme neuer Optionsmodule sorgfdltig
uberwachen.

HINWEIS

SWS 001 nur mit zwei Optionsmodulen betreiben. Der Betrieb mit
nur einem Optionsmodul kann zu einer Unwucht des
Schnellwechselsystems flihren.

1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

5. Anschraubflachen von SWK und SWA auf biindige Passung
uberpriifen. Bei Bedarf Adapterplatte verwenden.

6. Optionsmodule anhand Anschraubbild an SWK und SWA
montieren.

7. Medienverbindungen zu Optionsmodulen herstellen.

Weitere Informationen enthalten die Katalogdatenblatter fiir
Optionsmodule SWO-E und SWO-F, » 1.1.3 [[) 8].
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6 Fehlerbehebung

6.1 Produkt verriegelt oder entriegelt nicht

Maogliche Ursache
Verschmutzungen zwischen SWK und SWA.

Verriegelungskugeln oder
Verriegelungskolben verkantet.

Verriegelungskugel fehlt.

Mindestdruck unterschritten.

Druckluft in Verriegelungs- oder
Entriegelungsanschluss kann nicht
entweichen.

MaRnahmen zur Behebung

Produkt auseinanderbauen und
reinigen. » 7.5 [ 90]

Produkt reinigen und schmieren. » 7.5 [[1 90]

Beschddigtes Produkt zur Reparatur an
SCHUNK senden.

Druckluftleitungen priifen. » 5.3 [ 57]

Dichtungen priifen, ggf. Produkt
auseinanderbauen und Dichtungen
wechseln. » 7.6 [ 94]

Anschluss entliiften. » 5.3 [ 57]

Verriegelung manuell HINWEIS

|osen Bei Ausfall der Druckluftverlorgung kann der SWK 001 manuell
entriegelt und der SWA vom SWK getrennt werden.

Verriegelung an SWS 001 manuell 16sen

1. Produkt in Ablageposition fahren.

2. Druckluftleitung (5) von Winkelverschraubung (&) entfernen.
3. Winkelverschraubung (4) aus SWK (1) entfernen.

15.00 | SWS | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389455



L. VORSICHT! Verletzungsgefahr durch herabfallende Gegenstande!
SWA (2) und Endeffektor gegen Herabfallen sichern.
Innensechskantschliissel mit Kugelkopf in Verriegelungsanschluss
(3) einfiihren und Verriegelungskolben durch Driicken manuell
entriegeln.

5. SWA (2) vom SWK (1) IGsen.

6.2 Elektrische Signale werden nicht iibertragen

Maogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung

Pin-Block verschmutzt oder beschadigt. Pin-Block reinigen oder
austauschen. » 7.9 [(1 110]

Federkontakt verkantet in Pin-Block oder Federkontakt I6sen oder

beschadigt. austauschen. » 7.9 [() 110]

Kabel beschddigt oder Anschluss lose. Kabel und Anschliisse tiberpriifen und bei
Bedarf ersetzen.

6.3 Verriegelungs- oder Entriegelungssignal fehlerhaft

Maogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung

Sensor defekt oder falsch justiert. Sensor justieren oder wechseln. » 7.8 [[1101]

Sensorkabel defekt oder Anschluss lose. Kabel und Anschliisse tiberpriifen und bei
Bedarf ersetzen.

6.4 Werkzeuganwesenheitskontrolle fehlerhaft

Maogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung

Sensor defekt oder falsch justiert. Sensor justieren oder wechseln. » 7.8 [[1101]

Sensorkabel defekt oder Anschluss lose. Kabel und Anschliisse tiberpriifen und bei
Bedarf ersetzen.

Endeffektor nicht korrekt platziert. Endeffektor im Ablagemagazin liberpriifen.

Roboter ggf. neu einlernen.
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7 Wartung

7.1 Hinweise

Originalersatzteile

Beim Austausch von VerschleiR- und Ersatzteilen nur
Originalersatzteile von SCHUNK verwenden.

7.2 Wartungsintervalle

ACHTUNG

Sachschaden durch aushdartende Schmierstoffe!

Bei Temperaturen tiber 60 °C harten Schmierstoffe schneller aus
und das Produkt kann beschddigt werden.

e Wartungsintervall entsprechend verringern.

Umgebungs- und Wartungs- Wartungsarbeit

Einsatzbedingun- intervall
gen
in verschmutzter waochentlich Alle Teile griindlich reinigen, auf
Umgebung oder Beschadigung und Verschlei
Werkzeugwechsel prifen und mit einem
>1mal pro Minute nichtfasernden Tuch oder einem

monatlich Pinsel fetten, » 7.5 [[) 90].

Produkt auf Dichtheit priifen, ggf.
Dichtungen
wechseln, » 7.6 [[) 94].

Zentrierbolzen auf
Beschddigungen und Verschlei
priifen, ggf.

wechseln, » 7.7 [ 98].
Sensoren auf Beschddigungen
und Verschleil3 priifen, ggf.
wechseln, » 7.8 [[1101].

Optionsmodule auf
Beschddigungen und Verschlei3
priifen, ggf. reinigen und
Dichtungen

wechseln, » 7.9 [ 110].

alle nach Bedarf Beschddigtes Produkt zur
Reparatur an SCHUNK senden.

Werkzeugwechsel
<1mal pro Woche
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7.3 Schmierstoffe/Schmierstellen

Bei der Wartung alle Schmierstellen mit Schmierstoff behandeln.
Den Schmierstoff mit einem nichtfasernden Tuch diinn auftragen.

SCHUNK empfiehlt den aufgefiihrten Schmierstoff.

Schmierstelle Schmierstoff
Verriegelungsgehaduse SCHUNK grease 1
Zentrier- / Verriegelungshiilse

Verriegelungskugel

Verriegelungsnocke

Zentrierbolzen

Dichtungen und Dichtflachen SCHUNK grease 1
Schaltfahne

Details zu den SCHUNK Schmierstoffbezeichnungen sind unter
schunk.com/lubricants verfiigbar.

Das Produkt enthdlt standardmadRig lebensmittelkonforme
Schmierstoffe.

Die Anforderungen der Norm EN 1672-2:2020 werden nicht
vollumfanglich erfiillt.

HINWEIS
e Verunreinigten lebensmittelkonformen Schmierstoff
wechseln.

e Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffherstellers beachten.
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7.4 Produkt vom Roboter demontieren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen und
herunterfallendes Werkzeug!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
oder herunterfallen und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

e Wartungsarbeiten nur ausfiihren, wenn das Werkzeug im
Ablagemagazin platziert oder gegen Herunterfallen gesichert ist.

Produkt vom Roboter demontieren

1. SWA (7) im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Alle aktivierten Versorgungskreise abschalten und
deaktivieren (z. B. Elektrik, Luft, Wasser usw.).

3. Schrauben (6) I6sen und SWK (5) vom Roboter (1) entfernen.
Hierbei darauf achten, dass der Passstift (&) nicht
herunterfallt.

L. SWK (5) ablegen.

5. Bei Verwendung einer Adapterplatte: Schrauben (3) I6sen
und Adapterplatte (2) vom Roboter (1) entfernen.
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SWS 001

SWS 005
SWS on

90

7.5 Produkt reinigen und schmieren

1.
2.
3.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.
Druckluftleitungen entfernen.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher

ablegen, » 7.4 [[1 89].

SWS 001 reinigen und schmieren

5.

Zentrier- |/ Verriegelungshiilse (1) am SWA und
Verriegelungsmechanismus (2) und Zentrierbolzen (3) am SWK
von Schmiermittelriickstanden und Verschmutzungen
befreien.

Zentrier- | Verriegelungshiilse (1) am SWA
schmieren, » 7.3 [[) 88].

HINWEIS

Verriegelungsmechanismus (2) und Zentrierbolzen (3) am SWK
sind ausreichend von Werk aus geschmiert und missen nicht
noch einmal nachgeschmiert werden.

1.
2.

3.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen entfernen.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[) 89].
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Verriegelungskugeln am SWK auf Beweglichkeit priifen

5. Verriegelungskugeln prifen. Jede Kugel muss sich frei im
Kugellager bewegen.

6. Festsitzende Kugeln I6sen und mit sauberem Tuch reinigen.

SWK SWA

SWS mit nichtfaserndem Tuch reinigen

7. Zentrierbolzen (1), Verriegelungsring (2), Zentrierbuchsen (3)
und Verriegelungsmechanismus (&) von
Schmiermittelriickstanden und Verschmutzungen befreien.

8. Verriegelungsmechanismus (&) und Zentrierbolzen (1)
groRziigig schmieren, » 7.3 [[1 88].

HINWEIS

Die Zentrierbuchsen und der Verriegelungsring sind ausreichend
von Werk aus geschmiert und missen nicht noch einmal
nachgeschmiert werden.
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SWS 020-SWS 160 1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWKvom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[) 89].

Verriegelungskugeln am SWK auf Beweglichkeit priifen

5. Verriegelungskugeln priifen. Jede Kugel muss sich frei im
Kugellager bewegen.

6. Festsitzende Kugeln Iosen und mit sauberem Tuch reinigen.

SWS mit nichtfaserndem Tuch reinigen

7. Zentrierbolzen (1) und Verriegelungsmechanismus (2) von
Schmiermittelriickstanden und Verschmutzungen befreien.
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SWA 020, 021, 040Q, 041, 060, 071 SWA 022, 029, 046, 076, 110, 160

Verriegelungsmechanismus am SWA reinigen
8. Zentrierbuchsen (1) und Verriegelungsring (2) reinigen und

von Schmiermittelriickstanden und Verschmutzungen
befreien.

Verriegelungsmechanismus und Zentrierbolzen am SWK schmieren

9. Verriegelungsmechanismus (1) und Zentrierbolzen (2)
groRziigig schmieren, » 7.3 [[1 88].

HINWEIS

Die Zentrierbuchsen und der Verriegelungsring sind ausreichend
von Werk aus geschmiert und miissen nicht noch einmal
nachgeschmiert werden.
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7.6 Dichtungen wechseln
7.6.1 Ubersicht der Dichtungen

HINWEIS
Informationen zu den verfiligbaren Dichtsdtzen im

Kapitel » 1.4 [[) 8].

Die Dichtungen an den Pneumatikdurchfiihrungen im SWK
konnen folgendermalien aussehen:

e 0-Ring (A)
e Formdichtungen (B)
e Formdichtungen mit Einpresshiilse (C)

@

@@9).

0

2N A

. OO\ A

Dichtungen an den Pneumatikdurchfiihrungen

SWS A B C
001 X
005

007

ot

011HM

020

020HM

021

021HM

022 X
029
040Q
0L1
046
071
076 X
10 X
160 X

X X X X X X X X

< X X X X
>
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7.6.2 0-Ring wechseln

0-Ring wechseln

1'
2.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher

ablegen, » 7.4 [[) 89].
Beschadigten 0-Ring (1) entfernen.

6. Neuen 0-Ring (1) leicht schmieren, » 7.3 [[) 88].

0-Ring (1) vorsichtig bis zum Anschlag in die Bohrung
einflihren.
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7.6.3 Formdichtung wechseln

Formdichtung wechseln

1.

2.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen entfernen.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Beschddigte Formdichtung (1) entfernen.
Neue Formdichtung (1) leicht schmieren, » 7.3 [[ 88].

Formdichtung (1) vorsichtig bis zum Anschlag mit flachem
Ende in die Bohrung einfiihren. Das kegelformige Ende zeigt
nach oben.
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7.6.4 Formdichtung mit Hiilse wechseln

Formdichtung mit Hiilse wechseln

1.

2.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen entfernen.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Beschddigte Formdichtung (1) und Hiilse (2) entfernen.
Neue Formdichtung (1) leicht schmieren, » 7.3 [[ 88].

Formdichtung (1) vorsichtig bis zum Anschlag mit flachem
Ende in die Bohrung einfiihren. Das kegelformige Ende zeigt
nach oben.

Hiilse (2) bis zum Anschlag in die Formdichtung (1) driicken.
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7.7 Zentrierbolzen wechseln

7.7.1

7.7.1.1

HINWEIS
AuRenliegende Zentrierbolzen kdnnen als Ersatzteile bei SCHUNK
bestellt werden.

AuRenliegende Zentrierbolzen

HINWEIS
Die BaugroRen SWS 007,SWS 022, SWS 029, SWS 046, SWS 076,
SWS 110 und SWS 160 sind mit auBenliegenden Zentrierbolzen
montiert.

AuBenliegende Zentrierbolzen demontieren

Zentrierbolzen entfernen
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L., SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

5. Zentrierbolzen (2) von allen Schmiermittelriickstanden und
Verschmutzungen befreien.

6. Zentrierbolzen (2) mit Ratsche (3) von SWK (1) entfernen.
= Schliisselweite beachten:

SWS Schliisselweite Einsatz Ratsche [mm]
007 2.5
022 2.5
029 2.5
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SWS Schliisselweite Einsatz Ratsche [mm]

046 2.5
076 L
10 L
160 L
HINWEIS

Wenn sich der Zentrierbolzen (3) nicht 16sen ldsst,
Zentrierbolzen (3) von unten demontieren, » 7.7.1.2 [[Y 99].

7.7.1.2 AuBenliegenden Zentrierbolzen von unten demontieren

Alternative Maglichkeit fiir Demontage des Zentrierbolzens
1. SWK (&) umdrehen.

2. Einstellschraube (3) mit Ratsche (1) gegen den Uhrzeigersinn
[6sen.

3. Zentrierbolzen (2) nach unten entfernen.
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7.7.1.3 Neuen auBenliegenden Zentrierbolzen montieren

Neuen Zentrierbolzen montieren
1. Auf neuen Zentrierbolzen (3) Schraubensicherung auftragen.

2. Neuen Zentrierbolzen (3) in Bohrung fiir Zentrierbolzen (5)
einsetzen und mit Ratsche (1) festziehen.

= Zuldssiges Anzugsdrehmoment: 6.8 Nm
3. Neuen Zentrierbolzen (3) schmieren, » 7.3 [[) 88].

7.7.2 Innenliegende Zentrierbolzen

HINWEIS

Die BaugrofRen SWS 005, SWS 011, SWS 020, SWS 021, SWS 0400,
SWS 041, SWS 060 und SWS 071 sind mit innenliegenden
Zentrierbolzen montiert. Sie sind im Verriegelungsgehduse
eingebaut.

e Fir den Wechsel von innenliegenden Zentrierbolzen bitte
SCHUNK kontaktieren.
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SWS

7.8 Sensoren wechseln

7.8.1 Integrierte Kolbenhubabfrage wechseln

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Gegenstande!
Wahrend der Montage der Kolbenhubabfrage keine Druckluft auf
die Druckluftanschliisse geben, da sich Teile I6sen oder die
Adapterplatte oder der 0-Ring beschddigt werden konnen.

e Pneumatischen Anschluss nur mit Druckluft beaufschlagen,
wenn der SWK am Roboter montiert ist.

HINWEIS

Die integrierte Kolbenhubabfrage kann bei Bedarf nachgeriistet
werden. Die Montage bei Nachriistung erfolgt analog zum
Wechsel. Fiir nachtrdgliche Bestellung SCHUNK kontaktieren.

Integrierte Kolbenhubabfrage wechseln
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

5. Sensorkabel auf Beschdadigungen tiberpriifen, ggf.
austauschen.
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6. Bei Nachriistung: Schutzabdeckung aus den Bohrungen am
SWK entfernen.
Bei Wechsel: Befestigungsschrauben I6sen und
Sensorbaugruppe mit beschdadigtem Sensor von SWK
entfernen.

7. Neue Sensorbaugruppe zur Verriegelungsabfrage (2) oder
Entriegelungsabfrage (3) mit Schrauben (4) am SWK (1)
befestigen.

= Max. Anzugsdrehmoment: 1.4 Nm
8. Kabel mit Sensorbaugruppe (2) und (3) verbinden.
9. Verriegelungskolben manuell verriegeln und entriegeln.
10. Druckluftleitungen anschlieRen.
1. Energieversorgung einschalten.
12. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

SWIS fiir SWS 01M1HM

Hohlwellenroboter

SWS 011HM: Integrierte Kolbenhubabfrage wechseln
Defekte Sensorbaugruppe entfernen
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

3. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

L. Sensorkabel auf Beschddigungen lberpriifen, ggf.
austauschen.

5. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

6. Schrauben (1) 16sen.
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7. Schrauben (5) I6sen und Adapterplatte (2) von SWK (&)
entfernen.
ACHTUNG! Beschadigung des Sensorkabels moglich! Beim
Entfernen der Adapterplatte sicherstellen, dass das
Sensorkabel geniigend Spiel hat.

8. Sensorkabel und Druckluftleitungen entfernen.

9. Schraube (3) I6sen und beschddigten Sensor (6) bzw. (7)
entfernen.

Neue Sensorbaugruppe montieren

1. Neuen Sensor (6) bzw. (7) vorsichtig in SWK (&) schrauben, bis
Sensor (6) bzw. (7) die Schaltfahne beriihrt.
Sensor (6) bzw. (7) eine halbe Umdrehung herausdrehen.

3. Sensor (6) bzw. (7) in dieser Position halten und Sensorkabel
verbinden.
= LED des Sensors leuchtet.

4. Schraubensicherung auf Schraube (3) auftragen und
Sensor (6) bzw. (7) mit Schraube (3) befestigen.
WARNUNG! Beschdadigung des Sensors moglich! Schraube (3)
vorsichtig anziehen, bis Schraube (3) in das Sensorgewinde
eingreift, dann 1/4 Drehung weiter festziehen.

Neue Sensorbaugruppe priifen

1. Druckluftleitungen anschlieRen.

2. Adapterplatte (2) mit Schrauben (5) an SWK (&) befestigen.
= Max. Anzugsdrehmoment: 1.13 Nm

3. Sensorkabel in den Kabelkandlen in der Adapterplatte (2)
entlangfiihren und mit Schrauben (1) fixieren.
= Max. Anzugsdrehmoment: 0.9 Nm

L. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberpriifen.
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SWS 020HM / 021HM

SWS 020HM / 021HM: Integrierte Kolbenhubabfrage wechseln

Defekte Sensorbaugruppe entfernen

1.
2.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[) 89].

Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberpriifen.

Sensorkabel auf Beschdadigungen uberpriifen, ggf.
austauschen.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Schrauben (4) 16sen und Adapterplatte (1) von SWK (3)
entfernen.

ACHTUNG! Beschddigung des Sensorkabels moglich! Beim
Entfernen der Adapterplatte sicherstellen, dass das
Sensorkabel geniigend Spiel hat.

Sensorkabel und Druckluftleitungen entfernen.

8. Sechskantmutter (6) I6sen und beschadigten Sensor (2)

bzw. (5) entfernen.

Neue Sensorbaugruppe montieren

1.
2.

Sechskantmutter (6) auf neuen Sensor (2) bzw. (5) schrauben.

Neuen Sensor (2) bzw. (5) in SWK (3) schrauben, bis Sensor (2)
bzw. (5) die Schaltfahne beriihrt.

Sensor (2) bzw. (5) eine halbe Umdrehung herausdrehen.

L. Sensor (2) bzw. (5) in dieser Position halten und Sensorkabel

verbinden.
= LED des Sensors leuchtet.
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5. Schraubensicherung auf Gewinde des Sensor (2) bzw. (5)
auftragen.

6. Sechskantmutter (6) festziehen.
= Max. Anzugsdrehmoment: 0.9 Nm

Neue Sensorbaugruppe priifen

1. Druckluftleitungen anschlieRen.

2. Adapterplatte (1) mit Schrauben (4) an SWK (3) befestigen.
= Max. Anzugsdrehmoment: 1.7 Nm

3. Sensorkabel an Adapterplatte (1) befestigen.

L. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

7.8.2 Externe Kolbenhubabfrage wechseln

2

Externe Kolbenhubabfrage wechseln, A = Ansicht von oben, beispielhaft
gezeigt an SWK 011

Defekte Sensorbaugruppe entfernen
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Schrauben (&) I6sen und SWK (3) von Adapterplatte fiir
Sensorbaugruppe (1) demontieren.

3. Sensorkabel auf Beschadigungen tberpriifen, ggf.
austauschen.

L. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.
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5. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

6. Druckluftleitungen entfernen.

7. Schraube (6) 16sen und beschadigten Sensor (5) aus
Sensorbaugruppe (2) schrauben.

Neue Sensorbaugruppe montieren

1. Neuen Sensor (5) in SWK (3) schrauben, bis Sensor (5) die
Schaltfahne beriihrt.

Sensor (5) eine halbe Drehung wieder aus Passung drehen.
3. Von oben auf Sensorbaugruppe schauen.

L. Kontrollieren, dass Schaltfahne (7) und Sensoren (5) sich nicht
beriihren, ggf. Abstand nachjustieren.

5. Schraubensicherung auf Schraube (6) auftragen und
Sensor (5) mit Schraube (6) befestigen.
ACHTUNG! Beschadigung des Sensors moglich! Schraube (6)
vorsichtig eindrehen, bis Schraube (6) den Sensor beriihrt,
dann ca.1/4 Umdrehung weiter festziehen.

Neue Sensorbaugruppe priifen

1. Energieversorung anschalten.
= LED des Sensors leuchtet.
= Sensorsignal steht auf ON.

2. SWK (3) mit Schrauben (&) an Adapterplatte fiir
Sensorbaugruppe (1) montieren.

= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben beachten.
3. Druckluftleitungen anschlieBen.

L. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.
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SWS 041/ 060/ 071

ol o

EO)

Externe Kolbenhubabfrage wechseln, A = Ansicht von oben, beispielhaft
gezeigt an SWK 041

Defekte Sensorbaugruppe entfernen
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Schrauben (&) I6sen und SWK (3) von Adapterplatte fiir
Sensorbaugruppe (1) demontieren.

3. Sensorkabel auf Beschadigungen tberprifen, ggf.
austauschen.

L. Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

5. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

6. Druckluftleitungen entfernen.
7. Sensorkabel (5) entfernen.

8. Sechskantmutter (7) 16sen und Sensor (6) aus
Sensorbaugruppe (2) schrauben.

9. Unterlegscheibe (8) von Sensor (6) entnehmen.
Neue Sensorbaugruppe montieren
1. Sechskantmutter (7) auf neuen Sensor (6) schrauben.

2. Neuen Sensor (6) mit Unterlegscheibe (8) in
Sensorbaugruppe (2) schrauben, bis Sensor (6) die
Schaltfahne (9) beriihrt.

3. Sensor (6) um halbe Umdrehung wieder herausdrehen.
4. Von oben auf Sensorbaugruppe schauen.
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Kontrollieren, dass Schaltfahne (9) und Sensor (6) sich nicht
bertihren, ggf. Abstand nachjustieren.

6. Schraubensicherung auf Gewinde des Sensors (6) auftragen.

Sechskantmutter (7) festziehen.
= Max. Anzugsdrehmoment: 2.3 Nm

Neue Sensorbaugruppe priifen

1.

2.

Sensorkabel (5) verbinden.
Energieversorung anschalten.
= LED des Sensors leuchtet.

= Sensorsignal steht auf ON.
Druckluftleitungen anschlieRen.

L. SWK (3) mit Schrauben (4) an Adapterplatte fiir

5.

Sensorbaugruppe (1) montieren.

= Schliisselweite der Innensechskantschliissel und max.
Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben je
BaugroRe beachten, siehe Tabelle "SWK an Adapterplatte
fiir Sensorbaugruppe montieren", » 5.4.5 [[) 83].

Verriegelungskolben verriegeln und entriegeln und Signale
der Sensoren uberprifen.

7.8.3 Sensor fiir Anwesenheitskontrolle wechseln

SWK 076 SWK 110, 160

Sensor fiir Anwesenheitskontrolle wechseln

1.

2.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorfldche halten und
LED der Anwesenheitskontrolle testen.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.
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Druckluftleitungen entfernen.
Schraube (1) 16sen.
Sensor (2) entfernen.

. Nur bei SWK 076: Neues Sensorkabel zwischen Anbausatz und
SWK herausfiihren.

9. Schraubensicherung auf Schraube (1) auftragen.
10. Sensor (2) mit Schraube (1) in Aussparung (3) befestigen.

© N oW

= Max. Anzugsdrehmoment: 0.4 Nm

1. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitskontrolle testen.
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7.9 Optionsmodule warten

7.9.1 Elektrisches Durchfiihrungsmodul reinigen

ACHTUNG

Beschdadigung der Pins und Federkontakte moglich!

Pin-Block nur mit abriebfreien Materialien, z. B. einer
Nylon-Birste oder einem Vakuumsauger, reinigen.

1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.
2. Druckluftleitungen entfernen.

3. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

L. SWKvom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

5. Pin-Block auf Ablagerungen und geschwarzte Federkontakte
uberprifen.

Beispielabbildung fiir Ablagerungen oder geschwdrzte Federkontakte an den
Pin-Block

6. Ablagerungen mit einem Vakuumsauger entfernen und
Pin-Block mit einer Nylon-Biirste reinigen.

7. Pin-Block nach der Reinigung auf Beschdadigungen und
verkantete Federkontakte tiberprifen.
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Beispielabbildung fiir Beschddigungen an den Federkontakten

8.

Verkantete Federkontate vorsichtig durch leichten Druck mit
stumpfer Spitze losen.

Bei Beschadigungen an den Pins SCHUNK kontaktieren.
Entweder konnen einzelne Pins getauscht werden oder ein
neues elektrisches Durchfiihrungsmodul ist notwendig.

7.9.2 V-Ring-Dichtung am elektrischen Durchfiihrungsmodul
wechseln

1'
2.

3.

SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen entfernen.

SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Dichtung des elektrischen Durchfiihrungsmoduls entnehmen und einsetzen

5.

6.

7.

Dichtung vom Pin-Block abziehen.
Dichtung auf Verschleill oder Beschddigungen priifen.

Neue Dichtung mit den Fingern vorsichtig auseinanderziehen

und liber den Pin-Block ziehen.
Dichtung in die Nut des Pin-Blocks driicken.
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7.9.3 Formdichtung am fluidischen Durchfiihrungsmodul wechseln
1. SWA im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen entfernen.

L, SWK vom Roboter demontieren und SWK sicher
ablegen, » 7.4 [[1 89].

Austausch der Formdichtung des fluidischen Durchfiihrungsmoduls
5. Beschddigte Formdichtung (1) entfernen.
6. Neue Formdichtung (1) leicht schmieren, » 7.3 [[) 88].

7. Formdichtung (1) vorsichtig bis zum Anschlag mit flachem
Ende in die Bohrung einfiihren. Das kegelformige Ende zeigt
nach oben.
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7.10 Zusammenbauzeichnungen

7.10.1 SWS 001

Zusammenbau SWK 001 (oben) und SWA 001 (unten)

13
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7.10.2 SWS 005

Zusammenbau SWK 005 (oben) und SWA 005 (unten)
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7.10.3 SWS 007

Zusammenbau SWK 007 (oben) und SWA 007 (unten)
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7.10.4 SWS oM

Variante ohne \
Kolbenhubabfrage <= =
0

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 011 (oben) und SWA 011 (unten)
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7.10.5 SWS 011HM

Zusammenbau SWK 011HM (oben) und SWA 011 (unten)
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7.10.6 SWS 020

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 020 (oben) und SWA 020 (unten)
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7.10.7 SWS 020HM

Zusammenbau SWK 020HM (oben) und SWA 020 (unten)
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7.10.8 SWS 021

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 021 (oben) und SWA 021 (unten)
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7.10.9 SWS 021HM

Zusammenbau SWK 021HM (oben) und SWA 021 (unten)
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7.10.10 SWS 022

Zusammenbau SWK 022 (oben) und SWA 022 (unten)
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7.10.11 SWS 029

Zusammenbau SWK 029 (oben) und SWA 029 (unten)
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7.10.12 SWS 0400

Zusammenbau SWK 040Q (oben) und SWA 040Q (unten)
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7.10.13 SWS 041

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 041 (oben) und SWA 041 (unten)
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7.10.14 SWS 046

Zusammenbau SWK 046 (oben) und SWA 046 (unten)
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7.10.15 SWS 060

Variante ohne NS

Kolbenhubabfrage §

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 060 (oben) und SWA 060 (unten)

127
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7.10.16 SWS 071

Variante mit externer
Kolbenhubabfrage

Zusammenbau SWK 071 (oben) und SWA 071 (unten)

128 15.00 | SWS | Montage- und Betriebsanleitung | de | 389455



7.10.17 SWS 076

Zusammenbau SWK 076 (oben) und SWA 076 (unten)
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7.10.18 SWS 110

Zusammenbau SWK 110 (oben) und SWA 110 (unten)
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7.10.19 SWS 160

Zusammenbau SWK 160 (oben) und SWA 160 (unten)
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8 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: Schnellwechselsystem / SWS / pneumatisch

Ident.-Nr. 0302290, 0302291, 0302292, 0302293, 1405836, 1365513, 0302316,
0302317, 0302322, 0302323, 0302326, 0302327, 1326008, 1326013,
1499175, 1499191, 0302364, 0302343, 0302346, 0302347, 1330577,
1315663, 0302362, 0302363, 0302370, 0302371, 0302392, 0302391,
0302412, 0302411, 0302440, 0302441

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN IS0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVIl, Teil B wurden erstellt.

Bevollmadchtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

/ /_\
1 d
\V\M_,, it ncsnsy /Q'

Lauffen/Neckar, Februar 2024 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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9 Information zur RoHS-Richtlinie, REACH-
Verordnung und zu besonders
besorgniserregenden Inhaltsstoffen (SVH()

RoHS-Richtlinie

Produkte von SCHUNK werden im Sinne der Richtlinie 2011/65/EU und deren

Erweiterung 2015/863/EU ,,zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)" als ,,ortsfeste GroRanlagen" oder als ,,ortsfeste
industrielle GroRwerkzeuge" eingestuft oder erfiillen ihre bestimmungsgemadRe Funktion nur
als Teil einer/eines solchen. Damit fallen Produkte von SCHUNK zum gegenwartigen Zeitpunkt
nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie.

REACH-Verordnung

Produkte von SCHUNK entsprechen uneingeschrankt den Regelungen der

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 "zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung
chemischer Stoffe (REACH)" und deren Erweiterung 2022/477. SCHUNK legt groBen Wert darauf,
fir Mensch und Umwelt bedenkliche Chemikalien nach Moglichkeit vollstandig zu vermeiden.

Nur in seltenen Ausnahmefallen enthalten Produkte von SCHUNK SVHC-Stoffe der
Kandidatenliste mit einem Massegehalt iiber 0,1 %. GemaR Artikel 33, Absatz1der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 kommt SCHUNK seiner Informationspflicht zur "Weitergabe von
Informationen liber Stoffe in Erzeugnissen" nach und fiihrt betroffene Komponenten und
verwendete Stoffe in einer Ubersicht unter schunk.com\SVHC auf.
/// 2
/L ;\;—7— Qe /U

Lauffen/Neckar, Februar 2024 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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