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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1.1 Zu dieser Anleitung

1.1.1

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.4 [0 7].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.
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1.1.2 Begriffsdefinition

"Produkt" ersetzt in dieser Anleitung die Produktbezeichnung auf
der Titelseite.

1.1.3 Symboldefinition
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:
B Voraussetzung einer Handlung
1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2
= Zwischenergebnis
= Endergebnis

» 1.1.3 [ 7]: Kapitelnummer und [Seitenzahl] in
Querverweisen

1.1.4 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *
* Montage- und Betriebsanleitungen des Zubehors *

e Bei Variante mit integrierter Sensorik (I0L): Softwarehandbuch
"PGL-plus-P mit integrierter Sensorik, 10-Link Protokoll" *

e DGUV-Zertifikat HM 220107 *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen kénnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

1.1.5 Baugrofen
Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen:
e PGL-plus-P 10
e PGL-plus-P13
e PGL-plus-P 16
e PGL-plus-P 20
e PGL-plus-P 25

1.1.6 Varianten
Diese Anleitung gilt fiir folgende Varianten:

e PGL-plus-P mit sicherer, zertifizierter Greifkrafterhaltung
GripGuard "AuBengreifen" (ASC)

® PGL-plus-P mit sicherer, zertifizierter Greifkrafterhaltung
GripGuard "Innengreifen" (ISC)

e PGL-plus-P Prazision (P)
* PGL-plus-P mit integrierter Sensorik (I0L)
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HINWEIS

Varianten ohne sichere, zertifizierte Greifkrafterhaltung sind in
einer separaten Anleitung beschrieben. Diese kann unter
schunk.com heruntergeladen werden.

Gewadhrleistung

Die Gewahrleistung betrdagt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemdlRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen, » 2.6 [ 14]
e Beachten der vorgeschriebenen Wartungsintervalle, » 7 [ 58]

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

Bezeichnung PGL-plus-P ASC / ISC
Gewahrleistungsdauer [Monate] 36

oder maximale Zyklen [Mio] * 30

sichere, zertifizierte 1
Greifkrafterhaltung -

maximale Zyklen [Mio] **
* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Greifvorgang: "Greifer
offnen” und "Greifer schlieBen".

** Zyklus der sicheren Greifkrafterhaltung, ermittelt gemadR

DIN EN ISO 13849-2-2020. Die sichere Greifkrafterhaltung wird nur
bei Druckabfall ausgeldst und ist nicht bei jedem reguldren
Greifvorgang aktiv.
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1.3 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
e 2-Finger Parallelgreifer PGL-plus-P in der bestellten Variante

e Sicherheitsinformationen (produktspezifische Anleitungen
online verfiigbar)

e Beipack

Inhalt des Beipacks:

e 2x Zentrierhilse fir Greiferbefestigung

e 2x Verschlussschraube

e 3x 0-Ring fur schlauchlosen Direktanschluss

Ident.-Nr. des Beipacks

BaugroRe Ident.-Nr.
PGL-plus-P10 1505890
PGL-plus-P 13 1505891
PGL-plus-P 16 1505892
PGL-plus-P 20 1505894
PGL-plus-P 25 1505895

1.4 Zubehor
Flir dieses Produkt ist eine breite Palette an Zubehor erhaltlich.

Fiir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der
entsprechenden Produktvariante verwendet werden kdonnen,
siehe Katalogdatenblatt.

1.4.1 Ersatzteilpakete

Ersatzteilpakete ermoglichen die Wartung und Instandsetzung
einzelner Komponenten. Fiir Informationen zum Umfang der
Ersatzteilpakete, siehe www.schunk.com > Service.

Fiir dieses Produkt sind folgende Ersatzteilpakete erhdltlich:
e Ersatzteilpaket "I0-Link Sensor"

BaugroRe Ident.-Nr.
PGL-plus-P10 1524550
PGL-plus-P 13 1524554
PGL-plus-P16 1524561
PGL-plus-P 20 1524563
PGL-plus-P 25 1524564

Tab.: Ident-Nr. des Ersatzteilpaketes "I0-Link Sensor"
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das Produkt dient zum Greifen und zeitbegrenzten Halten von
Werkstiicken oder Gegenstanden.

2.2

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[) 22].

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien missen beachtet und eingehalten werden.

Das Produkt ist fuir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt. Der Einsatz aulRerhalb geschlossener
Raume ist nur mit geeigneten SchutzmaRnahmen gegen
Freibewitterung zuldssig. Das Produkt ist nicht flir den Einsatz
in salzhaltiger Luft geeignet.

Das Produkt kann innerhalb der zuldssigen Belastungsgrenzen
und technischen Daten zum Halten von Werkstiicken bei
einfachen Bearbeitungen verwendet werden, ist aber kein
Spannmittel entsprechend EN 1550:1997+A1:2008.

Der Einsatz des Produkts in MRK-Anwendungen (Mensch-
Roboter-Kollaboration) ist erlaubt gemaR definierter
Anwendungsfalle, » 2.2.2 [ 13].

Zur bestimmungsgemalRen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

Jede liber die bestimmungsgemadRe Verwendung
hinausgehende oder andersartige Benutzung gilt als
Fehlgebrauch.

Pflichten des Betreibers / Integrators
Der Betreiber / Integrator muss sicherstellen, dass:

das Produkt nur bestimmungsgemadR verwendet wird,

das Produkt nur in einwandfreiem, funktionstiichtigem
Zustand betrieben wird und regelmaRig auf
Funktionstilichtigkeit Gberpriift wird,

die Betriebsanleitung stets in einem leserlichen Zustand und
vollstandig am Einsatzort der Maschine zur Verfligung steht,
nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes Personal das
Produkt bedient und wartet,

dieses Personal regelmdRig in allen zutreffenden Fragen von
Arbeitssicherheit und Umweltschutz unterwiesen wird sowie
die Betriebsanleitung und insbesondere die darin
enthaltenen Sicherheitshinweise kennt.
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e Bei der Implementierung und dem Betrieb der Komponente in
sicherheitsbezogenen Teilen von Steuerungen sind die
grundlegenden Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden. Fiir die Kategorien 1, 2, 3 und 4 sind zudem die
bewdhrten Sicherheitsprinzipien nach DIN EN IS0 13849-2
anzuwenden.

2.2.1 SAC - Safety Applications Conditions
Der Betreiber / Integrator muss insbesondere sicherstellen, dass
folgende Anforderungen und Hinweise flir einen sicheren Betrieb
mit einem Roboter eingehalten werden.

HINWEIS

Die Sicherheit ist erst dann gewahrleistet, wenn die folgenden
sicherheitsbezogenen Anwendungsbedingungen (SAC - Safety
Applications Conditions) erfiillt sind.

Alternativ kann der Integrator / Betreiber eigene
risikomindernde MaBnahmen umsetzen und im Rahmen seiner
Risikoanalyse bewerten. Die Durchfiihrung einer Risikoanalyse
ist in jedem Fall unerlasslich.

Die folgenden SAC sind unterteilt in grundsatzliche SAC-G und
produktspezifische SAC-P.

* SAC-G beziehen sich auf die Schnittstelle des Produkts zur
Gesamtanlage oder auf die Gesamtanlage. Da die
Konfiguration der Gesamtanlage SCHUNK nicht bekannt ist,
werden diese SAC-G meist als Empfehlung ausgesprochen.
SAC-G, die im Folgenden nicht als Empfehlung
gekennzeichnet sind, miissen verbindlich eingehalten oder
durch gleichwertige risikomindernde MaRnahmen ersetzt
werden.

e SAC-P beziehen sich auf das Produkt PGL-plus-P und miissen
verbindlich eingehalten oder durch gleichwertige
risikomindernde MaBnahmen ersetzt werden.

SAC Inhalt

SAC-04-G Das Personal sollte eng anliegende Kleidung tragen. Bei langen Haaren
sollte ein Haarnetz benutzt werden, um sich vor Erfassen durch
bewegliche Teile zu schiitzen.

= Weitere Informationen siehe Kapitel:
»2.8[016]
SAC-05-G Der Integrator muss sicherstellen, dass die Sicherheit des Robotersystems

gemaR der jeweils fiir die definierte Anwendung geltenden Normen/
Normenteile nachgewiesen wird.
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SAC
SAC-10-G

SAC-1-G

SAC-12-G

SAC-13-G

SAC-03-P

SAC-05-P

SAC-10-P

12

Inhalt

Der Integrator muss sicherstellen, dass das Produkt ausschlielich im
Rahmen seiner technischen Daten verwendet wird.

Weitere Informationen siehe Kapitel:
»3[022]

» 2.6 [O14]

»2.9[016]

Roboter sollten mit einer visuellen Anzeige ausgestattet sein, die anzeigt,
wann sich der Roboter im kollaborierenden Betrieb befindet.

Der Integrator muss Form des Werkstiicks, Greifkraft, Ausrichtung bei
gegriffenem Werkstiick, Verfahrhohe, -weg und -geschwindigkeit beim
Einsatz des Produkts sorgfaltig betrachten, um das Risiko eines
Werkstiickverlustes zu minimieren.

Bei Gefahr von Losen der Befestigungsschrauben/Verbindung des Greifers
durch Vibration miissen zusatzliche Vorkehrungen getroffen werden, wie
z. B. selbstsichernde Schrauben, Federscheibe o.a.

Reinigung und AuBerbetriebnahme des Produkts nur im abgeschalteten
Zustand durchfiihren.

Weitere Informationen siehe Kapitel:
»5.1[029]
» 8 [ 63]

Das zufdllige, unnotige bzw. unbeabsichtigte Ansteuern des Produkts
muss verhindert werden.

Weitere Informationen siehe Kapitel:
»2.12.1[118]
»2.12.3 [[119]

Das Produkt kann von saurehaltigen oder alkalischen Substanzen
beschddigt werden.

Weitere Informationen siehe Kapitel:
» 2.6 [14]
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2.2.2 Erlaubte MRK Anwendungsfalle

Schutzzaun Schutzzaun Koexistenz Kooperatio Kooperatio Kollaborati

. mit n n on
Offnung (ohne (mit
Quetschgef Quetschgef
ahr) * ahr) **

Anwendung
Lebensphas ? ? ? }
e Betrieb ) ) %

[

PGL-plus-
P ASC/ISC v v v v ® ®
* Betdtigung des Greifers aulRerhalb des Gefahrenbereichs, z. B. Zweihandschaltung

**  Betatigung des Greifers im Gefahrenbereich, zusdatzliche Sensorik/Sicherheitsfunktion
erforderlich

‘/ Anwendung erlaubt

® Anwendung nicht erlaubt
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2.3

2.4

2.5

2.6

Bauliche Verdnderungen
Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder
Beschdadigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschddigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

Greiferfinger

Anforderungen an die Greiferfinger

Durch gespeicherte Energie konnen Gefahren von dem Produkt

ausgehen, die zu schweren Verletzungen und erheblichen

Sachschdden fiihren konnen.

e Greiferfinger so ausfuhren, dass das Produkt im energielosen
Zustand entweder die Position "offen" oder "geschlossen"
erreicht.

e Greiferfinger nur wechseln, wenn keine Restenergie
freigesetzt werden kann.

e Sicherstellen, dass das Produkt und die Greiferfinger

entsprechend dem Anwendungsfall ausreichend
dimensioniert sind.

Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fiihren konnen und/
oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[) 22].
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2.7 Personalqualifikation

Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des
Herstellers

Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch dafiir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e Landesspezifische Unfallverhutungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten Normen
und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber tiber die ihr libertragenen Aufgaben und moglichen
Gefahren bei unsachgemadf3en Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.
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2.8

2.9

Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schiitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e Giiltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

e Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschaden fiihren kdnnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemadl} verwenden.
¢ Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Giiltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.
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2.10 Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadlRes Verhalten beim Transport konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

Nicht unter schwebende Lasten treten.

2.1 Storungen
Verhalten bei Storungen

Produkt sofort aulRer Betrieb nehmen und die Storung den
zustandigen Stellen/Personen melden.

Storung durch dafiir ausgebildetes Personal beheben lassen.

Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.

Produkt nach einer Storung priifen, ob die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.
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2.12

2.1241

2.12.2

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.

¢ Niemals Sicherheitseinrichtungen aulBer Funktion setzen.

e \or der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemaRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemdfe Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden filihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafiir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.

¢ Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

* (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemaRes Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

¢ Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.
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2.12.3 Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdangt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten auRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

e Zur Vermeidung von Unfdllen und/oder Sachschdaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmaBnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen lber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiigen. NOT-HALT-
Schalter missen leicht zugdanglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems uberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.
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2.13 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch herabfallende und
herausschleudernde Gegenstdande!

Wahrend des Betriebs konnen herabfallende und
herausschleudernde Gegenstande zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod fihren.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich absichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Quetschen und StoRen!

Beim Verfahren der Grundbacken, durch Bruch oder Losen der

Greiferfinger oder bei Werkstiickverlust kann es zu schweren

Verletzungen kommen.

¢ Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Magnetfelder in unmittelbarer
Umgebung!

Bei Einwirkung von Magnetfeldern sind Fehlfunktion des
Produkts moglich. Werkstlicke konnen herabfallen oder
herausgeschleudert werden und schwere Verletzungen
verursachen.

e Magnetfelder in unmittelbarer Umgebung des Produkts
ausreichend abschirmen, sodass Grenzwerte nach
EN IEC 61000 nicht iiberschritten werden.

e Sicherstellen, dass Fehlfunktionen des Produkts verhindert
werden.

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr durch heiBe Oberflachen!

Oberflachen von Bauteilen konnen sich im Betrieb stark

aufheizen. Hautkontakt mit heiBen Oberflachen verursacht

schwere Verbrennungen der Haut.

e Bei allen Arbeiten in der Nahe heiRer Oberflachen
grundsatzlich Schutzhandschuhe tragen.

e Vor allen Arbeiten sicherstellen, dass alle Oberflachen auf
Umgebungstemperatur abgekiihlt sind.
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A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kollision mit dem Produkt und
Werkstiick!

Am Endeffektor oder an externen Achsen kdnnen bewegte
Bauteile zu Verletzungen fiihren.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.
e Ausreichend Abstand zu bewegten Bauteilen halten.
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3 Technische Daten

Anschlussdaten

Bezeichnung PGL-plus-P ASC / ISC
Variante 4 bar Variante 6 bar

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitat nach

1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

Nennbetriebsdruck [bar] A 6

Mindestdruck [bar] 3.5 5.5

Maximaldruck [bar] 6.5 6.5

Druckbereich fiir Sperrluft [bar] 0.5-1

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Bezeichnung PGL-plus-P ASC / ISC

Umgebungstemperatur [°(]:

e Min. 5

* Max. 90

* Max. - mit integrierter 70

Sensorik (10L)

Schutzart IP * 6L

Gerduschemission [dB(A)] <70

Performance Level ** PLd, Kat3

* Durch den Einsatz von Sperrluft erreicht das Produkt die
Schutzart IP67.

**  Definition nach DIN EN IS0 13849-1: Diskreter Level, der die
Fahigkeit von sicherheitsbezogenen Teilen einer Steuerung
spezifiziert, eine Sicherheitsfunktion unter vorhersehbaren
Bedingungen auszufiihren.

Nachlaufweg der Grundbacken bei Druckabfall

Bei Druckabfall bewegen sich die Grundbacken um einen
definierten Nachlaufweg in Greifrichtung.

BaugroRe Nachlaufweg pro Grundbacke in
Greifrichtung [mm] *

PGL-plus-P10 2

PGL-plus-P 13 2.4

PGL-plus-P 16 2.6

PGL-plus-P 20 3.4

PGL-plus-P 25 4.3
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*  Greifrichtung:
ASC - SchlieRen der Grundbacken
ISC - Offnen der Grundbacken

Hinweis: Die funktionale Sicherheit des Produkts wird trotz des
Nachlaufwegs bestatigt, siehe DGUV-Zertifikat unter
www,.schunk.com.
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Anschlussdaten des integrierten 10-Link-Sensors (Variante 10L)

Bezeichnung
Nennspannung [VD(]
e Min.

e Max.

Restwelligkeit
Versorgungsspannung [% Vss]

Nennstrom [mA]
Kurzschlussschutz
Verpolschutz

Werkstoff, Sensorgehduse
Werkstoff, aktive Sensorflache
Kabelstecker

Spezifikation
Ubertragungsrate

Port

Schutzart IP, Sensor
Schutzklasse, Sensor
Umgebungstemperatur [°(]
* Min. Sensor

e Min. Produkt

e Max. Sensor, Produkt

Max. Linearitatsabweichung vom
Endwert [%]

Auflosung [mm]
Erkennbare Werkstiickdifferenz [mm]

Max. Temperaturfehler vom
Endwert [%]

Reaktionszeit / typ. Schaltzeit /
Zykluszeit [ms]

PGL-plus-P-10L
24
18
30

<2

<200
ja
ja

PBT GF15 / rostfreier Stahl 430f
PBT GF20
M8 Stecker,4-polig

V1.1

(OM2

Class A
67
3

-25
5
70
1.5%*

0.025 *
bis0.1*
3 ¥

2.7

*  Wenn eine Werkstiickunterscheidbarkeit <0,5 mm erforderlich ist,
muss in den Prozessablauf eine regelm@Rige Teachroutine (z.B.
tdglich) zum kalibrieren der Systemgrenzen sowie der Werkstiicke

erfolgen.

Die Werte gelten bei Nennbetriebsdruck (6 bar), Raumtemperatur
(23 °0), Greifhdhe im Punkt "P" (s. Katalog) und bei Betrieb ohne
Sperrluft. Bei anderen Parametern konnen Abweichungen auftreten.

Weitere technische Daten enthdlt das Katalogdatenblatt. Es gilt

jeweils die letzte Fassung.
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3.1 Typenschild

— XXX 40-X-X-X . B
- Io: 31090 rﬁ

— SN: BBJKO567

1]

schunk.com

Produktbezeichnung

Identnummer

Serialnummer

Data-Matrix-Code

Code scannen oder Serialnummer im Web eingeben und weitere

Produktinformationen erhalten: CAD-Daten, Katalogdatenbladtter,
Ersatzteilpakete, Softwareupdates u. v. m.

Flwin| =

Weitere Informationen unter schunk.com/serialisierung

Fur das Abscannen mit einem Mobiltelefon ist ggf. eine separate
App erforderlich.

07.00 | PGL-plus-P ASC/ISC | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1511185 m 25


http://schunk.com/serialisierung

26

4 Aufbau und Beschreibung
4.1 Aufbau

O
o

2-Finger Parallelgreifer-ASC, ISC

Gehduse

Grundbacke
Druckausgleichsventil
Druckluft-Hauptanschluss
Sperrluftanschluss
Gehause ASC/ISC

Nut flir Magnetschalter

~N oo wiNn =

4.1.1 Aufbau Variante IOL

.

2-Finger Parallelgreifer- 10L

1 Gehause
2 Grundbacke
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LED-Anzeige

LED Bezeichn Farbe

1

* %

ung
(OM|S1  Griin/
Orange
STATUS|  Griin/
S2 Orange

o v W

LED-Anzeige
Anschlussstecker

Druckluft-Hauptanschluss

Sperrluftanschluss

@ lo-Link | sIO

COM | S1

STATUS | 52

Anzeige 2-Finger Parallelgreifer- 10L

Zustand

Aus

An (Orange)
An (Griin)

Blinkt (Griin), 100 ms
aus, 90 ms an
Aus

An (Orange)

Modus
SI0 * 1OL**
Spannungsversorgu Spannungsversorgu

ngist verpolt oder
nicht im giiltigen
Bereich.

Sensorausgang S1=1

Sensor ist
betriebsbereit.

Sensorausgang S1=0

Sensorausgang S2=0

Sensorausgang S2=1

SI0 Modus fiir den Betrieb ohne 10-Link Master
10-Link Modus flir den Betrieb mit 10-Link Master

ngist verpolt oder
nicht im giiltigen
Bereich.

[0-Link
Kommunikation
nicht aktiv.

[0-Link
Kommunikation
aktiv.

Sensor ist
betriebsbereit.

Fehler.
Fehlermeldung
erfolgt tiber 10-Link.

HINWEIS
Weitere Hinweise siehe Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit
integrierter Sensorik, 10-Link Protokoll".
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4.2 Beschreibung
Universeller 2-Finger-Parallelgreifer mit groRem Backenhub,
integrierter Sensorik und hoher Momentenaufnahme durch
Vielzahn-Gleitfuhrung.

Sichere, zertifizierte Greifkrafterhaltung GripGuard halt das
gegriffene Werkstiick sicher und stellt auch bei Druckabfall eine
dauerhafte Greifkraft sicher. Zudem wird gewadhrleistet, dass bei
Druckabfall keine gefahrliche, unkontrollierte Backenbewegung
erfolgen kann.

Hinweise zur maximal moglichen Greifkraft bei Druckabfall
enthdlt das Katalogdatenblatt.

07.00 | PGL-plus-P ASC/ISC | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1511185



5 Montage und Einstellungen
5.1 Sicherheit
A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Schmierstoffen!

Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff kann zu Reizungen
und allergischen Reaktionen flihren.

e Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff vermeiden.
e Sicherheitsbrille und Schutzhandschuhe tragen.

e Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffs
beachten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

Das Heben, Halten und Tragen von Produkten mit hohem
Gewicht kann — vor allem in unglinstigen Haltungen - zu
Ruckenerkrankungen und Verletzungen fiihren.

e Zum Heben und Handhaben des Produkts entsprechende
Hilfsmittel verwenden.

e Sicherheitsvorkehrungen treffen, die ein Herabfallen
vermeiden.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.
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Uberblick

30

5.2 Montieren und anschlieRen

ACHTUNG

Beschdadigung des Greifers moglich!

Durch Uberschreiten des maximal zuldssigen Fingergewichts kann
der Greifer beschddigt werden.

Eine Backenbewegung muss grundsatzlich schlag- und
prellfrei erfolgen.

= Druckluftzufuhr nicht drosseln! Ansonsten kann die
Greifkrafterhaltung nicht sichergestellt werden.

Angaben im Katalogdatenblatt beachten.

Ebenheit der Anschraubfldache priifen, » 5.3.1 [[) 31].

Nur die bendtigten Luftanschliisse (Hauptluftanschluss oder
Direktanschluss) 6ffnen, » 5.3.2 [[) 34].

Produkt tiber den schlauchlosen Direktanschluss anschlieRen.

ODER: Druckluftleitungen an die Hauptluftanschliisse "A"
und "B" anschlieRBen.

= Luftanschliisse (Steckverschraubungen) eindrehen.

Produkt mit der Maschine/Anlage

verschrauben, » 5.3.1 [[) 31].

= Gegebenenfalls geeignete Verbindungselemente
(Adapterplatten) verwenden.

= Zulassige Einschraubtiefe und ggf. Festigkeitsklasse
beachten.

6. Gegebenenfalls Sperrluftanschluss anschliel3en.

9.

Gegebenenfalls Zusatzaufbau an das Produkt
montieren, » 5.4 [[) 41]

Sensor anschlieRen, siehe Montage- und Betriebsanleitung
des Sensors.

Sensor montieren, » 5.5 [[0 43].

10. Variante I0OL: Kabel fiir I0-Link auf den M8-Stecker setzen

und Gewindering handfest anziehen, » 4.1.1 [ 26].

Weitere Hinweise zur Inbetriebnahme siehe
Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit integrierter Sensorik, 10-
Link Protokoll".
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5.3 Anschliisse

5.3.1 Mechanischer Anschluss

Ebenheit der
Anschraubflache

Anschliisse an den
Grundbacken

Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubfldache, auf
der das Produkt montiert wird.

Kantenlangen Zuldssige Unebenheit
<100 <0.02
>100 <0.05

Tab.: Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfliche (Mafie in mm)

O
o

—it -

AN
\
Lk

]

Anschliisse an den Grundbacken

Pos. Befestigung PGL-plus-P
10 13 16 20 25
1 AuRendurchmesser g6 @8 @o @0 P
Zentrierung
2 Befestigungsschraube ML M5 M6 M6 MO
Befestigungsschraube der 12.9
Festigkeitsklasse
t1: Einschraubtiefe ab L 5 6 6 8
Anschlagflache [mm]
12: Gewindetiefe [mm] 6.5 7.5 9 9 12

07.00 | PGL-plus-P ASC/ISC | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1511185 m

31




Anschliisse am Das Produkt kann von vier Seiten montiert werden.

Gehause

Anschussmaglichkeiten

Anschliisse am Gehduse
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Pos. Befestigung

Seite A
1 Befestigungsschraube

Max. Einschraubtiefe ab
Anschlagflache [mm]

2 Zentrierhtlsen

Seite B

3 Befestigungsschraube
Befestigungsschrauben
nach Norm

2 Zentrierhilsen

Seite C

5 Befestigungsschraube
Befestigungsschrauben
nach Norm

L Zentrierhiilsen

Seite D

6 Befestigungsschraube

Max. Einschraubtiefe ab
Anschlagflache [mm]

L Zentrierhiilsen
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PGL-plus-P
10 13 16 20

My ML M5 M6
8 8 10 12

g6 @6 @8 @0

M3 M3 M4 M5
DIN EN I1SO 4762

g6 @6 @8 @0

M4y ML M5 M6
DIN EN 150 4762

25

M8
16

@12

M6

@12

M8

Max. Festigkeitsklasse 8.8

g6 @6 @8 @0

M5 M5 M6 M8
10 12 15 17

g6 @6 @8 @0

@12

M10

20

@12
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5.3.2 Pneumatischer Anschluss

HINWEIS

Anforderungen an die Druckluftversorgung
beachten, » 3 [ 22].

Das Produkt niemals mit einem Druckerhaltungsventil, z. B.
SDV-P betreiben, da sonst die Greifkrafterhaltungsfunktion
nicht sichergestellt werden kann.

© "S-%8%g |
(M @)\

000 Q@:_ © 00 A&;//(/./IA
a@@)@\ ﬂﬂ

O O

00@ °8 *®gao | »
I/@)

o o

o 0 g @q@iﬁlg/’!/@

Luftanschliisse

1

L
5
6

Hauptluftanschliisse (Schlauchanschluss)
(A = 6ffnen, B = schlieRen)

Schlauchloser Direktanschluss bodenseitig
(a = 6ffnen, b = schlieRen)

Schlauchloser Direktanschluss
(a = 6ffnen, b = schlieRen)

Sperrluftanschluss (S)
Schlauchloser Sperrluftanschluss bodenseitig (s)
Schlauchloser Sperrluftanschluss (s)

Schlauchloser Direktanschluss (a, b) / Sperrluftanschluss (s)

7
8
9

Produkt
0-Ring
Adapterplatte
Nur die bendtigten Luftanschliisse o6ffnen.

Nicht benotigte Hauptluftanschliisse mit den
Verschlussschrauben aus dem Beipack verschlieRBen.

Bei schlauchlosem Direktanschluss 0-Ringe aus dem Beipack
verwenden.
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Sperrluftanschluss
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Pos.

Befestigung

Gewinde in den
Hauptluftanschliissen

Max. Einschraubtiefe ab
Anschlagflache [mm]

Gewinde im
Sperrluftanschluss

Max. Einschraubtiefe ab
Anschlagflache [mm]

10
M5

M3

3.5

PGL-plus-P
13 16 20 25
M5 M5 G1/8 G1/8

M5 M5 M5 M5

3.5 5 5 5

Die Sperrluft erschwert das Eindringen von Schmutz in das
Produkt.
Durch den Einsatz von Sperrluft erreicht das Produkt die Schutzart

IP 67.
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5.3.2.1 Schaltbild, Funktionsweise und Ansteuerung

a b s a b

T T
A ) \

[ B [

~ Y I — ~ ~ Y I — ==

Schaltbild Variante ISC/ASC

Klemmelement

Antriebskolben

Federvorgespanntes Arretierungselement
Integriertes Wechselventil
Hauptluftanschliisse

Sperrluftanschluss, optional
Schlauchlose Direktanschliisse

w g B Flwin=
o oo

Schlauchloser Sperrluftanschluss, optional

Funktionsweise sichere, zertifizierte Greifkrafterhaltung
GripGuard

Die sichere, zertifizierte Greifkrafterhaltung stellt auch bei
Druckabfall eine dauerhafte Greifkraft liber den gesamten
Backenhub sicher und verhindert somit Werkstiickverluste.

Bei der ASC-Variante wirkt die Greifkraft als SchlieBkraft, bei der
ISC-Variante als Offnungskraft.

Hinweise zur Hohe der Greifkraft enthdlt das Katalogdatenblatt.

Die Kolbenstangen des Antriebskolben (2) und des
Arretierungselements (3) sind mit einem Ritzel verbunden. Ein
integriertes Wechselventil (1) sorgt dafiir, dass das
Arretierungselement (3) wahrend des Offnens und SchlieRens des
Greiferfinger dauerhaft gedffnet ist. Dadurch wird eine Feder im
Arretierungselement vorgespannt.

Bei Druckabfall driickt die Feder gegen den Kolben im
Arretierungselement. Das Klemmelement greift in das Ritzel und
verhindert eine weitere Bewegung des Antriebskolbens (2). Die
Greifkraft wird lber Elastomere aufrechterhalten, das Werkstiick
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Normalbetrieb

wird gehalten. Es besteht keine Verletzungsgefahr, da sich die
Grundbacken bei Druckabfall nicht unkontrolliert bewegen.
Hinweise zum Nachlaufweg der Grundbacken siehe » 3 [[ 22].

Folgende Ventile konnen zur Ansteuerung des ASC/ISC-Moduls
verwendet werden:

e 2 x3/2-Wegeventil

e \Weitere Ventilvarianten auf Anfrage moglich, dazu SCHUNK
kontaktieren.

Ansteuerung mit einem 2 x 3/2 Wegeventill

Bei der Ansteuerung mit einem 2 x 3/2 Wegeventil miissen keine

Schlauchldangen beachtet werden, wenn folgende Ansteuerung
befolgt wird:

e Ansteuerung beim Offnen
— A und B kurzzeitig mit Nennbetriebsdruck beaufschlagen
- B entliften

e Ansteuerung beim Schliellen
— A und B kurzzeitig mit Nennbetriebsdruck beaufschlagen
- A entliiften

Ansteuerung PGL-plus-P ASC Normalbetrieb

af bl |s
S IE

Sffnen|A schlieRen B_I_S

Druck

geoffnet
Finger-

position
Greifer gegriffen

geschlossen

entriegelt

ASC
Zustand

verriegelt

1: Nennbetriebsdruck; 0: entliiftet

Ansteuerungsschema ASC im Normalbetrieb
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Druckabfall

38

Ansteuerung PGL-plus-P ISC Normalbetrieb

al bi s
Ii[ v

Sffnen |A  schlieRen [B |s

Druck

gedffnet
Finger- gegriffen
position
Greifer

geschlossen

entriegelt

ISC
Zustand

verriegelt

1: Nennbetriebsdruck; 0: entliiftet

Ansteuerungsschema ISC im Normalbetrieb

Bei einem Ausfall der Druckluftzufuhr befinden sich die
Greiferfinger entweder in der "geschlossenen" oder "gedffneten™
Position. Es ist erforderlich, nach der Wiederherstellung der
Druckluftzufuhr die Greiferfinger in dieselbe Position
zurlickzuschalten, in der sie sich vor dem Ausfall befanden.

Ansteuerung PGL-plus-P ASC nach Not-Stopp (Druckabfall)

Zustand 1: Zustand 2:
Werkstlick gegriffen/ Greifer gedffnet
Greifer geschlossen

Al L |
0

a

Druck

gedffnet
Finger-
position

Greifer gegriffen
geschlossen

entriegelt

ASC
Zustand

verriegelt|

1: Nennbetriebsdruck; O: entliftet

Ansteuerungsschema ASC bei Druckabfall
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Ansteuerung PGL-plus-P ISC nach Not-Stopp (Druckabfall)

Zustand 1: Zustand 2:
Werkstlick gegriffen/ Greifer geschlossen
Greifer gedffnet

T
] L
0
Druck
1
B
0

gedffnet
Fi nger- gegriffen
position
Greifer

geschlossen

entriegelt|

ISC
Zustand

verriegelt|

1: Nennbetriebsdruck; O: entliftet

Ansteuerungsschema ISC bei Druckabfall
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5.3.3

Spannungsversorgung
und Ansteuerung

40

Elektrischer Anschluss - Variante "IOL"

ACHTUNG

Beschadigung der Elektronik moglich!

Durch einen fehlerhaften Anschluss kann es zu Schaden an der
internen Elektronik kommen.

e Das Versorgungsnetz muss bei Leistung und Logik ein Netz
vom Typ "PELV" sein.

* PIN-Belegung der Anschlussklemmen beachten.
e Maximale Kabelldange: 20 m.
e AufordnungsgemadlRe Erdung aller Komponenten achten.

HINWEIS

Anmerkung zur EMV-Konformitdt (gemaR EN 61000-6-4:2007 +

A1:2011):

e Das Produkt nur in DC-Verteilernetzen mit einer Ausdehnung
< 30 m einsetzen.

Steckverbinder Steckverbinder

Produkt kundenseitig

Stecker 4-polig, M8, A-codiert Anschlusskabel 4-polig, Buchse
M8, A-codiert

Tab.: Komponenten Elektroanschluss

10-Link Stecker, 4-polig M8

Pin Signal Beschreibung

1 L+ +24V

2 11Q Schaltsignal DI (SI0)

3 L- GND

L C/Q Schaltsignal DI (SI0) oder 10-Link (SDCl)
HINWEIS

Weitere Hinweise siehe Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit
integrierter Sensorik, 10-Link Protokoll".
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5.4 Zusatzaufbau montieren

Ein Zusatzaufbau kann optional, z. B. zum Abstutzen von
Werkstiicken verwendet werden.

© re 080 |} © ro 0800
— ”ﬂ/@ =

Produkt mit Zusatzaufbau

1 Produkt b Zentrierhiilse
2 Zusatzaufbau 5 Greiferfinger
3 Werkstiick

HINWEIS
e Die Aullenmalie des Zusatzaufbaus konnen die AuRenmaRe

des Produkts tiberschreiten, jedoch darf der Bewegungsablauf
der Greiferfinger nicht behindert werden.

e Beim Einsatz von induktiven Naherungsschaltern konnen die
Anschliisse fiir den Zusatzaufbau nicht vollstandig genutzt
werden, da die an den Grundbacken befestigten
Schaltnocken die Gewinde liberfahren und es sonst zur
Kollision kommt.
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AnschlussmafRe
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Anschliisse fiir Zusatzaufbauten

Pos. Befestigung PGL-plus-P
10 13 16 20 25
1 Gewinde im Gehduse M25 M3 M3 M5 M6
Max. Einschraubtiefe "t" 7 8 8 13 16
ab Anschlagflache [mm]
e bei Variante IOL 5.5 6.5 8 13 16
2 Zentrierhiilsen gn. @5 @5 @8 @10

Zusatzaufbau montieren

e Zusatzaufbau mit vier Schrauben und Zentrierhiilsen an das
Produkt montieren.

= Hinweis: Die Zentrierhilsen sind nicht im Lieferumfang
enthalten und konnen bei SCHUNK bestellt werden.
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5.5 Sensoren montieren

HINWEIS
Beim Montieren und AnschlieBen die Montage- und
Betriebsanleitung des Sensors beachten.

Das Produkt ist fiir den Einsatz von Sensoren vorbereitet.

e Exakte Typenbezeichnungen der passenden Sensoren, siehe
Katalogdatenblatt und » 5.5.1 [[3 43].

e Technische Daten der passenden Sensoren, siehe Montage-
und Betriebsanleitung und Katalogdatenblatt.

- Die Montage- und Betriebsanleitung und das
Katalogdatenblatt sind im Lieferumfang des Sensors
enthalten und unter schunk.com abrufbar.

¢ [Informationen liber die Handhabung von Sensoren unter
schunk.com oder bei den SCHUNK-Ansprechpartnern.

5.5.1 Ubersicht der Sensoren

Bezeichnung PGL-plus-P
0 13 16 20 25

Induktiver Naherungsschalter IN 80 X X X X X

Magnetschalter MMS 22 X X X X X

Programmierbarer Magnetschalter X X X X X

MMS 22-PI2

Programmierbarer Magnetschalter X X X X X

MMS 22-PIn

Magnetschalter MMS 22-10L X X X X X

Analoger Magnetschalter MMS 22-A X X X X X
Variante I0L HINWEIS

e Bei der Variante mit integrierter Sensorik (I0L) ist ein Sensor
im Greifer integriert. Uber die 10-Link Schnittstelle kénnen
die Positionen liber den gesamten Hub liberwacht werden.
Bei dieser Variante ist keine Montage erforderlich.

e Werkseitig sind die Positionen "Greifer geschlossen" und
"Greifer geoffnet" eingestellt.

e Weitere Informationen zur Inbetriebnahme siehe
Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit integrierter Sensorik, 10-
Link Protokoll".
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PGL-plus-P 10-13

PGL-plus-P 16—-25

Ly

5.5.2 EinstellmaRe fiir Magnetschalter

Die Sensoren konnen von rechts oder links in die Nut geschoben
werden. Abhdngig von der Seite des Kabelabgangs ergeben sich
unterschiedliche EinstellmalRe.

Kabelabgang links

(Fsmanros

©esge ov ©O

PGL-plus-P 10-13: Einstellmaf I1, Kabelabgang links

11
[l ° [ 1] L ° j_III
Q [ o0 @] [¢
(@] [ [ 50 -0/0] ©

©ses0 ov ©

PGL-plus-P 16-25: Einstellmaf I1, Kabelabgang links

BaugroRe EinstellmaR 11 [mm]

MMS 22-Pi1 MMS 22-A MMS 22-I10L
MMS 22-PI2

10 17.8 19.8 18.6

13 18.4 20.4 19.8

16 33 35 33.8

20 45.2 47.2 45.6

25 62.6 64.1 63.7

Tab.: Einstellmaf3 I1 - Kabelabgang links
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Kabelabgang rechts

PGL-plus-P 10-13

©osge ov ©

PGL-plus-P 10-13: Einstellmaf I1, Kabelabgang rechts

PGL-plus-P 16-25

Q.50 ov ©

PGL-plus-P 16-25: Einstellmaf I1, Kabelabgang rechts

BaugroRe EinstellmaR 11 [mm]

MMS 22-Pi1 MMS 22-A MMS 22-10L
MMS 22-PI2

10 46.7 44.9 L6

13 47.3 L5.4 47.2

16 61.9 60 61.2

20 4 72.1 72.9

25 91.5 89.9 91.1

Tab.: Einstellmaf3 11 - Kabelabgang rechts
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5.5.3 Ausschalthysterese bei Magnetschaltern

Sensoren MMS 22-PI1, MMS 22-PI2:
Die geringste zu detektierende Hubdifferenz ist in folgender
Tabelle ersichtlich:

Bei Produkten mit X mm Min. Abfragebereich pro Backe/

Nennhub pro Backe min. abzufragende Hubdifferenz pro
Backe

X<5mm 30 % des Nennhubes pro Backe

X>5mm bis X<10 mm 20 % des Nennhubes pro Backe

X>10 mm 10 % des Nennhubes pro Backe

Tab.: Minimal zu detektierende Hubdifferenz vom Nennhub

Beispiel: Produkt mit 7 mm Nennhub pro Backe
7mm*20 % =1.4mm
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5.5.4 Induktiven Ndaherungsschalter IN montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.

Zur Montage der Naherungsschalter IN muss das Produkt mit
einem speziellen Anbausatz umgeriistet werden. Dieser
Anbausatz ist bei SCHUNK erhaltlich. Bestellbare Typen siehe
Katalog.

Alternativ kann das Produkt mit vormontiertem Anbausatz
bestellt werden.

Anbausatz montieren

1. BaugroRe 10-13: Wird der Anbausatz auf der Vorderseite
montiert, Schrauben (10) I6sen und Sensorhalter fur
Magnetschalter (9) entfernen.

2. Sensorschiene (2) mit Schrauben (3) befestigen.

= BaugrolRe 16—-25: Abstand zwischen der Oberkante der
Sensorschiene und des Gehduses messen. Folgender
Abstand sollte ca. vorhanden sein:
BaugroRe 16: 1.2 mm, BaugroRe 20: 0.4 mm, BaugroRe 25:
0.8 mm
Falls der Abstand zu grol3 ist, Sensorschiene um 180°
drehen und befestigen.

3. Schaltnocken (4) mit Schrauben (5) befestigen.

L. Schraube (8) I6sen und Sensorhalter (6) in die
Sensorschiene (2) seitlich einschieben. Einbaulage beachten,
die lange Seite muss nach unten zeigen.
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Sensor montieren - Position "Greifer geoffnet" oder "Teil
gegriffen (Innengreifen)"

1.
2.
3.

Schraube (7) am Klemmhalter (6) I6sen.

Sensor (1) auf Anschlag in den Klemmhalter (6) schieben.
Schraube (7) am Klemmhalter (6) festziehen.

= Anzugsdrehmoment: 0.2 Nm

Produkt in einzustellende Position bringen.

Klemmhalter (6) zusammen mit dem Sensor (1) an ein Ende
der Sensorschiene (2) positionieren. Klemmhalter (6) langsam
von aufden nach innen schieben, bis der Sensor schaltet.
Klemmhalter (6) mit Schraube (8) in dieser Position
befestigen.

= Anzugsdrehmoment: 0.2 Nm

. Produkt in Position "Greifer geoffnet" oder "Teil gegriffen

(Innengreifen)" bringen und die Funktion testen.

Sensor montieren - Position "Greifer geschlossen" oder "Teil
gegriffen (AuBengreifen)"

1.
2.
3.

Schraube (7) am Klemmhalter (6) I6sen.

Sensor (1) auf Anschlag in den Klemmbhalter (6) schieben.
Schraube (7) am Klemmhalter (6) festziehen.

= Anzugsdrehmoment: 0.2 Nm

Produkt in einzustellende Position bringen.

Klemmhalter (6) zusammen mit dem Sensor (1) in die Mitte
der Sensorschiene (2) schieben. Klemmhalter (6) langsam
nach aufBen schieben, bis der Sensor schaltet.
Klemmhalter (6) mit Schraube (8) in dieser Position
befestigen.

= Anzugsdrehmoment: 0.2 Nm

. Produkt in Position "Greifer geschlossen" oder "Teil gegriffen

(AuRengreifen)" bringen und die Funktion testen.
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5.5.5 Magnetschalter MMS 22 montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.

dasls
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Position "Greifer gedffnet" oder "Teil gegriffen (Innengreifen)"
1. Produkt in einzustellende Position bringen.

@ AQ OB@S@

2. Gegebenenfalls Nutenstein (3) entfernen.

3. Sensor1(1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor 1 (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor 1 (1)
am Startpunkt/Nutende "B" anliegt.

L. Sensor1(1) langsam wieder zuriick ziehen, bis dieser schaltet.

5. Sensor 1 (1) mit Gewindestift (4) befestigen.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

6. Produkt in Position "Greifer geoffnet" oder "Teil gegriffen
(Innengreifen)" bringen und die Funktion testen.

Position "Greifer geschlossen™ oder "Teil gegriffen

(AuBengreifen)"

1. Produkt in einzustellende Position bringen.

2. Gegebenenfalls Nutenstein (3) entfernen.

3. Sensor 2 (1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor 2 (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor 2 (1)
am Nutende "A" anliegt.

L. Sensor 2 (1) langsam wieder zuriick ziehen, bis dieser schaltet.

5. Sensor 2 (1) mit Gewindestift (&) befestigen.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

6. Produkt in Position "Greifer geschlossen" oder "Teil gegriffen
(AuBengreifen)" bringen und die Funktion testen.
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5.5.6 Programmierbaren Magnetschalter MMS 22-PI2 montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.

Lo el ke

@) i ———
Ji | \
I?o 0o \g [ 5 Ia—l i) T 5 1]
HINWEIS

Ist kein Nutenstein vorhanden, den Sensor gemdl dem MaR I1in
die Nut (2) schieben, » 5.5.2 [[) 44].

1. Sensor (1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor (1) am
Nutenstein (3) anliegt.

2. Sensor (1) mit Gewindestift (&) fixieren.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

3. Sensor (1) einstellen, siehe Montage- und Betriebsanleitung
Sensor.
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5.5.7 Programmierbaren Magnetschalter MMS 22-PI1 montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.

@f = @i@ :
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HINWEIS
Ist kein Nutenstein vorhanden, den Sensor gemdl dem MaR I1in

die Nut (2) schieben, » 5.5.2 [[) 44].

HINWEIS
Der Magnetschalter MMS 22-PI1 kann uber zwei Verfahren
eingestellt und geteacht werden:

e Der "Standard Modus" ermoglicht eine schnelle Montage an
dem von SCHUNK voreingestellten Nutenstein in der Nut oder
dem definierten EinstellmaR "IN".

e In der Betriebsart "Optimaler Modus" ermittelt der Sensor die
optimale Position in der Nut selbst.
SCHUNK empfiehlt zur Einstellung der Sensoren die Betriebsart
"Optimaler Modus".

Sensor in der Betriebsart "Optimaler Modus" einstellen:
Position "Greifer gedffnet" oder "Teil gegriffen (Innengreifen)"
1. Produkt in einzustellende Position bringen.

2. Gegebenenfalls Nutenstein (3) entfernen.

3. Sensor1(1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor 1 (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor 1 (1)
am Startpunkt/Nutende "B" anliegt.

L. Teachwerkzeug an den Sensor 1 (1) halten, bis dieser blinkt.
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Sensor 1 (1) langsam wieder zuriick ziehen, bis dieser schaltet.

. Sensor1(1) in die Nut (2) in langsam Richtung

Gehdusemitte (3) schieben, bis Sensor 1 (1) schnell blinkt.
= Die optimale Position wird angezeigt.

Sensor 1 (1) mit Gewindestift (4) befestigen.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

Teachwerkzeug an den Sensor 1 (1) halten, um die Position zu
bestatigen.

= Sensor 1 (1) ist eingelernt.

. Produkt in Position "Greifer gedffnet" oder "Teil gegriffen

(Innengreifen)" bringen und die Funktion testen.

Position "Greifer geschlossen" oder "Teil gegriffen
(AuBengreifen)"

1.

2.
3.

Produkt in einzustellende Position bringen.
Gegebenenfalls Nutenstein (3) entfernen.

Sensor 2 (1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor 2 (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor 2 (1)
am Nutende "A" anliegt.

L. Teachwerkzeug an den Sensor 2 (1) halten, bis dieser blinkt.

Sensor 2 (1) langsam wieder zuriick ziehen, bis dieser schnell
blinkt.

= Die optimale Position wird angezeigt.

. Sensor 2 (1) mit Gewindestift (&) befestigen.

Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

Teachwerkzeug an den Sensor 2 (1) halten, um die Position zu
bestatigen.

= Sensor 2 (1) ist eingelernt.

Produkt in Position "Greifer geschlossen" oder "Teil gegriffen
(AuRengreifen)" bringen und die Funktion testen.

Sensor in der Betriebsart "Standard Modus" einstellen:

1.

Sensor 1 (1) in die Nut (2) eindrehen.
ODER: Sensor 1 (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor 1 (1)
am Nutenstein (3) anliegt.

Sensor 1 (1) mit Gewindestift (&) fixieren.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

Sensor 1 (1) einstellen, siehe Montage- und Betriebsanleitung
Sensor.

Handlungsschritte fiir Sensor 2 wiederholen.
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5.5.8 Magnetschalter MMS 22-10L montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.

11
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1. Nutenstein (3) auf das MaR I1 einstellen, » 5.5.2 [[) 44].

2. Sensor (1) in die Nut (2) schieben, bis der Sensor (1) am
Nutenstein (3) anliegt.

3. Sensor (1) mit Gewindestift (&) fixieren.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

L. Sensor (1) einstellen, siehe Montage- und Betriebsanleitung
Sensor.
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5.5.9 Analogen Magnetschalter MMS 22-A montieren

ACHTUNG

Beschadigung des Sensors bei der Montage maoglich!
e Maximales Anzugsdrehmoment beachten.
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1. Nutenstein (3) auf das MaR I1 einstellen, » 5.5.2 [[) 44].

2. Sensor (1) gemdR der abgebildeten Orientierung des
Kabelabgangs iiber die Einfiihrtasche in die Nut (2) schieben,
bis der Sensor (1) am Nutenstein (3) anliegt.

3. Sensor (1) mit Gewindestift (&) fixieren.
Anzugsdrehmoment: 10 Ncm

L. Sensor (1) einstellen, siehe Montage- und Betriebsanleitung
Sensor.

HINWEIS

e Bei zuvor beschriebener Einbauposition und Orientierung ist
der optimale Betrieb des Sensors speziell in den beiden
Randbereichen sichergestellt.

e Die Funktion des Sensors in den beiden Randbereichen ist
nicht sichergestellt, wenn die untere Nut benutzt oder der
Sensor um 180° versetzt eingeschoben wird.
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6 Fehlerbehebung
6.1 Produkt bewegt sich nicht

Magliche Ursache

MaRnahmen zur Behebung

Grundbacken im Gehduse verklemmt, z. B. da Anschraubflache auf Ebenheit priifen.

Anschraubflache nicht ausreichend eben.
Mindestdruck unterschritten.

Druckluftleitungen vertauscht.

Nach Druckabfall ist ASC/ISC-Modul verriegelt.

Sensor defekt oder falsch eingestellt.
Nicht bendtigte Luftanschliisse geoffnet.

»5.3.1[031]

Luftversorgung priifen.
»3[022]

Druckluftleitungen priifen.
»5.3.2 [ 34]

Anschliisse "A" und "B" nacheinander mit
Druckluft beaufschlagen, Ansteuerung ASC/ISC
Normalbetrieb.

Sensor einstellen oder tauschen.
Nicht bendtigte Luftanschliisse schliel3en.

6.2 Produkt macht nicht den vollen Hub

Maogliche Ursache

Schmutzablagerungen zwischen den
Grundbacken und der Fiihrung.

Mindestdruck unterschritten.

Anschraubflache nicht ausreichend eben.

MaRnahmen zur Behebung
Produkt auseinanderbauen und reinigen.

Luftversorgung priifen.
»3[022]

Anschraubflache auf Ebenheit prifen.
»5.3.1[O31]

6.3 Produkt 6ffnet oder schlieBt ruckartig

Maogliche Ursache

Zu wenig Fett in den mechanischen
Flihrungsflachen.

Druckluftleitung blockiert.
Anschraubflache nicht ausreichend eben.

Beladung zu grol.

MaRnahmen zur Behebung
Produkt reinigen und schmieren.

Druckluftleitung auf Beschdadigungen priifen.

Anschraubflache auf Ebenheit prifen.
»5.3.1[O31]

Zuldssiges Gewicht und Lange der
Greiferfinger priifen.

6.4 Offnungs- und SchlieRzeiten werden nicht erreicht

Maogliche Ursache
Druckluftleitung nicht optimal ausgefuihrt.
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Mogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung
Druckluftleitungen priifen.

Innendurchmesser der Druckluftleitung ist
ausreichend groR bezogen auf den
Druckluftverbrauch.

Durchfluss des Wegeventils ist ausreichend
grold bezogen auf den Druckluftverbrauch.

Wenn trotz optimaler Luftanschliisse die
Offnungs- und SchlieBzeiten gemaR Katalog
nicht erreicht werden, empfiehlt SCHUNK den
Einsatz von Schnellentliftungsventilen direkt

am Produkt.

Druckluft entweicht. Produkt mit einem Reparaturauftrag an
SCHUNK senden.

Zu viel Fett in den mechanischen Produkt reinigen und schmieren.

Bewegungsraumen.

Beladung zu groR. Zuldssiges Gewicht und Lange der
Greiferfinger priifen.

6.5 Greifkraft lasst nach

Mogliche Ursache MaRRnahmen zur Behebung
Druckluft entweicht. Produkt mit einem Reparaturauftrag an
SCHUNK senden.
Zu viel Fett in den mechanischen Produkt reinigen und schmieren.
Bewegungsraumen.
Mindestdruck unterschritten. Luftversorgung priifen.
»3[022]
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6.6 Variante IOL

6.6.1 Keine Kommunikation mit dem Produkt (LED blinkt bzw.

leuchtet nicht)

Mogliche Ursache
Keine Spannungsversorgung

Keine 10-Link Verbindung

MaRRnahmen zur Behebung

Spannungsversorgung prufen und ggf.
Spannung anlegen.

Steckverbindung auf richtigen Sitz priifen und
PIN-Belegung priifen.

Kabel und Anschliisse auf Funktion priifen
und Kompatibilitat des 10-Link Masters
sicherstellen.

6.6.2 Storungen, die iiber LED Status angezeigt werden

Maogliche Ursache
Keine Spannungsversorgung

MaRnahmen zur Behebung
Device-Status liber I0-Link priifen.

MaBnahmen entsprechend Fehlermeldung
ergreifen.

Fehler quittieren. Siehe Softwarehandbuch
"PGL-plus-P mit integrierter Sensorik, 10-Link
Protokoll".
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7 Wartung
7.1 Sicherheit
A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im

System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen

und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Heben schwerer Lasten!

Das Heben, Halten und Tragen von Produkten mit hohem
Gewicht kann - vor allem in ungiinstigen Haltungen - zu
Riickenerkrankungen und Verletzungen fiihren.

e Zum Heben und Handhaben des Produkts entsprechende
Hilfsmittel verwenden.

e Sicherheitsvorkehrungen treffen, die ein Herabfallen
vermeiden.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Schmierstoffen!

Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff kann zu Reizungen
und allergischen Reaktionen fiihren.

e Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff vermeiden.
e Sicherheitsbrille und Schutzhandschuhe tragen.

e Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffs
beachten.

A VORSICHT

Schnittgefahr durch scharfe Kanten!

An den Greiferfingern kann sich durch Abnutzung ein scharfer
Grat bilden, der zu Schnittverletzungen flihren kann.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.
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Originalersatzteile

Beim Austausch von VerschleiR- und Ersatzteilen nur
Originalersatzteile von SCHUNK verwenden.

7.2 Wartungsintervalle

Das Produkt ist wartungsfrei bei Einhaltung der Umgebungs- und
Einsatzbedingungen, » 3 [ 22].

Trotz der Wartungsfreiheit sollte das Produkt regelmadRig durch
eine Sichtkontrolle auf einwandfreie Funktion tUberprift werden.

Bei extremen Umgebungs- und Einsatzbedingungen, wie
beispielsweise

e Verschmutzte Umgebung
e Hohe Temperaturen
e Betrieb mit Druckluftqualitat auBerhalb I1SO 8573-1: 7:4:4

muss das Produkt nach Bedarf gereinigt, auf Beschadigung und
Verschlei gepriift oder nachgeschmiert werden.

Somit kann auch bei extremen Umgebungs- und
Einsatzbedingungen eine lange Lebensdauer erreicht werden.

Samtliche Wartungsarbeiten ohne gegriffenes Werkstiick
durchfiihren!

ACHTUNG

Sachschaden durch aushdartende Schmierstoffe!

Bei Temperaturen liber 60 °C hdarten Schmierstoffe schneller aus
und das Produkt kann beschddigt werden.

e Wartungsintervall entsprechend verringern.
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7.3 Schmierstoffe/Schmierstellen

Bei der Wartung alle Schmierstellen mit Schmierstoff behandeln.
Den Schmierstoff mit einem nichtfasernden Tuch diinn auftragen.

SCHUNK empfiehlt die aufgefiihrten Schmierstoffe.

Schmierstelle Schmierstoff

Metallische Gleitflachen SCHUNK grease 1
Dichtungen und Dichtflachen SCHUNK grease 1
Zylinderflache SCHUNK grease 1
Verzahnung SCHUNK grease 1

Details zu den SCHUNK Schmierstoffbezeichnungen sind unter
schunk.com/lubricants verfiigbar.

Das Produkt enthadlt standardmadRig lebensmittelkonforme
Schmierstoffe.

Die Anforderungen der Norm EN 1672-2:2020 werden nicht
vollumfanglich erfiillt.

HINWEIS
e Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffherstellers beachten.
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Wartung

7.4 Dichtungen wechseln

ACHTUNG

Sachschaden durch fehlerhaftes Auseinander- und
Zusammenbauen!

Das kann Produkt beschddigt werden und ein Funktionsverlust
der sicheren, zertifizierten Greifkrafterhaltung ist moglich.

e Produkt niemals auseinander bauen.
e Dichtungen nur von SCHUNK wechseln lassen.
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7.5 Sensor wechseln (bei Variante 10L)

Sensor wechseln (Variante 10L)

Daten sichern

Es besteht die Moglichkeit, die Daten des Sensors auszulesen und
auf den neuen Sensor zu libertragen.

Dazu vor der Demontage des Sensors die Sensordaten auf die
Steuerung speichern, siehe Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit
integrierter Sensorik, 10-Link Protokoll".

Sensor ausbauen

B Es liegt keine Druckluft- und Energieversorgung an.

B Es wird kein Werkstiick gegriffen.

1. Gewindering-Verschraubung am I0-Link Kabel 16sen und
Kabel vom Stecker (1) entfernen.

2. Schrauben (4) 16sen und Sensor (3) aus dem Gehduse
herausziehen.

Sensor einbauen

1. Neues Sensorsystem bereitlegen. Dieses ist bei SCHUNK
erhaltlich, » 1.4.1 [ 9].

Neue 0-Ring-Dichtung (2) auf Sensorkopf montieren.
3. Sensor (3) in Sensorbohrung bis zum Anschlag einschieben.

L. Schrauben (4) mit mittelfester Schraubensicherung einbauen
und festziehen.

= Anzugsdrehmoment: 0.11 Nm

HINWEIS

Informationen zur Inbetriebnahme nach einem Sensorwechsel
siehe Softwarehandbuch "PGL-plus-P mit integrierter Sensorik,
[0-Link Protokoll"
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8 Demontage und Entsorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!
Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im

System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

Gesamte Energieversorgung vom Produkt trennen, evtl.
gespeicherte Restenergien entladen.

Eventuell vorhandene Schmiermittel entfernen und
umweltgerecht entsorgen.

Bestandteile des Produkts nach den odrtlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufiihren.
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9 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: 2-Finger Parallelgreifer | PGL-plus-P ASC/ISC/ pneumatisch

Ident.-Nr. 1476527 ... 1476529, 1476541, 1476545 ... 1476548, 1476550,
1476553 ... 1476556, 1476559 ... 1476562, 1476566 ... 1476568,
1476571 ... 1476573, 1476577 ... 1476580, 1476584 ... 1476587,
1476591 ... 1476594, 1476599 ... 1476602, 1476606 ... 1476609,
1476613 ... 1476616, 1476620 ... 1476622, 1476626 ... 1476629,
1476643 ... 1476650, 1476651, 1476652, 1476656 ... 1476659,
1476663 ... 1476665, 1476681 ... 1476684, 1476688 ... 1476701,
1476705 ... 1476708, 1476711 ... 1476714, 1476814 ... 1476817, 1476831 ...
1476834, 1476838 ... 1476841, 1476845 ... 1476848, 1476852 ...
1476855, 1476859 ... 1476862, 1476866 ... 1476869, 1476873 ...
1476876, 1476880 ... 1476883, 1512473 ... 1512476, 1512480 ... 1512483,
1512487 ... 1512490, 1512494 ... 1512497, 1512501 ... 1512504

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN 150 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

EN IS0 14118:2018 Sicherheit von Maschinen - Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN IS0 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von

Steuerungen — Teil 1 Allgemeine Gestaltungssatze

EN IS0 13849-2:2012 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von
Steuerungen — Teil 2: Validierung

EN 60204-1: 2018 Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen,
Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 1S0 10218-1:201 Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen - Teil 1: Roboter
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EN 1S0 10218-2:2011 Industrieroboter - Sicherheitsanforderungen - Teil 2:
Robotersysteme und Integration

ISO/TS 15066:2016 Roboter und Robotikgerate — Kollaborierende Roboter / Leistungs-
und Kraftbegrenzung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmadchtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

/ /_\
" g
\7\“» it ncsnsy /U

Lauffen/Neckar, April 2025 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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10 Information zur RoHS-Richtlinie, REACH-
Verordnung und zu besonders
besorgniserregenden Inhaltsstoffen (SVH()

RoHS-Richtlinie

Produkte von SCHUNK werden im Sinne der Richtlinie 2011/65/EU und deren

Erweiterung 2015/863/EU ,,zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)" als ,,ortsfeste GroRanlagen" oder als ,,ortsfeste
industrielle GroRwerkzeuge" eingestuft oder erfiillen ihre bestimmungsgemadRe Funktion nur
als Teil einer/eines solchen. Damit fallen Produkte von SCHUNK zum gegenwartigen Zeitpunkt
nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie.

REACH-Verordnung

Produkte von SCHUNK entsprechen uneingeschrankt den Regelungen der

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 "zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung
chemischer Stoffe (REACH)" und deren Erweiterung 2022/477. SCHUNK legt groBen Wert darauf,
fir Mensch und Umwelt bedenkliche Chemikalien nach Moglichkeit vollstandig zu vermeiden.

Nur in seltenen Ausnahmefallen enthalten Produkte von SCHUNK SVHC-Stoffe der
Kandidatenliste mit einem Massegehalt iiber 0,1 %. GemaR Artikel 33, Absatz1der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 kommt SCHUNK seiner Informationspflicht zur "Weitergabe von
Informationen liber Stoffe in Erzeugnissen" nach und fiihrt betroffene Komponenten und
verwendete Stoffe in einer Ubersicht unter schunk.com\SVHC auf.
/// 2
/L ;\;—7— Qe /U

Lauffen/Neckar, April 2025 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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