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Rechtliche Hinweise

Rechtliche Hinweise:

Copyright:

Dieses Handbuch ist ausschlielliches Eigentum von SCHUNK GmbH & Co. KG. Es wird nur an unsere Kunden
und an die Benutzer unserer Produkte geliefert und ist fester Bestandteil der Steuereinheit. Die vorliegende
Dokumentation darf ohne unsere Genehmigung weder dupliziert noch Dritten zuganglich gemacht werden,
insbesondere nicht konkurrierenden Unternehmen.

Anmerkung

Zur Verbesserung der Qualitét und der Leistung des Produkts behalten wir uns das Recht vor, jederzeit ohne
Voranmeldung technische Anderungen vorzunehmen. Die Abbildungen des Produkts im Handbuch dienen nur
zur Veranschaulichung und kénnten daher nicht genau die Verpackung und die Merkmale des Produkts
darstellen, weil sie sich in Farbe, Abmessungen oder Inhalt unterscheiden.
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Sehr geehrter Kunde,

wir gratulieren lhnen dazu, dass Sie ein Produkt von SCHUNK gewahit haben. Mit Ihrer Entscheidung fiir
SCHUNK haben Sie sich flir maximale Prazision, hochste Qualitat und den besten Service entschieden.

Sie sind dabei, die Zuverlassigkeit lhres Produktionsprozesses zu steigern und beste Fertigungsergebnisse zu
erzielen - zur umfassenden Zufriedenheit des Kunden.

Produkte von SCHUNK inspirieren.

Unser detailliertes Montage- und Betriebshandbuch wird Sie unterstltzten.

Haben Sie weitere Fragen? Sie kdnnen uns jederzeit kontaktieren - auch nach dem Kauf

Mit freundlichen Grtifden,

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23
88512 Mengen

Deutschland R Nonco 8

Tel. +49-7572-7614-0 E ﬁ
Fax +49-7572-7614-1099 E@E wizNet §
info@de.schunk.com w

Reg. No. 003496 QM08 Reg. No. 003496 QM08
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Anmerkungen zum Handbuch

1. Anmerkungen zum Handbuch

Das Handbuch enthalt wichtige Informationen fiir die Montage, Inbetriebnahme, Verwendung und
Wartung des Produkts. Besonders auf das Kapitel ,Allgemeine Sicherheitshinweise* achten.

1.1 Warnhinweise

Im Folgenden sind die Begriffe und Symbole aufgelistet, die im Handbuch verwendet werden, um
eventuelle Gefahren zu verdeutlichen.

1.1.1 Terminologie

GEFAHR

Gefahren fur Personen. Die Nichteinhaltung bewirkt mit Sicherheit irreversible Verletzungen oder den
Tod.

WARNHINWEIS
Gefahren flir Personen. Die Nichtbeachtung kann irreversible Verletzungen oder den Tod bewirken.

VORSICHT
Gefahren fur Personen. Die Nichteinhaltung kann leichte Verletzungen bewirken.

ACHTUNG
Information dartiber, wie materielle Schaden vermieden werden konnen.

1.1.2 Symbole

A Warnhinweis zu einer Gefahrenstelle

A Warnhinweis zu gefahrlicher elektrischer Spannung

Gefahr Magnetfeld

Gefahr des Herunterfallens von Werkstlicken

0 Zeichen einer allgemeinen Verpflichtung, um Sachschaden zu vermeiden

SCHUNK ¢ '




Allgemeine Sicherheitshinweise

2. Aligemeine Sicherheitshinweise

21  Vorgesehener Gebrauch

Das Produkt darf nur in einem Umfeld, das den dafiir festgelegten Anwendungsparametern entspricht,
verwendet werden. Fur eine korrekte Verwendung ist es von grundlegender Wichtigkeit, die technischen
Daten und die im Handbuch enthaltenen Installations- und Betriebshinweise zu beachten und die
geplanten Wartungsabstande einzuhalten.

ANMERKUNG
Das Produkt darf erst in Betrieb genommen werden, wenn das kombinierte System ,Produkt +
Benutzermaschine* die Voraussetzungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG i.d.g.F. erfiillt.

2.2  Umgebungs- und Betriebsbedingungen

e Das Produkt ausschlieilich innerhalb seiner festgelegten Anwendungsparameter verwenden.
Siehe ,Technische Daten".

e Sicherstellen, dass der Arbeitsplatz sauber ist und die Umgebungstemperatur den erforderlichen
Angaben entspricht.

2.3  Produktsicherheit

Die Verwendung des Produktes kann gefahrlich sein, wenn:

e Esnicht gemaR seinem Verwendungszweck benutzt wird

¢ Die Installation oder seine Wartung nicht ordnungsgemal durchgefiihrt wurden

¢ Die Sicherheitshinweise und die Hinweise zur Installation nicht eingehalten werden.
Arbeitsmethoden vermeiden, die den Betrieb und die Betriebssicherheit des Produktes storen konnen.

2.3.1 Schutzvorrichtungen
Die personliche Schutzausristung tragen, wie es von der Maschinenrichtlinie vorgeschrieben ist.

2.4 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur des Produktes dirfen nur von qualifiziertem und
geschultem Personal durchgefiihrt werden. Jede vom Betreiber flir Arbeiten am Produkt beauftragte
Person muss das Handbuch fir Installation und Gebrauch vollstandig gelesen und verstanden haben,
besonders das Kapitel ,Sicherheitshinweise®. Dies gilt insbesondere flir Personal, das nur gelegentlich
beauftragt wird, wie zum Beispiel das Personal, das fr die Wartung zustandig ist.

2.5 Verwendung von personlicher Schutzausriistung

Die Verwendung des Produkts unterliegt der Einhaltung der Vorschriften zur Sicherheit am Arbeitsplatz
und der Verwendung der erforderlichen personlichen Schutzausrustung (PSA). Im Einzelnen:

e Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe und Schutzbrille verwenden.

¢ Die Sicherheitsabstande beachten.

¢ Die Mindestanforderungen zur Sicherheit flr den Gebrauch der Gerate einhalten.

SCHUNK ¢ *




Allgemeine Sicherheitshinweise

A GEFAHR

Gefahr durch Magnetfeld.

Das Produkt ist ein Gerat, das eng mit der Verwendung eines Magnetsystems
zusammenhangt. Daher ist es den nachstehend beschriebenen Personen
strengstens verboten, mit ihm in Kontakt zu treten:

Personen mit Herzschrittmacher

Personen mit metallischen oder elektronischen Prothesen

Personen mit Insulinpumpen

Personen mit muskelstimulierenden Geraten

Schwangeren Frauen

Die oben erwahnten Personen mussen einen Sicherheitsabstand von tber 2 m vom
Magnetsystem einhalten.

/0\

2.6  Anmerkungen zu besonderen Risiken

« Die Stromversorgung unterbrechen, bevor irgendeine Installations-, Anderungs-, Einstellungs- oder
Wartungsmalnahme durchgeflhrt wird.

e Sicherstellen, dass keine Restenergie mehr im System vorhanden ist.

e Einbauarbeiten, Anderungs- oder Wartungseingriffe auerhalb des Gefahrenbereichs durchfiihren.

e Vor jedem Eingriff das Produkt gegen unbeabsichtigte Nutzung sichern.




Garantie

3. Garantie

Die Garantie gilt fir 12 Monate ab dem Lieferdatum des Produkts, und zwar zu den folgenden
Bedingungen:

e \orgesehene Verwendung in 1 Arbeitsschicht

e Einhaltung der Wartungsintervalle

e Einhaltung der Umgebungs- und Gebrauchsbedingungen.

Teile, die mit dem zu bearbeitenden Werkstick in Kontakt kommen und Teile, die Verschleily
unterworfen sind, sind von der Garantie ausgeschlossen.

3.1 Vorgehensweise fiir die Inanspruchnahme der Garantie
Der Kaufer verpflichtet sich, SCHUNK innerhalb von 10 Tagen nach ihrem Entdecken einen detaillierten
schriftlichen Bericht beziiglich der Defekte, die am Produkt festgestellt wurden, zuzusenden.

SCHUNK ¢




Gegenstand der Lieferung

4. Gegenstand der Lieferung

©0) @

Abb. 1

Die Lieferung umfasst Folgendes:

Elektronische Steuereinheit

Fernbedienung mit drei Tasten

Versorgungskabel

Verbindungskabel fiir Magnetspannplatte
Anschluss fiir sichere Schnittstelle Maschine / SPS
Handbuch fir Installation und Gebrauch

a.
b.
C.
d.
e.
f.




Technische Daten

5. Technische Daten

Typ KEH 01 KEH02 | KEH02-S | KEH 04 | KEH 04-S
Spannung 220 - 400 - 415 - 460 - 480 Vac
Frequenz 50Hz / 60Hz
Phasen 3 + PE fur 400 Vac - 415 Yac - 460 Vac - 480 Vac
L + N + PE fiir 220 Vac

Nennstrom 32A
Nennmerkmal Kurzschluss 6 kA
Abschaltleistung der
Schutzsicherung fir den 500 mA bis 500 Vac
Hilfskreislauf
Schutzart IP 20

- : ~1spro | ~1spro ~1spro
Aktivierungszeit ~1s Kanzl Kanzl ~4s Kanzl
Aktivierungsfrequenz 1 (Ent-) Magnetisierung - max. alle 3 Minuten
Gewicht ~12 kg ~12kg ~12 kg ~17 kg ~17 kg
Umgebungstemperatur +5°C bis + 55°C

Umgebungsbedingungen

Betrieb in trockenen Umgebungen mit einer relativen Feuchtigkeit
von maximal 50 %. Das Produkt vor korrosiven Ddmpfen oder
ubermaRiger Hitze schiitzen.




Technische Daten

5.1  Abmessungen

KEHO1, KEHO2, KEHO02-S KEHO04, KEH04-S
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Abb. 2
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Technische Daten

5.2 Typenschild

Das mit der Steuereinheit gelieferte Typenschild zeigt die folgenden Daten an:

SCHUNK' e "

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1301

Fax +49-7572-7614-1039

Id.No. Type
Serial No. Work No.
Voltage Frequency
Channels Phases
Current lcc

Year Weight
Main Document

spannsysteme@de.schunk.com c € EH[
schunk.com

Abb. 3

Information Beschreibung

Id. No. Identifikationscode

Type Modell

Serial No. Seriennummer

Work No. Chargennummer

Voltage Nennspannung (Netz)
Frequency Nennfrequenz (Netz)
Channels Anzahl der Entladekanale
Phases Phasen (Netz)

Current Nennstrom (Netz)

Icc Nennmerkmal Kurzschluss
Year Baujahr

Weight Gewicht

ANMERKUNG

Das Typenschild darf nie entfernt werden.

Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer
des Produkts angeben, die auf dem Typenschild des Produkts angegeben sind.

SCHUNK ¢




Beschreibung

6. Beschreibung

6.1 Betrieb

Die Steuereinheit wurde fir die Installation an Werkzeugmaschinen zum Einspannen und zur
Bearbeitung der Werkstiicke in trockenen Innenraumen mit einer relativen Feuchte von < 50 % und
einer Umgebungstemperatur zwischen +5°C und 55 °C entwickelt.

Durch die Verwendung dieser Steuereinheit kann der Bediener kleine und grofie elektropermanente
Magnetspannplatten magnetisieren und entmagnetisieren. Die Verwendung von Modellen mit 2 oder 4
Kanadlen ermdglicht das Befestigen von groRen ferromagnetischen Werkstlicken mit Mehrfach-
Magnetspannplatten. Die elektrische Versorgung und das digitale elektronische System sind auf einer
einzigen Platine untergebracht und ein  Stromiberwachungssystem meldet eventuelle
Betriebsstorungen.

6.2 Bedientafeln

KEO01, KEH02 und KEH04

Abb. 4

Hauptschalter O-|

Anschlussbuchse fir Fernbedienung
Hilfstaste Magnetisieren (Griin)
Hilfstaste Entmagnetisieren (Rot)

®HEEE
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Beschreibung
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KEH02-S

2) (1 (5) 3) (4

. Abb. 5
Hauptschalter O-I
Anschlussbuchse flr Fernbedienung
Hilfstaste Magnetisieren (Grin)
Hilfstaste Entmagnetisieren (Rot)
Griine LED - Kontrollleuchte eingeschaltet, wenn der entsprechende Kanal aktiviert ist
Rote LED - Kontrollleuchte eingeschaltet, wenn der entsprechende Kanal aktiviert ist
Wahlschalter zum Aktivieren / Deaktivieren des entsprechenden Kanals

KEH04-S

®)
@
Abb. 6

Hauptschalter O-|

Anschlussbuchse flr Fernbedienung

Hilfstaste Magnetisieren (Grin)

Hilfstaste Entmagnetisieren (Rot)

Griine LED - Kontrollleuchte eingeschaltet, wenn der entsprechende Kanal aktiviert ist
Rote LED - Kontrollleuchte eingeschaltet, wenn der entsprechende Kanal aktiviert ist
Wahlschalter zum Aktivieren / Deaktivieren des entsprechenden Kanals

SCHUNK ¢




Beschreibung

6.3 Fernbedienung und Signale

Mit dieser Fernbedienung konnen die Vorgange flr die Magnetisierung und die Entmagnetisierung
durchgefuihrt und der aktuelle Zustand des Magnetsystems durch Kontrollleuchten angezeigt werden.

~

=

© ®
© &)
1 1
(8) (9) 10)
Abb. 7
vignal Bedeutung Beschreibung

( ) Taste DEMAG

Gleichzeitig mit der Taste SAFE drlcken, um
den Entmagnetisierungsvorgang zu starten.
Das Leuchten der roten Kontrollleuchte zeigt
an, dass das System korrekt entmagnetisiert
wurde. Das in Bearbeitung befindliche
Werkstlck kann entfernt werden.

Pl
<’) © Taste SAFE

Diese Taste muss jedes Mal gedriickt werden,
wenn ein  (Ent-)Magnetisierungsvorgang
durchgeflihrt werden soll. Diese Taste
verhindert das versehentliche Ausldsen eines
Vorgangs.

<0 ) Taste MAG
i

Gleichzeitig mit der Taste SAFE drlcken, um
den Magnetisierungsvorgang zu starten. Das
Leuchten der griinen Kontrollleuchte zeigt an,
dass das System korrekt magnetisiert wurde.
Es kann mit der Bearbeitung des Werkstlicks
begonnen werden.

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch falsche Signalisierung des Magnetsystems.
Sicherstellen, dass das zu bearbeitende Werkstuck perfekt an der Magnetspannplatte
befestigt ist. Diesbeziglich die entsprechenden Sicherheitsvorkehrungen treffen.

SCHUNK ¢ '




Installation und Anschliisse

7. Installation

7.1 Installation
e Vor der Annahme des Produkts bitte die Verpackung Uberprufen.
e Das Produkt herausnehmen und sicherstellen, dass es keine Transportschaden erlitten hat.

e Kontrollieren, ob das Produkt den bei der Bestellung angeforderten spezifischen Merkmalen
entspricht.

¢ Die Integritat der Verbindungskabel Uberprufen.

A GEFAHR

Durch einen Kurzschluss verursachte Gefahr.

Das Produkt darf nicht mit Strom versorgt werden, falls ein Schaden festgestellt
wurde!

Falls Transportschaden und/oder fehlende Teile festgestellt werden, unverziglich
SCHUNK verstandigen (und alle relevanten Details mitteilen).

/N\ VORSICHT

Durch Herabfallen der Steuereinheit verursachte Gefahr.

Wenn man die Steuereinheit mit Hilfe der ,Plastoferrit-Folie“, welche an ihrem Boden
angebracht ist, befestigt, muss man sicherstellen, dass die Folie perfekt an der
Metalloberflache der Werkzeugmaschine anhaftet.

A GEFAHR

Gefahr durch Stromschlag.

Der Kontakt mit unter Spannung stehenden Bauteilen kann tddlich sein. Der
Anschluss an das Stromnetz darf nur von Elektrikern oder qualifiziertem Personal
unter Einhaltung der Gesetze, Verordnungen und Richtlinien ausgefiihrt werden. Die
Entfernung der Schutzeinrichtungen darf nur von SCHUNK durchgefuhrt werden.
Vor jedem Eingriff das Produkt immer von der Stromversorgung trennen.

Beschadigungen an der Steuereinheit infolge eines Kurzschlusses.

Die Steuereinheit kann durch Ol oder Wasser beschadigt werden. Daher ist eine
Positionierung der Steuereinheit im Arbeitsbereich der Werkzeugmaschine wahrend
der Installation und ihres Betriebs zu vermeiden.

e b b P

ANMERKUNG
Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer
des Produkts angeben, die auf dem Typenschild des Produkts angegeben sind.




Installation und Anschlisse

Sobald alle Anforderungen erflllt sind, die Installation durchfihren und dabei die folgenden

Anweisungen einhalten:

e Die Fernbedienung an die Steuereinheit anschlie®en, indem der Stecker der Fernbedienung an die
,Keyboard“-Buchse auf der Vorderseite der Bedientafel der Einheit angeschlossen wird. Die
seitlichen Schrauben anziehen.

e Das Anschlusskabel mit der Schnittstelle Werkzeugmaschine/SPS auf der Rickseite der
Steuereinheit verbinden. Die seitlichen Schrauben anziehen.

e Die auf dem Typenschild des Produkts angeflihrten Daten mit den Daten des Stromnetzes am
Arbeitsplatz vergleichen.

e Die Steuereinheit an einem Ort positionieren, an dem die Anforderungen hinsichtlich des IP-
Schutzgrades erflllt sind und an dem die Steuereinheit fir die Wartung und Reparatur leicht
zuganglich ist. Es empfiehlt sich, die Steuereinheit und die Ausschaltvorrichtungen der
Stromversorgung an einem Ort zu installieren, der leicht zuganglich ist und sie auf einer Distanz
von zwischen 0,6 und 1,7 Metern oberhalb der Arbeitsflache anzubringen.

e Das Versorgungskabel der Steuereinheit gemal den auf dem Plan angefiihrten Angaben an das
Stromnetz anschlielen.

Die folgenden Gerate mussen der Steuereinheit vorgeschaltet installiert werden, um die Einheit, andere

Gerate und Personen zu schitzen:

e Schutzeinrichtung fiir Uberstrom, zum Beispiel Sicherung oder Leitungsschutzschalter. Diese
Vorrichtung muss den Angaben auf dem Schaltplan der Steuereinheit und jedenfalls immer den
Verordnungen und Normen entsprechen, die im Bestimmungsland, in welchem die Steuereinheit
installiert und in Betrieb genommen wird, gelten. Diese Vorrichtungen missen flr einen Nennstrom
von 32 A mit Merkmal vom Typ aM fiir Sicherungen und einem Nennstrom von 32 A mit
Interventionskurve des Typs C fiir Leitungsschutzschalter konfiguriert sein.

o Die Differentialschalter miissen fiir den Fall von Stromverlusten von der Steuereinheit
Richtung Boden eine hohe Empfindlichkeit von 30 mA aufweisen und vom Typ A oder B sein.
Fur einige Anwendungen kann ein Differentialschalter mit einer anderen GroRe erforderlich sein.
Die Angaben im Schaltplan tberprifen.

Am Ende der Installation die automatische Unterbrechung der Stromversorgung kontrollieren.

ANMERKUNG

Wenn Abzweigdosen verwendet werden, das mitgelieferte Gebrauchshandbuch des Produkts und die
Schaltpléne  aufmerksam  durchlesen, um eine korrekte Installation und Auswahl der
Schutzvorrichtungen sicherzustellen.

SCHUNK ¢ '




Installation und Anschlisse

7.2 Anschluss an das Freigabe-System der Maschine/SPS

Die Steuereinheit kann Uber eine Klemmleiste an die Werkzeugmaschine angeschlossen werden. Die
folgende Tabelle veranschaulicht die Anschlusse flr die Signale zwischen Maschine und Steuereinheit
fur den korrekten Betrieb und gibt die Auslegung der Austauschsignale an:

l«: Iw IN Im L

111
fele bl m

Abb. 8

FUNKTION
AUSGANG Magnetspannplatte — NO-Kontakt
AUSGANG Magnetspannplatte — NC-Kontakt
AUSGANG Magnetspannplatte — Gemeinsamer Kontakt
EINGANG - Kontakt fur Magnetisierung
EINGANG - Kontakt fir Entmagnetisierung
Sicherheitskontakt
Sicherheitskontakt
EINGANG - Gemeinsamer Kontakt
nicht belegt

LOOO\ICDO‘I-POOI\J—\E

Prioritat der SPS-Eingange

Die Steuereinheit kann spezifische Befehle von dedizierten Eingangsquellen empfangen. Wenn
mehrere Befehle gleichzeitig abgearbeitet werden sollen, werden nur diejenigen mit der hochsten
Prioritat ausgefihrt.

ANMERKUNG

Die Zykluszeit, d.h. die Zeit zwischen zwei aufeinanderfolgenden Aktionen, muss unter normalen
Betriebsbedingungen mit Standardprodukten mindestens 3 Minuten betragen. Dies wird nicht durch die
Firmware der Steuereinheit sichergestellt und muss daher mittels SPS vorgegeben werden. Bitte
beachten, dass bei Steuerung tiber SPS diese Einschrénkung eingestellt werden muss.

Prioritatenliste
Empfangener Befehl Prioritat
Magnetisierung mittels SPS
Magnetisierung mittels Fernbedienung
Magnetisierung mittels Bedientafel an der Steuereinheit
Entmagnetisierung mittels SPS
Entmagnetisierung mittels Fernbedienung
Entmagnetisierung mittels Bedientafel an der Steuereinheit

DA W
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Wenn z. B. folgende Befehle gleichzeitig eintreffen:

e Magnetisierung mittels Fernbedienung

o Entmagnetisierung mittels SPS

wird nur der Entmagnetisierungsvorgang (SPS) ausgefiihrt. Wahrend der Ausflihrung eines Befehls
sind keine weiteren Befehle (Eingange) zulassig. Die Steuereinheit akzeptiert somit keine weiteren
Befehle fur Magnetisierung oder Entmagnetisierung, unabhangig davon, ob diese vom Bedienfeld, von
der Fernbedienung oder von der SPS stammen.

Zuordnung der Befehle an die Pins des Sub-D-Steckers der SPS

Pin |Beschreibung Befehlstyp
1 |Ausgang des Spannsystems magnetisiert Ausgang
2 |Ausgang des Spannsystems entmagnetisiert Ausgang
3 |[Gemeinsamer Ausgang Ausgang
4 |Eingang Magnetisierung Eingang
5 |Eingang Entmagnetisierung Eingang
6 |[Sicherheitskontakt 1 Sicherheit
7 |Sicherheitskontakt 2 Sicherheit
8 [Gemeinsamer Eingang Eingang

Ausgangs-Pins
Die Pins 1, 2 und 3 sind Ausgangspins. Sie werden verwendet, um den aktuellen Betriebszustand des
Magnetsystems anzuzeigen:

Status des Systems Status der Pins
. Kreis zwischen Pin 1 und 3 geschlossen
Magnetisiert : : : -
Kreis zwischen Pin 2 und 3 geoffnet
. Kreis zwischen Pin 1 und 3 gedffnet
Entmagnetisiert

Kreis zwischen Pin 2 und 3 geschlossen

Die folgende Tabelle gibt den Strom an, der zwischen den Pins 1 und 3 oder 2 und 3 anliegt:

Strom Spannung
0,3A 125V AC
0,3A 110V DC
1A 30V DC
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Freigabe-Pins

Die Pins 6 und 7 sind Freigabekontakte und werden zur Bestatigung der Befehle der Eingangs-Pins

verwendet:

Status der Sicherheits-Pins Befehl mittels Eingangs-Pin Ausgefiihrter Befehl
Kreis zwischen Pin 6 und 7 Magnetisierung Magnetisierung
geschlossen Entmagnetisierung Entmagnetisierung
Kreis zwischen Pin 6 und 7 Magnetisierung Kein Befehl

geoffnet Entmagnetisierung Kein Befehl

Die Freigabekontakte kdnnen nur zur Bestétigung der von der SPS eingehenden Befehle verwendet
werden. Sie konnen die eingehenden Befehle fir die Fernbedienung oder fiir das Bedienfeld der SPS

in keiner Weise beeinflussen.

Die folgende Tabelle enthalt die elektrischen Merkmale der Sicherheitskontakte:

Status der Sicherheitskontakte |Befehl mittels Eingangs-Pin 176 V76

Magnetisierung <10mA |-
Kreis zwischen Pin 6 und 7 )

Entmagnetisierung <10mA |-
geschlossen

Kein Befehl <31pA |-

o . Magnetisierung <3TpA [~15V

Kr?|s 2wischen Pin 6 und 7 Entmagnetisierung <3MpA |~15V
gedffnet

Kein Befehl <S3MpA |-

Dies ist Gleichstrom, die Spannungen sind konstant. Die Werte fir die elektrischen Widerstande RON
und ROFF zum Offnen und Schlieen der Stromkreise sind:

RON<15Q
ROFF > 500K Q
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Eingangs-Pins )

Die Pins 4, 5 und 8 sind Eingangskontakte; sie werden zur Ubertragung von Befehlen an die Steuereinheit
verwendet (zusammen mit den Freigabekontakten). Die Steuereinheit aktiviert die Ausgangssignale nur, wenn
eine der folgenden Statusanderungen auftritt:

Kreis geschlossen ®> Kreis gedffnet flr Kontakte 4 — 8 und 5 - 8.

Folgende Tabelle enthalt die Funktionen des Steuerungssystems:

Status der Eingangs-Pins Status der Sicherheits-Pins Ausgefiihrter Befehl

Kreis zwischen Pin 4 und 8 geschlossen o :
Wartezeit 250 ms Kreis zwischen Pin 6 und 7 Magnetisierung
Kreis zwischen Pin 4 und 8 gedffnet geschiossen

Kreis zwischen Pin 5 und 8 geschlossen o :
Wartezeit 250 ms Kreis zwischen Pin 6 und 7 Entmagnetisierung
Kreis zwischen Pin 5 und 8 gedffnet geschlossen

Kreis zwischen Pin 4 und 8 geschlossen
Wartezeit 250 ms Kreis zwischen Pin 6 und 7 gedffnet | Kein Befehl
Kreis zwischen Pin 4 und 8 unterbrochen

Kreis zwischen Pin 5 und 8 geschlossen
Wartezeit 250 ms Kreis zwischen Pin 6 und 7 gedffnet | Kein Befehl
Kreis zwischen Pin 5 und 8 unterbrochen

WLN 2O 2O~ LD

Die folgende Tabelle enthalt die elekirischen Merkmale der Eingangskontakte:

Status Pins 4- 8 Status Pins 6- 7 148 V48
, Kreis geschlossen <10 mA -
Kreis geschlossen —
Kreis gedffnet <31PA -
L Kreis geschlossen <31pA ~15V
Kreis gedffnet .
Kreis gedffnet <16 YA -
Status Pins 5- 8 Status Pins 6 - 7 158 V58
, Kreis geschlossen <10 mA -
Kreis geschlossen —
Kreis gedffnet <31PA -
o Kreis geschlossen <31pA ~15V
Kreis gedffnet .
Kreis geoffnet <16 pA -

Werte des elektrischen Widerstands RON und ROFF zum Offnen und SchlieRen der Stromkreise:

RON<15Q
ROFF>500K Q

Die SchlieRdauer zwischen den Pins 4-8 bzw. 5-8 muss mindestens 250 ms betragen.
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Allgemeine Anmerkungen

e Die Ausgangs-Pins der SPS werden normalerweise als ,Freigabekontakte® fur die
Werkzeugmaschine verwendet, auf der die Magnetspannplatte installiert ist (falls erforderlich).

e Die Auswahl von Pin 3 in Kombination mit den Pins 1 und 2 ermdglicht es, den Zustand des
Magnetspannsystems in Form eines offenen oder geschlossenen Kreises (positive oder negative
Logik) zu erkennen.

e Pin 8 am Sub-D-Stecker fir die SPS ist mit Masse verbunden; wenn der Anschluss korrekt
hergestellt wurde (Steuereinheit und SPS) ist die Masse der SPS (Pin 8) identisch mit der Masse
der Steuereinheit.

e Die Steuereinheit besitzt keinen Eingangspin, der ihren Betrieb verhindert; bei Bedarf kann diese
Funktion mit einem Eingabegerat bereitgestellt werden.

7.3  Betriebsdiagramm

Ausfihrung Ausfuhrung
Magnetisierungszyklus Demagnetisierungszyklus
MAG DEMAG
Stromguelle Stromguelle

]

I

Controller
Kommando Controller Kommando
- MAG von der DEMAG von der
Handfern- Handfern-
bedienung bedienung
aktivieren aktivieren
Magneltplatle Magnetplatte
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8. Erste Inbetriebnahme und Normalbetrieb

8.1  Erste Inbetriecbnahme
Nach der Installation der Steuereinheit und dem Anschluss an die Maschine ist mit Hilfe der Stahispitze eines
Schraubendrehers sicherzustellen, dass die Magnetspannplatte nicht magnetisiert ist.

ANMERKUNG
Bei der Lieferung kdnnte eine Restmagnetisierung vorhanden sein, die beispielsweise durch den Transport der
Platten mit Hubmagneten verursacht wurde.

/\ WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten
Wenn das Handiing des Werkstlicks die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw.
erfordert, die notwendigen Sicherheitsabstande einhalten.

1. Das zu bearbeitende Werkstiick auf die Magnetspannplatte setzen.

2. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen und
Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss aulRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz, Wasser oder
Spéne vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberfldchen griindlich reinigen und mégliche
Problemursachen beseitigen.

3. Die Schutzkappe von der Steckverbindung der Magnetspannplatte abnehmen und sicherstellen, dass diese
frei von Spanen, Schmutz oder FlUssigkeiten ist. Gegebenenfalls alles entfernen, was den
elektromagnetischen Eigenschaften der Steckverbindung Probleme verursachen kénnte.

4. Die Verbindung zwischen dem Entladekabel und der Magnetspannplatte herstellen (die Ringmutter im
Uhrzeigersinn drehen und sicherstellen, dass sie den Anschlag erreicht).

A GEFAHR

Gefahr von Stromschlag durch eindringendes Wasser.

Der Kontakt von Wasser mit unter Spannung stehenden Bauteilen kann todlich sein. Der
folgende Schritt darf nur nach der korrekten Installation und Uberprifung der
Schutzeinrichtungen durchgefihrt werden.

ACHTUNG

Beschadigung der Magnetspannplatte.

Die Nichtbeachtung der Anweisungen bezlglich der Verbindung zwischen der
Magnetspannplatte und der Steuereinheit kann zu irreversiblen Schéden an der
Magnetspannplatte und zum Erldschen der Garantie fihren.

A GEFAHR

Gefahr durch Stromschlag aufgrund eines falschen Anschlusses.

Der Kontakt mit unter Spannung stehenden Bauteilen kann tédlich sein. Der folgende
Schritt darf nur nach der korrekten Installaion und Uberpriifung der
Schutzeinrichtungen durchgeflhrt werden.
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Erste Inbetriebnahme und Normalbetrieb

Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,1* drehen: Das Gerat schaltet sich ein.

Bei Mehrkanaleinheiten: Gewahrleisten, dass sich alle rote Kontrollleuchten @ an der
Steuereinheit einschalten.

7. Sicherstellen, dass die rote Taste (8) (System entmagnetisiert) an der Fernbedienung aufleuchtet.

/\ VORSICHT

Gefahr durch fehlerhafte Anzeige des Magnetisierungszustands.
Das Gerat fuhrt beim Einschalten einen Reset durch; die rote Taste sollte daher
immer leuchten, auch wenn die angeschlossene Magnetspannplatte magnetisiert ist.

oo

8. Bei Mehrkanaleinheiten: An der Steuereinheit den Wahlschalter (7) des Kanals, der aktiviert
werden soll, aktivieren und priifen, ob sich die griine Kontrollleuchte (5) des gewahlten Kanals
einschaltet.

9. Den Vorgang zur Magnetisierung mittels Fernbedienung durch gleichzeitiges Dricken der blauen
Taste (9) und der griinen Taste (10) durchfiihren (die blaue Taste leuchtet, wenn sie gedriickt wird,
die grine und die rote Taste leuchten wahrend des Vorgangs gleichzeitig).

10. Den Zustand der Kontrollleuchten der Fernbedienung nach Ende der Magnetisierungszeit
Uberprifen:

Griine Kontrollleuchte ON, rote Kontrollleuchte (8) OFF.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nicht korrekt gespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstiick korrekt auf der Magnetspannplatte gespannt ist
und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen.

11. Den Vorgang zur Entmagnetisierung mit der Fernbedienung durch gleichzeitiges Dricken der
blauen Taste (9) und der roten Taste (8) durchfiihren (die blaue Taste leuchtet, wenn sie gedriickt
wird, die griine und die rote Taste leuchten wéhrend des Vorgangs gleichzeitig).

12. Den Zustand der Kontrollleuchten der Fernbedienung nach Ende der Entmagnetisierungszeit
uberprufen:

Griine Kontrollleuchte OFF, rote Kontrollleuchte (8) ON.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nur teilweise gespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstiick nicht mehr auf der Magnetspannplatte verankert
ist und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen.

13. Bei Mehrkanaleinheiten die Schritte 8 bis 12 fir jeden Kanal wiederholen und anhand des Status
der Kontrollleuchten die korrekte Magnetisierung oder Entmagnetisierung tUberprufen.

14. Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,O* drehen: Das Gerat wird ausgeschaltet.

15. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

16. Das Entladekabel von der Magnetplatte 10sen, indem die Ringmutter gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird.
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17. Die Schutzkappe der Steckverbindung der Magnetspannplatte wieder anbringen, um sie vor
Schmutz, Flussigkeit, Spanen usw. zu schitzen.

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten.
Wenn die Arbeit die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw. erfordert, sind die
erforderlichen Sicherheitsabstande einzuhalten.

18. Das Werkstlck von der Magnetspannplatte entfernen.

ANMERKUNG
Falls der Betrieb nicht den Erwartungen entsprechen sollte, bitte SCHUNK oder die Servicecenter
kontaktieren. Dem Betreiber immer das Modell und die Seriennummer des Produkts mitteilen.

8.2  Normalbetrieb

Um eine korrekte Magnetisierung und Entmagnetisierung zu gewahrleisten, die unten angefiihrten

Schritte befolgen:

1. Mit der Stahlspitze eines Schraubendrehers sicherstellen, dass die Magnetspannplatte nicht
magnetisiert ist.

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten.
Wenn das Handling des Werkstticks die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw.
erfordert, die notwendigen Sicherheitsabstéande einhalten.

2. Das zu bearbeitende Werkstlck auf die Magnetspannplatte setzen.

3 Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss aulerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

4 Die Schutzkappe von der Steckverbindung der Magnetspannplatte abnehmen und sicherstellen,
dass diese frei von Spanen, Schmutz oder Flussigkeiten ist. Gegebenenfalls alles entfernen, was
den elektromagnetischen Eigenschaften der Steckverbindung Probleme verursachen konnte.

5. Die Verbindung zwischen Entladekabel und Magnetspannplatte herstellen

/N\ VORSICHT

Gefahr durch einen falschen Anschluss.

Es konnen Probleme durch partielle Magnetisierung oder Entmagnetisierung
auftreten. Das Entladekabel muss korrekt an das Magnetsystem angeschlossen
werden, indem die Ringmutter im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht wird.

6. Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,1* drehen: Das Gerét schaltet sich ein.
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7. Bei Mehrkanaleinheiten: Gewéhrleisten, dass sich alle rote Kontrollleuchten (6) an der
Steuereinheit einschalten.

8. Sicherstellen, dass die rote Taste (8) (System entmagnetisiert) an der Fernbedienung aufleuchtet.

/N\ VORSICHT

Gefahr durch fehlerhafte Anzeige des Magnetisierungszustands.
Das Gerat fuhrt beim Einschalten einen Reset durch; die rote Taste sollte daher
immer leuchten, auch wenn die angeschlossene Magnetspannplatte magnetisiert ist.

9. Bei Mehrkanaleinheiten: An der Steuereinheit den Wahlschalter (7) des Kanals, der aktiviert
werden soll, aktivieren und priifen, ob sich die griine Kontrollleuchte (5) des gewahlten Kanals
einschaltet.

10. Den Vorgang zur Magnetisierung mittels Fernbedienung durch gleichzeitiges Driicken der blauen
Taste (9) und der griinen Taste (10) durchfiihren (die blaue Taste leuchtet, wenn sie gedriickt wird,
die grine und die rote Taste leuchten wahrend des Vorgangs gleichzeitig).

11. Den Zustand der Kontrollleuchten der Fernbedienung nach Ende der Magnetisierungszeit
Uberprifen:

Griine Kontrollleuchte ON, rote Kontrollleuchte (8) OFF.

/N\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nicht korrekt gespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstlck korrekt auf der Magnetspannplatte gespannt ist
und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen!

12. Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,O" drehen: Das Gerat wird ausgeschaltet.

13. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auRBerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen grindlich
reinigen und maogliche Problemursachen beseitigen.

14. Das Entladekabel von der Magnetplatte 10sen, indem die Ringmutter gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird.

15. Die Schutzkappe der Steckverbindung der Magnetspannplatte wieder anbringen, um sie vor
Schmutz, Flissigkeit, Spanen usw. zu schiitzen.
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ACHTUNG

Beschadigung des Produkts aufgrund der Verwendung mit angeschlossenem
Entladekabel.

Die Magnetspannplatte wurde daflr ausgelegt, wahrend der mechanischen
Bearbeitung mit abgezogenem Entladekabel und korrekt eingesetzter
Verschlusskappe verwendet zu werden.

Nur unter diesen Bedingungen kann die Schutzart IP67 erreicht werden.

Falls das Entladekabel wahrend der Verarbeitung angeschlossen bleibt, besitzt die
Magnetspannplatte die Schutzart IP20 und es besteht die Gefahr einer Beschadigung
der Magnetspannplatte oder der angeschlossenen Steuereinheit.

O

16.
17.

18.

19.
20.

Mit der Bearbeitung des Werkstlcks beginnen.

Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spénen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

Die Schutzkappe von der Steckverbindung der Magnetspannplatte abnehmen und den Stecker der
Steuereinheit an die Buchse der Magnetspannplatte anschliefen.

Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,1* drehen: Das Gerat schaltet sich ein.

Den Vorgang zur Entmagnetisierung mit der Fernbedienung durch gleichzeitiges Driicken der
blauen Taste (9) und der roten Taste (8) durchfiihren (die blaue Taste leuchtet, wenn sie gedriickt
wird, die grine und die rote Taste leuchten wahrend des Vorgangs gleichzeitig).

SCHUNK ¢ '




Erste Inbetriebnahme und
Normalbetrieb

21. Den Zustand der Kontrollleuchten der Fernbedienung nach Ende der Entmagnetisierungszeit
uberprufen:
Grine Kontrollleuchte (10) OFF, rote Kontrollleuchte (8) ON.

/N\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nur teilweise gespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstiick nicht mehr auf der Magnetspannplatte verankert
ist und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen.

22. Den Hauptschalter (1) an der Steuereinheit auf ,O* drehen: Das Gerat wird ausgeschaltet.

23. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spénen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss aulRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

24. Das Entladekabel von der Magnetplatte l0sen, indem die Ringmutter gegen den Uhrzeigersinn
gedreht wird.

25. Die Schutzkappe der Steckverbindung der Magnetspannplatte wieder anbringen, um sie vor
Schmutz, Flissigkeit, Spanen usw. zu schiitzen.

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten.
Wenn die Arbeit die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw. erfordert, bitte die
erforderlichen Sicherheitsabstande einhalten.

26. Das Werkstiick von der Magnetspannplatte entfernen.

ANMERKUNG
Falls der Betrieb nicht den Erwartungen entsprechen sollte, bitte SCHUNK oder die Servicecenter
kontaktieren. Dem Betreiber immer das Modell und die Seriennummer des Produkts mitteilen.

ACHTUNG

Beschidigung der Magnetspannplatte wegen Uberhitzung.

Die Steuereinheit wurde fir eine Zyklusdauer (Magnetisierung und
Entmagnetisierung) von mindestens 3 min konfiguriert, um eine Uberhitzung der
Magnetspannplatte zu vermeiden. Die Steuereinheit ist mit einer Schutzsoftware
ausgestattet, um die Magnetspannplatte vor Uberhitzung zu schiitzen. Diese kann
das System vorlibergehend deaktivieren. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
kann irreversible Schaden an den Magnetspannplatten bewirken und zum Verfall der
Garantie flhren.
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9. Problemlosung

Problem

Mogliche Ursache

AbhilfemafRnahme

Keine Ent- bzw.
Magnetisierung

Die Steuereinheit ist ausgeschaltet.

Den Hauptschalter auf die

Position ,1“ drehen.

Das Kabel ist nicht angeschlossen.

Die Verbindung zwischen der
Steuereinheit und der
Magnetspannplatte Uberprifen.

An der Fernbedienung
leuchtet die rote LED nicht
auf.

Fehlerhafter Kontakt der
Fernbedienung.

Das System ausschalten, es vom

Stromnetz trennen und die
Verbindung  zwischen  der
Fernbedienung und der

Steuereinheit Uberprfen.

Entmagnetisierung und
Magnetisierung sind
umgekehrt.

Stérung an der Steuereinheit.

Wahrend der (Ent-)
Magnetisierung  greift die
Uberspannungsschutzvorric
htung ein.

Spane im Steckverbinder der
Steuereinheit und/oder der
Magnetspannplatte vorhanden.

Wahrend der (Ent-)
Magnetisierung wird der
Fehlerstrom-Schutzschalter
ausgelost und unterbricht die
Stromversorgung

Wasser/Flussigkeiten im
Steckverbinder der Steuereinheit
und/oder der Magnetspannplatte
vorhanden.

Das System ausschalten, es vom

Stromnetz trennen und den
Kundendienst von SCHUNK
benachrichtigen.

Die Magnetspannplatte in die
abgesicherte Position versetzen,
da sie noch teilweise magnetisiert
sein konnte.

ANMERKUNG

Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer
des Produkts angeben, die auf dem Typenschild des Produkts angegeben sind.
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10. Reparatur und Wartung

Wir empfehlen, den Zustand der Versorgungskabel regelmafig zu Uberprifen und sie gegebenenfalls
auszutauschen. Keine Kabelstlicke in die Kabel einsetzen! Das Entladekabel und dasjenige flr den
Anschluss der Fernbedienung an die Steuereinheit missen aus einem Stlick sein und dirfen keine
Verbindungsstellen aufweisen (Klebestreifen, Kabelbinder). Eine regelmaflige und fachgerechte
Wartung ist ein entscheidender Faktor, um beste Leistung, optimale Betriebsbedingungen und eine
langere Lebensdauer des Gerats zu gewahrleisten.

A GEFAHR

Die Wartungseingriffe durfen nur von qualifizierten Elektrikern durchgefiihrt werden.
Das Wartungspersonal muss dieses Betriebshandbuch aufmerksam lesen. Arbeiten
im Inneren der Steuereinheit durfen ausschlieflich von Personal von SCHUNK
durchgefhrt werden.

Um langfristig eine perfekte Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit der Steuereinheit zu gewahrleisten,
ist es notwendig, eine Reihe von regelmaRigen Kontrollen an den wahrend der Bearbeitung am meisten
beanspruchten Teilen vorzunehmen.

Wenn man sich dabei an die Angaben und an die Zeitabstande der nachstehend in der Tabelle
angefiihrten MaBnahmen halt, vermeidet man Unannehmlichkeiten und Fehlfunktionen, welche die
Reparatur der Steuereinheit mit anschlieBendem Zeitverlust aufgrund des Stillstandes der Maschine
erfordern.

Defekte elektrische und elektromechanische Bauteile dirfen nur vom Personal von SCHUNK
ausgewechselt werden. Wenn sie vom Verwender ausgewechselt werden, verfallt automatisch jedes
Recht auf Garantie.

Nach der Wartung und bevor man die Steuereinheit anschlieit und neu startet, missen alle
Schutzvorrichtungen wieder in den betriebsfahigen Zustand versetzt werden.
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Reparatur und Wartung

Haufigkeit
. : S =| <
Tatigkeit Beschreibung B % S| &
‘D o| | X
o g g ~
Reinigung der Bei ausgeschalteter Steuereinheit: Die Steckverbindung auf .
Steckverbindung Schmutz, Spéane usw. untersuchen und gegebenenfalls sdubern.
Kontrolle des
Verbindungskabels zur | Sicherstellen, dass das Entladekabel nicht beschadigt ist. °
Magnetspannplatte
Uberpriifung des Kabels | Uberpriifen, ob das Verbindungskabel zwischen der Bedientafel .
der Fernbedienung und der Steuereinheit Beschadigungen usw. aufweist.
Uberprufu.ng des Uberpriifen, ob das Typenschild und andere Schilder, die an der
Typenschilds an der L : . . °
. Steuereinheit angebracht sind, beschadigt oder unleseriich sind.
Steuereinheit
Kontrolle der Dichtungen Hsbvir)prufung aller Dichtungen des Systems (Verbinder, Kappen .
. Mit einem feuchten Tuch reinigen und unmittelbar danach mit
Aulenreinigung : : °
einem trockenen Tuch nachwischen.
Uberpriifung des Sicherstellen, dass die Isolierung des Versorgungskabels keine .
Versorgungskabels Beschadigungen aufweist.
Uberpriifung der Das korrekte Funktionieren aller installierten Kontrollleuchten und .
Leuchtanzeigen Leuchtanzeigen uberprifen (Steuereinheit und Fernbedienung).
Bei entmagnetisietem und von der Magnetspannplatte
Die Sicherheit der getrenntem System den Magnetisierungsvorgang starten, indem .
Steuereinheit Uberprufen|lediglich die grine Taste gedriickt wird: Der auf der,
Fernbedienung angezeigte Status darf sich nicht andem.
- . Bei entmagnetisietem und mit der Magnetspannplatte
Uberprtfung der .
. . verbundenem System den Magnetisierungsvorgang starten,
Sicherheitstaste der . AR - L °
Eernbedienun indem lediglich die griine Taste gedrlckt wird: Der auf der
9 Fernbedienung angezeigte Status darf sich nicht andemn.
Den Test mit der
Uberpriifung des Den einwandfreien Betrieb der vor dem System installierten V;:]n If-(l:;rlztsgﬁr
Fehlerstrom- Schutzvorrichtung  unter  Einsatz  entsprechender  Tests Héuﬁil et und
Schutzschalters Uberprifen. g
Methode
durchftihren.

SCHUNK ¢ '




Transport und Einlagerung

11. Transport und Einlagerung

11.1 Transport

Gefahr eines Unfalls und der Beschadigung des Produktes im Falle des

Herabfallens wahrend des Transports.

o Das Gewicht des Packsticks istin den Transportunterlagen angegeben; wahrend
des Transports ist auf diese Angabe zu achten.

o Die flr den Transport erforderliche personliche Schutzausristung tragen.

11.2 Einlagerung

Im Falle einer langfristigen Einlagerung des Produkts folgende Anweisungen einhalten, um seine
vollstandige Leistungsfahigkeit bis zum Zeitpunkt der Installation zu garantieren:

e Das Produkt in seiner urspringlichen Verpackung aufbewahren

e RegelméaRig den Erhaltungszustand der Verpackung und des Produktes kontrollieren

o Sicherstellen, dass die Verpackung nicht durch StoRe oder Witterungseinfliisse beschadigt wurde.
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Entsorgung/Ersatzteile

12. Entsorgung

Das Produkt besteht aus Kunststoffteilen, Eisenteilen und elektronischen Bauteilen. Bei
Aulerbetriebnahme muss es nach den geltenden Rechtsvorschriften entsorgt werden.

Am Ende seiner Lebensdauer muss das Produkt deaktiviert, d.h. in einen Zustand versetzt werden, in
dem es nicht mehr fir seinen urspriinglichen Zweck verwendet werden kann, wobei jedoch das
Recycling der Rohmaterialien, aus denen es besteht, ermoglicht werden muss.

ANMERKUNG

SCHUNK (ibernimmt keinerlei Haftung fiir Schaden an Personen oder Gegenstédnden, welche durch
die eventuelle Wiederverwendung von Einzelteilen des Produktes fiir andere Zwecke oder Situationen
als die urspriinglichen hervorgerufen werden. SCHUNK gibt keine implizite oder explizite Erkldrung
beziiglich der mdglichen Verwendung der recycelten Bestandteile nach der Deaktivierung des Produkts
ab.

12.1 Verfahren fiir die AuBerbetriebnahme und endgiiltige Entsorgung des Produkts

/N\ VORSICHT

Unfallgefahr.

Die Deaktivierungs-, Demontage- und Entsorgungsmafinahmen des Produkts
mussen von qualifiziertem und ausgestattetem Personal durchgefiinrt werden, das
mit angemessener personlicher Schutzausristung ausgestattet ist.

e Sicherstellen, dass die Werkzeugmaschine in vollkommener Sicherheit angehalten wurde. Die
Maschine von jeder elektrischen, hydraulischen und pneumatischen Leitung trennen, die eine
unvorhergesehene Bewegung der Maschine selbst oder eines ihrer Teile verursachen konnte.

e Das Produkt von allen Vorrichtungen usw. trennen.

e Ein fUr die Entsorgung von elektrischen und magnetischen Geraten spezialisiertes Unternehmen
mit der Entsorgung des Produkts beauftragen.

13. Ersatzteile
Fir eventuell erforderliche Ersatzteile kontaktieren Sie bitte SCHUNK.
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