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Zu dieser Anleitung

1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung ist integraler Bestandteil des Produktes und ent-
halt wichtige Informationen zur sicheren und sachgerechten Mon-
tage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung sowie zur einfa-
chen Storungsbeseitigung.

Vor Benutzung des Produktes diese Anleitung lesen und beachten,
besonders das Kapitel "Grundlegende Sicherheitshinweise".

1.1 Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

1.1.1 Signalworte

GEFAHR Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung fiihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

WARNUNG Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum Tod
flhren.

VORSICHT Gefahren fiir Personen.
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fuhren.

ACHTUNG Informationen zur Vermeidung von Sachschaden

1.1.2 Symbole
Warnung vor Gefahrenstelle

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Gefahr durch Magnetfeld
A

Gefahr durch herabfallende Werkstiicke

Allgemeines Gebotszeichen zur Vermeidung von Sachschaden
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Steuergerat ist ausschlief8lich fiir den Betrieb von SCHUNK
elektro-permanenten Radialmagnetplatten fiir Rundschleif- und
Drehbearbeitungen bestimmt.

Das Steuergerat ist auRerdem fur den Einsatz an Werkzeugmaschi-
nen fir die Verankerung und Bearbeitung von Werkstiicken sowie
fir den Betrieb in einem trockenen Innenraum bei einer rel. Luft-
feuchtigkeit von ca. 5 - 15 % und einer Umgebungstemperatur von
ca. 5° - 55°C konzipiert worden.

Die Anforderungen der zutreffenden Richtlinien miissen beachtet
und eingehalten werden. Das Steuergerat darf ausschlieBlich im
Rahmen seiner definierten Einsatzparameter verwendet werden.

Zur bestimmungsgemalien Verwendung gehdren auch die Beach-
tung der Technischen Daten und der Montage- und Betriebshin-
weise in dieser Anleitung sowie die Einhaltung der Wartungsinter-
valle.

A\ GEFAHR

Gefahr durch Kurzschluss

Das Steuergerat ist aulRerhalb der Werkzeugmaschine zu installie-
ren und ist in jeden Fall gegen Wasser, Betriebsfllissigkeiten so-
wie Metallspane aus der Maschine zu schiitzen.

Dieses Steuergerat darf nicht in Betrieb genommen werden, be-
vor die Werkzeugmaschine, fiir die das Steuergerat bestimmt ist,
die Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EC erfillt!

2.2 Umgebungs- und Einsatzbedingungen

e Das Steuergerat nur im Rahmen seiner definierten Einsatzpara-
meter verwenden. "Technische Daten" (¥ 5, Seite 12).

e Sicherstellen, dass die Umgebung sauber ist und die Umge-
bungstemperatur den Angaben entspricht.
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Grundlegende Sicherheitshinweise

2.3 Produktsicherheit

Gefahren kdnnen vom Steuergerat ausgehen, wenn z.B.:
e das Steuergerat nicht bestimmungsgemal verwendet wird.
e das Steuergerat unsachgemall montiert oder gewartet wird.
e die Sicherheits- und Montagehinweise nicht beachtet werden.

Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und Betriebssi-
cherheit der Steuereinheit beeintrachtigen.

Die vorgeschriebene Schutzausristung tragen.

HINWEIS
Nahere Informationen befinden sich in den entsprechenden Kapi-
teln.

2.3.1 Schutzausriistung

Schutzausristung gemal EG-Maschinenrichtlinie vorsehen.

2.4 Personalqualifikation

Montage, Erstinbetriebnahme, Wartung und Instandsetzung des
Steuergerats darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Jede Person, die vom Betreiber mit Arbeiten am Steuergerat be-
auftragt ist, muss die komplette Montage- und Betriebsanleitung,
insbesondere das Kapitel "Grundlegende Sicherheitshinweise"

(= 2, Seite 5), gelesen und verstanden haben. Dies gilt insbeson-
dere fir nur gelegentlich eingesetztes Personal, z.B. Wartungsper-
sonal.




Grundlegende Sicherheitshinweise

A\ GEFAHR

Gefahr durch ein Magnetfeld.

Da bei diesem Steuergerat grundsatzlich ein Magnetsystem zum
Einsatz kommt, diirfen folgende Personengruppen nicht mit ihm
in Berlihrung kommen:

e Personen mit Herzschrittmacher.

e Personen mit metallischen oder elektronischen Prothesen.
e Personen mit Insulinpumpen.

e Personen mit Muskelstimulationssystemen.

e Schwangere Frauen.

Die genannten Personen sollten stets einen Sicherheitsabstand
von mind. 2m zum Magnetsystem halten.

2.5 Verwendung von personlichen Schutzausriistungen

Bei Verwendung dieses Produkts die einschldgigen Arbeitsschutz-
bestimmungen beachten und die erforderlichen personlichen
Schutzausristungen (PSA) verwenden!

e Verwendung von Schutzhandschuhen, Sicherheitsschuhen und
Schutzbrillen.

e Einhaltung von Sicherheitsabstanden.

e Minimale Sicherheitsanforderungen fir die Verwendung von
Ausrustungen.

2.6 Hinweise auf besondere Gefahren

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezufiihrungen entfernen.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr vorhan-
den ist.

e Wartung, Um- oder Anbauten aullerhalb der Gefahrenzone
durchfihren.

e Steuergerat bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.
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Gewahrleistung

3 Gewahrleistung

Vorgehensweise im
Gewabhrleistungsfall

Die Gewahrleistung betragt 12 Monate ab Lieferdatum Werk unter
folgenden Bedingungen:

e BestimmungsgemaRe Verwendung im 1-Schicht-Betrieb

e Beachtung der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle

e Beachtung der Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Werkstiick berihrende Teile und Verschleif$teile sind nicht
Bestandteil der Gewahrleistung.

Der Kaufer ist verpflichtet, neu entdeckte Mangel am Steuergerat
innerhalb von 10 Tagen nach deren Identifizierung schriftlich und
ausfihrlich an SCHUNK zu melden.




Lieferumfang

4 Lieferumfang
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Abb. 1 Modell 0420606, 0420607, 0420612 e 0420613 fir Radialspannplatten mit Rundsteckverbinder
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Abb. 2 Modell 0420608, 0420609, 0420614 e 0420615 fiir Radialspannplatten mit ILME-Stecker




Lieferumfang

| —

Abb. 3 Modell 0420604, 0420605, 0420610 e 0420611 fiir Radialspannplatten mit kundenseitigem An-
schluss

Der Lieferumfang beinhaltet fiir alle Modelle:
1 Elektronisches Steuergerat

2 Fernbedienung mit 10m langem Kabel
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Lieferumfang

Der Anschluss an das Magnetmodul fallt je nach Modell unter-

schiedlich aus:

Anschlusskabel Modell
Armiertes Kabel von 5m Linge mit 4-poligem fliegendem Rundstecker 0420612
(weiblich) fir Ein-Kanal Steuereinheit (3) 0420606
Armiertes Kabel von 5m Linge mit 7-poligem fliegendem Rundstecker 0420613
(weiblich) fiir Zwei-Kanal Steuereinheit (3) 0420607
Armiertes Kabel von 5m Lange mi fliegendem ILME-Stecker (weiblich) 0420614
flr Ein-Kanal Steuereinheit (4) 0420608
Armiertes Kabel von 5m Lange mi fliegendem ILME-Stecker (weiblich) 0420615
fir Zwei-Kanal Steuereinheit (4) 0420609
Kabeldurchfiihrung fiir Ein-Kanal Steuereinheit mit kundenseitigem An- | 0420610
schluss (5) 0420604
Kabeldurchfiihrung fiir Zwei-Kanal Steuereinheit mit kundenseitigem 0420611
Anschluss (5) 0420605
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Technische Daten

5 Technische Daten

Typ 0420612 | 0420606 | 0420613 | 0420607 | 0420614 | 0420608 | 0420615 | 0420609 | 0420610 | 0420604 | 0420611 | 0420605
Net -
etzspan 400 VAC
nung
Frequenz 50Hz / 60Hz
Phasen 2 + PE bei 400 VAC
Nennstrom 32A
Nennkurz-
6 kA
schlussstrom
Abschalt-
strom der Si-
cherung fir 500 mA bei 500 VAC
die Hilfs-
kreise
IP-Schutz-
chutz IP20
klasse
Aktivie-
V! o Nicht Nicht Nicht Nicht Nicht Nicht
rungszeit flr
Magnetisie ~1s ver- | ~2,5s | ver- | ~1s | ver- | ~¥2,5s | ver- | ~1s | ver- | ~¥2,55 | ver-
8 fugb. fugb. fugb. fugb. fugb. fagb.
rung
Aktivie-
V! o Nicht Nicht Nicht Nicht Nicht Nicht
rungszeit flr
Entmagneti ~1s ver- | ~2,5s | ver- | ~1s | ver- | ~¥2,5s | ver- | ~1s | ver- | ~¥2,55 | ver-
ntmag fugb. fugb. fugb. fugb. fugb. fugb.
sierung
Gewicht ~8Kg|~8Kg|~9Kg|~9Kg|~ 8Kg|~8Kg|~9Kg|~9Kg|~9Kg |~ 8Kg |~ 8Kg|~IKg |~ IKg
U b -
mgebungs .
temperatut
Umgebungs- | Betrieb in trockenen Innenraum bei einer maximalen relativen Luftfeuchtigkeit von 50%.
bedingungen | Produkt vor aggressiven Dampfen sowie vor GbermaRiger Hitze schitzen.
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Technische Daten

5.1 Typenschild

Das Typenschild befindet sich auf der Riickseite des Steuergerates:

SCHUNK o/

Id.No. Type
Serial No. Work No. SCHUNK () ®
Voltage Frequency
H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Channels Phases spanntechnik KG
Lothringer Str. 23
Current lcc D-88512 Mengen
- Tel. +49-7572-7614-1301
Year Weight Fax +49-7572-7614-1039
spannsysteme@de.schunk.com c E EH[
Main Document schunk.com

Abb. 4

Information Beschreibung

Id. No. Code-Nr. des Produkts

Type Modell

Serial No. Serien-Nr. des Produkts
Work No. Produktions-Nr. des Produkts
Voltage Nennspannung (Netz)
Frequency Nennfrequenz (Netz)
Channels Anzahl der Ausgangs-Kanale
Phases Phasen (Netz)

Current Nennstrom (Netz)

lcc Nennkurzschlussdaten

Year Herstellungsjahr

Weight Gewicht

Das Typenschild darf unter keinen Umstanden entfernt werden!
Bei Riicksprache mit SCHUNK GMBH & CO. KG bitte immer die Se-

rien-Nr. mit an-geben!




Technische Daten

5.2 Abmessungen
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Abb.. 5 Abmessungen 0420612, 0420606, 0420610, 0420611, 0420604, 0420605, 0420614, 0420608
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Abb. 6 Abmessungen 0420613, 0420607, 0420615, 0420609
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Beschreibung

6 Beschreibung

6.1 Funktionsbeschreibung

Mit dem elektronischen Steuergerat fiir Magnetspannsysteme von
SCHUNK GMBH & CO. KG lassen sich kleine und grole elektro-per-
manente Radialmagnetplatten magnetisieren und entmagnetisie-
ren.

Der Einsatz von Modellen mit 2 Kanadlen ermoglicht zudem die Ver-
ankerung von groRRen ferromagnetischen Werkstoffen auf Zwei-
Kanal-Magnetspannplatten.

Die Stromversorgung und digitale Elektronik sind in einem einzigen
Mikroprozessor vereint.

Ein elektrisches Strom-Uberwachungssystem zeigt mégliche Funk-
tionsprobleme an.
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Beschreibung

6.2 Produktbeschreibung
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Beschreibung

Abb. 7 0420612, 0420606, 0420613, 0420607 (Abbildung dient nur zur Veranschaulichung)

Hauptschalter

Kontrollleuchte ,unter Spannung”

Netzkabel
Rundsteckverbinder fiir den Anschluss an das Magnetsystem

Anschluss fir die Maschinenfreigabe

| |WI[IN]|E

Fernbedienung
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Beschreibung

Abb. 80420614, 0420615, 0420608, 0420609 (Abbildung dient nur zur Veranschaulichung)

Hauptschalter

Kontrollleuchte ,unter Spannung”
Netzkabel

ILME-Stecker fiir den Anschluss an das Magnetsystem

Anschluss fur die Maschinenfreigabe

| |WI[IN]|E

Fernbedienung

® ®

Abb. 90420610, 0420611, 0420604, 0420605 (Abbildung dient nur zur Veranschaulichung)

Hauptschalter

Kontrollleuchte ,,unter Spannung“
Netzkabel

Kabeldurchfiihrung fiir den Anschluss an das Magnetsystem

Anschluss fir die Maschinenfreigabe

AN |W[IN]|E

Fernbedienung
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Beschreibung

6.3 Beschreibung der Bedienleiste
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Abb. 10 Fiir alle Modelle

Hauptschalter O-I

2 |Kontrollleuchte
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Beschreibung

6.4 Beschreibung der Fernbedienung und Hinweissignale

Die Fernbedienung verfligt Gber LED, die den aktuellen Status des
Magnetsystems anzeigen und ermaoglicht ferner eine 8-stufige
Leistungseinstellung fiir den Magnetisierungsablauf.

Abb. 11 Fernbedienung mit Anordnung der Taster/LED

Bedeutung Beschreibung

System entmag- |Das Magnetspannsystem wurde ordnungsgemaR entmag-
netisiert netisiert. Das Werkstiick kann entnommen werden.

Dieser Taster muss jedes Mal gedriickt werden, wenn ein
Sicherheitstaster |(Ent-) Magnetisierungszyklus eingeleitet werden soll, um
einen versehentlichen Zyklusstart zu verhindern.

System magneti- |Das Magnetspannsystem wurde ordnungsgemaR magneti-
siert siert. Die Arbeit am Werkstlick kann beginnen.

Mithilfe dieser Taste kann die Leistungsstufe der Magneti-

UP-Taste sierung erhoht werden.

Mithilfe dieser Taste kann die Leistungsstufe der Magneti-

DOWN-Taste . .
sierung verringert werden.

Diese Einstellungsskala zeigt die ausgewahlte Leistungs-

Einstellungsskala .
g stufe des Magnetisierungszyklus an.
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Kontrollen und Installation

7 Kontrollen und Installation

7.1 Produktkontrolle

1 Vor der Entgegennahme des Steuergerates zunachst die Ver-
packung prifen.

2 Die Verpackung 6ffnen und das Steuergerat herausnehmen.
Steuergerat auf Transportschaden Gberprifen!

4 Steuergerat mit Spezifikationen gemaR der Bestellung verglei-
chen!

5 Anschlusskabel visuell auf Beschadigungen tberprifen. (Ein-
kerbungen? Abrieb? Durchtrennt?)

HINWEIS
Bei jeder Riicksprache mit der SCHUNK GmbH & Co. KG oder Ser-
vice Centern bitte immer die Seriennummer angeben.

A\ GEFAHR

Gefahr durch Kurzschluss.
Im Falle einer sichtbaren Beschadigung, darf das Steuergerat auf
keinen Fall in Betrieb genommen werden!

¢ Im Falle von Besch&adigungen und/oder fehlenden Komponen-
ten, unverziglich den Frachtfiihrer oder die SCHUNK GmbH &
Co. KG informieren (mit allen relevanten Einzelheiten)!

SCHUNK o/




Kontrollen und Installation

W
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Installation

/\ VORSICHT

Gefahr durch Herabfallen des Steuergerates.

e Wenn das Steuergerat mit Hilfe der "magnetischen Gummifo-
lie" auf der Unterseite befestigt wird, darauf achten, dass die
Magnetfolie fest auf der Metalloberflache der Werkzeugma-
schine haftet.

A\ GEFAHR

Gefahr durch Stromschlag.

Das Beriihren Spannungsfihrender Teile kann lebensgefahrlich
sein.

Das Steuergerat darf nur von einer Elektrofachkraft zum An-
schluss ans Stromnetz und / oder an die Magnetsysteme geoffnet
werden. Die Entfernung von Schutzvorrichtungen ist ausschliel3-
lich SCHUNK vorbehalten.

e Vor dem Offnen von geschlossenen Gehiusen etc. immer die
Stromzufuhr zentral unterbrechen.

ACHTUNG

Beschadigung des Steuergerats durch Kurzschluss.
Das Steuergerit kénnte durch Ol und Wasser beschidigt werden.

e Eine Positionierung des Steuergerats im Bearbeitungsbereich
der Maschine ist wahrend der Installation und im Betrieb zu
vermeiden;

HINWEIS

Alle elektrischen Anschliisse miissen von einer Elektrofachkraft
durchgefiihrt werden, die Uber alle relevanten Informationen ver-
fligen. Die einschlagigen Gesetze, Bestimmungen und Normen am
Ort der Installation und des Betriebs sind grundsatzlich einzuhal-
ten.

SCHUNK o/




Kontrollen und Installation

SCHUNK o/

Nachdem samtliche Voraussetzungen (¥ 7.1, Seite 21) erfullt sind,
Installation anhand der folgenden Hinweise durchfiihren:

1

Leistungsdaten auf dem Typenschild des Steuergerates mit
den Netzdaten vor Ort abgleichen.

Das Steuergerat so positionieren, dass die Anforderungen der
IP-Schutzklasse (¢ 5, Seite 12) erfiillt sind und das Steuergerat
im Betrieb gut zuganglich fiir Instandhaltung und Reparaturen
ist. Es wird empfohlen, das Steuergerat und die Sicherung der
Stromversorgung an einem gut zuganglichen Ort unterzubrin-
gen; empfohlene Abstande ca. 0,6 bis 1,7 m liber der Be-
triebsebene.

NUR FUR DIE MODELLE 0420610, 0420611, 0420604,
0420605:

Entfernen Sie die obere Abdeckplatte der Steuereinheit und

schlieRen Sie die Magnetplatte wie folgt daran an:

e Fiir das Modell 0420610 schlief3en Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und den mit
V1 markierten Draht an die Klemme V1 der Steuereinheit.

e Fiir das Modell 0420611 schlief3en Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 und V2 markierten Drahte an die Klemmen V1 und V2
der Steuereinheit.

e Fir das Modell 0420604, schlieen Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 markierten Draht an die Klemme V1 der Steuereinheit.

e Fiir das Modell 0420605 schlief3en Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 und V2 markierten Drahte an die Klemmen V1 und V2
der Steuereinheit.

Netzkabel unter Beachtung der Anweisungen gemal’ Schalt-
plan (¥ 8.3, Seite 52) an das Netz anschlieRen. Dabei muss der
braune Draht des Netzkabels an der Klemme L1, das schwarze
Kabel mit der Klemme L2 und das gelb-griine Kabel mit der
Klemme des Steckers PE verbunden werden.




Kontrollen und Installation

Zum Schutz des Steuergerates sowie anderer Gerate und der
Menschen, die damit arbeiten, ist die dem Steuergerat vorgela-
gerte Installation folgender Vorrichtungen erforderlich:

1 Uberstromschutzeinrichtung, d.h. Sicherungen oder Leitungs-
schutzschalter. Solche Einrichtungen missen unter anderem
den Vorgaben auf dem Schaltplan der Steuereinheit entspre-
chen und auf jeden Fall den einschlagigen Bestimmungen und
Normen des Landes, in dem das Produkt installiert und betrie-
ben wird. AuRBerdem miussen sie fiir einen 32A Nennstrom im
Falle von Schmelzsicherungen mit aM-Charakteristik bzw. mit
magnetischer Auslosekurve vom Typ C im Falle von Leitungs-
schutzschaltern ausgelegt sein.

2 Die Fehlerstromschutzschalter miissen hochsensibel (30mA)
vom Typ A oder B im Falle eines Erdableitstromes ausgelegt
sein. Einige Anwendungen konnten einen Fehlerstromschutz-
schalter von anderer GrolRe bendtigen. Bitte kontrollieren Sie
diese Angaben auf dem entsprechenden Schaltplan.

Zum Abschluss der Installation muss die automatische Abschal-
tung der Stromversorgung gepriift werden!
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Anschluss an das Freigabesystem der Maschine / SPS

7.3
Das Steuergerat kann mittels einer Klemmleiste mit der Werkzeug-

maschine verbunden werden. Fir eine korrekte Interpretation der
ausgetauschten Signale und einen ordnungsgemafen Betrieb, wer-
den im folgenden Diagramm die Anschlisse fiir die Signale zwi-
schen Maschine und Steuergerat-Elektronik erlautert:

BEFEHLSEINGAEMGE

LEMAG MAG I EhAﬂ-LEj

SIGHAUSIERUNG DES
AGHETISCHEN FUSTAMDS

L_____::::q _
| X1 |

g

Abb. 12 Empfohlener Anschluss fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420610, 0420604, 0420612,
0420606
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Abb. 13 Empfohlener Anschluss fiir die Modelle 0420613, 0420607, 0420611, 0420605, 0420615,
0420609

Das Steuergerat kann spezifische Befehle von spezifischen Input-
Quellen entgegen nehmen.
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Im Folgenden ist der richtige Anschluss der Eingangs- und Output-
Pins je nach Ausfiihrung der Steuereinheit aufgefiihrt.

0420612, 0420606, 0420610, 0420604, 0420614, 0420608

Freigabe-Pins

Pin 1 und 2 des Verbinders X3 sind Freigabekontakte und werden
zur Befehlsbestatigung der Input-Pins benutzt:

Zustand der Sicherheitspins | Befehl iiber Input-Pin Ausgefiihrter Befehl
Kreislauf zwischen Pin 1 und | Magnetisierung Magnetisierung
Pin 2 geschlossen Entmagnetisierung Entmagnetisierung

Kreislauf zwischen Pin 1 und 2 | Magnetisierung

geoffnet Entmagnetisierung

Kein Befehl

Die Freigabe-Kontakte miissen zur Bestatigung der SPS-Eingangsbe-
fehle und derjenigen fiir die Fernbedienung benutzt werden.

Input-Pins

Bei den Pins 3, 4 und 1 handelt es sich um Input-Kontakte; sie wer-
den fiir die Ubertragung von Befehlen an das Steuergerit verwen-
det (in Verbindung mit den Freigabekontakten). Das Steuergerat
aktiviert nur dann seine Ausgangssignale, wenn einer der folgen-
den Statuswechsel erfolgt:

Geoffneter Kreislauf P geschlossener Kreislauf fir die Kontakt-
paare 1 -3 bzw.1 -4,

Die Funktionen des Steuersystems sind in der folgenden Tabelle
dargestellt:

Status der Input-Pins Zustand der Sicherheitspins | Ausgefiihrter Befehl

1 — Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms Magnetisierung
3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 3 Kreislauf zwischen Pin 1
geoffnet und 2 geschlossen

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 4

geschlossen Entmagnetisierung
2 — Wartezeit 100ms
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3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 4
geoffnet

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms
3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 3

geoffnet Kreislauf zwischen Pin 1

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 4 und 2 gedffnet
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 4

Kein Befehl

geoffnet
Output-Pins
Die Pins 1, 2 und 3 des Verbinders X1 sind Output-Pins und werden
fur den aktuellen Betriebsstatus des Magnetsystems verwendet:
Status des Systems Status der Pins
Entmagnetisiert Kreislauf zwischen Pin 1 und 2 gedffnet
Kreislauf zwischen Pin 1 und 3 geschlossen
Magnetisiert Kreislauf zwischen Pin 1 und 3 gedffnet
Kreislauf zwischen Pin 1 und 2 geschlossen

Allgemeine Hinweise

¢ Die Output-Pins der SPS werden normalerweise als “Freigabekon-
takte” fur die Werkzeugmaschine, auf der die Magnetplatte instal-
liert ist, verwendet (falls erforderlich).

¢ Die Auswahl des Pins 1 in Verbindung mit Pin 2 und 3 des Verbin-
ders X1 ermoglicht es, den Zustand des magnetischen Spannsys-
tems anhand des ge6ffneten oder geschlossenen Kreislaufs zu er-
fassen (positive oder negative Logik).

0420613, 0420607, 0420611,
0420605, 0420615, 0420609

Freigabe-Pins
Die Pins 1, 2 und 3 des Verbinders XT2 sind Freigabekontakte und
werden zur Befehlsbestatigung der Input-Pins benutzt, sowie zur

Freigabe jedes am Entladungskanal des Steuergerats angeschlosse-
nen Magnetsystems:
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Zustand der Sicherheits-
pins

Befehl liber Input-Pin

Ausgefiihrter Befehl

Kreislauf zwischen Pin 1
und Pin 2 geschlossen

Magnetisierung

Magnetisierung des am
Kanal 1 angeschlossenen
Magnetsystems

Entmagnetisierung

Entmagnetisierung des
am Kanal 1 angeschlosse-
nen Magnetsystems

Kreislauf zwischen Pin 1
und 2 geodffnet

Magnetisierung

Entmagnetisierung

Kein Befehl

Kreislauf zwischen Pin 1
und Pin 3 geschlossen

Magnetisierung

Magnetisierung des am
Kanal 2 angeschlossenen
Magnetsystems

Entmagnetisierung

Entmagnetisierung des
am Kanal 2 angeschlos-
senen Magnetsystems

Kreislauf zwischen Pin 1
und 3 gedffnet

Magnetisierung

Entmagnetisierung

Kein Befehl

Die Freigabe-Kontakte mussen zur Bestatigung der SPS-Eingangsbe-
fehle und derjenigen fir die Fernbedienung benutzt werden.

Input-Pins

Bei den Pins 2, 3 und 1 des Verbinders XT1 handelt es sich um In-
put-Kontakte; sie werden fiir die Ubertragung von Befehlen an das
Steuergerat verwendet (in Verbindung mit den Freigabekontak-
ten). Das Steuergerat aktiviert nur dann seine Ausgangssignale,
wenn einer der folgenden Statuswechsel erfolgt:

Geoffneter Kreislauf P geschlossener Kreislauf flir die Kontakt-
paarel—2und1-3.

Die Funktionen des Steuersystems sind in der folgenden Tabelle
dargestellt:

Status der Input-Pins Zustand der Sicherheitspins Ausgefiihrter Befehl

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geschlossen

Magnetisierung des am
Kanal 1 angeschlossenen
Magnetsystems

Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms
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3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geoffnet

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geoffnet

Entmagnetisierung des
am Kanal 1 angeschlosse-
nen Magnetsystems

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geoffnet

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geoffnet

Kreislauf zwischen Pin 1 und
2 gedffnet

Kein Befehl

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geoffnet

Kreislauf zwischen Pin 1 und
3 geschlossen

Magnetisierung des am
Kanal 2 angeschlossenen
Magnetsystems

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und 3
geoffnet

Entmagnetisierung des
am Kanal 2 angeschlosse-
nen Magnetsystems

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und 2
geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und
2 geoffnet

1 - Kreislauf zwischen Pin 1 und
3 geschlossen

2 — Wartezeit 100ms

3- Kreislauf zwischen Pin 1 und
3 gedffnet

Kreislauf zwischen Pin 1 und
3 gedffnet

Kein Befehl
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Output-Pins

Die Pins 1, 2, und 3 des Verbinders X2 sind Output-Pins und werden
fur den aktuellen Betriebsstatus des Magnetsystems verwendet:

Status des Systems

Status der Pins

Entmagnetisiert

Kreislauf zwischen Pin 1 und 2 gedffnet

Kreislauf zwischen Pin 1 und 3 geschlossen

Magnetisiert

Kreislauf zwischen Pin 1 und 3 gedffnet

Kreislauf zwischen Pin 1 und 2 geschlossen

Allgemeine Hinweise

¢ | Die Output-Pins der SPS werden normalerweise als “Freigabe-
kontakte” fur die Werkzeugmaschine, auf der die Magnetplatte in-
stalliert ist, verwendet (falls erforderlich).

e Die Auswahl des Pins 1 in Verbindung mit Pin 2 und 3 des Verbin-
ders X2 ermoglicht es, den Zustand des magnetischen Spannsys-
tems anhand des geoffneten oder geschlossenen Kreislaufs zu er-
fassen (positive oder negative Logik).
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8 Erstinbetriebnahme und Normalbetrieb

8.1 Erstinbetriebnahme

Nach der Installation des Steuergerates (¥ 7.2, Seite 22) und dem
Anschluss des Steuergerates an die Maschine (¢ 7.3, Seite 25)
muss dessen ordnungsgemaRe Funktion tGberprift werden:

1 Sicherstellen, dass die Magnetplatten nicht magnetisiert sind;
dies kann mit der Stahlspitze eines Schraubenziehers geprift
werden.

HINWEIS

Bei Auslieferung kann evtl. eine schwache Restmagnetisierung vor-
handen sein, z.B. durch den Transport der Magnetplatten mit He-
bemagneten etc.

/\ WARNUNG

Gefahr durch schwebende Lasten.

Sind zum Bewegen des Werkstilicks Hebezeuge, Krane etc. not-
wendig, missen die entsprechenden Sicherheitsabstdande einge-
halten werden!

2 Werkstick auf die Magnetplatte legen.

NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 3 bis 6):

3 Der Kontaktbereich zwischen Magnetplatte und Entladungska-
bel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz allgemein
Schmutz sein. Der Bereich muss aulRerdem absolut trocken
sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden sein,
Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfaltig reinigen
und alle Ursachen fir Probleme entfernen.

4 Schutzkappe vom Anschluss der Magnetplatte entfernen und
sicherstellen, dass dieser frei von Spanen, Schmutz und Flis-
sigkeiten ist. Andernfalls alles sorgfaltig entfernen, was zu
Problemen fiir die elektromechanischen Eigenschaften des
Steckers fiihren kann!
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Abb. 15

Abb. 16

5 Bei den Modellen 0420612, 0420606, 0420613, 0420607, Ent-
ladungskabel (armiert) mit Rundsteckverbinder an die Mag-
netspannplatte anschlieBen.

Abb. 19

6 Bei den Modellen 0420614, 0420615, 0420608, 0420615 Ent-
ladungskabel (armiert) mit ILME-Stecker an die Magnetspann-
platte anschlieBen.
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NUR fiir die Modelle 0420610, 0420604, 0420611, 0420605 (s.
Punkt 7):

7 Entfernen Sie die obere Abdeckplatte der Steuereinheit und

schliellen Sie die Magnetplatte wie folgt daran an:

e Fir das Modell 0420610 schliel3en Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und den mit
V1 markierten Draht an die Klemme V1 der Steuereinheit.

e Fir das Modell 0420611 schlief3en Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 und V2 markierten Drahte an die Klemmen V1 und V2
der Steuereinheit.

e Fiir das Modell 0420604, schlieRen Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 markierten Draht an die Klemme V1 der Steuereinheit.

e Fiir das Modell 0420605 schlieSen Sie den mit U1 markier-
ten Draht an die Klemme U1 der Steuereinheit und die mit
V1 und V2 markierten Drahte an die Klemmen V1 und V2
der Steuereinheit.

Abb. 20

8 Hauptschalter auf "I" drehen

= Das Steuergerat wird eingeschaltet.
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Abb. 21

9 Uberpriifen, ob auf der Fernbedienung die rote (=“entmagne-
tisiert”) und die blaue (="Safe") Taste aufleuchten.

Abb. 22

10 Magnetisierung mithilfe der Fernbedienung: Driicken Sie
gleichzeitig die blaue und die griine Taste.
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Abb. 23
11 Uberpriifen Sie den LED-Status auf der Fernbedienung nach
dem Magnetisierungszyklus (¥ 5, Seite 12). Griine LED: einge-
schaltet, rote LED: ausgeschaltet, orange LED: immer einge-

schaltet.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich losende Werkstiicke bei fehlerhaf-
ten Anzeigen des Magnetspannsystems.

e Sicherstellen, dass das Werkstlick ordnungsgemal? auf der
Magnetspannplatte gespannt ist. Dabei geeignete Sicherheits-

vorkehrungen treffen!

Abb. 24
12 Fir die Entmagnetisierung driicken Sie gleichzeitig die blaue
und die rote Taste.
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Abb. 25

13 Uberpriifen Sie den LED-Status auf der Fernbedienung nach
dem Entmagnetisierungszyklus (¥ 5, Seite 12). Rote LED: ein-
geschaltet, grine LED: ausgeschaltet, orange LED: immer ein-

geschaltet.

/\ VORSICHT
Verletzungsgefahr durch noch teilweise verankerte Werkstiicke
bei fehlerhaften Anzeigen des Magnetspannsystems.

e Sicherstellen, dass sich das Werkstiick nun ordnungsgemafd
von der Magnetspannplatte |6st. Dabei geeignete Sicherheits-

vorkehrungen treffen!

Abb. 26
14 Hauptschalter auf "O" drehen
= Das Steuergerat schaltet sich aus.
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NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 15 bis 17):

15 Der Kontaktbereich zwischen Magnetplatte und Entladungska-
bel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz allgemein
Schmutz sein. Der Bereich muss aulRerdem absolut trocken
sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden sein,
Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfiltig reinigen
und alle Ursachen fir Probleme entfernen.

16 Entladungskabel von der Magnetspannplatte abziehen.

17 Zum Schutz des Magnetplattenanschlusses gegen Schmutz,
FlUssigkeiten, Spane etc. die Schutzkappe wieder aufsetzen.

/N\ WARNUNG

Gefahr durch schwebende Lasten.

Sind zum Bewegen des Werkstlicks Hebezeuge, Krane etc. not-
wendig, missen entsprechende Sicherheitsabstiande eingehalten
werden!

18 Werkstlick von der Magnetspannplatte nehmen.

Sollten auch unter strikter Einhaltung der beschriebenen Arbeits-
schritte nicht die erwarteten Ergebnisse erzielt werden, setzen Sie
sich bitte mit SCHUNK GMBH & CO. KG in Verbindung!
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8.2 Normalbetrieb

Um die ordnungsgemadRe Magnetisierung bzw. Entmagnetisierung
zu gewahrleisten, sind die folgenden Arbeitsschritte zu befolgen:

1 Sicherstellen, dass die Magnetplatten nicht magnetisiert sind;
dies kann mit der Stahlspitze eines Schraubenziehers bewerk-
stelligt werden.

/N\ WARNUNG

Gefahr durch schwebende Lasten.

Sind zum Bewegen des Werkstlicks Hebezeuge, Krane etc. not-
wendig, missen entsprechende Sicherheitsabstiande eingehalten
werden!

2 Werkstlick auf die Magnetplatte legen.

NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 3 bis 6):

3 Der Kontaktbereich zwischen Magnetplatte und Entladungska-
bel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz allgemein
Schmutz sein. Der Bereich muss auferdem absolut trocken
sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden sein,
Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfaltig reinigen
und alle Ursachen fiir Probleme entfernen.

4 Schutzkappe vom Magnetplattenanschluss entfernen und si-
cherstellen, dass dieser frei von Spanen, Schmutz und Flussig-
keiten ist. Andernfalls alles sorgfiltig entfernen, was zu Prob-
lemen fiir die elektromechanischen Eigenschaften des Ste-
ckers fihren kann!

Abb. 27
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5 Bei den Modellen 0420612, 0420606, 0420613, 0420607, Ent-
ladungskabel (armiert) mit Rundsteckverbinder an die Mag-
netspannplatte anschlieRen.

Abb. 31

6 Bei den Modellen 0420614, 0420615, 0420608, 0420615 Ent-
ladungskabel (armiert) mit ILME-Stecker an die Magnetspann-
platte anschlieBen.

SR

Abb. 32

7 Hauptschalter auf "I" drehen
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= Das Steuergerat wird eingeschaltet.

Abb. 33

8 Sicherstellen, dass auf der Fernbedienung die rote (=“entmag-
netisiert) und die blaue (="Safe") Taste aufleuchtet.

Abb. 34
9 Magnetisierung mithilfe der Fernbedienung: Driicken Sie
gleichzeitig die blaue und die griine Taste. Bevor dieser Vor-
gang gestartet wird, kann die Magnetisierungsleistung anhand
der UP- und DOWN-Tasten eingestellt werden.

SCHUNK o/




Erstinbetriebnahme und Normalbetrieb

Abb. 35

Abb. 36
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Abb. 37
10 Uberpriifen Sie den LED-Status auf der Fernbedienung nach
dem Magnetisierungszyklus (¥ 5, Seite 12). Griine LED: einge-
schaltet, rote LED: ausgeschaltet, orange LED: immer einge-
schaltet.

Abb. 38
11 Hauptschalter auf "O" drehen
= Das Steuergerat schaltet sich aus.

NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 12 bis 14):

12 Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entla-
dungskabel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz
allgemein Schmutz sein. Der Bereich muss auflerdem absolut
trocken sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden
sein, Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfiltig rei-
nigen und alle Ursachen fiir Probleme entfernen.

13 Entladungskabel von der Magnetspannplatte abziehen.
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14 Zum Schutz des Magnetplattenanschlusses gegen Schmutz,
FlUssigkeiten, Spane etc. die Schutzkappe wieder aufsetzen.

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch sich losende Werkstiicke bei fehlerhaf-
ten Anzeigen des Magnetspannsystems.

e Sicherstellen, dass das Werkstlick ordnungsgemal’ auf der
Magnetspannplatte gespannt ist. Dabei geeignete Sicherheits-
vorkehrungen treffen!

15 Das Werkstiick kann jetzt bearbeitet werden.

NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 16 bis
19):

16 Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entla-
dungskabel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz
allgemein Schmutz sein. Der Bereich muss aulerdem absolut
trocken sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden
sein, Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfaltig rei-
nigen und alle Ursachen fir Probleme entfernen

17 Schutzkappe vom Magnetplattenanschluss entfernen und si-
cherstellen, dass dieser frei von Spanen, Schmutz und Flissig-
keiten ist. Andernfalls alles sorgfaltig entfernen, was zu Prob-
lemen fiir die elektromechanischen Eigenschaften des Ste-
ckers fihren kann!
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18 Bei den Modellen 0420612, 0420606, 0420613, 0420607, Ent-
ladungskabel (armiert) mit Rundsteckverbinder an die Mag-
netspannplatte anschlieBen.

Abb. 43

19 Bei den Modellen 0420614, 0420615, 0420608, 0420615 Ent-
ladungskabel (armiert) mit ILME-Stecker an die Magnetspann-
platte anschliel3en.

Abb. 44

20 Hauptschalter auf "I" drehen

= Das Steuergerat wird eingeschaltet.
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Abb. 45

21 Fur die Entmagnetisierung driicken Sie gleichzeitig auf die
blaue und die rote Taste.

Abb. 46

22 Uberpriifen Sie den LED-Status auf der Fernbedienung nach
dem Entmagnetisierungszyklus (¥~ 5, Seite 12). Rote LED: ein-
geschaltet, griine LED: ausgeschaltet, orange LED: immer ein-

geschaltet.
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/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch noch teilweise verankerte Werkstiicke
bei fehlerhaften Anzeigen des Magnetspannsystems.

e Sicherstellen, dass sich das Werkstlick nun ordnungsgemaf
von der Magnetspannplatte |6st. Dabei geeignete Sicherheits-
vorkehrungen treffen!

Abb. 47
23 Hauptschalter auf "O" drehen

= Das Steuergerat schaltet sich aus.

NUR fiir die Modelle 0420612, 0420606, 0420613, 0420607,
0420614, 0420615, 0420608, 0420609 (s. von Punkt 24 bis 26):

24 Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entla-
dungskabel (armiert) muss frei von Metall, Spanen und ganz
allgemein Schmutz sein. Der Bereich muss aulerdem absolut
trocken sein. Sollten Schmutz, Wasser oder Spane vorhanden
sein, Verbindungselemente und Kontaktflachen sorgfaltig rei-
nigen und alle Ursachen fiir Probleme entfernen.

25 Entladungskabel von der Magnetspannplatte abziehen.

26 Zum Schutz des Magnetplattenanschlusses gegen Schmutz,
FlUssigkeiten, Spane etc. die Schutzkappe wieder aufsetzen.

/\ WARNUNG

Gefahr durch schwebende Lasten.

Sind zum Bewegen des Werkstlicks Hebezeuge, Krane etc. not-
wendig, missen entsprechende Sicherheitsabstande eingehalten
werden!

SCHUNK o/




Erstinbetriebnahme und Normalbetrieb

27 Werkstiick von der Magnetspannplatte nehmen.

Sollten auch unter strikter Einhaltung der beschriebenen Arbeits-
schritte nicht die erwarteten Ergebnisse erzielt werden, setzen Sie
sich bitte mit SCHUNK GMBH & CO. KG in Verbindung

ACHTUNG

Beschidigung der Magnetspannplatte durch Uberhitzung

Um eine Uberhitzung der Magnetspannplatte zu vermeiden, ist
die Steuereinheit fiir Zykluszeiten (Magnetisierungen bzw. Ent-
magnetisierungen) von mindestens 3 min. ausgelegt. Missach-

tung dieser Anweisungen kann zu irreparablen Schaden an den
Magnetplatten und zum Verfall der Gewahrleistung

flhren!
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8.3 Funktionsdiagramm

Im Folgenden die schematische Darstellung der Funktionsablaufe
fur die Modelle 0420612, 0420613, 0420606, 0420607, 0420615,
0420608, 0420609:

Ausfuhrung

Magnetisierungszyklus

MAG

Stromguelle

I

Controller

Ausfuhrung
Demagnetisierungszyklus

DEMAG

Stromquelle

I

T

Kommando
MAG von der
Handfern-
bedienung

Controller

aktivieren

v 1

Magnelplatie

Abb. 48
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Kommandao
DEMALG von der
Handfern-
bedienung

aktivieren

v 1

Magnetplatle
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Erstinbetriebnahme und Normalbetrieb

Im Folgenden die schematische Darstellung der Funktionsablaufe
fir die Modelle 0420611, 0420605, 0420610, 0420604:

Ausfihrung des Ausfihrung des
Magnetfisierungszyklus Entmagnetisierungszyklus
Stromversorgung Sfromversorgung

Magnetisierungsablauf . — Entmagnetisierungsablauf
L . Steuereinheit - - ‘
iiber Fernbedienung liber Fernbedienung

Steuvereinheit

Magnetsystem Magnetsystem

Abb. 49




Fehlerbehebung

9 Fehlerbehebung

Problem

Mogliche Ursache

MafBnahmen zur Behebung

Keine (Ent-) Magnetisierung

Das Steuergerat ist ausge-
schaltet.

Hauptschalter in Position
drehen (nicht auf "0").

Das Anschlusskabel ist nicht
angeschlossen.

Nur fur die Modelle mit kun-
denseitigem Anschluss: Das
zum Schleifring vor- und
nachgelagerte Anschlusska-
bel ist nicht angeschlossen.

Alle Anschlisse zwischen
Steuergerat und Magnet-
platte Uberprifen.

Die rote LED auf der Fernbe-
dienung leuchtet nicht auf.

Wackelkontakt in der Fern-
bedienung.

System ausschalten, vom
Netz trennen und den kor-
rekten Anschluss zwischen
Fernbedienung und Steuer-
gerat Uberprifen.

Magnetisierung und Entmag-
netisierung sind vertauscht

Fehler in der elektronischen
Steuerung.

Uberstromschutzeinrichtung
wird wahrend der (Ent-)
Magnetisierung ausgelost

Spane im Innern der Steuer-
einheit (nur fir die Modelle
0420612, 0420606, 0420613,
0420607,0420614, 0420615,
0420608, 0420609).

Fehlstromschutzschalter un-
terbricht die Stromzufuhr
wahrend der (Ent-) Magneti-
sierung

Wasser / Flussigkeiten im In-
nern der Steuereinheit
und/oder der Magnetspann-
platte.

System ausschalten, vom
Netz trennen und den
Schunk GMBH & CO. KG -Ser-
vice benachrichtigen! Mag-
netspannplatte in eine si-
chere Position bringen, da sie
immer noch teilmagnetisiert
sein konnte.
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Instandhaltung und Wartung

10 Instandhaltung und Wartung

Es wird empfohlen, regelmaRig den Zustand der Strom- und An-
schlusskabel an das Magnetsystem zu Uberprifen und diese ggf.
auszuwechseln. Kabel nicht bindeln! Das Entladungskabel und das
Kabel von der Fernbedienung zum Steuergerat sollten nicht durch
Klebeband, Kabelbinder, etc. miteinander verbunden werden. Eine
gute und gewissenhafte Wartung ist ein entscheidender Faktor fir
die optimale Sicherheit, Funktion und Leistung und eine langere
Lebenserwartung des Produkts!

A GEFAHR

Wartungsarbeiten missen ausschlieRlich von einer Elektrofach-
kraft

durchgefiihrt werden. Das Wartungspersonal muss diese
Betriebsanleitung sorgfaltig lesen. Arbeiten im inneren des
Steuergerates diirfen ausschlieBlich durch den Service von
SCHUNK GMBH & CO. KG durchgefiihrt werden.

Um die optimale Einsatzbereitschaft und Zuverldssigkeit des Steu-
ergerates Uber die Zeit zu bewahren, missen die Teile, die wah-
rend des Betriebs der groSten Belastung ausgesetzt sind, regelma-
RBig Uberpruft werden.

Die Anweisungen und Wartungsintervalle in der folgenden Tabelle
sind zu befolgen, um Ausfalle und die damit verbundenen Repara-
turen und Stillstandzeiten zu vermeiden.
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Instandhaltung und Wartung

Aktion Beschreibung Haufigkeit
Vor jeder | 1x pro Wo-| 1x pro 1x
Inbetrieb- che Monat | jahr-
nahme lich
Anschlusskabel zur | Metallmantel des Entladungskabels auf
Magnetspann- Schaden Uberprifen.
platte Gberprifen | Nyr fir die Modelle mit kundenseiti- .
gem Anschluss: Den Anschluss des zum
Schleifring vor- und nachgelagerten An-
schlusskabels tGberprifen.
Kabel der Fernbe- |Kabel zwischen Fernbedienung und °
dienung Uberpri- |[Steuergerat auf Schaden etc. Gberpri-
fen fen.
Typenschild / Sti- | Typenschild und andere Schilder etc. °
cker am Steuerge- |am Steuergerat auf Schaden und gute
rat Gberprifen Lesbarkeit Gberprufen.
AuRerliche Reini- | Mit feuchtem Tuch abwischen und so- °
gung fort mit trockenem Tuch abtrocknen.
Stromkabel Gber- |Isolierung des Stromkabels auf Schaden )
prifen Uberprifen.
Alle Anzeige- und Warnleuchten des )
LED Uberprifung Systems (Steuergerat und Fernbec.lle-
nung) auf ordnungsgemalie Funktion
Uberprifen.
Bei entmagnetisiertem System den °
Sicherheitstaster Magnet|5|etungszyklus n.ur <.jurch F)ru—
. cken der griinen Taste einleiten. Sicher-
der Fernbedienung .
iberorifen stellen, dass der angezeigte Status auf
P der Fernbedienung sich nicht veran-
dert!

Fehlerstromschutz-
schalter Gberpri-
fen

Ordnungsgemale Funktion des vorge-
schalteten Schutzsystems mittels geeig-
neter Tests Gberprifen.

Methode und Haufigkeit gemald Herstel-
lerempfehlung!

Defekte elektrische und elektromechanische Bestandteile diirfen
nur durch den Service von SCHUNK GMBH & CO. KG ausgewech-
selt werden! Sollten diese vom Betreiber ausgewechselt werden,
verfallt automatisch jeder Gewahrleistungsanspruch.

Nach der Wartung und vor Wiederanschluss und Wiederinbetrieb-
nahme des Steuergerates sind samtliche Schutzvorrichtungen wie-

der betriebsbereit zu machen.
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Transport und Lagerung

11 Transport und Lagerung

11.1 Transport

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr und Beschadigung des Steuergerats durch
Herunterfallen wahrend des Transports!

Das Steuergerat wiegt circa 9 kg und enthalt elektronische Bau-
teile. Personen kénnen verletzt und die elektronischen Bauteile
beschadigt werden.

e Das Gewicht der Verpackung ist auf dem seitlichen Etikett an-
gegeben und sollte beim Transport beachtet werden.

e Beim Transport die erforderlichen personlichen Schutzausris-
tungen verwenden.

11.2 Lagerung

Bei einer Lagerung des Steuergerates Uiber einen langeren Zeit-
raum, folgende Mallnahmen beachten, um die Einsatzfahigkeit bis
zur Installation zu gewahrleisten:

e Auf korrekte Verpackung achten!
Empfehlung: Produkt in seiner Originalverpackung aufbewah-
ren.

e Steuergerat und Verpackung sollten in regelmafRigen Abstan-
den lGberprift werden.

e Verpackung auf duBere Beschadigung und Witterungseinfliisse
Uberprifen.
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12 Entsorgung

Dieses Produkt besteht aus Kunststoff, Eisen und elektronischen
Bestandteilen. Wenn es aulRer Betrieb genommen wird, ist es ge-
mal} der geltenden Bestimmungen zu entsorgen.

Sobald das Lebensende erreicht ist, muss das Steuergerat dekom-
missioniert, d.h. in einen Zustand versetzt werden, in dem er flir
seinen urspringlichen Verwendungszweck nicht mehr benutzt
werden kann, in dem es jedoch trotzdem noch maglich ist, die ent-
haltenen Rohstoffe zu recyceln.

HINWEIS

Die SCHUNK GmbH & Co. KG tibernimmt keine Haftung fiir Sach-
oder Personenschaden, die ggf. im Rahmen der Widerverwendung
von einzelnen Teilen des Steuergerates flir andere Zwecke als den
urspriinglichen Verwendungszweck entstehen! Die SCHUNK GmbH
& Co. KG gibt weder implizit noch explizit Erklarungen tber die
evtl. Verwendbarkeit von recycelten Teilen nach der Dekommissio-
nierung des Steuergerates flr bestimmte Zwecke ab.

Vorgehensweise fiir die endglltige AuBerbetriebsetzung und Ent-
sorgung des Steuergerates:

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr.

Die AuBerbetriebnahme, Zerlegung und Entsorgung des Steuerge-
rates ist von qualifizierten Personen mit den entsprechenden
Werkzeugen vorzunehmen!

1 Sicherstellen, dass die Werkzeugmaschine sicher zum Still-
stand gekommen ist. Alle elektrischen, hydraulischen und
pneumatischen Verbindungen unterbrechen, die ggf. unerwar-
tete Bewegungen der Maschine bzw. ihrer Komponenten ver-
ursachen kénnten.

2 Produkt von allen Vorrichtungen etc. trennen.

= Steuergerat von einem spezialisierten Fachbetrieb fir die
Entsorgung von Elektrogeraten entsorgen lassen.
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13 Ersatzteile
Bitte setzen Sie sich bei Ersatzteilanfragen mit dem technischen
SCHUNK GmbH & Co. KG Kundendienst in Verbindung.
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