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Rechtliche Hinweise

Rechtliche Hinweise:

Copyright:

Dieses Handbuch ist ausschlieBliches Eigentum von SCHUNK GmbH & Co. KG. Es wird nur an unsere
Kunden und an die Benutzer unserer Produkte geliefert und ist fester Bestandteil der Steuereinheit. Die
vorliegende Dokumentation darf ohne unsere Genehmigung weder dupliziert noch Dritten zuganglich
gemacht werden, insbesondere nicht konkurrierenden Unternehmen.

ANMERKUNG

Zur Verbesserung der Qualitat und der Leistung des Produkts behalten wir uns das Recht vor, jederzeit
ohne Voranmeldung technische Anderungen vorzunehmen. Die Abbildungen des Produkts im
Handbuch dienen nur zur Veranschaulichung und konnten daher nicht genau die Verpackung und die
Merkmale des Produkts darstellen, weil sie sich in Farbe, Abmessungen oder Inhalt unterscheiden.

Dokument: 5050223

Ausgabe: 1.0 | 25/10/2022 | de
© H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Alle Rechte vorbehalten

Sehr geehrter Kunde,

wir gratulieren Ihnen zur Wahl eines Produktes von SCHUNK. Mit Ihrer Entscheidung fir SCHUNK
haben Sie sich fur maximale Prazision, hdchste Qualitat und den besten Service entschieden.

Sie sind dabei, die Zuverlassigkeit lhres Produktionsprozesses zu steigern und beste
Fertigungsergebnisse zu erzielen - zur umfassenden Zufriedenheit des Kunden.

Produkte von SCHUNK inspirieren.

Unser detailliertes Montage- und Betriebshandbuch wird Sie unterstitzen.

Haben Sie weitere Fragen? Sie konnen uns jederzeit kontaktieren, auch nach dem Kauf.

Mit freundlichen GriRen,

H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23

88512 Mengen

Deutschland

Tel. +49-7572-7614-0

Fax +49-7572-7614-1099
info@de.schunk.com

www.schunk.com
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Anmerkungen zum Handbuch

1. Anmerkungen zum Handbuch

Das Handbuch enthalt wichtige Informationen fiir die Montage, Inbetriebnahme, Verwendung und
Wartung des Produkts. Beachten Sie insbesondere das Kapitel ,Allgemeine Sicherheitshinweise®.

1.1 Warnhinweise

Im Folgenden sind die Begriffe und Symbole aufgelistet, die im Handbuch verwendet werden, um
eventuelle Gefahren zu verdeutlichen.

1.1.1 Terminologie

GEFAHR

Gefahren fur Personen. Die Nichteinhaltung bewirkt mit Sicherheit irreversible Verletzungen oder den
Tod.

WARNHINWEIS
Gefahren flir Personen. Die Nichtbeachtung kann irreversible Verletzungen oder den Tod bewirken.

VORSICHT
Gefahren fur Personen. Die Nichteinhaltung kann leichte Verletzungen bewirken.

ACHTUNG
Information dartiber, wie materielle Schaden vermieden werden konnen.

1.1.2 Symbole

A Warnhinweis zu einer Gefahrenstelle

A Warnhinweis zu gefahrlicher elektrischer Spannung

Gefahr Magnetfeld

Gefahr des Herunterfallens von Werkstlicken

0 Zeichen einer allgemeinen Verpflichtung, um Sachschaden zu vermeiden
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Allgemeine Sicherheitshinweise

2. Aligemeine Sicherheitshinweise

21  Vorgesehener Gebrauch

Das Produkt darf nur in einem Umfeld, das den dafiir festgelegten Anwendungsparametern entspricht,
verwendet werden. Fur eine korrekte Verwendung ist es von grundlegender Wichtigkeit, die technischen
Daten und die im Handbuch enthaltenen Installations- und Betriebshinweise zu beachten und die
Zeitabstande der planmaRigen Wartung einzuhalten.

ANMERKUNG
Das Produkt darf erst in Betrieb genommen werden, wenn das kombinierte System ,Produkt +
Benutzermaschine* die Voraussetzungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG i.d.g.F. erfillt.

2.2  Umgebungs- und Betriebsbedingungen

e Das Produkt ausschlielich innerhalb seiner festgelegten Anwendungsparameter verwenden.
Siehe ,Technische Daten®.

e Sicherstellen, dass der Arbeitsplatz sauber ist und die Umgebungstemperatur den erforderlichen
Angaben entspricht.

2.3  Produktsicherheit

Die Verwendung des Produktes kann gefahrlich sein, wenn:

e es nicht gemal seinem Verwendungszweck benutzt wird

e die Installation oder seine Wartung nicht ordnungsgemaf durchgefiihrt wurden

o die Sicherheitshinweise und die Hinweise zur Installation nicht eingehalten werden.

Es sind Arbeitsmethoden zu vermeiden, die den Betrieb und die Betriebssicherheit des Produktes
storen konnen.

2.3.1 Schutzausriistung
Die personliche Schutzausriistung tragen, wie es von der Maschinenrichtlinie vorgeschrieben ist.

2.4 Qualifikation des Personals

Die Montage, Inbetriebnahme, Wartung und Reparatur des Produktes dirfen nur von qualifiziertem und
geschultem Personal durchgefiihrt werden. Jede vom Betreiber fir Arbeiten am Produkt beauftragte
Person muss das Handbuch fir Installation und Gebrauch vollstandig gelesen und verstanden haben,
besonders das Kapitel ,Sicherheitshinweise®. Dies gilt insbesondere fur Personal, das nur gelegentlich
beauftragt wird, wie zum Beispiel das Personal, das fr die Wartung zustandig ist.

2.5 Verwendung von personlicher Schutzausriistung

Die Verwendung des Produkts unterliegt der Einhaltung der Vorschriften zur Sicherheit am Arbeitsplatz
und der Verwendung der erforderlichen personlichen Schutzausrustung (PSA). Im Einzelnen:

e Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe und Schutzbrille verwenden.

¢ Die Sicherheitsabstande beachten.

¢ Die Mindestanforderungen zur Sicherheit fir den Gebrauch der Gerate einhalten.

SCHUNK ¢ *




Allgemeine Sicherheitshinweise /
Garantie

A GEFAHR

Gefahr durch Magnetfeld.

Das Produkt ist ein Gerat, das eng mit der Verwendung eines Magnetsystems
zusammenhéangt. Daher ist es den nachstehend aufgefiihrten Personen strengstens
verboten, mit ihm in Kontakt zu kommen:

Personen mit Herzschrittmacher

Personen mit metallischen oder elektronischen Prothesen

Personen mit Insulinpumpen

Personen mit muskelstimulierenden Geraten

schwangeren Frauen

Die oben aufgefiihrten Personen missen einen Sicherheitsabstand von mehrals 2 m
vom Magnetsystem einhalten.

/0\

2.6  Anmerkungen zu besonderen Risiken

« Die Stromversorgung unterbrechen, bevor irgendeine Installations-, Anderungs-, Einstellungs- oder
Wartungsmalnahme durchgeflhrt wird.

e Sicherstellen, dass keine Restenergie mehr im System vorhanden ist.

e FEinbauarbeiten, Anderungs- oder Wartungseingriffe sind auBerhalb des Gefahrenbereichs
durchzufihren.

e Vorjedem Eingriff das Produkt gegen unbeabsichtigte Nutzung sichern.

3. Garantie

Die Garantie gilt fur 12 Monate ab dem Lieferdatum des Produkts, und zwar zu den folgenden
Bedingungen:

o Vorgesehene Verwendung in 1 Arbeitsschicht

e Einhaltung der Wartungsintervalle

e Einhaltung der Umgebungs- und Gebrauchsbedingungen.

Teile, die mit dem zu bearbeitenden Werkstiick in Kontakt kommen, und Teile, die Verschleil®
unterliegen, sind von der Garantie ausgeschlossen.

3.1 Vorgehensweise fiir die Inanspruchnahme der Garantie
Der Kaufer verpflichtet sich, SCHUNK innerhalb von 10 Tagen nach ihrem Entdecken einen detaillierten
schriftlichen Bericht bezliglich der Defekte, die am Produkt festgestellt wurden, zuzusenden.




Gegenstand der Lieferung

4. Gegenstand der Lieferung

(]

Die Lieferung umfasst Folgendes:

a. Elektronische Steuereinheit

b. Fernbedienung mit Leistungseinstellung (optional)
c. Fernbedienung (optional)

d. Installations- und Gebrauchshandbuch
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Technische Daten

5. Technische Daten

Versorgungsspannung 400 VAC
Frequenz 50 Hz
Phasen 3+PE
Nennstrom 32A
Nennmerkmal Kurzschluss 6 kA

Nennstrom der Schutzsicherung fur den Hilfskreislauf

125 mA bei 500 Vac

IP-Schutzart IP20
Gewicht ~ 25Kg
Umgebungstemperatur 5-40°C
Betrieb in  trockenen Umgebungen
mit einer max. relativen Luftfeuchtigkeit
Umgebungsbedingungen von 50 %. Das Produkt vor korrosiven

Dampfen oder UbermaBiger Hitze
schutzen.




Technische Daten
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Technische Daten

5.2 Typenschild

Das mit der Steuereinheit gelieferte Typenschild zeigt die folgenden Daten an:

SCHUNK' e "

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-1301

Fax +49-7572-7614-1039

Id.No. Type
Serial No. Work No.
Voltage Frequency
Channels Phases
Current lcc

Year Weight
Main Document

spannsysteme@de.schunk.com c € EH[
schunk.com

Information Beschreibung

Id. No. |dentifikationscode

Typ Modell

Serial No. Seriennummer

Work No. Nummer des Produktionsauftrags
Spannung Nennspannung (Netz)
Frequenz Nennfrequenz (Netz)
Channels Anzahl der Entladekanale
Phases Phasen (Netz)

Current Nennstrom (Netz)

lcc Nennmerkmal Kurzschluss
Year Baujahr

Weight Gewicht

ANMERKUNG

Das Typenschild darf nie entfernt werden.

Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer
des Produkts angeben, die auf dem Typenschild des Produkts angegeben sind.
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Beschreibung

6. Beschreibung

Durch die Verwendung dieser Art von Steuereinheit kann der Bediener radiale Magnetspannplatten
magnetisieren und entmagnetisieren. Die elektrische Versorgung und das digitale elektronische System
sind auf einer einzigen Platine untergebracht und ein Stromiiberwachungssystem meldet eventuelle
Betriebsstorungen.

6.1  Steuereinheit

Radial KEH PLUS

Keyboard
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Beschreibung

Bez.

Beschreibung

HAUPTSCHALTER
Schalter zum Einschalten der Steuereinheit.

KONTROLLLEUCHTE VERSORGUNG VORHANDEN
Wenn die Kontrollleuchte aufleuchtet, bedeutet dies, dass die Steuereinheit
korrekt mit Strom versorgt wird.

KONTROLLLEUCHTEN
Wenn die Kontrollleuchte aufleuchtet, weist dies auf eine Fehlfunktion des
Gerats oder eines daran angeschlossenen Peripheriegerats hin.

TASTE MAG OFF

Gleichzeitig ~ mit  der  Taste ~ SAFE  drlcken, um  den
Entmagnetisierungsvorgang zu starten. Das Leuchten der roten
Kontrollleuchte zeigt an, dass das System korrekt entmagnetisiert wurde.

TASTE MAG ON

Gleichzeitig mit der Taste SAFE driicken, um den Magnetisierungsvorgang
zu starten. Das Aufleuchten der griinen Kontrollleuchte signalisiert, dass das
System korrekt magnetisiert wurde.

TASTE SAFE

Wird sie gleichzeitig mit den Tasten MAG OFF @ oder MAG ON @
gedruckt , startet sie den Entmagnetisierungs- bzw. Magnetisierungszyklus.
Diese Taste verhindert das versehentliche Ausl6sen eines Vorgangs.

SPS-STECKVERBINDER
Steckverbinder fir den Anschluss der SPS-Schnittstelle

STECKVERBINDER BEDIENTAFEL
Steckverbinder fiir den Anschluss einer Bedientafel

STECKVERBINDER ,SPS EASY*
Steckverbinder fur den Anschluss der Schnittstelle fur die erfolgte
Magnetisierung vom Typ ,SPS Easy*

STECKVERBINDER ENTLADEKABEL
Verbindungskabel zum Magnetsystem

VERSORGUNGSKABEL
Kabel fur die Verbindung mit dem Stromnetz samt Stecker

SCHUNK ¢ '




Beschreibung

6.1.1 Magnetisierung

Der Magnetisierungsvorgang wird durch gleichzeitiges Driicken der blauen Taste SAFE @vund der
griinen Taste MAG @ ausgeldst (die blaue Taste SAFE @ leuchtet beim Driicken auf). Wahrend des
Vorgangs schaltet die Steuereinheit in den Zustand ,BUSY*, und wenn der Vorgang abgeschlossen ist,
wird der neue magnetische Zustand des Systems angezeigt.

ANFANGSZUSTAND VORGANG IN AUSFUHRUNG NEUER ZUSTAND
System entmagnetisiert System im Zustand BUSY System magnetisiert

6.1.2 Entmagnetisierung

Der Entmagnetisierungsvorgang wird durch gleichzeitiges Driicken der blauen Taste SAFE @ und der
roten Taste DEMAG @ ausgeldst (die blaue Taste SAFE @ leuchtet beim Driicken auf). Wahrend
des Vorgangs schaltet die Steuereinheit in den Zustand ,BUSY*, und wenn der Vorgang abgeschlossen
ist, wird der neue magnetische Zustand des Systems angezeigt.

ANFANGSZUSTAND VORGANG IN AUSFUHRUNG NEUER ZUSTAND
System magnetisiert System im Zustand BUSY System entmagnetisiert

6.2 Fernbedienung (optional)

Die Handfernbedienung muss an den mit KEYBOARD gekennzeichneten Anschluss @
angeschlossen werden. Die Tasten des Steuergeréats entsprechen in Farbe, Funktion und Signal den
Tasten des Steuergerats. Fir die Bedienung gilt daher das Gleiche wie in den vorangegangenen
Abschnitten ,Magnetisierung” und ,Entmagnetisierung”.

& ) w’}-_“»/:
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Beschreibung

6.3 Fernbedienung mit Leistungseinstellung (optional)

Mag OFF LEV:12
ARERERENEREENEER
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Beschreibung

Bez.

Beschreibung

SPEICHERTASTE VERANKERUNGSKRAFT
Mit dieser Taste ist es mdglich, eine zuvor gespeicherte Kraft abzurufen.

KONTAKT FUR ERFOLGTE MAGNETISIERUNG

Mit dieser Taste konnen Sie den Kontakt fir die erfolgte Magnetisierung
(M.S.S.) aktivieren, auch wenn das System nicht auf der maximalen Kraftstufe
magnetisiert ist.

LEISTUNGSSTUFE UP
Mit dieser Taste kann der Bediener die Verankerungskraft erhohen, mit der
der nachste Magnetisierungsvorgang durchgefthrt wird.

LEISTUNGSSTUFE DOWN
Mit dieser Taste kann der Bediener die Verankerungskraft erhdhen, mit der
der nachste Magnetisierungsvorgang durchgefihrt wird.

Mag OFF LEV: 16

MULTIFUNKTIONALES DISPLAY
Das Display zeigt den Status des Magnetsystems, die aktuelle Ankerkraft und
eventuelle Stérungen im Normalbetrieb an.

TASTE MAG

Gleichzeitig mit der Taste SAFE €9 driicken, um den Magnetisierungszyklus
der aktivierten Kanale zu starten. Das Aufleuchten der griinen Leuchte
oberhalb der Taste zeigt den erfolgreichen Ausgang des Vorgangs an.

TASTE SAFE

Ein gleichzeitiges Driicken mit den Tasten €B) oder @) erméglicht jeweils das
Ausfuhren der Vorgange MAG oder DEMAG. Die blaue Leuchte oberhalb der
Taste leuchtet wahrend des Startvorgangs auf und bleibt immer aktiviert.

TASTE DEMAG

Gleichzeiig mit der Taste SAFE € driicken, um den
Entmagnetisierungszyklus der aktivierten Kanéle zu starten. Das Aufleuchten
der roten Leuchte oberhalb der Taste zeigt den erfolgreichen Ausgang des
Vorgangs an.

SCHUNK ¢




Beschreibung

Display

Mag OFF LEV: 16
IENENNRNRNENEENR

Anzeige magnetischer Status und eventuelle Alarme

Mag OFF

Magnetsystem entmagnetisiert.

Magnetsystem magnetisiert innerhalb einer Kraftstufe von 1 und 15.

L

Magnetsystem bei maximaler Verankerungskraft magnetisiert.

@
B ©
c

usy

(Ent-)Magnetisierungsvorgang lauft.

=
-

Storungszustand.

OrdnungsgemaR gespeicherte Verankerungskraft.

Quelle der Einstellung der Verankerungskraft

Einstellung der Verankerungskraft Gber Fernbedienung.

LC

Einstellung der Verankerungskraft iber Werkzeugmaschine.

Anzeige Verankerungskraft

()]

Zeigt auf einer 16-stufigen Skala den Wert der Verankerungskraft an, die vor
der Durchflihrung des Magnetisierungsvorgangs gewahlt wurde.

Anzeigeleiste der Starke

Zeigt auf einer 16-stelligen Leiste die gewahlte Verankerungskraft an, bevor der
Magnetisierungsvorgang durchgefiihrt wird.

SCHUNK ¢




Beschreibung

Magnetisierung

Der Magnetisierungsvorgang wird durch gleichzeitiges Driicken der Tasten @ und € gestartet.
Wahrend des Vorgangs schaltet die Steuereinheit in den Zustand ,BUSY®, und wenn der Vorgang
abgeschlossen ist, wird der neue magnetische Zustand des Systems angezeigt.

ANFANGSZUSTAND
System entmagnetisiert

VORGANG IN AUSFUHRUNG
System im Zustand BUSY

NEUER ZUSTAND
System magnetisiert

Mag OFF LEV:16
INERERNERNENERNR

BUSY LEV: 16
ENRRRNRNNENNREED

LEV:16

MAG FULL
ANRERNRNNENEEEEN

Entmagnetisierung

Der Entmagnetisierungsvorgang wird durch gleichzeitiges Driicken der Tasten €9 und @ gestartet.
Wahrend des Vorgangs schaltet die Steuereinheit in den Zustand ,BUSY®, und wenn der Vorgang
abgeschlossen ist, wird der neue magnetische Zustand des Systems angezeigt.

ANFANGSZUSTAND
System magnetisiert

VORGANG IN AUSFUHRUNG
System im Zustand BUSY

NEUER ZUSTAND
System entmagnetisiert

MAG FULL LEV: 16
ANRENNRENENEEENR

BUSY LEV: 16
NERRRNRNNENERNED

Mag OFF LEV: 16
IINRNENNRNENEENR
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Beschreibung

Anderung der Verankerungskraft

Die Verankerungskraft kann (iber die entsprechenden Tasten @eingestellt werden. Wenn sich das
Magnetsystem auf einer bestimmten Stufe befindet und auf die Auswahl einer anderen
Verankerungskraft kein Magnetisierungsvorgang folgt, werden die Anzeige und die Anzeigeleiste der
Verankerungskraft nach 10 s automatisch auf den letzten tatsachlichen Wert zurlickgesetzt, bei dem
der Magnetisierungsvorgang durchgeflhrt wurde.

Speicherung der Verankerungskraft

Zur Aktivierung der Speicherfunktion ist Folgendes erforderlich:

e Die gewtinschte Stufe der Verankerungskraft, die gespeichert werden soll, auswahlen.

e Gleichzeitig die Tasten @@ und ) driicken und ungefahr 1 s lang gedriickt halten und warten, bis
auf dem Display ,MEMO* angezeigt wird.

o Die Tasten@® e @ wieder loslassen.

Zum Aufrufen der gespeicherten Stufe die Taste €Bdriicken.

Verwaltung des Signals fiir die erfolgte Magnetisierung

Das Signal fiir die erfolgte Magnetisierung (M.S.S.) informiert jede eventuell an die Werkzeugmaschine

angeschlossene Steuereinheit, dass das Magnetsystem korrekt magnetisiert wurde. Wenn eine

Fernbedienung mit Einstellung der Verankerungskraft vorhanden ist, ist es moglich, die Aktivierung des

M.S.S.-Signals zu programmieren. Nach der Durchflinrung eines Magnetisierungsvorgangs auf einer

Stufe unterhalb der Hochststufe (16), wird die Information, dass die Magnetisierung erfolgreich war, auf

dem Display angezeigt, aber im Abschnitt ,Statusanzeige” erscheint ,MAG ON* anstelle von ,MAG

FULL"

Das M.S.S.-Signal ist nur bei Magnetisierungen aktiv, die mit maximaler Verankerungskraft

durchgefihrt werden.

Um das M.S.S.-Signal zu aktivieren, auch wenn das Magnetsystem nicht mit maximaler

Verankerungskraft magnetisiert ist, ist Folgendes erforderlich:

e Gleichzeitig die Tasten €¥) und €9 driicken und ungefahr 1 s lang gedriickt halten und warten, bis
auf dem Display ,MAG FULL" angezeigt wird.

o Die Tasten @ und 9. wieder loslassen.

Das M.S.S.-Signal fir die erfolgte Magnetisierung, das zuvor aktiviert wurde, kann vom Bediener durch

Wiederholung des soeben beschriebenen Vorgangs deaktiviert werden.

SCHUNK ¢ '




Installation und Anschlisse

7. Installation und Anschllisse

e Vor der Annahme des Produkts bitte die Verpackung tberprifen.

o Das Produkt herausnehmen und sicherstellen, dass es keine Transportschaden erlitten hat.

e Kontrollieren, ob das Produkt den bei der Bestellung angeforderten technischen Spezifikationen
entspricht.

e Die Unversehrtheit der Verbindungskabel tberprifen.

A GEFAHR

Durch einen Kurzschluss verursachte Gefahr.

Das Produkt darf nicht mit Strom versorgt werden, falls ein Schaden festgestellt
wurde!

Falls Transportschaden und/oder fehlende Teile festgestellt werden, unverziglich
SCHUNK verstandigen (und alle relevanten Details mitteilen).

A GEFAHR

Gefahr durch Stromschlag.

Der Kontakt mit unter Spannung stehenden Bauteilen kann tddlich sein. Der
Anschluss an das Stromnetz darf nur von Elektrikern oder qualifiziertem Personal
unter Einhaltung der einschlagigen Gesetze, Verordnungen und Richtlinien
vorgenommen werden. Die Entfernung der Schutzeinrichtungen darf nur von
SCHUNK durchgefiihrt werden.

Vor jedem Eingriff das Produkt immer von der Stromversorgung trennen.

Beschadigungen an der Steuereinheit infolge eines Kurzschlusses.

Die Steuereinheit kann durch Ol oder Wasser beschadigt werden. Daher ist eine
Positionierung der Steuereinheit im Arbeitsbereich der Werkzeugmaschine wahrend
der Installation und ihres Betriebs zu vermeiden.

ANMERKUNG
Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer

des Produkts angeben, die auf dem Typenschild des Produkts angegeben sind.
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Installation und Anschlisse

Sobald alle Anforderungen erflllt sind, die Installation durchflihren und dabei die folgenden

Anweisungen einhalten:

e Falls im Lieferumfang enthalten, die Fernbedienung an den entsprechenden Steckverbinder @ an
der Steuereinheit anschlielen (die seitlichen Schrauben festziehen).

e Falls im Lieferumfang enthalten, die SPS-Schnittstelle an den entsprechenden Steckverbinder @
an der Steuereinheit anschlieBen (die seitlichen Schrauben festziehen).

e Falls im Lieferumfang enthalten, die Schnittstelle fir die erfolgte Magnetisierung M.S.S. an den
entsprechenden Steckverbinder @)an der Steuereinheit anschlieRen (die Ringmutter im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag drehen).

e Die auf dem Typenschild des Produkts angeflihrten Daten mit den Daten des Stromnetzes am
Arbeitsplatz vergleichen.

e Die Steuereinheit an einem Ort positionieren, an dem die Anforderungen hinsichtlich des IP-
Schutzgrades erflllt sind und an dem die Steuereinheit fur die Wartung und Reparatur leicht
zuganglich ist. Es empfiehlt sich, die Steuereinheit und die Ausschaltvorrichtungen der
Stromversorgung an einem Ort zu installieren, der leicht zuganglich ist und sie auf einer Distanz
von zwischen 0,6 und 1,7 Metern oberhalb der Arbeitsflache anzubringen.

e Das Versorgungskabel der Steuereinheit gemal den auf dem Plan angefiihrten Angaben an das
Stromnetz anschlielen.

Beschadigung der Steuereinheit, wenn der Stecker gezogen wird.

Die Steuereinheit kann beschadigt werden, wenn der Netzstecker wahrend des
Betriebs gezogen wird. Der Stecker der Stromversorgung muss immer an eine
verriegelte Steckdose angeschlossen werden.

Die folgenden Geréate missen der Steuereinheit vorgeschaltet installiert werden, um die Einheit, andere

Gerate und Personen zu schitzen:

e Schutzeinrichtung fiir Uberstrom, zum Beispiel Sicherung oder Leitungsschutzschalter. Diese
Vorrichtung muss den Angaben auf dem Schaltplan der Steuereinheit und jedenfalls immer den
Verordnungen und Normen entsprechen, die im Bestimmungsland, in welchem die Steuereinheit
installiert und in Betrieb genommen wird, gelten. Diese Vorrichtungen mussen fir einen Nennstrom
von 32 A mit Merkmal vom Typ aM fir Sicherungen und einem Nennstrom von 32 A mit
Interventionskurve des Typs C fiir Fehlerstromschutzschalter konfiguriert sein.

o Die Fehlerstromschutzschalter miissen hochempfindlich sein, 30 mA, Typ A oder B. Fir
einige Anwendungen kann ein Differentialschutzschalter mit einer anderen GréRe erforderlich sein.
Die Angaben im Schaltplan Gberprifen.

ANMERKUNG

Wenn Abzweigdosen verwendet werden, das mitgelieferte Gebrauchshandbuch des Produkts und die
Schaltpldne aufmerksam durchlesen, um eine korrekte Installation und Auswahl der
Schutzvorrichtungen sicherzustellen.
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Installation und Anschlisse

7.1 Anschluss an das Freigabe-System der Maschine/SPS

Die Steuereinheit kann Uber zwei mit ,SPS Easy“ und ,SPS* bezeichnete Anschliisse mit der
Werkzeugmaschine verbunden werden.

- 3
_)—- 2 Umschaltkontakt 50 V AC/DC -2 A
—m 1
System Kontakte
n 3 .. | Kreis zwischen Pin 2 und 3 geschlossen
= 2 Entmagnetisiert Kreis zwischen Pin 1 und 2 geoffnet
0 1 Maanetisiert Kreis zwischen Pin 2 und 3 geoffnet
g Kreis zwischen Pin 1 und 2 geschlossen
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Normalbetrieb

8. Normalbetrieb

Nach der Installation der Steuereinheit und dem Anschluss an die Maschine ist mit Hilfe der Stahlspitze
eines Schraubendrehers sicherzustellen, dass die Magnetspannplatte nicht magnetisiert ist. (Bei der
Lieferung kdnnte eine Restmagnetisierung vorhanden sein, die beispielsweise durch den Transport der
Platten mit Hubmagneten verursacht wurde).

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten
Wenn das Handling des Werkstticks die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw.
erfordert, die notwendigen Sicherheitsabstéande einhalten.

1. Das zu bearbeitende Werkstlick auf die Magnetspannplatte setzen.

2. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auBerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen grindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

3. Die Schutzkappe vom Steckverbinder €) der Steuereinheit abnehmen und sicherstellen, dass sie
frei von Spanen, Schmutz oder FlUssigkeiten ist. Gegebenenfalls alles entfernen, was den
elektromagnetischen Eigenschaften der Steckverbindung Probleme verursachen konnte.

4. Uber das Entladekabel die Verbindung zwischen Steuereinheit und Magnetspannplatte herstellen.

/N\ VORSICHT

Gefahr durch einen falschen Anschluss.

Das Entladekabel muss ordnungsgemaR an die Steuereinheit angeschlossen sein,
da es sonst zu Problemen mit einer teilweisen Magnetisierung oder
Entmagnetisierung kommen kann.

A GEFAHR

Gefahr durch Stromschlag aufgrund eines falschen Anschlusses.

Der Kontakt mit unter Spannung stehenden Bauteilen kann todlich sein. Der folgende
Schritt darf nur nach der korrekten Installation und Uberpriifung der
Schutzeinrichtungen durchgeflhrt werden.

5. Den Hauptschalter an der Steuereinheit € auf,I“ drehen: Das Gerét schaltet sich ein.
6. Uberpriifen, ob die Kontrollleuchte Versorgung vorhanden @ auf der Bedientafel leuchtet.
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Normalbetrieb

7. Wenn eine Fernbedienung mit Leistungseinstellung angeschlossen ist, muss auf dem Display
gepruft werden, ober der Startvorgang durchgefuhrt worden ist:

KEH PLUS
Wait Please..

KEH PLUS
Connection..

KEH PLUS
Ready for use..

8. Sicherstellen, dass nach Abschluss des Startvorgangs Folgendes aufleuchtet:
o die rote Taste MAG OFF @ auf der Bedientafel (bei der ersten Inbetriebnahme)
o die rote Taste auf der Fernbedienung (sofern angeschlossen)
o die Taste @) DEMAG auf der Fernbedienung mit Leistungseinstellung (sofern angeschlossen)
9. Wenn eine Fernbedienung mit Leistungseinstellung angeschlossen ist:
e die gewiinschte Leistungsstufe mit den Tasten@ wahlen (beim ersten Start die maximale
Leistung einstellen)
10. Den Magnetisierungsvorgang Uber das Bedienfeld oder, falls angeschlossen, uber die
Fernbedienung ausfilhren (siehe Kapitel 6).

/N\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nicht korrekt aufgespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstiick korrekt auf der Magnetspannplatte gespannt ist
und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen.

11. Den Hauptschalter 0 an der Steuereinheit auf ,O" drehen: Das Gerat wird ausgeschaltet.

12. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen grindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

13. Das Entladekabel zwischen Steuereinheit und Magnetspannplatte entfernen.

14. Die Schutzkappe ermeut am Steckverbinder @) anbringen, um ihn vor Schmutz, Fliissigkeiten,
Spanen, etc. zu schitzen.

15. Mit der Bearbeitung des Werkstlicks beginnen.
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Normalbetrieb

16. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auferdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und maogliche Problemursachen beseitigen.

17. Die Schutzkappe vom Steckverbinder €B) abnehmen und die Steuereinheit emeut mit der
Magnetspannplatte verbinden.

18. Den Hauptschalter an der Steuereinheit @) auf ,1* drehen: Das Gerat schaltet sich ein.

19. Den Entmagnetisierungsvorgang Uber das Bedienfeld oder, falls angeschlossen, uber die
Fernbedienung ausfiihren (siehe Kapitel 6).

/N\ VORSICHT

Verletzungsgefahr aufgrund eines zu bearbeitenden Werkstiicks, das wegen
einer falschen Angabe des Magnetsystems nur teilweise aufgespannt wurde.
Sicherstellen, dass das Werkstiick nicht mehr auf der Magnetspannplatte verankert
ist und dabei die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen treffen.

20. Den Hauptschalter @) an der Steuereinheit auf ,O* drehen: Das Gerat wird ausgeschaltet.

21. Der Kontaktbereich zwischen Magnetspannplatte und Entladekabel muss frei von Metallen, Spanen
und Schmutz aller Art sein. Der Bereich muss auRerdem absolut trocken sein. Falls Schmutz,
Wasser oder Spane vorhanden sind, die Anschlusselemente und die Kontaktoberflachen griindlich
reinigen und mogliche Problemursachen beseitigen.

22. Das Entladekabel zwischen Steuereinheit und Magnetspannplatte entfernen.

23. Die Schutzkappe des Steckverbinders €B) erneut anbringen, um ihn vor Schmutz, Fliissigkeiten,
Spanen, etc. zu schitzen.

/N WARNHINWEIS

Gefahr durch schwebende Lasten.
Wenn die Arbeit die Verwendung von Hebegeraten, Kranen usw. erfordert, bitte die
erforderlichen Sicherheitsabstande einhalten.

24. Das Werkstiick von der Magnetspannplatte entfernen.

ANMERKUNG
Falls der Betrieb nicht den Erwartungen entsprechen sollte, bitte SCHUNK oder die Servicecenter
kontaktieren. Dem Gespréchspartner immer das Modell und die Seriennummer des Produkts mitteilen.
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Alarme

9. Alarme

Falls wahrend eines (Ent-)Magnetisierungsvorgangs eine Funktionsstorung auftritt, wird die
Alarmkontrollleuchte € auf der Vorderseite der Steuereinheit aktiviert und die Kontrollleuchten @
und @ beginnen zu blinken. Die Abfolge des Blinkens der roten Kontrollleuchte, getrennt vom Blinken
der grinen Kontrollleuchte, bestimmt den Fehlercode. Wenn eine Fernbedienung mit
Leistungseinstellung angeschlossen ist, wird der Fehlercode direkt auf inrem Display angezeigt.

Die Einheit meldet auch eventuelle interne Speicherfehler, indem es die Kontrollleuchten € @ und
@. auf der Vorderseite aktiviert.

Die Einheit meldet dem Bediener auch eventuelle Kommunikations-/Konfigurationsfehler mit der
Fernbedienung. Insbesondere wenn aufgrund von Stérungen oder Fehlfunktionen die Kommunikation
zwischen der Steuereinheit und der Fernbedienung gestort ist, trennt die Steuereinheit (logischerweise)
die Verbindung zur Fernbedienung und informiert den Bediener durch Einschalten der
Alarmkontrollleuchte @).. In diesem Zustand arbeitet die Steuereinheit weiter und nimmt nur Befehle
vom Bedienfeld oder der SPS-Schnittstelle (sofern angeschlossen) entgegen.

Wenn die Steuereinheit nicht korrekt konfiguriert werden kann (falsche Konfiguration der Entladekabel,
falscher Typ der Fernbedienung, falsche Systemkonfiguration), beginnt die Alarmkontrollleuchte € zu
blinken und das System ist gesperrt und nicht betriebsbereit.

Die folgende Tabelle zeigt die moglichen Fehlercodes, die bei einer Systemstorung angezeigt werden
kénnen.

ANMERKUNG

Wenn der Kundendienst von SCHUNK kontaktiert wird, bitte immer das Modell und die Seriennummer
des Produkts, die auf dem Typenschild des Produkts angefiihrt sind, sowie den von der Steuereinheit
erstellen Fehlercode angeben.
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Alarme

Blinken | Blinken
Kontrollle | Kontrollle
Fehlercodes | Beschreibung uchte uchte
MAG OFF| MAG ON
(4] (5]
Err 100  |Kurzschluss wahrend eines Magnetisierungsvorgangs
1 1
Err 101 |Kurzschluss wahrend eines Entmagnetisierungsvorgangs
Err 102 Stromagfpahme des Magnetsystems bei  geringer
Magnetisierung 4 1
Stromaufnahme  des  Magnetsystems  bei  geringer
Err 103 .
Entmagnetisierung
Err 104  |Rickstrom wahrend eines Magnetisierungsvorgangs
3 1
Err 105  |Ruckstrom wahrend eines Entmagnetisierungsvorgangs
Zu hoher Spitzenstrom zum Magnetsystem wahrend eines
Err 106 .
Magnetisierungsvorgangs 5 1
Zu hoher Spitzenstrom zum Magnetsystem wahrend eines
Err 107 .
Entmagnetisierungsvorgangs
Err 108  |Unerwlnschte instabile Spannung zum Magnetsystem 5 1
Err 109 | Storung des Stromerfassungssystems 6 1
Err 110 Rotationsfehler der Statusanzeige am Magnetsystems am
d Ende des Magnetisierungsvorgangs 5 5
Rotationsfehler der Statusanzeige am Magnetsystems am
Err 111 g
Ende des Entmagnetisierungsvorgangs
Err 112 |Interner Fehler Steuereinheit 7 1
Err 114 |Unerwlnschte stabile Spannung zum Magnetsystem 9 1

SCHUNK ¢ '




Problemlosung

10. Problemlosung

Problem

Mogliche Ursache

Abhilfemanahme

Keine (Ent-)Magnetisierung

Die Steuereinheit ist ausgeschaltet.

Den Hauptschalter auf die Position
1" drehen.

Die Verbindung zwischen der

Versorgungskabel ist nicht Stevereinheit und dem

angeschlossen. . N
Magnetsystem Giberpriifen.

Die an die SPS-Schnittstelle| Logik des

angeschlossenen Signale folgen
nicht der richtigen Logik.

Werkzeugmaschinensteuerungspro
gramms prUfen und ggf. korrigieren.

Auf dem Bedienfeld sind die Tasten
MAG OFF @ und MAG ON @
gleichzeitig aktiviert.

Auf dem Display der Fernbedienung
wird eine Alarmmeldung angezeigt.

Konfigurationsfehler zwischen
Steuereinheit und Fernbedienung.

Das System ausschalten, es vom
Stromnetz  trennen  und  den
Kundendienst von  SCHUNK
benachrichtigen. Das
Magnetsystem in die
Sicherheitsposition bringen, da es
noch teilweise magnetisiert sein
konnte.

Die Kontrollleuchten der
Fernbedienung (sofern
angeschlossen) leuchten nicht auf.

Wahrscheinlich defekter Kontakt der|
Fernbedienung.

Das System ausschalten, es vom
Stromnetz trennen und die
Verbindung zwischen der
Fernbedienung und der
Steuereinheit Uberprifen.

Das System ist ordnungsgemald

magnetisiert, aber die
Werkzeugmaschine empfangt nicht
das  Signal der erfolgten

Magnetisierung, um mit dem Betrieb
fortzufahren. Auf dem Display der
Fernbedienung  erscheint  die
Meldung MAG ON.

Das System wurde mit einer zu
geringen Verankerungskraft
magnetisiert.

Auf der Fembedienung mit
Leistungseinstellung gleichzeitig die
Tasten @ e @driicken. Auf dem
Display der Fernbedienung wird
MAG FULL angezeigt.

Entmagnetisierung und
Magnetisierung sind vertauscht.

Storung an der Steuereinheit.

Wahrend der (Ent-) Magnetisierung
greift die
Uberspannungsschutzvorrichtung
ein.

Im Steckverbinder der Steuereinheit
und/oder des Magnetsystems
befinden sich Spane.

Wahrend der (Ent-) Magnetisierung
wird der Fehlerstrom-
Schutzschalter ausgelost und
unterbricht die Stromversorgung.

Im Steckverbinder der Steuereinheit
und/oder des Magnetsystems
befindet sich Wasser/Flussigkeiten.

Das System ausschalten, es vom

Stromnetz  frennen und den
Kundendienst von  SCHUNK
benachrichtigen. Das
Magnetsystem in die

Sicherheitsposition bringen, da es
noch teilweise magnetisiert sein
konnte.
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Reparatur und Wartung

11. Reparatur und Wartung

Wir empfehlen, den Zustand der Versorgungskabel regelmafig zu Uberprifen und sie gegebenenfalls
auszutauschen. Keine Kabelstlicke in die Kabel einsetzen! Das Entladekabel und dasjenige flr den
Anschluss der Fernbedienung an die Steuereinheit missen aus einem Stlick sein und dirfen keine
Verbindungsstellen aufweisen (Klebestreifen, Kabelbinder). Eine regelmalige und fachgerechte
Wartung ist ein entscheidender Faktor, um beste Leistung, optimale Betriebsbedingungen und eine
langere Lebensdauer des Gerats zu gewahrleisten.

A GEFAHR

Die Wartungseingriffe dirfen nur von qualifizierten Elektrikern durchgeflinrt werden.
Das Wartungspersonal muss dieses Betriebshandbuch aufmerksam lesen. Arbeiten
im Inneren der Steuereinheit durfen ausschlieRlich von Personal von SCHUNK
durchgefhrt werden.

Um langfristig eine perfekte Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit der Steuereinheit zu gewahrleisten,
ist es notwendig, eine Reihe von regelmaligen Kontrollen an den wahrend der Bearbeitung am meisten
beanspruchten Teilen vorzunehmen.

Wenn man sich dabei an die Angaben und an die Zeitabstande der nachstehend in der Tabelle
angefihrten MaBnahmen halt, vermeidet man Unannehmlichkeiten und Fehlfunktionen, welche die
Reparatur der Steuereinheit mit anschlieBendem Zeitverlust aufgrund des Stillstandes der Maschine
erfordern.

Defekte elektrische und elektromechanische Bauteile diirfen nur vom Personal von SCHUNK
ausgewechselt werden. Wenn sie vom Benutzer ausgewechselt werden, verféllt automatisch jedes
Recht auf Garantie.

Nach der Wartung und bevor man die Steuereinheit anschlielt und neu startet, missen alle
Schutzvorrichtungen wieder in den betriebsfahigen Zustand versetzt werden.
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Reparatur und Wartung

Haufigkeit
_F:
S o | O
Tatigkeit Beschreibung § oo ;
S| s || a
22131z
Reinigung der Bei ausgeschglteter Steuereinheit: Die Steckverbindung auf
: Schmutz, Spéane usw. untersuchen und gegebenenfalls| e
Steckverbindung .
saubern.
Kontrolle des
Verbindungskabels zur| Sicherstellen, dass das Entladekabel nicht beschadigtist. | e
Magnetspannplatte
Uberpriifung des|Uberpriifen, ob das Verbindungskabel zwischen der
Kabels der|Bedientafel und der Steuereinheit Beschadigungen usw.| e
Fernbedienung aufweist.
Uberpriifung des| Uberpriifen, ob das Typenschild und andere Schilder, die an
Typenschilds an der|der Steuereinheit angebracht sind, beschadigt oder| e
Steuereinheit unleserlich sind.
Kontrolle der Uberpriifung aller Dichtungen des Systems (Verbinder, o
Dichtungen Kappen usw.).
AuRenreinigung M!t einem feuchten Tuch reinigen und unmittelbar danach .
mit einem trockenen Tuch nachwischen.
Uberpriifung des Sicherstellen, dass die Isolierung des Versorgungskabels .
Versorgungskabels  |keine Beschadigungen aufweist.
Uberoriifung der Das  korrekte  Funktionieren  aller  installierten
Leucﬁtanze? en Kontrollleuchten ~ und  Leuchtanzeigen  Uberprifen °
g (Steuereinheit und Fernbedienung).
Bei entmagnetisiertem und von der Magnetspannplatte
Die Sicherheit der getrenntem System den Magnetisierungsvorgang starten,
Steuereinheit daflr lediglich die griine Taste MAG ON drlcken: Der auf °
Uberprifen der Fernbedienung angezeigte Status darf sich nicht
andern.
i Bei entmagnetisiertem und mit der Magnetspannplatte
Uberprifung der verbundenem  System den Magnetisierungsvorgang
Sicherheitstaste der  |starten, indem lediglich die griine Taste gedrtickt wird: Der °
Fernbedienung auf der Fernbedienung angezeigte Status darf sich nicht
andern.
Den Test mit der
Uberpriifung des Den einwandfreien Betrieb der vor dem System installierten vgrr: I;L%rlitﬁgﬁr
Fehlerstrom- Schutzvorrichtung unter Einsatz entsprechender Tests Héu?igkeit und
Schutzschalters Uberprifen. Methode
durchfiihren.
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Transport und Einlagerung

12. Transport und Einlagerung

12.1 Transport

/N WARNHINWEIS

Gefahr eines Unfalls und der Beschadigung des Produktes im Falle des

Herabfallens wahrend des Transports.

o Das Gewicht des Packsticks istin den Transportunterlagen angegeben; wahrend
des Transports ist auf diese Angabe zu achten.

o Die fur den Transport erforderliche personliche Schutzausristung tragen.

12.2 Einlagerung

Im Falle einer langfristigen Einlagerung des Produkts folgende Anweisungen einhalten, um
sicherzustellen, dass es bis zum Zeitpunkt der Installation perfekt funktionstiichtig bleibt:

e Das Produkt in seiner urspriinglichen Verpackung aufbewahren

e RegelmaRig den Erhaltungszustand der Verpackung und des Produktes kontrollieren

e Sicherstellen, dass die Verpackung nicht durch St6Re oder Witterungseinfllisse beschadigt wurde.
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Entsorgung/Ersatzteile

13. Entsorgung

Das Produkt besteht aus Kunststoffteilen, Eisenteilen und elektronischen Bauteilen. Bei
Aulerbetriebnahme muss es nach den geltenden Rechtsvorschriften entsorgt werden.

Am Ende seiner Lebensdauer muss das Produkt deaktiviert, d.h. in einen Zustand versetzt werden, in
dem es nicht mehr fiir seinen urspriinglichen Zweck verwendet werden kann, wobei jedoch das
Recycling der Rohstoffe, aus denen es besteht, ermdglicht werden muss.

ANMERKUNG

SCHUNK (ibernimmt keinerlei Haftung fiir Schdden an Personen oder Gegenstédnden, welche durch
die eventuelle Wiederverwendung von Einzelteilen des Produktes fiir andere Zwecke oder Situationen
als die urspriinglichen hervorgerufen werden. SCHUNK gibt keine implizite oder explizite Erkldrung
beziiglich der mdglichen Verwendung der recycelten Bestandteile nach der Deaktivierung des Produkts
ab.

13.1 Verfahren fiir die AuBerbetriebnahme und endgiiltige Entsorgung des Produkts

/N\ VORSICHT

Unfallgefahr.

Die Deaktivierungs-, Demontage- und Entsorgungsmafinahmen des Produkts
mussen von qualifiziertem und ausgertistetem Personal durchgefiihrt werden, das mit
angemessener personlicher Schutzausriistung ausgestattet ist.

e Sicherstellen, dass die Werkzeugmaschine in vollkommener Sicherheit angehalten wurde. Die
Maschine von jeder elektrischen, hydraulischen und pneumatischen Leitung trennen, die eine
unvorhergesehene Bewegung der Maschine selbst oder eines ihrer Teile verursachen konnte.

e Das Produkt von allen Vorrichtungen usw. trennen.

e Ein fUr die Entsorgung von elektrischen und magnetischen Geraten spezialisiertes Unternehmen
mit der Entsorgung des Produkts beauftragen.

14. Ersatzteile

Fur eventuell erforderliche Ersatzteile kontaktieren Sie bitte SCHUNK.
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