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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2500
Fax +49-7133-103-2239

cms@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1 Aligemein

1.1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.4 [ 6].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

\ A GEFAHR
\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

\ A WARNUNG

\ Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

vl
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1.1.2

1.1.3

1.1.4

1.2

Begriffsdefinition
"Produkt" ersetzt in dieser Anleitung die Produktbezeichnung auf
der Titelseite.

Symboldefinition
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:
B Voraussetzung einer Handlung
1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2
= Zwischenergebnis
= Endergebnis

» 1.1.3 [ 6]: Kapitelnummer und [Seitenzahl] in
Querverweisen

Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e \Vertragliche Vereinbarungen

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen knnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

Gewahrleistung

Die Gewahrleistung betragt 12 Monate ab Lieferdatum Werk oder
50 000 Zyklen* bei bestimmungsgemadRer Verwendung unter
folgenden Bedingungen:

e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, » 1.1.4 [[) 6]

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen,
» 3.2 [15]

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungshinweise,
» 8 [[)36]

Ausgenommen hiervon sind besondere Vereinbarungen iiber die
Gewadhrleistung und VerschleiRteile. VerschleiBteile konnen auch
bei bestimmungsgemdRem Gebrauch bereits vor Ablauf der
maximalen Spannzyklen verschleiRen. Hierzu zdhlen alle
werkstiick- und maschinenberiihrenden Flachen (Spannbereich
und Aufnahme) und Dichtelemente.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Spannvorgang
("Spannen" und "Entspannen").
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http://schunk.com/downloads

1.3 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
1 Hydraulisches Dehnspannwerkzeug in der bestellten Variante
(0206766; 0206767; 0206768; 0206769)
1 Montage- und Betriebsanleitung (Ident-Nr. 1521602)
1 Beipack Zwischenbiichsensicherung (20041397)

1 Innensechskantschliissel fiir die Nachstellschraube SW5x100
(9205650)

1.4 Zubehor
Fur das Produkt ist folgendes Zubehor separat erhaltlich:
Zwischenbiichse ohne Sicherung GZB-S PK
nicht kiihImitteldicht

Zwischenbiichse ohne Sicherung GZB-S KD
kiihImitteldicht

Zwischenbiichse mit Sicherung GZB-S KD / RS
kiihImitteldicht

Biichsenzieher (Ident-Nr. 9937987)
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

2.2

Das Produkt dient zum Aufnehmen, Spannen und
zuverldssigen Halten von vollzylindrischen Werkstiicken (zu
schleifende Werkzeuge sind in diesem Fall Werkstiicke).

Das Produkt dient zum Werkzeugschleifen.
Das Produkt ist fiir die industrielle Anwendung bestimmt.

Das Produkt darf ausschlieBlich im Rahmen der Angaben in
den technischen Daten eingesetzt und verwendet werden,
» 3 [[O1].

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien missen beachtet und eingehalten werden.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalRe Verwendung des Produkts liegt
vor, wenn z. B.:

Werkzeuge oder dhnliches aufgenommen und gespannt
werden um damit Werkstiicke zu bearbeiten.

Das Produkt fiir etwas anderes als zum Werkzeugschleifen
eingesetzt wird.

Die Angaben in den technischen Daten beim Einsatz und
Betrieb des Produkts nicht eingehalten werden » 3 [[) 14].

Das Produkt als Hebewerkzeug verwendet wird.

Die Mindesteinspanntiefe nicht eingehalten wird (Spannldnge

ist nicht vollstandig abgedeckt).
Die Dehnratenkontrolle nicht eingehalten wird » 8.2.3 [[ 40].
Das Produkt in korrosiven Medien betrieben wird.

Die Wartungs- und Lagerungsvorgaben nicht eingehalten
werden » 8 [[1 36].
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2.3 Hinweise zum sicheren Betrieb
Durch Missachten der Hinweise zum sicheren Betrieb konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschaden fliihren konnen.

Alle Sicherheits- und Warnhinweise sowie Vorgaben der
Montage- und Betriebsanleitung beachten und einhalten.

Das Produkt bestimmungsgemaR verwenden » 2.1 [[7 8].

Alle Arbeiten nur durch daflir qualifiziertes Personal
» 2.4 [[110] durchfiihren lassen.

Auftretende Storungen umgehend beseitigen » 2.8 [[) 12].
Niemals Sicherheitseinrichtungen auBer Funktion setzen.
Sicherheitsabstande einhalten.

Vor der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betdtigen
sichern.

Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

Wenn die Energiezufuhr angeschlossen ist, keine Teile von
Hand bewegen.

Wdhrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.
Wdhrend des Betriebs nicht in den Bewegungsbereich des
Produkts oder in die offene Mechanik greifen.

Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produkts beeintrachtigt.

Gilltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und

Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
einhalten.

Bei Fragen zum sicheren Betrieb steht unser technischer
Kundendienst wahrend unserer Geschadftszeiten zur Verfigung:
Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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2.4 Personalqualifikation

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an und
mit dem Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

e Alle Arbeiten nur durch dafiir qualifiziertes Personal

durchfiihren lassen:
- Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten
Normen und Bestimmungen.

— Unterwiesene Person

Eine unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung
durch den Betreiber liber die ihr Uibertragenen Aufgaben
und moglichen Gefahren bei unsachgemdfRem Umgang
mit dem Produkt unterrichtet.

Arbeit am Produkt
Transport

Montage / Demontage
Einstellungen /
Funktionspriifungen
Betrieb

Wartung / Fehlerbehebung

Entsorgung

Notwendige Qualifikation

Fachpersonal /
Unterwiesene Person

Fachpersonal
Fachpersonal

Fachpersonal /
Unterwiesene Person

Fachpersonal /
SCHUNK Servicepersonal

Fachpersonal /
SCHUNK Servicepersonal
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2.5 Personliche Schutzausriistung
Personliche Schutzausriistung ist notwendig, um das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit
beeintrachtigen konnen.

Gultige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sowie
Arbeitsschutzbestimmungen einhalten.

Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen:

— Immer Sicherheitsschuhe tragen.

— Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung
und zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.

— Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

— Bei heiRen Oberflachen hitzebestandige
Schutzhandschuhe tragen.

— Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrille tragen.

2.6 Verhalten beim Transport
Durch unsachgemadlles Verhalten beim Transport konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

Nicht unter schwebende Lasten treten.
Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

Vorgaben zum Transport in der Montage- und
Betriebsanleitung einhalten.

Geeignete Montage- und Transportvorrichtungen* verwenden.
Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

* Montage- und Transportvorrichtungen miissen mindestens das
Doppelte des angehdngten Gewichts tragen konnen.
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2.7 Bauliche Verdanderungen

Durch Umbauten, Veranderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde oder Bohrungen, konnen Funktion oder
Sicherheit beeintrachtigt oder Beschdadigungen am Produkt
verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.8 Verhalten bei Storungen

Durch falsches Verhalten bei Storungen konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschdden flihren konnen.

e Produkt sofort aulder Betrieb nehmen und die Storung den
zustdandigen Stellen/Personen melden.

e Stérung nur durch dafiir qualifiziertes Personal » 2.4 [[110]
beheben lassen.

e Angaben zur Fehlerbehebung in der Montage- und
Betriebsanleitung beachten.

e Storungen die in der Montage- und Betriebsanleitung nicht
beschrieben sind nur nach Riicksprache mit SCHUNK beheben.

e Nach einer Storung sicherstellen, dass die Funktionen des
Produkts noch gegeben und keine erweiterten Gefahren
entstanden sind.

e Produkt erst wieder in Betrieb nehmen, wenn die Storung
behoben ist.
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2.9 Gefahrenstellen am Produkt

Gefahrenstellen am Produkt bergen ein besonderes Risiko. Das
Missachten der Warnhinweise in den zugehorigen Kapiteln dieser
Anleitung kann zu schweren Verletzungen und erheblichem
Sachschaden fiihren.

9

]

(.
L

HINWEIS: Abbildung kann von der tatsdchlichen Ausfiihrung

abweichen.
Position Gefahr bei Gefahr durch
1 Montage / Demontage des  Quetschen
Produkts
2 Betrieb / Spannen des Bersten der Dehnbiichse
Produkts
3 Werkstiickwechsel Quetschen
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3 Technische Daten

3.1 Produktdaten

0206769
48.5

4.0

54

140

0.080

32
+0.006/+0.003

Ident-Nr. 0206766; 0206767; 0206768; 0206769

Arbeitsgang Schleifen

Einsatzlage Horizontal

Spanneinleitung Druckkraftbetatigt auf Anschlag /
Handbetatigung

Maximal zuldssige Drehzahl [1/min] 3000

Maximal zuldssige Drehzahl ohne 10

Werksttick [1/min]

Aufnahme Produkt Flanschbefestigung

Ident-Nr. 0206766 0206767 0206768

Mindesteinspanntiefe 37.6 37 [y

[mm]

Kolbenhub theoretisch 6.5 6 6

[mm]

Betatigungskraft 4.2 4.2 4.0

theoretisch [kN]

Spannkraft theoretisch 6 27 33

[kN]

Maximal tbertragbares

Drehmoment theoretisch 6 L3 58

[Nm]

Dehnrate [mm] 0.034 0.052 0.057

Spanndurchmesser 12 20 22

Produkt [mm] +0.005/+0.002 +0.006/+0.003 +0.006/+0.003

Spannlange [mm]

Werkstlickdurchmesser

[mm]
Gewindestift

Zwischenbiichsen-

sicherung
Gewicht [kg]

4

32.1
12 h7(0/-0.018)

31.5
20 h7 (0/-0.021)

35.5
22 h7(0/-0.021)

ML ML M4

ca.1.3 ca. 1.1 ca. 1.4

42.5
32 h7(0/-0.025)

ML

ca. 1.6
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3.2 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Angabe Wert
Einsatztemperaturbereich +18 °C bis + 25 °C
Maximale Produkttemperatur + 35 °C
Priiftemperaturbereich zur Kontrolle der Dehnrate +23°C+2°C
Einlagerungstemperaturbereich +20°C+10°C
Relative Luftfeuchtigkeit 20 bis 80%

3.3

HINWEIS: Die Temperaturen beziehen sich auf das Produkt.

Montageangaben

Anzahl Befestigungsschrauben Produkt L

SchraubengroRe

3.4

SchraubengroRe

M5 (min. 14 mm lang) IS0 4762 12.9
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Zusatzangaben fiir Schraubenverbindungen

Die Vorgaben des Herstellers der Maschinenspindel beziiglich
dem Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben sowie der
notwendigen Einschraubtiefe einhalten. Bei fehlenden Vorgaben
zur Einschraubtiefe, ist diese den entsprechend giiltigen
Richtlinien zu entnehmen.

Sind keine Anzugsdrehmomente vorgegeben, dienen die Werte
der nachfolgenden Tabelle als Richtwerte.

ACHTUNG! Zur Befestigung nur Schrauben mit Festigkeitsklasse
12.9 verwenden!

My M5 M6 M8 MO M12 ML M6 M8 M20

Anzugsdrehmoment [Nm] 53 11 18 43 85 150 230 360 490 700

Durch falsche Schraubenanzugsdrehmomente konnen
Maschinenspindel und Produkt beschadigt werden.

Bei Fragen zum Anzugsdrehmoment steht unser technischer
Kundendienst wahrend unserer Geschaftszeiten zur Verfligung:
Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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4 Aufbau und Beschreibung

4.1 Aufbau

HINWEIS: Abbildung kann von der tatsdachlichen Ausfiihrung
abweichen.

Position Bezeichnung

1

O 00 N o L1 F W N

16

Aufnahme Produkt

Gewinde Sicherungsschraube Zwischenbiichse
Aktive Spannlange

Spannflache

Spannkolben

Klemmschraube

Nachstellschraube

Befestigungsbohrungen Produkt
Positionierstift
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L.2

4.3
4.3.1

Funktionsbeschreibung

Dieses Produkt verfligt tiber zwei Spannmaoglichkeiten. Die
Handbetdtigung auf Anschlag liber eine Spannschraube oder die
Druckkraftbetdtigung auf Anschlag tiber den Maschinenkolben.
Um die bendtigte Spannkraft zu erreichen mussen immer beide
Spannmoglichkeiten aktiviert sein.

Um das Produkt von Hand zu betdtigen muss die Spannschraube
auf Anschlag eingedreht werden. Fiir eine Spannung per
Druckkraft wird der Spannkolben des Produkts auf Anschlag
eingefahren. Hierzu wird der Spannkolben liber den
Maschinenkolben mit Druckkraft beaufschlagt.

Das aus dem Kolbenraum verdrangte Olvolumen wird dosiert
gegen die dinnwandige Dehnbiichse gepresst. Durch den
entstehenden Innendruck, der radial gegen die diinnwandige
Dehnbiichse driickt, dehnt sich der Spannbereich liber die
gesamte aktive Spannldnge gleichmaRig zentrisch zur Mittelachse
aus. Das Werkstiick ist gespannt.

Durch Wegnehmen der Betdtigungskraft bzw. Herausdrehen der
Spannschraube und der damit verbundenen Druckentlastung im
Kolbenraum und der Dehnkammer, geht die diinnwandige
Dehnblichse in radialer Richtung exakt in ihre Ausgangslage
zuriick. Das Werkstiick kann entfernt werden.

Integrierte Zusatzfunktionen

Nachstellschraube

Die Nachstellschraube dient zum Ausgleich der Dehnrate und
damit auch der Spannkraft. Je geringer die Dehnrate ist, desto
geringer ist die Spannkraft. Mit der Nachstellschraube kann auf
Olverlust z. B. durch Leckage reagiert und eine sichere Spannung
gewdhrleistet werden.
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5 Montage
5.1 Grundsatzliche Hinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemdRe Montage.

Bei unsachgemadRer Montage konnen das Produkt und/oder seine
Anbauteile unter Rotation herausgeschleudert werden und zu
schweren Verletzungen fiihren.

e Technische Daten einhalten.
e Die Schraubenanzugsmomente beachten.

* Nur Schrauben mit der Festigkeitsklasse 12.9 und passender
Lange verwenden.

¢ RegelmaRig die Befestigung des Produkts und samtlicher
Anbauteile prufen.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Produkts beim
Transport, bei Montage und Demontage!

Durch die konservierungsbedingte dlige Oberflache kann das
Produkt aus den Hdnden gleiten und zu Verletzungen fiihren.

e Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen treffen, um ein
Herabfallen zu vermeiden.

e Produkt nur auf Maschinen mit passenden AnschlussmaRen
montieren.

e (Geeignete Schutzausriistung, insbesondere Sicherheitsschuhe,
tragen.

A VORSICHT

Quetsch- und StoRgefahr bei Montage und Demontage des
Produkts!

¢ Nicht zwischen Produkt und Maschine greifen.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.
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ACHTUNG

Mogliche Beschadigung der Dehnbiichse!

e Bei Transport und Handling des Produkts darauf achten, dass
keine Beschddigungen durch StoRe oder Schlage entstehen.

e Die diinnwandige Spannflache (Dehnbiichse) unbedingt
gegen StoRe und Schldage schutzen.

5.2 Montage des Produkts

Fur optimale Bearbeitungsergebnisse muss das Produkt exakt auf
der Maschinenschnittstelle positioniert und befestigt sein.

HINWEIS: Produkt und Anbauteile nur auf Maschinen mit
passenden Anschlussmalien montieren. Montagevorgaben des
Herstellers der Maschinenschnittstelle einhalten.

HINWEIS: Befestigungsschrauben sind nicht im Lieferumfang
enthalten.

1. Technische Daten » 3 [[7 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

2. Alle Schnittstellen an Produkt und Maschine reinigen.

3. Produkt lagerichtig auf die Maschinenschnittstelle aufsetzen
und bis zum Anschlag fligen.

L. Produkt mit passenden Befestigungsschrauben » 3.3 [ 15] an
der Maschinenschnittstelle montieren. Befestigungsschrauben
nur leicht anziehen.

5. Zum Einstellen des Rundlaufs ein geeignetes Priifwerkstiick
spannen.

6. Ein geeignetes Messmittel am Priifwerkstiick ansetzten.
Wahrend des Ausrichtens den Rundlauf bei einer maximalen
Drehzahl von 10 1/min mit einer entsprechenden
Messeinrichtung am Priifwerkstiick priifen.

7. Rundlauf durch Anziehen der Befestigungsschrauben uber
Kreuz einstellen, bis das vorgegebene Anzugsdrehmoment
» 3.4 [V 15] erreicht ist.

ACHTUNG! Eine sichere und korrekte Montage des Produkts auf
der Maschinenschnittstelle muss gewahrleistet sein!
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6 Einstellungen und Funktionspriifungen
6.1 Grundsatzliche Hinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr und Sachschaden durch Bersten der
Dehnbiichse!

Beim Bersten der Dehnblichse kann unter hohem Druck
stehendes Ol austreten, dabei Splitter und Bruchstiicke
herausschleudern und dadurch schwere Verletzungen
verursachen.

e StolRe und Schldge auf die Dehnbiichse vermeiden.

e Die angegebene Dehnrate nicht liberschreiten.

e Diein den technischen Daten angegebene Priiftemperatur zur
Kontrolle der Dehnrate einhalten.

¢ Durch geeignete MalRnahmen Gefahrenbereich absichern.
e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

Fur einen korrekten Betrieb und zum Testen der
Produktfunktionen miissen vor dem ersten Betrieb verschiedene
Einstellungen und Funktionspriifungen durchgefiihrt werden.
Diese konnen je nach Ausfiihrung variieren und sind in den
folgenden Unterkapiteln beschrieben.

Dieses Produkt verfligt tiber zwei Spannmaoglichkeiten. Die
Handbetatigung auf Anschlag und die Druckkraftbetatigung auf
Anschlag.

Vor der Inbetriebnahme wird liber die Funktionspriifung die
Spannkraft des Produkts gepriift. Einmal iiber Handbetatigung
und einmal liber Druckkraftbetatigung. Bei der
Druckkraftbetdtigung wird zusatzlich zur Spannkraft die
Betatigungskraft der Maschine liberpriift. Das Produkt zuerst
ohne und danach mit Werkstiick spannen.

HINWEIS: Das Produkt darf nur fiir die Einstellungen und
Funktionsprifungen ohne Werkstiick betdtigt werden.

Bei Fragen zu Einstellungen und Funktionsprifungen steht unser
technischer Kundendienst wahrend unserer Geschaftszeiten zur
Verfligung:

Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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6.2 Einstellen der Betatigungskraft

F
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HINWEIS: Abbildung dient nur zur Veranschaulichung. Form der
Dehnkammer kann abweichen.

Position Bezeichnung

1

2
3
L

Messmittel

Spannfldache
Dehnkammer (entspannt)
Dehnkammer (gespannt)

Vor dem ersten Betrieb zum Einstellen der Betdtigungskraft die
Dehnrate priifen.

Hierzu ein Messmittel verwenden, welches folgende
Anforderungen erfiillt:

22

Entweder Zweipunkt Innenfeinmessgerat
oder Feinanzeiger-Bligelmessschraube
HINWEIS: Das Messmittel muss gefedert sein!

Messauflosung von 0.001 mm

Analoge Messuhr

Ausreichend groRer Messbereich (groRer als Dehnrate)
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ACHTUNG! Die Priiftemperatur fiir die Dehnratenkontrolle
» 3.2 [[1 15] einhalten!

1.

U'I-PWE\I

10.

LS
12.

Technische Daten » 3 [ 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

Korrekte Montage des Produkts priifen.
Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
Spannfldache reinigen.

Messmittel an der Mitte der Spannflache ansetzen und auf
Null stellen. HINWEIS: Darauf achten, dass die Schmutzrille
(falls vorhanden) auf der Spannflache das Messmittel nicht
beeinflusst!

. Uber die Maschine das Produkt von 0 an vorsichtig mit

konstant steigender Betdtigungskraft beaufschlagen, bis am
Messmittel eine Verdanderung des Spanndurchmessers sichtbar
ist.

= Produkt ist vorgespannt, die Dehnkammer hat die
Spannfldache verformt.

Messmittel auf der Spannflache verschieben, bis die Stelle mit
dem hochsten Ausschlag ermittelt ist.

Messmittel an der Stelle mit dem hochsten Ausschlag
positionieren.

ACHTUNG! Sobald die Dehnrate erreicht ist, Betatigungskraft
nicht weiter erhéhen! Produkt vorsichtig mit konstant
steigender Betatigungskraft beaufschlagen, bis die Differenz
am Messmittel mit der in den technischen Daten
angegebenen Dehnrate » 3 [[) 14] {ibereinstimmt.

Die bei Erreichen der Dehnrate anliegende Betdtigungskraft
notieren.

Betatigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

ACHTUNG! Die Betdtigungsdauer muss ldnger als 2 Sekunden
sein! Produkt mit der zuvor ermittelten Betdatigungskraft
beaufschlagen und die Zeit messen, bis die in den
technischen Daten angegebene Dehnrate » 3 [[) 14] erreicht
ist.

13. Betatigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

HINWEIS

Sollte die in den technischen Daten angegebene Dehnrate nicht
erreicht werden, steht unser technischer Kundendienst wahrend
unserer Geschaftszeiten zur Verfiigung:

Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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6.3 Priifen der Spannfunktion iiber Druckkraft- oder
Handbetdtigung
Priifen der Spannfunktion mit Handbetatigung

HINWEIS:Das Produkt darf nur mit Handbetatigung oder
Druckkraftbetatigung gespannt werden.

1. Technische Daten » 3 [0 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

Korrekte Montage des Produkts prifen.
Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.

Den gespannten Spanndurchmesser priifen und mit dem in
den technischen Daten angegeben Wert vergleichen
» 8.2.3 [ 40].

6. Zum Entspannen des Produkts Spannschraube wieder [6sen.

i & W N

7. Priufwerkstiick lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und
ohne groRen Kraftaufwand bis zum Anschlag oder der
gewiinschten Position fligen.

ACHTUNG! Mindesteinspanntiefe » 3 [[) 14] einhalten!

8. Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.
9. Festen Sitz des Priifwerkstiicks priifen.
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Priifen der Spannfunktion mit Druckkraftbetatigung

HINWEIS:Das Produkt darf nur mit Handbetdtigung oder
Druckkraftbetdtigung gespannt werden.

1. Technische Daten » 3 [ 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

Korrekte Montage des Produkts prufen.
3. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

Uber den Maschinenkolben das Produkt ohne Werkstiick von
0 an mit konstant steigender Betatigungskraft beaufschlagen,
bis der Spannkolben auf Anschlag eingefahren, bzw. der in
den technischen Daten angegebene Spanndurchmesser
erreicht ist.

5. Den gespannten Spanndurchmesser priifen und mit dem in
den technischen Daten angegeben Wert vergleichen
» 8.2.3 [D 40].

6. Die bei Erreichen des Spanndurchmessers anliegende
Betatigungskraft notieren.

7. Zum Entspannen des Produkts die Betdtigungskraft des
Maschinenkolbens auf 0 zuriickfahren.

8. Prufwerkstlick lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und
ohne groRen Kraftaufwand bis zum Anschlag oder der
gewiinschten Position fligen.

ACHTUNG! Mindesteinspanntiefe » 3 [[) 14] einhalten!

9. Produkt mit der zuvor ermittelten Betdtigungskraft
beaufschlagen.

10. Festen Sitz des Prufwerkstiicks priifen.

ACHTUNG! Um die maximale Spannkraft zu erreichen muss

mindestens die auf dem Produkt beschriftete bzw. in den

technischen Daten angegebene Betatigungskraft erreicht und

sicher gehalten werden.

ACHTUNG! Die Betatigungsdauer muss langer als 2 Sekunden
sein.
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7 Betrieb
7.1 Grundsatzliche Hinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Einsatz des Produkts unter Rotation
durch Herausschleudern von Teilen!

e Technische Daten einhalten.

e Korrekten Einbau und Sitz vorhandener Anbau- und
Funktionsbauteile sicherstellen.

e RegelmadRig Spannkraft priifen.
e Durch geeignete MaRnahmen Gefahrenbereiche absichern.
e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herausschleudern des Werkstiicks bei
zu hohen oder nicht angepassten Drehzahlen!

e Technische Daten einhalten.

e Maximale Drehzahl nicht liberschreiten.

e Bei weit auskragenden oder wucht-asymmetrischen
Werkstlicken die Drehzahl angemessen reduzieren.

e Durch geeignete MaRnahmen Gefahrenbereiche absichern.
e (Geeignete Schutzausristung tragen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr und Sachschaden durch Bersten der
Dehnbiichse!

Beim Bersten der Dehnblichse kann unter hohem Druck
stehendes Ol austreten, dabei Splitter und Bruchstiicke
herausschleudern und dadurch schwere Verletzungen
verursachen.

e StoRe und Schlage auf die Dehnblichse vermeiden.
e |Immer die gesamte Spannldange des Produkts abdecken.
e Die angegebene Dehnrate nicht liberschreiten.

e Bei gespanntem Produkt die maximal zuldssige
Einsatztemperatur nicht liberschreiten.

e Produkt nur im optimalen Einsatztemperaturfenster betreiben.
e Durch geeignete MaBnahmen Gefahrenbereich absichern.
e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

03.00 | EWAG Flanschbefestigung | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1521602



A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herausschleudern des Werkstiicks bei
zu geringer oder ausbleibender Betdtigungskraft!

e Technische Daten einhalten.

e Betdtigungskraft und Maschinenkolben regelmdRig prufen.
* Durch geeignete MaBRnahmen Gefahrenbereiche absichern.
e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A VORSICHT

Quetsch-, StoR- und Schnittgefahr beim Wechsel von
Werkstiicken!

e Beim Werkstiickwechsel nicht zwischen Produkt und
Werkstiick greifen.

e Unbeabsichtigtes Betdtigen des Produkts verhindern.

e (Geeignete Schutzausriistung, insbesondere
Schutzhandschuhe, tragen.

ACHTUNG

Moglichkeit von erhohtem VerschleiB, kiirzerer Standzeit und
reduzierter Genauigkeit der Dehnbiichse!

Wenn das Werkstlick an der zu spannenden Oberflache
unterbrochen ist, liberdehnt sich die diinnwandige Dehnbiichse
an dieser Stelle (Gegendruck fehlt!).

e Unterbrechungen in der zu spannenden Flache des
Werkstlicks vermeiden.

e Komplette aktive Spannldange des Produkts abdecken.
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7.2

7.2.1

Spannen des Werkstiicks iiber Druckkraft- oder
Handbetdtigung

Dieses Produkt verfligt Uiber zwei Spannmaoglichkeiten. Die
Handbetdtigung auf Anschlag liber einen
Innensechskantschliissel und die Druckkraftbetdtigung auf
Anschlag liber den Maschinenkolben.

WARNUNG! Es darf nur mit einer der zwei Spannmaoglichkeiten

gespannt werden!

Zur Werkstiickbeladung muss das Produkt entspannt sein. Eine

Vorspannung behindert die Beladung und die Dehnbiichse kann

beschadigt werden.

ACHTUNG! Das Werkstiick muss an den produktberiihrenden

Flachen entgratet, ohne scharfe Konturen, ol-, fett- und

schmutzfrei sein.

Beim Fiigen und Spannen des Werkstiicks folgende Punkte

beriicksichtigen:

e Es muss gewadhrleistet sein, dass zuerst das Produkt sicher auf
der Maschinenschnittstelle gespannt ist, bevor das Werkstiick
beladen und gespannt wird.

e Wahrend des Betriebs erwarmt sich das Produkt, wodurch sich
das 0l ausdehnt. Der Spannkolben muss daher beim
Entspannen 2-3 mm iiber die Ausgangsstellung hinaus
zuriickfahren konnen.

Spannen iiber Handbetatigung
Zum Spannen wie folgt vorgehen:
1. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

2. Alle werkstlickberlihrenden Flachen des Produkts von Staub
und Schmutz befreien.

3. Falls notwendig passende Zwischenblichse montieren
» 7.4 [[) 30].

L. Werkstiick lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und ohne
groRen Kraftaufwand bis zum Anschlag oder der gewiinschten
Position fligen.

ACHTUNG! Mindesteinspanntiefe » 3 [[) 14] einhalten!

5. Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.
6. Festen Sitz des Werkstiicks priifen.
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7.2.2 Spannen iiber Druckkraftbetdtigung
Zum Spannen wie folgt vorgehen:
1. Technische Daten » 3 [0 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.
2. Korrekte Montage des Produkts priifen.
3. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
L. Sicherstellen, dass die Spannschraube nicht eingedreht

ist. HINWEIS: Spannschraube ist nicht gegen Herausfallen
gesichert!

5. Alle werkstiickberiihrenden Flachen des Produkts von Staub
und Schmutz befreien.

6. Falls notwendig passende Zwischenblichse montieren
» 7.4 [D) 30].

7. Werkstiick lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und ohne
groRen Kraftaufwand bis zum Anschlag oder der gewiinschten
Position fiigen.

ACHTUNG! Mindesteinspanntiefe » 3 [[) 14] einhalten!

8. ACHTUNG! Die Betdtigungsdauer muss langer als 2 Sekunden
sein! Werkstiick mit der zuvor eingestellten Betatigungskraft
spannen.

9. Festen Sitz des Werkstiicks priifen.

ACHTUNG! Um wahrend des Betriebs eine sichere Spannung zu

gewdhrleisten, darf die ermittelte Betatigungskraft nicht iiber-

oder unterschritten werden.

7.3 Entspannen des Werkstiicks

1. Je nach Betatigungsart zum Entspannen des Produkts die
Betatigungskraft des Maschinenkolbens auf 0 zuriickfahren
oder die Spannschraube losen. HINWEIS: Spannschraube ist
nicht gegen Herausfallen gesichert!

2. Werkstiick entfernen.
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7.4 Verwendung der Zwischenbiichse

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herausschleudern oder Bruch der
Zwischenbiichse

Beim Betrieb des Produkts ohne Werkstiick kann die
Zwischenblichse brechen oder herausgeschleudert werden.

e Das Produkt nur mit gespanntem Werkstiick betreiben.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

ACHTUNG

Beeintrachtigung der Spannfunktion und Beschadigung des
Produkts!

Beim Einsatz falscher oder nicht passender Zwischenbiichsen
kann die Spannfunktion des Produkts beeintrdachtigt oder das
Produkt beschadigt werden.

e Technische Daten einhalten.
e Nur passende und genehmigte Zwischenbiichsen verwenden.

Je nach Ausfiihrung des Produkts wird zur Reduzierung des
Spanndurchmessers eine Zwischenbiichse bendtigt. Bei diesem
Produkt besteht die Moglichkeit, verschiedene Arten von
Zwischenblichsen einzusetzen. Grundsatzlich empfehlen wir den
Einsatz von Zwischenbiichsen von SCHUNK.

ACHTUNG! Zwischenbiichse nur bei entspanntem Produkt
montieren oder wechseln!

ACHTUNG! Beim Einsatz einer Zwischenbiichse das Produkt
niemals ohne gespanntes Werkstiick betreiben!
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7.4.1 Montage/Demontage der Zwischenbiichse

Um den Spanndurchmesser zu reduzieren ist der Einsatz
folgender Zwischenbiichsen maoglich:

e Zwischenbiichse ohne Sicherung
geeignet fir manuellen Zwischenbilichsenwechsel und
manuellen Werkzeugwechsel

* Zwischenbiichse mit Sicherung durch Gewindestift
geeignet fiir manuellen Zwischenbiichsenwechsel und
automatischen Werkzeugwechsel

p—

HINWEIS: Abbildung kann von der tatsachlichen Ausfiihrung
abweichen.

Position Bezeichnung

1 Gewindebohrung flir Zwischenbiichse mit Sicherung
2 Zwischenbiichse ohne Sicherung

3 Anschlagflache Zwischenbiichse

4 Gewindestift mit Zapfen

5 Zwischenbiichse mit Sicherung
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7.4.1.1 Zwischenbiichse ohne Sicherung

Montage

1. Betadtigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und
ohne grolRen Kraftaufwand bis zum Anschlag fligen.

Demontage

1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse vorsichtig und gleichmadRig parallel

herausziehen. Wir empfehlen hierzu die Verwendung eines
Biichsenziehers.

ACHTUNG! Gefahr von Schnittverletzungen beim Wechsel der
Zwischenbiichse mit Werkstiick! Wir empfehlen grundsatzlich
Werkstiick und Zwischenbiichse getrennt einzusetzen.
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7.4.1.2 Zwischenbiichse mit Sicherung durch Gewindestift
Montage
1. Betadtigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.
2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und
ohne grolRen Kraftaufwand gleichmaRig parallel bis zum
Anschlag fligen.

ACHTUNG! Darauf achten, dass die Bohrung der
Zwischenbiichse mit der Lage der Bohrung des
Gewindestifts iibereinstimmt. Sonst kann die
Zwischenbiichse nicht gesichert werden.

L. Gewindestift nur so weit eindrehen, dass die Zwischenbiichse
noch etwas Spiel hat, sich aber nicht mehr entfernen lasst.
ACHTUNG! Ist der Gewindestift zu tief eingedreht, wird die
Werkstiickbeladung behindert und es konnen
Rundlauffehler auftreten!

Demontage

1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
3. Gewindestift herausdrehen.
L

. Zwischenbiichse vorsichtig und gleichmadRig parallel
herausziehen. Wir empfehlen hierzu die Verwendung eines
Blichsenziehers.

ACHTUNG! Wird nach der Demontage keine andere
Zwischenbiichse montiert, Gewindestift komplett
herausdrehen.
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7.5 Verwendung der Nachstellschraube

7.5.1

ACHTUNG

Mogliche Beschddigung der Dehnbiichse!

Eine zu hoch eingestellte Dehnrate kann die Dehnblichse
beschddigen.

e Maximal zuldssige Dehnrate in den technischen Daten nicht
uberschreiten.

Die Nachstellschraube dient zum Ausgleich der Dehnrate und
damit der Spannkraft. Mit der Nachstellschraube kann auf
Olverlust am Produkt reagiert werden.

Nachstellen bei Handbetadtigung

1. Zwischenbiichse entfernen » 7.4 [[) 30].

2. Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.
3. Dehnrate liberpriifen.

L, Falls vorhanden: Klemmschraube der Nachstellschraube
|osen.

5. Nachstellschraube vorsichtig eindrehen. ACHTUNG: Maximale
Dehnrate in den technischen Daten » 3 [ 14] nicht
iiberschreiten!

= Dehnrate erhdht sich.
6. Dehnrate auf die gewiinschte Erhohung tiberpriifen.

7. Falls vorhanden: Klemmschraube Nachstellschraube
eindrehen.

8. Passende Zwischenbiichse montieren » 7.4 [[0 30].
9. Spannfunktion priifen » 6.3 [[) 24].

HINWEIS: Durch Herausdrehen der Nachstellschraube kann die
urspriingliche Dehnrate bzw. Spannkraft wiederhergestellt
werden.
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7.5.2 Nachstellen bei Druckkraftbetdtigung
1. Zwischenbiichse entfernen » 7.4 [[) 30].

2. Produkt mit der eingestellten Betatigungskraft
beaufschlagen.

3. Dehnrate lberpriifen.

Falls vorhanden: Klemmschraube der Nachstellschraube
|0sen.

5. Nachstellschraube vorsichtig eindrehen. ACHTUNG: Maximale
Dehnrate in den technischen Daten » 3 [ 14] nicht
iiberschreiten!

= Dehnrate erhoht sich.
6. Dehnrate auf die gewiinschte Erhohung tiberprifen.

7. Falls vorhanden: Klemmschraube Nachstellschraube
eindrehen.

8. Passende Zwischenbiichse montieren » 7.4 [[) 30].
9. Spannfunktion priifen » 6.3 [[) 24].

HINWEIS: Durch Herausdrehen der Nachstellschraube kann die
urspriingliche Dehnrate bzw. Spannkraft wiederhergestellt
werden.
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8 Wartung
8.1 Grundsatzliche Hinweise

A WARNUNG
Verletzungsgefahr und Sachschaden durch Bersten der
Dehnbiichse!

Beim Bersten der Dehnblichse kann unter hohem Druck
stehendes Ol austreten, dabei Splitter und Bruchstiicke
herausschleudern und dadurch schwere Verletzungen
verursachen.

e StolRe und Schldge auf die Dehnbiichse vermeiden.

e Die angegebene Dehnrate nicht liberschreiten.

e Diein den technischen Daten angegebene Priiftemperatur zur
Kontrolle der Dehnrate einhalten.

¢ Durch geeignete MalRnahmen Gefahrenbereich absichern.
e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

A VORSICHT

Verletzung der Augen durch Schmutzpartikel!
Beim Reinigen mit Druckluft kann es durch umherfliegende
Schmutzpartikel zu einer Verletzung der Augen kommen.

e (Geeignete Schutzausriistung, insbesondere eine Schutzbrille,
tragen.

ACHTUNG

Mogliche Beschadigung des Produkts und Einschrankungen der
Funktionen!

Durch Entfernen von Bauteilen des Produkts kann eine
Zusatzfunktion auRer Kraft gesetzt oder das Produkt durch
Eindringen von Partikeln beschddigt werden.

e Anbauteile diirfen nur entfernt werden, wenn dies
ausdriicklich in der Anleitung beschrieben ist, oder eine
schriftliche Genehmigung von SCHUNK eingeholt wurde.
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Fiir einen einwandfreien dauerhaften Einsatz das Produkt
regelmdRig reinigen, warten und die Funktionalitat priifen.

Reparaturen grundsatzlich nur von SCHUNK durchfiihren lassen!
Bei Fragen zu Wartung und Instandhaltung steht unser

technischer Kundendienst wahrend unserer Geschaftszeiten zur

Verfligung:

Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com

8.2 Intervalle und Aufgaben

Arbeitsgang

Reinigen von Spannflache und Werkstiick-Anschlagflache
Reinigen des Produkts

Kontrolle der Dehnrate

Schmieren von Spannschraube und Betatigungsgewinde

Polieren der Spannflache

Demontage / Wechsel der Zwischenbiichse

Intervallzeitraum

nach jedem Spannvorgang
taglich

wochentlich oder nach 1000
Spannungen

wochentlich oder nach 1000
Spannungen

bei Bedarf, wochentlich oder
nach 1000 Spannungen

zum Werkstlickwechsel, fiir
Wartungszwecke, bei
Beschddigung oder
VerschleilRerscheinungen

Die angegebenen Wartungsintervalle basieren auf
Erfahrungswerten von SCHUNK und sind eine Empfehlung. Je
nach Umgebungs- und Einsatzbedingungen sowie der
Spannhadufigkeit des Produkts miissen die Wartungsintervalle
entsprechend angepasst und vermerkt werden. Bei
Wartungsintervallen mit zwei oder mehreren Angaben gilt die

Angabe, die zuerst zutrifft.

Nach Abschluss der erforderlichen Wartungsarbeiten erneut die
Einstellungen und Funktionspriifungen durchfiihren » 6 [[3 20].
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8.2.1 Reinigen von Spannflache und Werkstiick-Anschlagflache

1.
2.
3.

Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].
Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

Spannflache und Werkstiick-Anschlagflache mit Druckluft
reinigen.

Flachen mit einem sauberen Lappen trockenreiben.
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8.2.2 Reinigen des Produkts

1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
3. Komplettes Produkt mit Druckluft reinigen.
A

Festsitzenden Schmutz mit einem passenden Werkzeug

vorsichtig entfernen.

Alle Flachen mit einem sauberen Lappen trockenreiben.

. Produkt, insbesondere werkstiickberiihrende Flachen, auf
Verformung, Schdaden bzw. VerschleiR priifen, gegebenenfalls
wechseln.

o W

HINWEIS: Beschddigungen oder Verschleil? konnen die
Funktionsfahigkeit des Produkts gefahrden. Sind nicht
wechselbare Teile des Produkts verschlissen oder beschddigt, das
Produkt zur Uberpriifung an SCHUNK zuriickschicken.
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8.2.3 Kontrolle der Dehnrate

F

o 4

F

N

%
|

T4
| b

HINWEIS: Abbildung dient nur zur Veranschaulichung. Form der
Dehnkammer kann abweichen.

Position Bezeichnung

1 Messmittel

2 Spannfldche

3 Dehnkammer (entspannt)
L Dehnkammer (gespannt)

Dehnrate entsprechend den Angaben in der Wartungstabelle
kontrollieren.

Hierzu ein Messmittel verwenden, welches folgende
Anforderungen erfullt:

40

Entweder Zweipunkt Innenfeinmessgerat
oder Feinanzeiger-Biigelmessschraube
HINWEIS: Das Messmittel muss gefedert sein!

Messauflosung von 0.001 mm
Analoge Messuhr
Ausreichend groBer Messbereich (groRer als Dehnrate)
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8.2.3.1 Kontrolle der Dehnrate bei Handbetadtigung

ACHTUNG! Die Priiftemperatur fiir die Dehnratenkontrolle
» 3.2 [ 15] einhalten!

O v F W

Technische Daten » 3 [ 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
Zwischenbiichse entfernen » 8.2.6 [ 48].
Spannfldche reinigen.

Messmittel an der Mitte der Spannflache ansetzen und auf
Null stellen. HINWEIS: Darauf achten, dass die Schmutzrille
(falls vorhanden) auf der Spannflache das Messmittel nicht
beeinflusst!

Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.

8. Messmittel auf der Spannflache verschieben, bis die Stelle mit

10.

Sollte die in den technischen Daten angegebene Dehnrate nicht

dem hochsten Ausschlag ermittelt ist.

Daten angegebenen Dehnrate » 3 [[) 14] libereinstimmen.

ACHTUNG! Spannschraube ist nicht gegen Herausfallen
gesichert! Zum Entspannen des Produkts Spannschraube
losen.

erreicht werden,

hat das Hydrauliksystem zu viel Ol verloren,
oder der Spanndurchmesser ist stark verschlissen.

In diesem Fall das Produkt zur Uberpriifung an SCHUNK
schicken.
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8.2.3.2 Kontrolle der Dehnrate bei Druckkraftbetatigung

ACHTUNG! Die Priiftemperatur fiir die Dehnratenkontrolle
» 3.2 [ 15] einhalten!

1. Technische Daten » 3 [ 14] und Beschriftung auf dem
Produkt beachten.

Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

3. Eventuell montierte Zwischenblichse entfernen
» 8.2.6 [[) 48].

Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
5. Spannfldache reinigen.

6. Messmittel an der Mitte der Spannflache ansetzen und auf
Null stellen.
HINWEIS: Darauf achten, dass die Schmutzrille (falls
vorhanden) auf der Spannflache das Messmittel nicht
beeinflusst!

7. Produkt mit der eingestellten Betdtigungskraft
beaufschlagen.

8. Messmittel auf der Spannflache verschieben, bis die Stelle mit
dem hochsten Ausschlag ermittelt ist.

9. Die Differenz am Messmittel muss mit der in den technischen
Daten angegebenen Dehnrate » 3 [[) 14] libereinstimmen.

10. Betdtigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

Sollte die in den technischen Daten angegebene Dehnrate nicht
erreicht werden,

e hat das Hydrauliksystem zu viel Ol verloren,
e st der Spanndurchmesser stark verschlissen,
e oder die Einstellungen der Maschine sind verdandert.

Sind die Einstellungen der Maschine unverandert oder ein
erneutes Einstellen der Betdtigungskraft erfolglos, das Produkt
zur Uberpriifung an SCHUNK schicken.
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8.2.4 Schmieren von Spannschraube und Betdtigungsgewinde

A VORSICHT

Allergische Reaktionen durch Schmierfett bei Hautkontakt!
e Schutzhandschuhe tragen.

Zur Vermeidung von Verschleild an der Spannschraube empfehlen
wir eine, den Einsatz- und den Umgebungsbedingungen
angepasste, Schmierung der Spannschraube. Dies gilt
insbesondere bei:

¢ hoher Spannhaufigkeit
e hoher Betriebstemperatur
e intensiver Reinigung

Zur optimalen Schmierung der Spannschraube empfehlen wir die
Kupferpaste Typ MOLYKOTE CU 7439 (Tube 100 g, Ident-Nr.
9247204).

1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
3. Spannschraube bis zum Anschlag eindrehen.
L

. Betatigungsgewinde reinigen, auf Beschddigung oder
Abnutzung der Gewindeflanken prifen.

5. Betdtigungsgewinde abschmieren. Hierflir als Hilfsmittel
einen geeigneten Pinsel verwenden.

6. Spannschraube bis zur Sicherung der Betdtigungsschraube
herausdrehen.

7. Spannfunktion priifen » 6.3 [[) 24].
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8.2.5 Polieren der Spannfldache

Wird die Spannflache wahrend dem Betrieb verunreinigt, kann
das Fugen von Werkstilicken erschwert werden. Um die
Verunreinigungen zu entfernen, miissen die betroffenen Flachen
poliert werden.

j

_\
D)

\l

| oV =]

HINWEIS: Abbildung dient nur zur Veranschaulichung.

Position Bezeichnung

1 Mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste
2 Produkt
3 Zwischenbiichse (falls vorhanden)
b Schleifvlies
5 Akkuschrauber
HINWEIS

Bei Fragen zum Polieren steht unser technischer Kundendienst
wdhrend unserer Geschaftszeiten zur Verfigung:

Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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8.2.5.1 Polieren der Spannflache des Produkts
1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].
2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
3. Falls vorhanden: Zwischenbiichse entfernen » 7.4 [[) 30].
L

Falls vorhanden: Alle Zwischenbiichsensicherungen wie z. B.
Gewindestifte entfernen.

5. Geeignete Rohrbiirste auswdhlen. HINWEIS: Der Durchmesser
der Rohrbiirste muss 2 mm kleiner sein, als der
Spanndurchmesser des Produkts.

6. Rohrbiirste in Akkuschrauber einspannen. Vorgaben der
Betriebsanleitung des Akkuschraubers einhalten.

7. Rohrbiirste mit Schleifvlies umwickeln.
8. Produkt gegen Verdrehen sichern.

9. Die mit Schleifvlies umwickelte Rohrblirste in die
Spannbohrung einfiihren.

10. Akkuschrauber betdtigen, dabei
= Drehzahl von 1200 1/min nicht Giberschreiten und

= die mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste mehrmals vor
und zurlick bewegen.

1. Die mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste aus der
Spannbohrung entfernen.

12. Spannbohrung mit einem sauberen Tuch und Druckluft von
Riickstanden des Poliervorgangs reinigen.

13. Priifwerkstlick einflihren. HINWEIS: Wenn sich das
Priifwerkstiick nicht leichtgdngig einflihren lasst, Schritt 7 bis
12 wiederholen.

14. Falls bendtigt: Zwischenbiichsensicherungen montieren.
15. Falls bendtigt: Zwischenbiichse montieren » 7.4 [[) 30].
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8.2.5.2 Polieren der Spannflachen der Zwischenbiichse
Zum Polieren der Bohrung der Zwischenbiichse:

1.
2.

10.

1.

Zwischenbiichse entfernen » 7.4 [ 30].

Geeignete Rohrbiirste auswadhlen. HINWEIS: Der Durchmesser
der Rohrbiirste muss 2 mm kleiner sein, als die Bohrung der
Zwischenblichse.

Rohrbiirste in Akkuschrauber einspannen. Vorgaben der
Betriebsanleitung des Akkuschraubers einhalten.

Rohrbiirste mit Schleifvlies umwickeln.
Zwischenblichse gegen Verdrehen sichern.

. Die mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste in die

Spannbohrung einflihren.
Akkuschrauber betdtigen, dabei
= Drehzahl von 1200 1/min nicht Gberschreiten und

= die mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste mehrmals vor
und zurlick bewegen.

Spannbohrung mit einem sauberen Tuch und Druckluft von
Riickstanden des Poliervorgangs reinigen.

Festsitzenden Schmutz in den Schlitzen der Zwischenbiichse
mit einer geeigneten Fiihlerlehre entfernen.

Prifwerkstiick einfiihren. HINWEIS: Wenn sich das
Prufwerkstiick nicht leichtgangig einfiihren Iasst, Schritt 4 bis
9 wiederholen.

Zwischenbliichse montieren » 7.4 [[) 30].
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Zum Polieren der Mantelflache der Zwischenbiichse:

10.

1.

Zwischenbiichse entfernen » 7.4 [[) 30].

Geeignete Rohrbiirste auswdhlen. HINWEIS: Der Durchmesser
der Rohrbiirste muss 2 mm kleiner sein, als die Bohrung der
Zwischenbiichse.

Rohrbiirste in Akkuschrauber einspannen. Vorgaben der
Betriebsanleitung des Akkuschraubers einhalten.

Rohrburste mit Schleifvlies umwickeln.

Die mit Schleifvlies umwickelte Rohrbiirste in die

Spannbohrung einflihren.

= Die Zwischenblichse ist festgeklemmt und dreht sich bei
Betdtigung des Akkuschraubers.

. Akkuschrauber betatigen, dabei

= Drehzahl von 1200 1/min nicht tiberschreiten.

Schleifvlies gegen die Mantelflache driicken und mehrmals
vor und zuriick bewegen.

Mantelflache mit einem sauberen Tuch und Druckluft von
Riickstanden des Poliervorgangs reinigen.

Festsitzenden Schmutz in den Schlitzen der Zwischenbiichse
mit einer geeigneten Fiihlerlehre entfernen.
Zwischenbiichse in ein entspanntes Produkt (z. B.
Werkzeugschleiffutter) einfiihren. HINWEIS: Wenn sich die
Zwischenblichse nicht leichtgangig einflihren Idsst, Schritt &4
bis 9 wiederholen oder die Spannbohrung des Produkts
priifen und falls notig polieren.

Zwischenbiichse montieren » 7.4 [[) 30].
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8.2.6

8.2.6.1

Demontage / Wechsel der Zwischenbiichse

Fur die Wartung muss die eventuell eingesetzte Zwischenbiichse
demontiert werden. Bei VerschleiRerscheinungen oder
Beschdadigungen muss die Zwischenblichse ersetzt werden.

ACHTUNG! Zwischenbiichse nur bei entspanntem Produkt
wechseln!

Zwischenbiichse ohne Sicherung

Demontage

1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse vorsichtig und gleichmadRig parallel
herausziehen. Wir empfehlen hierzu die Verwendung eines
Biichsenziehers.

Montage

1. Betatigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und
ohne grolRen Kraftaufwand bis zum Anschlag fligen.
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8.2.6.2 Zwischenbiichse mit Sicherung durch Gewindestift

Demontage

1.
2.
3.
L. Zwischenbiichse vorsichtig und gleichmadRig parallel

Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].
Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
Gewindestift herausdrehen.

herausziehen. Wir empfehlen hierzu die Verwendung eines
Bilichsenziehers.

ACHTUNG! Wird nach der Demontage keine andere
Zwischenbiichse montiert, Gewindestift komplett

herausdrehen.

Montage

1. Betdtigungskraft der Maschine auf 0 zuriicknehmen.

2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

3. Zwischenbiichse lagerichtig auf das Produkt aufsetzen und

ohne groRen Kraftaufwand gleichmaRig parallel bis zum
Anschlag fligen.
ACHTUNG! Darauf achten, dass die Bohrung der
Zwischenbiichse mit der Lage der Bohrung des
Gewindestifts iibereinstimmt. Sonst kann die
Zwischenbiichse nicht gesichert werden.

L. Gewindestift nur so weit eindrehen, dass die Zwischenbiichse

noch etwas Spiel hat, sich aber nicht mehr entfernen lasst.
ACHTUNG! Ist der Gewindestift zu tief eingedreht, wird die
Werkstiickbeladung behindert und es konnen
Rundlauffehler auftreten!
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9 Fehlerbehebung

Storung / Fehler

Werkstiick wird nicht gespannt

Werkstiick kann nicht gefiigt
werden

Werkstiick kann nicht entfernt

werden

Unzureichender Rundlauf

Mogliche Ursache

Zwischenbiichse nicht
montiert

Einstellungen der Maschine
wurden verandert

VerschleiR am
Spanndurchmesser

Olverlust am Produkt

Produkt ist nicht vollstandig
entspannt

Nachstellschraube ist zu weit
eingedreht

Festgesetzte Verunreinigung
der Spannfldche

Produkt ist nicht vollstandig
entspannt

Nachstellschraube ist zu weit
eingedreht

Bei Sicherung der
Zwischenbiichse durch
Gewindestift: Gewindestift
zu weit eingedreht

Produkt liegt nicht korrekt an
der Maschinenschnittstelle
an

Bei Flanschbefestigung:
Befestigungsschrauben sind
nicht korrekt angezogen

MaRnahmen zur Behebung

Zwischenbiichse montieren
» 7.4 [ 30]

Betdtigungskraft priifen
» 6.2 [[)22]

Produkt zur Uberpriifung an
SCHUNK senden

Produkt zur Uberpriifung an
SCHUNK senden

Produkt entspannen
»7.3[(29]

Nachstellschraube etwas
herausdrehen

Spannfldache polieren
» 8.2.5 [ L]

Produkt entspannen
»7.3[[129]

Nachstellschraube etwas
herausdrehen

Gewindestift etwas
herausdrehen

Kontaktflachen von Produkt
und Maschine reinigen

Vorgaben
Anzugsdrehmoment
einhalten » 3 [ 14]

Bei Fragen zur Fehlerbehebung steht unser technischer
Kundendienst wahrend unserer Geschadftszeiten zur Verfliigung:

Service-Telefon: +49-7133-103-2956
service.toolholder@de.schunk.com
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10 Demontage

10.1 Grundsatzliche Hinweise

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen des Produkts beim
Transport, bei Montage und Demontage!

Durch die konservierungsbedingte dlige Oberflache kann das
Produkt aus den Handen gleiten und zu Verletzungen fiihren.

e Entsprechende Sicherheitsvorkehrungen treffen, um ein
Herabfallen zu vermeiden.

¢ Produkt nur auf Maschinen mit passenden AnschlussmaRen
montieren.

* (Geeignete Schutzausriistung, insbesondere Sicherheitsschuhe,
tragen.

A VORSICHT

Quetsch- und StoRgefahr bei Montage und Demontage des
Produkts!

e Nicht zwischen Produkt und Maschine greifen.

e (Geeignete Schutzausriistung tragen.

ACHTUNG

Mogliche Beschadigung der Dehnbiichse!

e Bei Transport und Handling des Produkts darauf achten, dass
keine Beschadigungen durch StoRRe oder Schlage entstehen.

e Die diinnwandige Spannfldache (Dehnbiichse) unbedingt
gegen StoRe und Schlage schutzen.

10.2 Demontage des Produkts
1. Werkstiick entfernen » 7.3 [[) 29].
2. Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.
3. Produkt gegen Herabfallen sichern.
L. Befestigungsschrauben des Produkts herausdrehen.
5. Produkt entfernen.

HINWEIS: Um Beschadigungen zu vermeiden, Produkt nur
auf einer sauberen und weichen Unterlage absetzen.
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1 Lagerung

Bei langerer Lagerung des Produkts folgende Punkte einhalten:

e Entspannten Zustand des Produkts sicherstellen.

* Produkt sowie Zwischenbiichse reinigen und leicht eindlen.

¢ Produkt und Zwischenbiichse in einem passenden
Transportbehadlter einlagern.

* Produkt und Zwischenbiichse nur in trockenen Raumen
lagern.

¢ Produkt und Zwischenbiichse vor zu grof3en
Temperaturschwankungen schiitzen.

e Einlagerungstemperatur in den technischen Daten beachten.

HINWEIS: Vor einer erneuten Montage Produkt sowie samtliche
Anbauteile reinigen » 8.2.2 [0 39] und auf Beschadigungen,
Funktionalitdat und Dichtheit priifen. Nach der Montage alle
Einstellungen und Funktionspriifungen durchfiihren » 6 [ 20].
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12 Entsorgung

Bei der Entsorgung des Produkts folgende Punkte einhalten:

e Moglicherweise auslaufende Flissigkeiten auffangen und
gemadR den gesetzlichen Bestimmungen entsorgen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadlien Entsorgung
zufiihren.

HINWEIS: Alternativ kann das Produkt zur fachgerechten
Entsorgung an SCHUNK gesendet werden.
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13 Zeichnungen

Die Montage- und Betriebsanleitung sowie die giiltige Zeichnung
konnen unter Angabe der Produkt Ident-Nr. in digitaler Form
angefordert werden.

Wenden Sie sich hierfiir an unseren technischen Kundendienst:
service.toolholder@de.schunk.com

03.00 | EWAG Flanschbefestigung | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1521602



14 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 — 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: Werkzeugschleiffutter
Ident.-Nr.: 0206766; 0206767; 0206768; 0206769

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfiillt sind. 1.1.1,1.1.5, 1.3.4, 1.6.1

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN 1S0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVIl, Teil B wurden erstellt.

Bevollmadchtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

Lauffen/Neckar, November 2022 i. V. Fatih Gulgondl;
Bereichsleiter Engineering
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SCHUNK ' °

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 — 134
D-743u8 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us

MEOXOX

Wir drucken nachhaltig | We print sustainable
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