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Basta kund!

Tack for ditt fortroende for vara produkter och for vart familjeféretag som ledande
teknikutrustare for robotar och produktionsmaskiner.

Vart team svarar garna pa fragor som ror produkten eller andra l6sningar. Kontakta oss for att
fa veta mer. Vi loser ditt problem!

Med vanliga hdlsningar
SCHUNK-teamet

Kundhantering

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Las hela bruksanvisningen och forvara den i narheten av produkten.
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Allmdnt

1 Allmant

1.1 Om denna anvisning
Denna anvisning innehaller viktig information om sdaker och
korrekt anvandning av produkten.
Anvisningen &r en del av produkten och maste forvaras sa att
den alltid ar tillganglig for personalen.
Innan alla arbeten pabodrjas maste personalen ha last och forstatt
den hdr anvisningen. En forutsattning for sakert arbete ar att alla
sdkerhetsanvisningar i den hdr anvisningen efterlevs.
Obs! Illustrationerna i den hdr anvisningen syftar till
grundldggande forstaelse och kan avvika fran det faktiska
utforandet.

Utover den hdr anvisningen galler de dokument som ndmns
under » 1.1.2 [[) 6].

1.1.1 Visning av varningar

For att fortydliga riskerna anvands foljande signalord och
symboler i varningsmeddelandena.

\

Fara for personer.

Underlatenhet att folja anvisningen leder med sdkerhet till
obotlig kroppsskada eller dodsfall.

\ A VARNING

\ Fara for personer.

Underlatenhet att folja anvisningen kan leda till obotlig
kroppsskada eller dodsfall.

A SE UPP

Fara for personer.

Om anvisningen inte foljs kan det leda till Iatta personskador.

Materialskador

Information for att undvika materialskador.
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1.1.2

1.1.3

1.1.4

1.2

1.3

Ovriga dokument
e Allmdnna affarsvillkor *
e Den kopta produktens katalogdatablad *

Dokumentation som ar markt med en stjarna (*) kan hamtas pa
schunk.com.

Storlekar

Denna anvisning galler for foljande varianter:
e KSH3 64, 100, 140, 160, 200

e KSH3-LH 64,100, 140, 160, 200, 250, 315

e KSH3-F 64, 100, 140, 160, 200

Varianter

Denna anvisning gdller for foljande varianter:
* Pneumatiska avldsningar (PM)

e Koordinattillverkade hal (2)

Garanti

Garantitiden dr 24 manader fr.o.m. leveransdatum fran fabriken
eller 500 000 cykler* vid avsedd anvandning under foljande
forutsattningar:

e |akttagande av dvriga gdllande dokument » 1.1.2 [ 6]

e J|akttagande av omgivnings- och
anvandningsvillkoren » 2.6 [[) 8]
e lakttagande av foreskrivna underhdlls- och
skotselanvisningar » 7 [[ 27]
Delar som kommer i kontakt med arbetsstycket samt slitdelar
omfattas inte av garantin.

* En cykel bestar av en komplett spanningsprocess ("oppna" och
"stanga").

Leveransomfattning

Kraftspannblock
KSH3 eller KSH3-LH eller KSH3-F
(utan overbackar)

SEPARAT FORPACKNING:
(innehall, se tatningssats- och stycklista) » 8.1 [[1 36]
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2 Grundlaggande sdkerhetsanvisningar

2.1 Andamélsenlig anvindning

e Produkten dr avsedd for att klamma och halla fast
arbetsstycken pa verktygsmaskiner och andra lampade
tekniska anordningar.

e Den dar konstruerad for att monteras pa ett maskinbord eller
maskinpaletter.

e Produkten far endast anvandas inom ramen for sina tekniska
data, » 3 [ 14].

e Produkten ar avsedd att anvandas inom industrin och inom
industrirelaterade omraden.

e Till andamalsenlig anvandning hor att folja allt som anges i
den hdr anvisningen.

2.2 Ej andamalsenlig anvdndning
Ej andamalsenlig anvandning av produkten ar t.ex.:

e om den anvdnds som lyftdon, som pressverktyg, som
stansverktyg, som svarvchuck, som borrverktyg eller som
skarverktyg.

e om den anvdnds under ej tillatna omgivningsvillkor.
e om arbetsstycken inte spdanns fast korrekt.

e om personer inte foljer gdllande sdkerhetsforeskrifter och
arbetar vid produkten utan extra skyddsanordningar, t.ex. for
att bearbeta ett fastspant arbetsstycke.

e om av tillverkaren foreskrivna tekniska data overskrids vid
anvandningen.

e om produkten anvdnds tillsammans med icke avsedda
maskiner eller arbetsstycken.

2.3 Konstruktionsandringar
Genomforande av konstruktionsandringar

Ombyggnader, forandringar och efterarbeten, t.ex. extra ganga,

hal, sdakerhetsanordningar, kan paverka funktion eller sakerhet

eller leda till skador pa produkten.

e Genomfor konstruktionsandringar endast med godkannande
fran SCHUNK.
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2.4

2.5

2.6

2.7

Reservdelar
Anvandning av ej tillatna reservdelar

Anvandning av ej tillatna reservdelar kan leda till risker for
personalen och skador eller felaktiga funktioner pa produkten.

e Anvadnd endast originalreservdelar och reservdelar som ar
godkdanda av SCHUNK.

Anvdandning av specialbackar

Krav pa chuckbackarna

Vid anvandning av speciella chuckbackar ska foljande regler

foljas:

e C(Chuckbackarna ska vara sa l1aga som mojligt. Spannpunkten
ska ligga sd ndra huset som majligt. (Klampunkter med storre
avstand leder till hogre yttryck i backstyrningen och kan
minska klamkraften vdsentligt.)

e Anvadnd inte svetsade backar.
e Vid hogre klampunkter maste arbetstrycket minskas.

Omgivnings- och anvandningsvillkor
Krav pa omgivnings- och anvdandningsvillkoren

Felaktiga omgivnings- och anvandningsvillkor kan leda till risker
med produkten, vilket i sin tur kan leda till allvarliga
personskador och omfattande materialskador och/eller forkorta
produktens livslangd avsevart.

e Se till att produkten bara anvands inom ramen for de
definierade anvandningsparametrarna, » 3 [ 14].

e Se till att produkten dr anpassad for tillampningen.

e Se till att underhalls- och smarjintervallen
efterlevs, » 7 [[ 27].

e Se till att omgivningen &r fri fran ferromagnetiska partiklar
eller span.

Personalens kompetens
Otillrackligt kvalificerad personal

Om otillrackligt kvalificerad personal utfor arbeten pa produkten
kan det leda till allvarliga personskador och omfattande
materialskador.

e Lat darfor alla arbeten genomfdras av kvalificerad personal.

* Fore arbeten pa produkten maste personalen ha ldst och
forstatt hela anvisningen.

* Observera landsspecifika skyddsforeskrifter och de allmdnna
sakerhetsanvisningarna.
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Elektriker

Fackpersonal

Instruerade personer

Tillverkarens
servicepersonal

2.8

2.9

For de olika arbetena pa produkten maste personalen ha
foljande kvalifikationer:

Elektriker kan, tack vare utbildning, kunskap och erfarenhet,
utfora arbeten pa elektriska anlaggningar samt identifiera och
forhindra eventuella risker och kanner dessutom till relevanta
standarder och bestammelser.

Fackpersonalen kan, tack vare utbildning, kunskap och
erfarenhet, utfora sina arbetsuppgifter samt identifiera och
forhindra eventuella risker och kanner dessutom till relevanta
standarder och bestammelser.

Instruerade personer har informerats av anvandaren om sina
arbetsuppgifter och om eventuella risker vid felaktig hantering.
Tillverkarens servicepersonal kan, tack vare utbildning, kunskap
och erfarenhet, utfora sina arbetsuppgifter samt identifiera och
forhindra eventuella risker.

Personlig skyddsutrustning
Anvandning av personlig skyddsutrustning

Personlig skyddsutrustning ar till for att skydda personalen mot
faror som kan riskera deras sdkerhet eller hdlsa pa arbetet.

e Vid arbeten pa och med produkten ska
arbetsskyddsbestammelserna observeras och nodvandig
personlig skyddsutrustning badras.

e Folj gdllande sdkerhets- och skyddsforeskrifter.

e Anvadnd skyddshandskar vid kontakt med vassa kanter,
spetsiga horn och strdva ytor.

e Anvdnd vdrmebestdandiga skyddshandskar vid kontakt med
varma ytor.

¢ Anvdnd skyddshandskar och skyddsglasogon vid kontakt med
farliga amnen.

e Anvand atsittande skyddskldder och extra harskydd vid langt
har vid kontakt med rdrliga komponenter.

Anvisningar for saker drift
Felaktigt arbetssdtt hos personalen

Ett felaktigt arbetssatt kan leda till risker med produkten, vilket i
sin tur kan leda till allvarliga personskador och betydande
materialskador.

e Avstd fran allt arbete som kan forsamra produktens funktion
och driftsakerhet.

e Anvdnd produkten d@ndamalsenligt.

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842 [ schunics JEEES



2.10

2.1

* OQObservera sdkerhets- och monteringsanvisningarna.

e Utsatt inte produkten for ndgra korrosiva medier. Produkter
for sarskilda omgivningsvillkor ar undantagna.

e Rtgidrda omedelbart storningar som uppstar.

e Observera underhalls- och skdtselanvisningarna.

e Observera gdllande sakerhets-, skydds- och
miljoskyddsforeskrifter for produktens anvdandningsomrdde.

0BS!

Efter en langre tids stillestdnd (ldngre dn ca 6 timmar) maste den
spanda klamanordningen spannas for att kompensera for
klamningens sattningsegenskaper eller for eventuella
tryckforluster och darmed minskad kldamkraft.

Transport
Forhallningssatt vid transport

Ett felaktigt forhallningssatt vid transport kan leda till risker med
produkten, vilket i sin tur kan leda till allvarliga personskador
och betydande materialskador.

e Vid hog vikt ska produkten lyftas med ett lyftdon och
transporteras med ett [ampligt transportmedel.

e Sdkra produkten sa att den inte kan falla vid transport och
hantering.

e Ga inte under hdangande last.

Storningar
Forhdllningssadtt vid storningar

e Ta omedelbart produkten ur drift och rapportera storningen
till ansvariga avdelningar/personer.

e Lat utbildad personal atgarda storningen.
e Tainte produkten i drift forrdn storningen har atgardats.

e Kontrollera efter en storning att produktens funktioner
fortfarande dr felfria och att inga ytterligare risker har
uppstatt.
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2.12 Avfallshantering
Forhallningssatt vid avfallshantering

Ett felaktigt forhallningssatt vid avfallshantering kan leda till
risker med produkten, vilket i sin tur kan leda till allvarliga
personskador samt omfattande material- och miljoskador.

e Produktens bestandsdelar ska dtervinnas enligt lokala
foreskrifter eller skrotas pa ett korrekt satt.

2.13 Halsorisker
e (Observera sdkerhetsavstanden.
e Ta aldrig sdkerhetsanordningarna ur drift.

e Sdkra riskomrdadet med en lamplig skyddsatgard fore
idrifttagning av produkten.

¢ Lossa elanslutningarna fore montering, ombyggnad,
underhadll och instdlining. Kontrollera att det inte finns ndgon
energi kvar i systemet.

e Stick inte in handerna i mekaniken eller i produktens
rorelseomrade under drift.

2.13.1 Skydd vid hantering och montering
Felaktig hantering och montering

Felaktig hantering och montering kan leda till risker med
produkten, vilket i sin tur kan leda till allvarliga personskador
och betydande materialskador.

e L3t darfor alla arbeten endast genomforas av kvalificerad
personal.

e Vid alla arbeten maste produkten sparras av sa att den inte
kan kopplas in av misstag.

e QObservera gdllande skyddsforeskrifter.

e Anvadnd lampliga monterings- och transportanordningar och
vidta atgarder for att forhindra att ndgon fastnar eller klams.

Felaktigt lyft av last

Last som faller ned kan leda till allvarliga personskador och till
och med till dodsfall.

e @a inte under eller i svangomrddet for hangande last.
e Forflytta last endast under uppsikt.
e Ldamna inte hangande last utan uppsikt.

2.13.2 Skydd vid idrifttagande och drift
Nedfallande och utslungade komponenter

Komponenter som faller ned eller slungas ut kan leda till
allvarliga personskador och till och med till dodsfall.
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e Sdkra riskomrdadet med lampliga atgarder.
e Betrdd inte riskomrddet under drift.

2.13.3 Skydd mot farliga rorelser
Ovantad rorelse

Om det fortfarande finns restenergi i systemet kan allvarliga
personskador uppstad vid arbeten pa produkten.

e Koppla fran energiforsdriningen, kontrollera att det inte finns
nagon restenergi och sdkra mot aterinkoppling.

e Det gdrinte att endast att lita pa 6vervakningsfunktionerna
(avkanning av dynamiskt tryck med tryckvakter) for att avvarja
risker. Tills de integrerade overvakningsfunktionerna blir
verksamma maste man utga fran en felaktig drivrorelse, vars
effekt beror pa styrningen och drivningens aktuella
driftstatus. Genomfor underhalls-, ombyggnads- och
monteringsarbeten utanfor riskomradet som uppstar genom
rorelseomradet.

e For att undvika olyckor och/eller materialskador maste
manniskors uppehdlle i maskinens rorelseomrdde begransas.
Begrdnsal/forhindra oavsiktligt tilltrade for personer i detta
omrdade genom tekniska skyddsatgarder. Skyddskdapor och
skyddsstangsel maste ha en tillracklig hdllfasthet avseende
den maximalt mojliga rorelseenergin. NODSTOPP-brytaren
maste vara lattatkomlig och gd snabbt att komma at.
Kontrollera NODSTOPP-systemets funktion innan maskinen
eller anldggningen tas i drift. Stoppa maskindriften om
skyddsanordningen inte fungerar korrekt.

2.13.4 Sarskilda risker

A VARNING

Risk for personskador vid forlust av arbetsstycke pa grund av
komponentfel pa produkten om de tekniska uppgifterna
overskrids.

e Produkten far endast anvandas inom ramen for sina tekniska
data.

A VARNING

Risk for personskador vid forlust av arbetsstycke pa grund av fel
eller minskning av oljetrycket.

e (vervaka systemtrycket i hydraulsystemet
e Skydda anvdndarprogrammet i hdndelse av tryckforlust
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A VARNING

Risk for personskador pa grund av att delar ramlar ner under
transport, montering och demontering av produkten och dess
tillbehor.

e Anvdnd lamplig lasthanteringsutrustning for transport
e Uppehall dig inte i riskomradet
e Anvdnd skyddsutrustning (skyddsskor)

A VARNING

Risk for klamskador pa grund av att chuckbackarna ndarmar sig
arbetsstycket under fastspanningen vid manuell insdttning och
uttagning.

e Automatiserad insattning ar att foredra

e Stick inte in handen mellan arbetsstycket och chuckbacken
under fastspanningen

A VARNING

Risk for personskador pa grund av oavsiktlig aktivering vid
arbeten pa produkten

e Koppla bort stromforsorjningen vid arbeten pa produkten

A SE UPP

Risk for kroppsskador om man lyfter och transporterar
produkten sjdlv.

e Anvdnd lasthanteringsutrustning for lyft och transport

A SE UPP

Allergiska reaktioner eller irritation vid hud- eller 6gonkontakt
med smorjmedel pd produkten.

e Anvdnd skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglasogon)
vid forutsagbar kontakt med smdrjmedel pa produkten (t.ex.
vid smorjning eller rengéring)
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3 Tekniska data

Monteringsldge valfritt
Driftstemperatur [°(] +5 till +60
Bulleremission [dB(A)] <70
Tryckmedel Hydraulolja
Krav pa tryckmediet filtrerat (10 pm), viskositet 46 mm/s vid 40 °C enligt IS0 VG
Flode [I/min] max. 2
Forlust av dragolja max. 0,5 mglcykel
Max. varvtal [100 r/min] 100
Storlek Slaglda Klamkraftvid Max. Repeternoggra Max. Vikt [kg]
ngd/ max. tryck* tryck  nnhet [mm] backhdjd
back [kN] [bar] [mm]
[mm]
KSH3 6L 2 4.5 60 0,01 60 1,5
100 2 18 60 0,01 60 5
140 3 30 60 0,01 60 9,5
160 3 45 60 0,01 60 14
200 L 60 60 0,02 100 24
KSH3-LH 6.4 L 4.5 120 0,01 60 1,5
100 6 16 120 0,01 60 5
140 7 30 120 0,01 60 9,5
160 8 40 120 0,01 60 14
200 10 53 120 0,02 100 24
250 15 50 60 0,02 150 36,5
315 18 95 120 0,02 200 83
KSH3-F 6L L L 60 0,01 60 1,5
100 L 18 60 0,01 60 5
140 6 30 60 0,01 60 9,5
160 6 45 60 0,01 60 14
200 8 60 60 0,02 100 24

* Klamkraften ar den aritmetiska summan av de enskilda krafter som uppstar vid
chuckbackarna pa avstand "H" (se dven katalogen).

**  Spridning av klamlaget vid 100 pa varandra foljande klamningar.
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Matt 64
36
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@cC 4LH7x7,5
50
17

17
21
33,6
1
55,7
33,3
1h
30
M6
12
2,5
8f7

—l—lxlalm

=~

x O

32

27

26,5

7,3
2,5
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KSH3/KSH3-LH/KSH3-F

100 140 160 200
90 126 146 184
6L 92 106 146
6H7 x 12 8H7X14  8H7x14  8H7x14
80 1o 125 160
29,5 25 (2x) 50 64,5
32 40 40 64,5
34,5 51,8 59,7 72
55 4 82 16
6L 91 104 138
2 7 87,2 95,2
I 43 L 53
15 13,5 15 17,5
57 88 100 129
M8 M8 M10 M12
15 16 18 21
b4 b4 b4 6
10f7 10f7 127 uf7
n n 13 16
4,5 55 6 6
54 [ 82 16
18,7 26 29 4
40 58,5 67 83
9,5 12 12 17
43 63 72 91
6
4,5 0 0
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KSH3-LH
250 315
180 290
160 230
10H7 x 20 10H7 x 20
200 x180 250
45 100
(excentrisk)

80 108
50 12
140 192
170 220
103,2 141
57 78

20 25

45 200
M12 M16
20 26

5 5
4f7 18f7
16 21

6 6
140 192
54 65
104 132
18 25
15 146
20 37,5

0 0
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Valfri Z-variant £0,01 mm till klamcentrum
Spannhylsa £0,04 mm till klamcentrum

Distansskruv spannhylsa £0,02 mm till klamcentrum
Endast for variant "PM"
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4 Atdragningsmoment for skruvar

Z\tdragningsmoment for montering av spannsystemet pa
maskinbordet (skruvkvalitet 10.9)

Skruvstorlek MG M5 M6 M8 MI0O M12 ML M6 M18 M20 M22 M24

/'f\tdragningsmoment 42 75 13 28 50 88 120 160 200 290 400 500
M, (Nm)
Atdragningsmoment for montering av 6verbackar pa TANDEM
kraftspannblock (skruvkvalitet 12.9)

Skruvstorlek Mg M5 M6 M8 MI0O M12 ML M6 M20 M2y
Atdragningsmoment 5 9 15 32 62 108 170 262 510 880
M, (Nm)

Atdragningsmoment for montering av chuckkolven pa
cylinderkolven (skruvkvalitet 12.9)

Beteckning Skruvstorlek M5 M8 M10 M12 M20

KSH3 Atdragningsmoment M, 9 32 62 108 510
(Nm)

KSH3-LH Atdragningsmoment M, 9 32 75 140 510
(Nm)

KSH3-F Atdragningsmoment M, 4 25 50 90 290
(Nm)

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842 [ scrunk ]

7



5

5.1

Montering och anslutning

Positionsnumren som anges for de olika delarna gdller bilderna
av monteringen av kraftspannblocket eller dess anslutningar och
kapitlet "Monteringsritningar”. » 9 [[) 42]

A VARNING

Risk for klamskador pa grund av att produkten narmar sig
maskinbordet under monteringen.

e Stick inte in handen mellan produkt och maskinbord under
montering

A SE UPP

Risk for skrubbsdr pa grund av produktens och tillbehdrens
grova komponenter, som kan glida ur handen under
monteringen.

e Anvdnd skyddsutrustning (skyddshandskar) vid arbeten med
produkten och vid hantering av dess tillbehor.

Montering av kraftspannblock pd maskinbordet

g"’—”’//////A

.

N
N
N

N 2222222,

34
82
84
85

18

Cylinderstift @ M6 » 8.3 [[138]
Distansskruv @ f7 » 8.3 [[138]
Skruv DIN EN IS0 4762
Spannhylsa DIN EN IS0 13337
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OBSERVERA
e Vid vertikal montering mdste 6ppningarna for
kylvatskeavtappningen (V) alltid vara riktade nedat.

e Ytan "X" &r parallell med styrbanan for grundbackarna (2) for
att kunna rikta in kraftspannblocket pa maskinbordet eller
for att kontrollera positionen.

Montering med spannhylsor:
Kraftspannblocket monteras pa maskinbordet i kombination med
spannhylsor (85) och skruvar (84).

Montering med distansskruvar:

| huset (1) finns tva passningar som majliggdr en repeterbar
centrering av kraftspannblocket pa maskinbordet med hjalp av
distansskruvarna (82). Efter demontering av kraftspannblocket
fran maskinbordet (t.ex. efter ett tatningsbyte) behdver det inte
justeras igen. Vid anvandning av distansskruvarna (82) ersatts
spannhylsorna (85) och tva av de fyra skruvarna (84) med dessa.

Montering med cylinderstift (Z-variant):

Kraftspannblocket ar fast vid maskinbordet med & skruvar (84).
De tva cylinderstiften (34) anvands for repeterbar inriktning. Efter
demontering av kraftspannblocket fran maskinbordet (t.ex. efter
ett tatningsbyte) behover det inte justeras igen.

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842 [ schunic’s JEERD



5.2 Anslutning av kraftspannblocket

qpe

DA
¢ B-BO.2

I OPPET (framsida)

Il STANGT (framsida)

Il OPPET (bottensida)

IV STANGT (bottensida)

Kylvdtskeavtappning/anslutning for sparrluft (framsida)
Dynamisk tryckavlasning av backens andlage "oppet"
Luftoverforing till overback 1

Luftoverforing till dverback 2

Dynamisk tryckavldsning av backens dandldage "stangt"
Bottenanslutning for kylvatskeavtappning eller anvdandning for sparrluft
Bottenanslutning for smorjning (halvsidig matning vanster)
Bottenanslutning for smorjning (halvsidig matning hoger)

0o ~N oLl F W N = n»;n

Ingen anvandning
Slanglos direktanslutning
@®  Spdnnsystem

@  Adapter
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®  Tatningselement

5.2.1 Matarledningar

Kraftspannblocket har fyra hydraulansliutningar: I, I, 11, IV.
Tva anslutningar for OPPET (1 och 1ll) och tva anslutningar for
STANGT (Il och IV).

Applikationen avgor vilken av de tvd hydraulanslutningarna som
madste Oppnas for aktivering:

e Anslutning I och Il for drift med externa hydrauliska
rorledningar eller slangledningar.
Gangorna for det hydrauliska skruvforbandet, pd husets
framsida (1), ar lampliga for alla kraftspannblock G'/;".

e Anslutning lll och IV i botten for slangfri direktanslutning i
maskinbordet.

Gdngorna for den slanglosa direktanslutningen ar inte avsedda

for hydrauliska skruvforband.

Slanglos direktanslutning Storlek
64 100 140 160 200 250 315
Anslutning @A [mm] L 7
-1V @B [mm] 8,8 12,8
T [mm] 1,0 1,4
0-ring* [mm] ?#5,28x1,78 Pox2
Anslutning @A [mm] 3 L 7
1-8 @B [mm] 5,3 8,8 12,8
T [mm] 0,6 1,0 1,4
0-ring* [mm] @3,5x @ 5,28x1,78 P9x2
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1

*Ingar i separat forpackning och tatningssats

Obs!

Vid leverans ar kraftspannblockets alla fyra hydraulanslutningar
stdngda. | botten med pinnskruvar (60) och pa framsidan med
skruvpluggar (23).

e Vid anvdandning av sparrluft via anslutning 5 maste
ljuddamparen (V) demonteras och ersdttas med en pinnskruv
(93). » 8.2 [ 38]

Kraftspannblocket har ytterligare tva anslutningar (6/7) pa
bottensidan, som majliggor direkt smorjning via maskinbordet.
Vid leverans ar dessa anslutningar forslutna med pinnskruvar
(62).

<D -



5.2.2 Dynamisk tryckavlasning av backens dandldgen (variant "PM")

En dynamisk tryckavlasning av backens dndlagen dr integrerad
via anslutningarna 1 och 4 pa bottensidan.

Anslutning 1 - Avldsning backposition yttre dndlage.
Anslutning 4 - Avldsning backposition inre andlage.
Avldsningsfunktionens max. tryck uppgar till 2 bar.
Begrdnsa flodet till 10 I/min.

Tryckskillnad mellan slagets dndlagen min. 1 bar.

Kopplingsschema for extern fastspanning av arbetsstycket:

Kopplingsschema
Anslutning 1 4
Signalutgang

Backens dndlage OPPET
Klamposition

Backens andlage
STANGT

Anslutning 1 4

———— O
1

Backens andlage Oppet,
kraftspannblocket oppet] 1 0

Klamposition 0 0

Backens andlage Stangt,
kraftspannblocket stangd 0 1

Kopplingsschema for intern fastspanning av arbetsstycket:

Kopplingsschema
Anslutning 1 4
Signalutgang

Backens dndliage OPPET
Kldmposition

——e— O

]
————— O

Backens andlage
STANGT

Anslutning 1 4

Backens andlage Oppet,
kraftspannblocket stangf] O 1

Klamposition 0 0

Backens andlage Stangt,
kraftspannblocket oppet] 1 0

OBSERVERA!

e Forvarianter med fast back kan endast den backens yttre
andldge avldsas pa anslutning 1 (se kopplingsschema for
extern fastspanning av arbetsstycket)
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Matt

@ C[mm]
D [mm]
E[mm]

F [mm]

e Med varianten "PM" dr det inte maojligt att lasa av
klampositionen. For att Idsa av klampositionen krdvs
varianten "IM" (berdringsfria brytare).

5.2.3 Luftoverforing till overback (variant "PM")

2
7,3
3,5

2+0,1

En luftoverforing till 6verback 1 @r integrerad via anslutning 2 pa
bottensidan och en luftoverforing till dverback 2 via anslutning 3.

v IR 1y

- <E

100 140 160 200 250 315
2 2 2 2 2 L
6 6 5 9 20 37,5

5,5 1 1 1 1 3

2+0,1 2+0,1 2+0 1 25401 25+01 25+0,
Ej tolererade matt enligt DIN 1SO 2768 mH.
Vid anvdndning av overbackar typ STR/ISTR-H/STR-S ar det viktigt
att beakta dimension E.

Anvands for rengoring av klamytorna
Kunden kan gora kanaler i overbacken for att rengdra klam- och
stodytorna med hjdlp av tryckluft.

Har maste overforingsmatt @C, D, E och F observeras.
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Dynamisk tryckavldasning av arbetsstyckets kontaktyta

Overbacken maste forses med ett @2 mm stort hal pa
arbetsstyckets kontaktyta. Detta sdkerstdller att den
utstrommande spdrrluften kan tranga ut fram till det monterade
arbetsstyckets kontakt och att en differenstryckmadtning kan
goras via en differenstryckvakt.

Har maste dverforingsmatt @C, D, E och F observeras.
Max. tryck 2 bar.
Begrdnsa flodet till 10 I/min.
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5.2.4 Hydrauliskt kopplingsschema

Y

; 10 I/min
Q 10 I/min [g

o O

O
)

B¢ e .

Symbol fér omkoy

3I |1

2| |4
4/2-vagsventil
| 2

oy

1 | l 3
3/2-vagsventil

£

Tryckbrytare

@
1)

Tryckreglerventil

Q/}

Tryckmanometer

—A-

Stromreglerventil

A

Tryckluftsforsérjning

A

Hydraulfrsorjning

o

Flwin=

Backslag "oppna"
Backslag "stang"

Dynamisk tryckavlasning av backens andlage "6ppet" (2 bar)

Luftoverforing till overback 1
Luftoverforing till dverback 2
Dynamisk tryckavlasning for backslag "stangt" (2 bar)

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842



6 Felavhjdlpning

Kraftspannblockets chuckbackar ror sig inte

Majlig orsak
Avbrott i oljetillforseln
Systemtrycket for lagt

Anslutningarna omkastade

Nodvdndiga hydraulanslutningar
stangda

Atgarder for avhjélpning
Kontrollera hydraulforsorjningen

Oka systemtrycket enligt de tekniska
specifikationerna for spannsystemet

Kontrollera anslutningar och funktioner och anslut
dem korrekt

Kontrollera och 6ppna anslutningar

Kraftspannblocket utfor inte hela slaget

Majlig orsak

Span eller smuts mellan tacklisten och
grundbackarna

Atgarder for avhjélpning

Skruva loss tdcklisten (8) och ta bort span och smuts

Klamkraften minskar

Maojlig orsak
Kraftspannblocket lacker

Tatningarna dr skadade

Otillracklig smorjning

Atgarder for avhjalpning
Kontrollera och aterforslut eller byt ut anslutnings-
eller tatningsskruvforbanden

Demontera kraftspannblocket » 7.4.2 [[133] och
byt ut alla tatningar (se
tatningssatslistor » 8.1[[136])

Smorj smorjnipplarna med microGLEIT LP
410 » 7 [ 27]

Kraftspannblocket ror sig ryckigt

Majlig orsak

Stalstyrningar pa glidytorna ar inte
smorda

Atgarder for avhjélpning
Se kapitel "Underhall och skotsel” » 7 [ 27]

Avlasningsfunktionerna for backarnas slaglagen fungerar inte

korrekt

Maojlig orsak

Avlasningsdelar dr inte exakt placerade i
grundbackarna

Tryckfordandring pa grund av for lagt
klamslag

Tatningarna dr skadade

26

Atgarder for avhjélpning

Justera avlasningsdelen for onskad
funktion » 7 [ 27]

Justera klamslaget till arbetsstycket till > 0,3 mm/
back

Byt ut tatningarna i locket och i
adapterplattan » 8.1[[36]
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7 Underhall och skotsel

7.1 Anvisningar

Originalreservdelar

Endast originalreservdelar fran SCHUNK far anvandas nar slit- och
reservdelar byts ut.

Byte av hus och grundbackar

Grundbackarna och styrningarna i huset dr anpassade till
varandra. Vid byte av dessa delar ska hela produkten skickas till
SCHUNK tillsammans med en reparationsorder.

7.2 Underhdlls- och smorjningsintervall

Foljande underhallsarbeten bor utforas efter angivna
cykelnummer eller senast efter manadsspecifikationen.

Underhallsarbete Intervall [cykler/mdnader]
Smorjning 10 000N
Grundldaggande rengoring -16
Tathetskontroll 50001

7.3 Smorjstallen/smorjmedel

Smorjstallen Smorjmedel
Glidytor stomme-grundback microGLEIT LP 410
Glidytor grundback—-chuckkolv microGLEIT LP 410
Smorjnippel microGLEIT LP 410
Centralsmorjning microGLEIT LP 410
Alla tatningar RENOLIT HLT 2
Glidytor cylinderkolv=hus RENOLIT HLT 2
(Produktinformation for microGLEIT LP 410 kan begaras fran
SCHUNK.)

Alternativt smorjmedel

LINOMAX plus kan ocksa anvdandas som ett alternativ till
microGLEIT LP 410. De angivna klamkrafterna gdller dock endast
for microGLEIT LP 410 som anvdnds av SCHUNK. Vid anvdandning av
LINOMAX plus kan klamkrafterna vara lagre.
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7.4 Underhallsarbeten
7.4.1 Smorjning

A SE UPP

Allergiska reaktioner eller irritation vid hud- eller 6gonkontakt
med smorjmedel pa produkten.

e Anvdnd skyddsutrustning (skyddshandskar, skyddsglasdogon)
vid forutsagbar kontakt med smdrjmedel pa produkten (t.ex.
vid smorjning eller reng6ring)

For att bibehalla produktens sdkra funktion och hoga kvalitet
maste den smorjas regelbundet. Detta kan géras med en
handhallen fettspruta eller med hjdlp av en centralsmorjning.

Smorjning for hand

e Tryck in fett antingen i de laterala eller
frontala smorjnipplarna pa respektive
matarledning (6/7).

e Smorj endast i Oppet lage.

e Efter smorjning, kor igenom hela slaget
flera ganger.

e Fett som ska anvandas och
smorjintervall. » 7.3 [[) 27]

Storlek Smorjmangd (tryck per smorjnippel)
64 1
100
140
160
200
250
315

P w NN N NN
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Centralsmorjning

Storlek

6L
100
140
160
200
250
315

For att kunna anvdnda
centralsmorjningen maste pinnskruvarna
pa de fabriksforseglade anslutningarna (6,
7) tas bort.

For korrekt smdrjning maste bada
matarledningarna anslutas.

Det centrala smorjsystemet maste vara
lampligt for fetter med NLGI 2-
klassificering.

Smorj endast i Oppet lage.

Efter smorjning, kor igenom hela slaget
flera ganger.

Fett som ska anvdndas och
smorjintervall, » 7.3 [[) 27]

Fettmangd (per anslutning) [cm3]
2

o F F F F F

7.4.2 Grundlaggande rengoring
For grundldggande rengdring maste produkten demonteras,
rengodras och atermonteras. For varianten "PM" maste dven den
pneumatiska dndldgesregleringen av backen stallas in.

Demontering Sting av maskinen och sdkra den mot dterinkoppling innan
produkten demonteras. Ta sedan bort alla hydraulledningar.
Det far inte finnas nagon restenergi kvar i produkten.
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e Dra ut pluggen (81).

e Skruva loss skruvarna (84) och
distansskruvarna (82) och ta bort
spannsystemet fran maskinbordet.

e 0Om du anvander spannhylsor (85), ta bort
dem fran huset.

e Ta bort skruvarna (64) och ta av tacklisten
(8).

e Ta bort skruvarna (66) och ta av
styrskenorna (6).

e |varianten "PM" ingdr dessutom
tryckfiader (27), 0-ring (43), kula (24) och
0-ring (42).

Ta bort skruvarna (65) och dra ut locket (5)
tillsammans med 0-ringen (45) och
packningarna (48) ur huset. For att gora detta,
skruva in tva skruvar i de gangade hdlen som
utdragningsverktyg

for storlek 64: M3 x L > 25

for storlek100: M3 x L > 25
for storlek 140: M4 x L > 25
for storlek160: M3 x L > 25
for storlek 200: M5 x L > 25
for storlek 250: M5 x L > 25
for storlek 315: M8 x L > 25

30
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Skruva loss skruven (69) genom att halla emot
cylinderkolven ().

Dra sedan chuckkolven (3) ut ur huset via dess
utdragsgdnga. Tryck darefter ut cylinderkolven
tillsammans med tatningen (40) ur huset. Ta bort
tatningen (1) frdn huset.

Dessutom for variant KSH3-F

Ta bort skruven (68). Dra ut I3sstiftet (10) via
utdragsgangan med en skruv tills det tar stopp.

Dra ut grundbacken (9) ur huset.
| varianten "PM" ingdr dessutom 0-ringen (44).

Dra ut grundbackarna (2) ur huset.

| varianten "PM" ingar dessutom 0-ring (44),
avlasningsdel (7) och tryckfjadrar (26).
Observera! Avlasningsdelen ar fjaderforspand
och monteras riktat for varje grundback! Se
detaljerade vyer for back 1 och back 2!
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Underhall

Montering

32

Rengor alla delar noggrant och kontrollera om de dr skadade
och slitna.

Behandla alla smorjstdllen med smdrjmedel » 7.3 [[3 27].
Byt ut alla slitdelar och tdtningar vid behov » 8.1 [ 36].

Monteringen sker i omvand ordningsfoljd jamfort med
demonteringen. Observera foljande.

Var uppmadrksam pa monteringslaget for grundbackarna (pos.
2) och chuckkolven (3).

Observera atdragningsmoment for skruvar » &4 [ 17].

Ndar monteringen dar klar ska ett ldackagetest och ett
funktionstest utforas. » 7.4.3 [[) 33]

Variant "PM": Se till att avldasningsdelarna ar korrekt
placerade! Innan styrskenorna (6) monteras, justera den
pneumatiska dandlagesregleringen av backen.

Installning av pneumatisk avlasning av backens andlage

Back 1: Avlasning backposition oppet

For grundbackarna till det 6ppna laget.

Skruva in pinnskruven (61) i hal "o" till anslaget och skruva
sedan ut det igen med ndgra varv.

Skruva langsamt in pinnskruven (61) i hal "oo" tills
differenstrycksgivaren ger en kopplingssignal.

Dra at pinnskruven (61) i hal "o" for hand.

Skruva in pinnskruven (63) i bada halen och dra at det for
hand.
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Back 2: Avlasning backposition stiangt
e For grundbackarna till det stangda laget.

e Skruva in pinnskruven (61) i hal "oo" till anslaget och skruva
sedan ut det igen med ndgra varv.

e Skruva langsamt in pinnskruven (61) i hal "o" tills
differenstrycksgivaren ger en kopplingssignal.

e Dra at pinnskruven (61) i hal "0o0" for hand.

e Skruva in pinnskruven (63) i bdda halen och dra at det for
hand.

7.4.3 Lackagetest av hydraulsystemet

Foljande komponenter krdvs for ldckagetestet:
hydraulaggregat eller manuellt mandvrerad hydraulpump,
tryckmadtare, avstangningsventil och snabbkoppling.

e Kontrollera spannsystemets tdthet i lagena STANGT och OPPET.

Anslut komponenterna till spannsystemet for lackagetestning i

foljande ordningsfoljd:

1. Stdll in hydraulaggregatet pa minimitryck med tryckmatare
och avstangningsventil.

2. Anslut hydraulanslutningarna till de framre anslutningarna
STANGT och OPPET.

3. Anslut matarledningen och hydraulkopplingen till
hydraulanslutningarna.

Utfor ldckagetestet i foljande ordningsfoljd:

1. Applicera reducerat hydraultryck pa kraftspannblocket.
Kontrollera att kraftspannblocket ar Iattrorligt genom att
oppna och stanga backarna flera ganger.

2. Kontrollera kraftspannblocket med maximalt tillatet
hydraultryck.

3. Inspektera TANDEM kraftspannblock visuellt med avseende pa
yttre synliga skador och oljeldckage.

Atgirder vid lickage av hydraulsystemet

Om spannsystemet lacker, kontrollera skruvanslutningarna forst.

Lackande skruvforband maste tatas. Om skruvforbanden ar tata,
kontrollera tdtningarna i kraftspannblocket och byt ut dem vid
behov. » 8.1 [ 36]

7.4.4 Monteringsanordningar kolvtatningar
For montering av tatningen (40) krdvs anvandning av ett
monteringsverktyg i flera delar. 0m inget monteringsverktyg
finns bor reparationsarbetet pa TANDEM kraftspannblock utforas
av SCHUNK.
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. Montering

e Demontera den tvddelade tatningen (40) och smorj den med
Renolit HLT 2 eller likvardigt fett.

e Dra 0-ringen i tatningen (40) dver cylinderkolven (&) in i
sparet. (O-ringen far inte dras for hart och slitas sonder).

e Expandera tatningsringen med en expanderhylsa dver den
koniska hylsan och skjut den Over cylinderkolven och den 0-
ring som tidigare sattes in i sparet.

2. Kalibrering

Nar Turcon-ringen har skjutits over snapper den fast i sparet,
men sticker fortfarande ut ndgot. Den expanderade ringen maste
bringas till sin ursprungliga form med en kalibreringshylsa.

Montering av kolvtdtningen

A Konisk hylsa B Expanderhylsa C Kalibreringshy
L L
1o M | o . :
{ bl T - 1 ”
5 f ]
I3
3 9 35| o 1> . i F
&7 I i
R e o, )
B ,fg Material: Delrin eller Nylon | 02031 \

ed

Monteringsverktyg for kolvtédtningen
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A Konisk hylsa

KSH3
6L
100
140
160
200
250/315

Kolv-@
21
35
50
58
75

105

B Expanderhylsa

KSH3
6L
100
140
160
200
250/315

Kolv-@
21
35
50
58
75

105

C Kalibreringshylsa

KSH3
6L
100
140
160
200

250/315
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Kolv-@
21
35
50
58
75
105

D
22,5
36,5
51,5
59,5
76,5

106,5

D
20,37
34,64
48,94
55,22
7,5
99,67

Material: stal

Material: stal

d, "o
21
35
50
58
75

105

Material: POM, NYLON® eller liknande

d,
16,37
30,64
Ly, Ol
51,22
67,5
95,67

D
29,05
43,05
58,05
66,05

85,5
120,5

d,
13
22
37
40
55
80

d,
12,37
26,64
40,94
47,22
63,5
91,67

d,
21,05
35,05
50,05
58,05
75,0
105,05

ds
5
7
25
28
43
58

d

5
7
25
28
30
35

30
30
30
30
30
30

L
70
75
80
85
85

100

L
76
81
86
9
)
96

l,
n
76
81
86
86
91

=

[ N I W I O B Y N W G Y

0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

Xyz
3x120°
3x120°
L4x90°
L4x90°
6x60°
6x60°

+1

1,
10
10
10
10
10
10

<D s



8

8.1

8.1.1

Tatningssatser, separata forpackningar och
stycklistor

Vid bestdllning av reservdelar dr det viktigt att ange typ, storlek
och, om mdjligt, serienummer pa kraftspannblocket for att
undvika felaktiga leveranser.

Tatningar, tatningselement, skruvforband, fjadrar, lager,
skruvar och avstrykarlister samt delar med kontakt med
arbetsstycket omfattas inte av garantin.

Tatningssatslistor

Det finns tva uppsattningar tatningar. En for kolvkammaren
(tdtningssats for kolvkammare) och en for den pneumatiska
avkanningen (tdtningssats for avkanning). Tatningselementen for
bottenanslutningarna ingdr i bada tatningssatserna.

Tatningssats for kolvkammare

Tatningssatsen for kolvkammaren innehaller alla tatningar for
delarna som monterats inuti (t.ex. cylinderkolv) samt O-ringarna
for bottenanslutningarna.

Tatningssats * ID-nummer
Storlek 64 1477668
Storlek 100 1477617
Storlek 140 1477673
Storlek 160 1477675
Storlek 200 1516776
Storlek 250 Lrréerr
Storlek 315 1516778

* For medfoljande artiklar, se anmadrkning X i foljande kapitel
Stycklistor. Tatningar ar slitdelar och rekommenderas att bytas ut
vid underhall. Tatningssatsen kan endast bestadllas i sin helhet.
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8.1.2 Tatningssats for avkdnning/anslutning
Tatningssatsen for avkanning innehaller alla tatningar och
slitdelar for den pneumatiska avkanningen for PM-varianterna,
samt O-ringarna pa bottenanslutningarna.

Tatningssats *
Storlek 64
Storlek 100
Storlek 100-LH
Storlek 140
Storlek 160
Storlek 200
Storlek 250
Storlek 315

* For medfdljande artiklar, se anmadrkning Y i foljande kapitel

ID-nummer

1470480
1470390
1470468
1470482
1470397
1508679
1470398
1508720

Stycklistor. Tatningar ar slitdelar och rekommenderas att bytas ut

vid underhall. Tatningssatsen kan endast bestdllas i sin helhet.

8.2 Separata forpackningar

Separat forpackning *
Storlek 64

Storlek 100

Storlek 140

Storlek 160

Storlek 200

Storlek 250

Storlek 315

* For medfdljande artiklar, se anmadrkning Z i foljande kapitel

Stycklistor.
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ID-nummer

1446553
1446556
1446557
1446558
1486400
1446559
1497988
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8.3 Stycklistor
Stycklista variant "Standardslag"” och "Langt slag"

Pos. Beteckning Antal Observera!

1 Stomme >Hus< 1 *

2 Grundback 2 *

3 Chuckkolv 1

4 Cylinderkolv 1

5 Lock 1

6  Styrlist 2

7 Avkdnningsdel 2

8  Tacklist 1

21 Trattsmorjnippel L 64/100

Trattsmorjnippel L 140/160/200/250/315

22 Ljuddampare 1

23 Lasskruv 2

24 Stalkula 2 Y
26 Tryckfjader L

27 Tryckfjader 2

34  Cylinderstift 2

40 Turcon Glyd-ring 1 X
41 Turcon Glyd-ring 1 X
42 0-ring 2 Y
43  0-ring 2 Y
44 0-ring 2 Y
45 0-ring 1 X
47  Tatningsring 1 X
48 Plantdtning 9 64/X

Plantatning 10 100140/160/200/315/X

60 Gangstift 2 64/100/140/160/200/315
Gangstift n 250

61 Gangstift L

62 Gangstift 7 6L
Gangstift 8 1001140/160/200/315
Gangstift 6 250

63 Gadngstift L

64  Forsankt huvudskruv 2 64/100140160/200/250
Forsankt huvudskruv L 315
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Pos.

65

66
69
70

81
82
83
84
85
86
87

88
93
100

Beteckning
Forsankt huvudskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Skruv
Tatningsplugg
Tatningsplugg
Tatningsplugg
Plugg
Distansskruv
0-ring

Skruv
Spannhylsa
Skruv

0-ring
0-ring

0-ring
Gangstift
Ogleskruv

Forklaring av stycklistan

6L
100
140

160
200

for storlek 64 250
for storlek 100 315
for storlek 140 X
for storlek 160 Y
for storlek 200 Z

Antal Observera!
9 100
7 6L
15 140160/315
13 200
2
1
2 6L
3 100/200/315
n 140160
L
2
n X
L
2
8
2 6LIXIY
10 100140160/200/250/315/X/
Y
7 6LIXIYIZ
2 Z
2 200/250/315/2

for storlek 250
for storlek 315

ingdr i tatningssats for
kolvkammare

ingdr i tatningssats for avkdanning

ingdri den separata
forpackningen

* Reservdelarna dr anpassade till varandra och kan inte bytas ut
av kunden.
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Stycklista variant "fast back”

Pos.
1

N Ul F W N

10
N
21

22
23
2
26
27
34
40
41
42
L3
4l
45
47
48

60
61
62

63
6L

Beteckning
Stomme >Hus<
Grundback
Chuckkolv
Cylinderkolv
Lock

Styrlist

Styrlist
Avkanningsdel
Tacklist
Grundback

Bult

Styrlist
Trattsmorjnippel
Trattsmorjnippel
Ljuddampare
Lasskruv
Stalkula
Tryckfjader
Tryckfjader
Cylinderstift
Turcon Glyd-ring
Turcon Glyd-ring
0-ring

0-ring

0-ring

0-ring
Tatningsring
Plantatning
Plantatning
Gangstift
Gangstift
Gangstift
Gangstift
Gangstift
Forsankt huvudskruv

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842

Antal
1

1
1
1
1
2
1
1
1
1
1
1
L
L
1
2
2
2
2
2
1
1
2
2
2
1
1
9

10

2
2
7
8
2
2

Observera!

*

*

100/160/200
64140

641160
64/100
140/160/200

< <

X < < < X X

X
6L/X
100/140/160/200/X

6L
100/140/160/200



Pos.

65

66
67
68
69
70

81
82
83
84
85
86
87

88
93
100

Beteckning
Forsankt huvudskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Cylinderskruv
Skruv
Tatningsplugg
Tatningsplugg
Tatningsplugg
Plugg
Distansskruv
0-ring

Skruv
Spannhylsa
Skruv

0-ring
0-ring
0-ring
Gangstift
Ogleskruv

Forklaring av stycklistan

64 forstorlek 64 200
100 for storlek 100 X
140 for storlek 140 Y
160 for storlek 160 Z

* Reservdelarna dr anpassade till varandra och kan inte bytas ut

av kunden.
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Antal Observera!
9 100
7 6L
15 1401160
13 200
1
1
1
1
2 6L4/100
3 100/200
L 140160/Z
2 Z
L X/Z
L Z
2 Z
8 Z
2 6L/XIYIZ
10 100140160/200/XIY/IZ
7 6LIXIYIZ
2 200/2
2 200/Z
2 200/2
for storlek 200

ingdr i tatningssatsen for
kolvkammaren

ingdr i tatningssatsen for
avkdnningen

ingdr i den separata
forpackningen

I



9 Monteringsritningar

9.1 KSH3, KSH3-

LH

T
SCHUN

\:\ |
) @ K@@ 4 A== —

42

forvariant "PM"
Centrering med spannhylsor

B Centrering med distansskruvar
D Centrering med cylinderstift (Z-
variant)
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9.2 KSH3-F

A for variant "PM" B
C Centrering med spannhylsor D
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Centrering med distansskruvar

Centrering med cylinderstift (Z-
variant)
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Folgen Sie uns | Follow us

(1B JCN ~ RI@in]

Wir drucken nachhaltig | We print sustainable

04.00 | KSH3, KSH3-LH, KSH3-F | TANDEM kraftspannblock | sv | 1560842

© 2023 H.-D. SCHUNK GmbH & Co.

07-2023



	 Imprint
	1 Allmänt
	1.1 Om denna anvisning
	1.1.1 Visning av varningar
	1.1.2 Övriga dokument
	1.1.3 Storlekar
	1.1.4 Varianter

	1.2 Garanti
	1.3 Leveransomfattning

	2 Grundläggande säkerhetsanvisningar
	2.1 Ändamålsenlig användning
	2.2 Ej ändamålsenlig användning
	2.3 Konstruktionsändringar
	2.4 Reservdelar
	2.5 Användning av specialbackar
	2.6 Omgivnings- och användningsvillkor
	2.7 Personalens kompetens
	2.8 Personlig skyddsutrustning
	2.9 Anvisningar för säker drift
	2.10 Transport
	2.11 Störningar
	2.12 Avfallshantering
	2.13 Hälsorisker
	2.13.1 Skydd vid hantering och montering
	2.13.2 Skydd vid idrifttagande och drift
	2.13.3 Skydd mot farliga rörelser
	2.13.4 Särskilda risker


	3 Tekniska data
	4 Åtdragningsmoment för skruvar
	5 Montering och anslutning
	5.1 Montering av kraftspännblock på maskinbordet
	5.2 Anslutning av kraftspännblocket
	5.2.1 Matarledningar
	5.2.2 Dynamisk tryckavläsning av backens ändlägen (variant ”PM”)
	5.2.3 Luftöverföring till överback (variant ”PM”)
	5.2.4 Hydrauliskt kopplingsschema


	6 Felavhjälpning
	7 Underhåll och skötsel
	7.1 Anvisningar
	7.2 Underhålls- och smörjningsintervall
	7.3 Smörjställen/smörjmedel
	7.4 Underhållsarbeten
	7.4.1 Smörjning
	7.4.2 Grundläggande rengöring
	7.4.3 Läckagetest av hydraulsystemet
	7.4.4 Monteringsanordningar kolvtätningar


	8 Tätningssatser, separata förpackningar och stycklistor
	8.1 Tätningssatslistor
	8.1.1 Tätningssats för kolvkammare
	8.1.2 Tätningssats för avkänning/anslutning

	8.2 Separata förpackningar
	8.3 Stycklistor

	9 Monteringsritningar
	9.1 KSH3, KSH3-LH
	9.2 KSH3-F


