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Informacje ogdlne

1 Informacje ogolne

1.1 0 niniejszej instrukcji
Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce
bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania produktu.
Instrukcja stanowi integralng czesc produktu i musi byc
przechowywana w miejscu stale dostepnym dla personelu.
Przed rozpoczeciem wszelkich prac personel musi ze
zrozumieniem przeczytac niniejszg instrukcje. Warunkiem
bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich zalecen
dotyczacych bezpieczenistwa zawartych w tej instrukgji.
Oprocz niniejszej instrukcji obowigzuja dokumenty wskazane
w P 1.1.2 [ 6].
UWAGA: Rysunki w niniejszej instrukcji stuzg zasadniczemu
zrozumieniu i moga roznic sie od rzeczywistego wykonania.

1.1.1 Sposob przedstawiania wskazowek ostrzegawczych

W celu uswiadomienia czytelnika co do zagrozen, we
wskazdwkach ostrzegawczych sg stosowane ponizsze stowa
sygnatowe i symbole.

\ A ZAGROZENIE

\ Zagrozenia dla osob!
Nieprzestrzeganie z pewnoscig doprowadzi do nieodwracalnych
obrazen lub Smierci.

\ A OSTRZEZENIE

\ Zagrozenia dla os6b!
Nieprzestrzeganie moze prowadzi¢ do nieodwracalnych obrazen
lub sSmierci.

A OSTROZNIE

Zagrozenia dla osob!
Ilgnorowanie moze prowadzic¢ do lekkich obrazen.

Szkody materialne!
Informacje pozwalajace unikngc szkéd materialnych.

vl
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1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

Dokumenty wspdtobowigzujace

e (0golne warunki handlowe *

e Karta danych katalogowych zakupionego produktu *

* Obliczanie sit odsrodkowych szczek, w rozdziale ,,Technika"
w katalogu uchwytéw tokarskich *

Dokumenty oznaczone gwiazdka (*) mozna pobrac ze strony
schunk.com.

Wielkosci konstrukcyjne
Niniejsza instrukcja odnosi sie do nastepujacych wielkosci
konstrukcyjnych:
e ROTA NCR

165; 200; 250; 315; 400; 500; 630; 800; 1000; 1250; 1600
e ROTA NCR-F

200; 250; 315; 400; 500; 630

Gwarancja

Okres gwarancji wynosi 24 miesiecy od daty dostawy lub 500 000
cykli* przy uzytkowaniu zgodnym z przeznaczeniem i spetnienia
nastepujacych warunkow:

* Przestrzeganie wspotobowigzujacej
dokumentacji, » 1.1.2 [[Y 6]

* Przestrzeganie warunkow otoczenia i
eksploatacji, » 2.6 [ 9]

* Nalezy przestrzegac przegladow okresowych i interwaty
smarowania » 6 [[) 36]

(zesci majgce stycznosc z przedmiotem obrabianym oraz czesci

zuzywajgce sie nie sg objete gwarancja.

* Jeden cykl sktada sie z petnego procesu mocowania

(,otwarcia” i ,zamknigcia").

Zakres dostawy

1 Uchwyt z mocowaniem mechanicznym

3 Sruby zaciskowe (do rozm. 400)

6 Sruby zaciskowe (od rozm. 500)

12 Krzywki sygnalizacyjne w przypadku uzebienia ostrokatnego
12 Sruby w przypadku wrebu krzyzowego

1 Sruba pierscieniowa od rozm. 250

1  Instrukcja obstugi
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2 Podstawowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

2.1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Produkt stuzy do mocowania przedmiotéw obrabianych na
obrabiarkach i innych odpowiednich urzgdzeniach technicznych.

e Eksploatacja produktu jest dopuszczalna wytgcznie w ramach
okreslonych w danych technicznych, » 3 [[117].

e Produkt jest przeznaczony do stosowania w przemysle i
branzach zblizonych do przemystu.

e Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze
przestrzeganie wszystkich informacji zawartych w niniejszej
instrukgji.

* Maksymalng predkosc obrotowgq i niezbedng site mocujaca
musi ustali¢ uzytkownik dla danego zadania mocowania
zgodnie z obowigzujgcymi normami lub wytycznymi
technicznymi producenta.

(Patrz réwniez ,,Obliczanie sity mocujacej i predkosci
obrotowej" w rozdziale ,,Dane techniczne”). » 3 [ 17]

2.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Niezgodne z przeznaczeniem zastosowanie produktu ma miejsce

np. wtedy, gdy:

e produkt stosowany jest jako narzedzie do prasowania lub
wykrawania, jako uchwyt narzedziowy, zawiesie lub
dzwignica,

* produkt jest eksploatowany w potgczeniu z nieodpowiednimi
maszynami lub przedmiotami obrabianymi.

* podczas stosowania produktu wykracza sie poza zakres
okreslonych danych technicznych. » 3 [17]

* przedmioty obrabiane s3 mocowane w sposdb nieprawidtowy,
uwzgledniajac szczegdlnie zalecane sity mocujace.

e produkt stosowany jest w niedopuszczalnych warunkach
otoczenia.

e produkt eksploatowany jest bez urzadzenia ochronnego.

2.3 Zmiany konstrukcyjne
Przeprowadzanie zmian konstrukcyjnych

Skutkami przebudowy, zmian i poprawek, np. wykonania
dodatkowych gwintéw, otwordw, uzycia dodatkowych urzadzen
zabezpieczajacych, moga byc ograniczenie funkcjonalnosci,
obnizenie bezpieczenstwa lub uszkodzenie produktu.

* Zmian konstrukcyjnych wolno dokonywac wytacznie za
pisemng zgodga firmy SCHUNK.
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2.4 (zesci zamienne

2.5

Zastosowanie niedopuszczonych do uzytku czesci zamiennych

Zastosowanie niedopuszczonych do uzytku czesci zamiennych
moze spowodowac zagrozenia dla personelu oraz uszkodzenia
lub nieprawidtowe dziatanie produktu.

* Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne oraz czesci
zamienne zatwierdzone przez firme SCHUNK.

Szczeki mocujace

Wymogi wzgledem szczek mocujacych

Skumulowana energia moze byc zrodtem zagrozen ze strony

produktu, prowadzacych do ciezkich obrazen i powaznych szkdd

materialnych.

e Wymieniac szczeki mocujace tylko wtedy, gdy nie wystepuje
juz mozliwa do uwolnienia energia resztkowa.

* Nie uzywac szczek spawanych.

e Szczeki mocujace powinny byc jak najlzejsze i umieszczone jak
najnizej. Punkt mocowania powinien znajdowac si¢ mozliwie
blisko czota uchwytu (dalej potozone punkty mocowania
powodujg wiekszy docisk w prowadnicy szczeki i moga
znacznie zmniejszyc site mocujaca).

e Jesli szczeki specjalne sg z przyczyn konstrukcyjnych ciezsze
niz uchwyt mocujgcy przyporzagdkowany do szczek
nasadowych, nalezy uwzgledni¢ wynikajace z tego wieksze
sity odsrodkowe podczas obliczania wymaganej sity mocujacej
i orientacyjnej predkosci obrotowe;j.

* Maksymalng orientacyjng predkosc¢ obrotowg wolno stosowac
wytgcznie przy maksymalnej zastosowanej sile napedowe;j
oraz dziatajgcym bez zarzutu, w petni sprawnym uchwycie
mocujgcym.

e Po kolizji nalezy przed wznowieniem uzytkowania poddac
uchwyt mocujacy i szczeki mocujgce kontroli pod katem
peknigc. Uszkodzone czesci nalezy wymieniac¢ na oryginalne
czesci zamienne SCHUNK.

* Sruby mocujace szczek mocujgcych nalezy wymienia¢ w
przypadku stwierdzenia oznak zuzycia lub uszkodzen.
Uzywac wytacznie srub o jakosci 12.9.
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2.6 Warunki otoczenia i eksploatacji
Wymogi dotyczace warunkow otoczenia i eksploatacji

Nieprawidtowe warunki otoczenia i eksploatacji moga byc
zrodtem zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do ciezkich
obrazen i powaznych szkéd materialnych.

e Zadbac o to, aby produkt byt uzywany tylko w zakresie
zdefiniowanych dla niego parametrow
eksploatacji, » 3 [ 17].
e Zadbac o to, aby produkt miat wymiary odpowiednie do
przypadku zastosowania.
e W trakcie obrébki nalezy uzywac wytacznie wysokiej jakosci
emulsji czynnika chtodzgcego z dodatkami antykorozyjnymi.
Pomiar sity mocujacej
W zaleznosci od warunkéw uzytkowania po pewnym okresie
eksploatacji » 6.2 [[1 36] nalezy sprawdzi¢ dziatanie i site
mocujgca.
Przy minimalnym ci$nieniu uruchamiania (cylindry zaciskowe)
szczeki podstawowe muszg sie rGwnomiernie zamykac.
Ta metoda jest miarodajna wytgcznie warunkowo i nie zastepuje
pomiaru przy uzyciu miernika sity mocujgcej.
W przypadku znacznej redukcji sity mocujacej lub jezeli
prawidtowy ruch szczek podstawowych i ttoka nie jest juz
mozliwy, konieczne jest roztozenie uchwytu na czesci, jego
wyczyszczenie i ponowne nasmarowanie » 6 [[136].

2.7 Kwalifikacje personelu
Brak odpowiednich kwalifikacji personelu

Wykonywanie prac przy produkcie przez personel nieposiadajacy
wystarczajgcych kwalifikacji moze spowodowac ciezkie obrazenia
i powazne szkody materialne.

e Zlecac przeprowadzanie wszelkich prac personelowi
posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje.

* Przed rozpoczeciem prac przy produkcie personel musi ze
zrozumieniem przeczytac catg instrukcje.

* Przestrzegac krajowych przepisow BHP oraz ogdlnie
obowigzujacych zasad bezpieczenstwa.
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Wykwalifikowany
elektryk

Wykwalifikowany
personel

Osoba przeszkolona

Personel serwisowy
producenta

2.8

10

Do wykonywania réznych czynnosci przy produkcie niezbedne s3
nastepujgce kwalifikacje personelu:

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
wykwalifikowany elektryk jest w stanie wykonac prace przy
instalacjach elektrycznych oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia
i ich uniknac, a takze zna odpowiednie normy i przepisy.

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
wykwalifikowany personel jest w stanie wykona¢ powierzone mu
prace oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia i ich uniknac,

a takze zna odpowiednie normy i przepisy.

Osoba przeszkolona zostata poinformowana przez uzytkownika w
ramach przeszkolenia o powierzonych jej zadaniach i mozliwych
zagrozeniach w przypadku niewtasciwego zachowania.

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
personel serwisowy producenta jest w stanie wykonac
powierzone mu prace oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia i
ich uniknac.

Srodki ochrony osobistej
Stosowanie srodkow ochrony osobistej

Srodki ochrony osobistej stuzg do ochrony personelu przed
zagrozeniami, ktore moga mie¢ wptyw na ich bezpieczenistwo lub
zdrowie w miejscu pracy.

* Podczas prac przy produkcie oraz z jego zastosowaniem nalezy
przestrzegac przepisow BHP i stosowac¢ wymagane srodKki
ochrony osobistej.

e Stosowac sie do obowigzujacych przepisow w zakresie
bezpieczenstwa i zapobiegania wypadkom.

e W razie kontaktu z ostrymi krawedziami, szpiczastymi

naroznikami i szorstkimi powierzchniami zaktadac rekawice
ochronne.

* W przypadku goracych powierzchni zaktadac rekawice
ochronne.

e W razie kontaktu z substancjami niebezpiecznymi zaktadac
rekawice i okulary ochronne.

* Przy ruchomych podzespotach zaktadac przylegajgca do ciata
odziez ochronng, a dtugie wtosy zabezpieczyc siatka do
wtosow.
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2.9 Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatagji
Nieprawidtowy sposob pracy personelu
Nieprawidtowy sposdb pracy moze byc¢ zrodtem zagrozen ze
strony produktu, prowadzacych do ciezkich obrazen i powaznych
szkdd materialnych.

e Zabrania sie stosowania wszelkich metod pracy, negatywnie
wptywajacych na dziatanie i bezpieczenistwo eksploatacji
produktu.

e Produkt nalezy stosowac zgodnie z przeznaczeniem.

* Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i
montazu.

* Nie wystawiac produktu na dziatanie medidw powodujgcych
korozje. Wyjatek stanowig produkty przystosowane do
okreslonych warunkow otoczenia.

e Natychmiast usuwac wystepujace usterki.
* Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych konserwacji i pielegnacji.

* Przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa,
zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska
obowigzujacych dla danego obszaru zastosowania produktu.

2.10 Transport
Zachowanie podczas transportu

Nieprawidtowe zachowanie podczas transportu moze by¢
zrodtem zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do ciezkich
obrazen i powaznych szkéd materialnych.

e W przypadku duzej masy podniesc¢ produkt przy pomocy
dzwignicy i przetransportowac przy uzyciu odpowiedniego
srodka transportu.

* Podczas transportu i przytrzymywania produktu zabezpieczyc
go przed spadnieciem.

e Nie wchodzic¢ pod zawieszone tadunki.

2.1 Usterki
Zachowanie podczas usterek

e Natychmiast wytgczy¢ produkt i zgtosic usterke
odpowiedzialnym jednostkom/osobom.

* Zleci¢ usuniecie usterki wykwalifikowanemu personelowi.

e Ponowne uruchamianie produktu jest dozwolone dopiero po
usunieciu usterki.

* Po usunieciu usterki sprawdzic, czy produkt jest nadal
sprawny i czy nie wystgpity dodatkowe zagrozenia.
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12

2.12

2.13

2.13.1

Utylizacja
Zachowanie podczas utylizacji

Nieprawidtowe zachowanie podczas utylizacji moze byc¢ zrédtem
zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do ciezkich obrazen,
powaznych szkéd materialnych oraz szkod srodowiskowych.

* (zesci sktadowe produktu oddac do recyklingu lub zgodnej z
przepisami utylizacji, w mysl regulacji lokalnych.

Giowne zagrozenia

Informacje ogdlne

e Zachowac odstepy bezpieczenstwa.

* Nigdy nie dezaktywowac urzadzen zabezpieczajacych.

* Przed uruchomieniem produktu zabezpieczy¢ strefe zagrozenia
odpowiednimi srodkami zabezpieczajgcymi.

* Przed pracami zwigzanymi z montazem, przebudow3,
konserwacjg i regulacja usungc przewody doprowadzajace
zasilanie. Upewnic sig, ze w uktadzie nie wystepuje juz zadna
energia szczatkowa.

* Przy podtgczonym zasilaniu nie poruszac recznie zadnych
czesci.

* Podczas eksploatacji nie siega¢ do otwartego uktadu
mechanicznego i strefy ruchu produktu.

Ochrona podczas obstugi i montazu
Nieprawidtowa obstuga i montaz

Nieprawidtowa obstuga i montaz moze byc zrodtem zagrozen ze
strony produktu, prowadzacych do ciezkich obrazen i powaznych
szkdd materialnych.

e Zlecac przeprowadzanie wszelkich prac personelowi
posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje.

e Podczas wykonywania wszelkich prac zabezpieczy¢ produkt
przed przypadkowym uruchomieniem.

* Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow BHP.

e Stosowac odpowiednie urzagdzenia montazowe i transportowe
oraz podjac dziatania zabezpieczajgce przed zakleszczeniem
lub zmiazdzeniem.

Nieprawidtowe podnoszenie tadunkow

Spadajace tadunki moga doprowadzic¢ do ciezkich obrazen,
a nawet Smierci.

* Nie wchodzi¢ pod obszar lub w obreb obszaru wychylania
wiszgcych tadunkow.

e Przesuwac tadunki tylko pod nadzorem.
* Nie pozostawiac wiszacych tadunkéw bez nadzoru.
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2.13.2 Ochrona podczas uruchamiania i eksploatagji
Spadajace lub wyrzucane elementy

Spadajace i wyrzucane podczas eksploatacji elementy moga
spowodowac ciezkie obrazenia, a nawet smierc.

e Zabezpieczyc strefe zagrozenia, stosujgc odpowiednie srodki.
e Nie wchodzi¢ podczas pracy do strefy zagrozenia.

2.13.3 Ochrona przed niebezpiecznymi ruchami
Nieoczekiwany ruch

Jezeli w uktadzie znajduje sie energia resztkowa, podczas prac

przy produkcie moze dojs¢ do powaznych obrazen.

e Wytgczyc zasilanie elektryczne i upewnic sie, ze nie wystepuje
energia resztkowa, zabezpieczy¢ uktad przed ponownym
wtaczeniem.

* Unikanie zagrozen nie moze opierac sie wytacznie na wierze
w skutecznosc funkcji monitorujgcych. Do chwili zatgczenia
zamontowanych uktadéw monitorowania nalezy liczyc sie
z nieprawidtowym ruchem napedu, ktérego dziatanie jest
zalezne od uktadu sterowania i aktualnego stanu roboczego
napedu. Prace konserwacyjne, modyfikacyjne i montazowe
przeprowadzac poza strefg zagrozenia wyznaczong przez
obszar przesuwu.

* W celu unikniecia wypadkdw i/lub szkdd materialnych nalezy
ograniczyC przebywanie osob w obszarze ruchu maszyny.
Ograniczyc lub wykluczy¢ dostep osdb do tego obszaru,
stosujgc odpowiednie zabezpieczenia techniczne. Ostone
ochronng i ogrodzenie ochronne musi cechowac odpowiednia
wytrzymatos¢ w zakresie maksymalnej mozliwej energii
kinetycznej. Wytgczniki zatrzymania awaryjnego musza byc
tatwo dostepne i szybko osiggalne. Przed uruchomieniem
maszyny lub instalacji sprawdzic funkcje uktadu ZATRZYMANIA
AWARYJNEGO. W przypadku nieprawidtowego dziatania tego
urzadzenia ochronnego zaniechac eksploatacji maszyny.

2.13.4 Wskazowki dotyczace szczegblnych zagrozen

A ZAGROZENIE

Smiertelne niebezpieczeristwo spowodowane przez wiszace
tadunki!

Spadajace tadunki moga doprowadzi¢ do ciezkich obrazen,
a nawet smierci.

* Nie wchodzi¢ w obreb obszaru wychylania wiszacych
tadunkdw.

* Przesuwac tadunki tylko pod nadzorem.
* Nie pozostawic wiszgcych tadunkéw bez nadzoru.
e Stosowac odpowiednie Srodki ochrony osobistej.
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Podstawowe wskazowki dotyczgce bezpieczeristwa

\

4

A ZAGROZENIE

Smiertelne zagrozenie personelu obstugowego wskutek
wyrzucenia lub upadku przedmiotu obrabianego w razie awarii
zasilania energia!

W przypadku awarii zasilania energig moze dojsc¢ do
natychmiastowego zaniku sity mocujgcej uchwytu mocujgcego i
niekontrolowanego uwolnienia przedmiotu obrabianego. W ten
sposob powstaje zagrozenie zdrowia i zycia personelu
obstugowego i prawdopodobienstwo powaznego uszkodzenia
instalacji.

* Producent i uzytkownik maszyny muszg, na podstawie
przeprowadzonej i udokumentowanej identyfikacji zagrozen i
oceny ryzyka, zadbac o podtrzymanie sity mocujgcej uchwytu
mocujgcego do momentu zatrzymania maszyny i
zabezpieczenia przedmiotu obrabianego poprzez
zastosowanie odpowiednich srodkéw (np. dZzwigu lub
odpowiedniej dzwignicy).

* Maszyny i urzadzenia muszg spetnia¢ wymogi minimalne
dyrektywy maszynowej WE i w szczegdlnosci posiadac
sprawne techniczne zabezpieczenia przeciwko potencjalnym
zagrozeniom mechanicznym.

* Nalezy regularnie przeprowadzac konserwacje.

A ZAGROZENIE

Mozliwosc wystgpienia Smiertelnego zagrozenia personelu
obstugowego wskutek utraty przedmiotu obrabianego

i wyrzucenia czesci po ztamaniu szczeki oraz w przypadku
ustania dziatania uchwytu mocujacego po przekroczeniu
danych technicznych!

* Podczas stosowania uchwytu mocujgcego nie wolno nigdy
wykraczac poza zakres danych technicznych okreslonych przez
producenta.

e Uchwyt mocujacy wolno stosowac tylko na maszynach
i urzgdzeniach spetniajgcych wymogi minimalne dyrektywy
maszynowej WE i w szczeg6lnosci posiadajacych sprawne
techniczne zabezpieczenia przeciwko potencjalnym
zagrozeniom mechanicznym.
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A ZAGROZENIE

Smiertelne zagrozenie personelu obstugowego wskutek
pochwycenia i wciggniecia odziezy lub witosow do maszyny!

Luzne czesci ubioru lub dtugie wtosy zwisajgce np. przy
wystajgcych czesciach uchwytu mocujgcego moga zostac
wciggniete do maszyny!

Maszyny i urzadzenia muszg spetnia¢ wymogi minimalne
dyrektywy maszynowej WE i w szczegdlnosci posiadac
sprawne techniczne zabezpieczenia przeciwko potencjalnym
zagrozeniom mechanicznym.

Czynnosci przy maszynie i uchwycie mocujagcym nalezy
wykonywac w odziezy przylegajacej do ciata i z zatozong na
wtosy siatka.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo poslizgniecia si¢ i upadku w razie
zanieczyszczenia srodowiska uzycia uchwytu zaciskowego (np.

przez ciecze chtodzaco-smarujace lub olej).

Przed rozpoczeciem prac montazowych i instalacyjnych
zadbac o to, aby srodowisko pracy byto czyste.

Nosi¢ odpowiednie obuwie ochronne.

Przestrzegac przepisow w zakresie bezpieczenstwa

i zapobiegania wypadkom podczas uzywania uchwytu

zaciskowego, w szczegdlnosci podczas postugiwania sie
obrabiarkami i innymi urzgdzeniami technicznymi.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia koriczyn wskutek otwierania i
zamykania szczek mocujacych przy recznym zatadunku i wytadunku
oraz przy wymianie ruchomych czesci.

Nie siegac w obszar pomiedzy szczekami mocujgcymi.
Preferowac automatyczny zatadunek.

Ustawic potozenie szczek przy recznym zatadunku w taki sposéb,
by przy zatozonym przedmiocie obrabianym szczelina otworu
miedzy szczekami a przedmiotem obrabianym byta mniejsza niz 4
mm.

Nosic¢ rekawice ochronne.

Przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom przy eksploatacji uchwytu mocujacego,
przede wszystkim podczas obchodzenia sie z obrabiarkami i
innymi urzgdzeniami technicznymi.
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A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo oparzenia przedmiotami obrabianymi o
wysokiej temperaturze.

* Podczas wyjmowania przedmiotdw obrabianych nosic rekawice
ochronne.

e Stosowa¢ w miare mozliwosci zatadunek automatyczny.

A 0STROZNIE

Niebezpieczenstwo uszkodzen wskutek niewtasciwie dobranej
pozycji mocowania szczek mocujacych na przedmiocie obrabianym.

Wskutek niewtasciwie dobranej pozycji mocowania szczek
mocujacych na przedmiocie obrabianym moze dojs¢ do uszkodzenia
szczek podstawowych i nasadowych.

e Wpusty do tgczenia szczek nasadowych i podstawowych nie moga
wystawac w kierunku promieniowym poza szczeki podstawowe.

» Srednica przedmiotu obrabianego nie moze by¢ wieksza od
srednicy uchwytu.

A 0STROZNIE

Zagrozenie ze strony wibracji spowodowanych niewywazonymi
czesciami obracajgcymi sie i hatasu.

Obcigzenia fizyczne i psychiczne spowodowane niewywazonymi
przedmiotami obrabianymi i hatasem podczas procesu obrobki
zamocowanego i obracajgcego si¢ przedmiotu.

e Zwrdci¢ uwage na to, aby uchwyt zaciskowy wykonywat doktadny
ruch obrotowy i w ptaszczyznie.

e Sprawdzi¢ mozliwosci usuniecia niewywazen przy specjalnych
szczekach nasadowych i przedmiotach obrabianych.

* Imniejszy¢ predkosc obrotowa.

e Nosic¢ ochraniacze na uszy.
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3 Dane techniczne

3.1 Dane uchwytu

ROTA NCR 165 200 250 315 400 500 630 800 1000

Maks. sita

22 28 38 40 54 65 80 80 150
napedowa [kN]

Maks. sita

. 36 50 6L 80 100 125 160 160 300
mocujaca [kN]

Maks. predkosc

. LO0OO 3500 3000 2500 1400 1200 1000 700 600
obrotowa [min™]

Skok na szczeke

6 6 8 8 12 12 16 16 25
[mm]
Skok ttoka[mm] 13,5 150 18,5 20,0 30,0 30,0 40,0 40,0 60,0
Kompensadja 141 141 242 242 2,5+2,5 2,5+2,5 3,5+3,5 3,5+3,5 6+6
wahadtowa
Moment
bezwtadnoéci 0,06 0,09 031 071 2.4 56 191 317 43
[kgm’]
Ciezar [ke] n5 175 35 54 M8 175 375 480 1250
Moment odsrod-
kowy szczgki. 0,009 0,015 0,04 0063 0216 0338 00935 1491 3.360
podstawowej M
[kgm]

Maks. odlegtosc

miedzy srodkami

ciezkosci szczek w 12 24 24 24 32 32 32 32 Lo
kierunku osiowym

amaks. [mm]

Rozmiary od 1200 do 2500 na zapytanie

Podana maks. liczba obrotow obowigzuje wytgcznie przy maks.
sile mocujgcej oraz w przypadku zastosowania twardych szczek
standardowych przynaleznych do uchwytu.

W przypadku nieutwardzonych szczek nasadowych lub szczek
specjalnych nalezy zwrdcic uwage na mozliwie niewielkg mase
szczek.

Przy miekkich szczekach nasadowych lub szczekach specjalnych
nalezy dla okreslonego zadania obrdbki skrawaniem okresli¢ w
drodze obliczen dopuszczalng predkos¢ obrotowg zgodnie z
norma VDI 3106, nie przekraczajac jednoczesnie maksymalnej
orientacyjnej predkosci obrotowej. Wartosci okreslone w drodze
obliczen nalezy sprawdzic przez pomiar dynamiczny. Kontrole
dziatania (ruchu ttoka i ciSnienia uruchamiania) nalezy
przeprowadzic zgodnie z wytycznymi organizacji branzowej.
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3.2

Wykresy sity mocujacej wzgledem predkosci obrotowej
Krzywe sity mocujgcej/predkosci obrotowej okreslono przy uzyciu
szczek twardych. Zastosowano przy tym maks. site napedowa, a
szczeki ustawiono w jednej ptaszczyznie ze Srednicg zewnetrzng
uchwytu.

Stan techniczny uchwytu nie budzi zastrzezen, uchwyt zostat
nasmarowany smarem specjalnym LINOMAX plus marki SCHUNK.

W przypadku zmian jednego lub kilku z tych warunkéw wykresy
tracg waznosc.

Konstrukcja uchwytu dla wykresu sity mocujacej/predkosci
obrotowej

a
max - -

by
rs J-*FspB

Frmax [ Punkt pomiaru

Fos Sita mocujgca naszczeke S Srodek cigzkosci
r,  Promien srodka ciezkosci  a,.. Maks. odlegtos¢ miedzy
srodkami ciezkosci szczek w

Fras Maks. sita napedowa ' :
kierunku osiowym

Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 165

45 Tome—

— SRK 132
z 40 16 kg
[— 35 -%.§.—-. ._‘_~ —————
X N T St A SRK 132 AL %
8 30 '\.\..5.\55 5\\\ 26 kg
& 25 ~ S~ —
3 Sl S~~_ | Wymagana
g 20 Y =1 minimalna sita
@ 15 > mocujgca 33%
.-= - -
? 10 =X

5

0

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Predkos$¢ obrotowa n [min-1]
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Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 200

60 memee=ce
_ SHF 160*
< 50 —— e 1.2 kg
a '—'.7'33;3"'2;';: ...............
40 SESTss e SFA 160*
§ \~.:;-:i:-:;\':':- 24 kg
3 30 ~S~<_"] SHF 160**
o ~|
E g 1.2 kg
(] [p—— -
n SFA 160**
10 2.4 kg
0 Wymagana
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 Minimalna sita
‘s . mocujgca 33%
Predkos¢ obrotowa n [min-1]
Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 250
70 -—e an e an o e
—-...J. SHB 165*
Z 60 S T 2.6 kg
é. .=4“\-?.'~:::: .......
2 50 ";:;:': 'I;"_ . SWB 165* %
& 40 RN S S ) 0k
5.‘ ~ .~ \. Seeq
O SN S 4 SHB 165** =
Qo 30 N—N =
© SN N == =
o 2 SWB 165 %
10 5.0 kg
0 Wymagana
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 mg‘éﬂgg‘aa?fé"%
Predko$¢é obrotowan [min-1] :
Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 315
90 mesmee=e=
a0 SHB 165" %
< e 2.6 kg
l_Q'_ 70 .‘s'-\::.‘.:;:: ............
L a0 S N SWB 165*
® “\';\.. -\'s.: ........ 5.0 kg
& 50 e e T
g 40 SSIPeel S. [ SHB MBS |EE,
£ SN 2.6 kg
30 SaOs.
o S~ —-—-- -
n SWB 165**
20 5.0 kg %
10 —
0 W'yr_nagana .
0 500 1000 1500 2000 2500 mg‘éﬁ‘ag‘aa;gg
Predko$é obrotowa n [min-1] ja 0
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Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 400

110 — e
100 _ SHB 250* %
Z % e . 70k [NOA
Mo el | | =====
& 80 D R~ SWB 250* %
g 70 S el 188 kg
(E.: 60 .\.. \'=. .............
3 St ~ SHB 250** 2
E 40 ~\\\‘~.\ _. ----- p—
AL SWB 250** %
20 18.8 kg
10
0 Wymagana
0 200 800 600 800 1000 1200 1400 mlnlm_alna Sl’f?
Predko$é obrotowa N [min-1] mocujaca 33%
Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 500
130 — e
— 120 T SHB 250*
= -N‘.'::::;T'"'*~~. 7.0kg
5 100 T B T ettt
Nz o S T SWB 250*
@ 80 S~ 18.8 kg
(&) \.b
_(E i.\h. """""""
3 60 S| SHB 250**
9 ~3Y 70kg
s 40 ==
P SWB 250**
0 Wymagana
0 200 400 600 800 1000 1200 minimalna sita
Predko$¢é obrotowa N [min-1] mocujaca 33%
Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 630
170 e
—. 160 g___‘% SHB 315*
é 140 ..%&‘.'w‘g‘-ﬁz-‘.,. 92 kg
Q “..{l' §:\..'.2°.'§- o Y
22 120 B T BT SWB 250*
D R
§ 100 g o
§ 80 =N SHB 315**
2 9.2 kg
© 60 P — —
N 40 SWB 250**
18.8 kg
20 —
0 Wymagana minimal
0 200 400 600 800 1000
Predko$¢ obrotowa N [min-1]

20
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Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 800

170 meemeeme=
g 140 -‘—-&~4—.~; —— 9.2 kg |
2 120 T==ITi=- SWB 250 %
% 100 18.8 kg
3 80 Wymagana
g minimalna sita
© 60 mocujaca 33%
@ 40
20
0
0 100 200 300 400 500 600 700
Predko$¢ obrotowa n [min-1]
Wykres sity mocujacej/predkosci obrotowej ROTA NCR 1000
B 300 B et SHB 400
P §=.=L-"~§.
Z 20 S 16.0 kg ]
= A
& ~ swe 400 ®
g 200 36.6 kg
< P—
§ 150 Wymagana
= minimalna sita
© 100 mocujgca 33%
=
50
0
0 100 200 300 400 500 600
Predko$¢ obrotowa n [min-1]
* bez kompensacji sity odsrodkowej ** z kompensacjg sity odsrodkowej
3.3 Obliczanie sity mocujacej i predkosci obrotowej
0 udostepnienie brakujacych informacji lub danych mozna
zwracic sie do producenta!
Legenda
F. Catkowita sita od$rodkowa [N] M, Moment odsrodkowy szczek nasadowych
[kgm]
Feo Skuteczna sita mocujaca [N] Mg Moment odsrodkowy szczek podstawowych
[kgm]
Foomn Wymagana minimalna sita mocujgca[N] n  Predkosc obrotowa [min™]
Fo  Wyjsciowa sita mocujgca [N] r,  Promien $rodka cigzkosci [mm]
F,.  Sitaskrawania [N] ras Promien srodka ciezkosci szczeki nasadowej
[mm]
m,  Masa szczeki nasadowej [kg] S, Wspotczynnik bezpieczenstwa sity mocujgcej
m;  Masa zestawu szczek mocujacych [kg] s,  Wspotczynnik bezpieczeristwa obrobki
skrawaniem
M, Moment odsSrodkowy [kgm] 2,  Maks. sita mocujgca uchwyt mocujacy [N]
kgm x 9,81=Nm
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3.3.1 Obliczanie potrzebnej sity mocujacej przy danej predkosci obrotowej

Wyjsciowa sita mocujaca F,,, to t3czna sita oddziatujgca
promieniowo w bezruchu za posrednictwem szczek na przedmiot
obrabiany wskutek uzycia uchwytu mocujgcego. Pod wptywem
predkosci obrotowej masa szczeki wytwarza dodatkowa site
odsrodkow3. Sita odsrodkowa zmniejsza lub zwigksza wyjsciowg site
mocujaca w zaleznosci od tego, czy mocowanie nastepuje z
zewngtrz do wewnatrz, czy od wewnatrz na zewnatrz.

Suma wyjsciowej sity mocujgcej F,,, i tacznej sity odsrodkowej F,
stanowi skuteczng site mocujaca F,.

I:sp = I:spO F Fc[N]

(=) dla mocowania z zewnatrz do wewnatrz
(+) dla mocowania od wewnatrz na zewnatrz

A\ ZAGROZENIE

Zagrozenie dla zycia i zdrowia personelu obstugi i powazne szkody
materialne w razie przekroczenia granicznej predkosci obrotowej
(rys. 1)!

W przypadku mocowania z zewnatrz do wewnatrz skuteczna sita
mocujgca zmniejsza si¢ wraz ze wzrastajgcg predkoscia obrotowa
o wartosc¢ bezwzgledna zwiekszajacej sie sity odsrodkowej
(wektory sit sa skierowane przeciwnie). W razie przekroczenia
granicznej predkosci obrotowej sita mocujgca zmniejsza sie
ponizej wymaganej minimalnej sity mocujacej F,, ;.. W wyniku
tego przedmiot obrabiany zostaje uwolniony w sposob
niekontrolowany.

* Nie przekracza¢ wyliczonej predkosci obrotowej.
* Sita mocujgca nie moze by¢ mniejsza od wymaganej minimalnej
sity mocujacej.

Wyjsciowa sita mocujaca podczas przestoju

Fspo
© E g
g 3
El 5 [ W tym obszarze
o 2 przedmiot
€ o] obrabiany jest
o Q uwalniany
n W sposob
© niekontrolowany
Wymagana minimalna sita mocujaca = ?
Fspmin © =
5& Y
£3|E
20
n E

Predkos¢ obrotowa n
Zmniejszenie skutecznej sity mocujgcej o wartosc tgcznej sity
odsrodkowej, jesli mocowanie przebiega z zewngtrz do wewngtrz.
Niezbedng skuteczng site mocujgcg do obrobki skrawaniem F,
oblicza sige, mnozac site obrobki skrawaniem F,; przez
wspotczynnik bezpieczenistwa S,. Wspotczynnik ten uwzglednia
niepewnos¢ wyniku obliczania sity obrobki skrawaniem. Zgodnie z
VDI 3106 obowigzuje zaleznosc: S, 2 1,5.
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I:sp = I:spz + Sz [N]

Na tej podstawie mozna obliczyc wyjsciowa site mocujaca w
bezruchu:

I:spO = Ssp : (Fsp T Fo)IN]

(+) dla mocowania z zewnatrz do wewnatrz
(=) dla mocowania od wewnatrz na zewnatrz

Obliczona sita nie moze przekracza¢ maksymalnej sity mocujacej
ZS wygrawerowanej na uchwycie mocujacym.

Patrz réwniez tabela ,Dane uchwytu mocujacego” » 3.1 [ 17]

Z powyzszego wzoru wynika, ze suma skutecznej sity mocujgcej
F., i t3cznej sity odSrodkowej F. zostaje pomnozona przez
wspotczynnik bezpieczenstwa dla sity mocujacej S,,. Zgodnie z
VDI 3106 takze tu obowigzuje zaleznosc: S, = 1,5.

taczna sita odsrodkowa F. zalezy z jednej strony od sumy mas
wszystkich szczek, a z drugiej — od promienia srodka ciezkosci i
predkosci obrotowej.

Ze wzgledow bezpieczenistwa zgodnie z DIN EN 1550 obowigzuje
zasada, ze sita odsrodkowa moze wynosi¢ maksymalnie 67%
wyjsciowej sity mocujacej.

Wz6r na obliczanie tacznej sity odsrodkowej F. ma postac:

Fc= E(mB “fs) - (n3—0n)2 = EMC : (n3—0n)2 [N]

Przy czym n oznacza dang predkos¢ obrotowa w min™. lloczyn
m; - r, jest opisany jako moment sity odsrodkowej M..

Mc=mg - rs [kgm]

W przypadku uchwytéow mocujacych z dzielonymi szczekami
mocujgcymi, tzn. ze szczekami podstawowymi i nasadowymi,
w ktdrych potozenie szczek podstawowych zmienia sie tylko o
wartos¢ skoku, nalezy doda¢ moment odsrodkowy szczek
podstawowych M_;; i moment odsrodkowy szczek nasadowych
MCAB:

Mc = McG + Mcag [kgm]

Moment odsrodkowy szczek podstawowych M, mozna odczytac z
tabeli ,Dane uchwytu” » 3.1 [ 17], moment odSrodkowy szczek
nasadowych M., oblicza sie w nastepujacy sposob:

McaB = mMaB - rsaB Lkgm]
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3.3.2 Przyktad obliczen: niezbedna wyjsciowa sita mocujaca dla danej
predkosci obrotowej

Niezbedna wyjsciowa sita mocujaca F,,, dla danej predkosci
obrotowej n

Znane sg nastepujace dane dla zadania obrdbki skrawaniem:

* Mocowanie z zewnatrz do wewnatrz (specyficzne dla
zastosowania)

 Sita obrébki skrawaniem F,,, = 3000 N (specyficzna dla
zastosowania)

e Maks. predkos¢ obrotowa n,,,,, =3200 min™ (tabela ,,Dane
uchwytu")

e Predkosc obrotowa n = 1200 min™ (specyficzna dla
zastosowania)

* Masa jednej (!) szczeki nasadowej m,; = 5,33 kg (specyficzna
dla zastosowania)

* Promien srodka ciezkosci szczeki nasadowej r,,, = 0,107 m
(specyficzny dla zastosowania)

e Wspdtczynnik bezpieczeristwa S, = 1,5 (wg VDI 3106)
e Wspétczynnik bezpieczeristwa S, = 1,5 (wg VDI 3106)

Wskazowka: Nie sg uwzgledniane masy srub mocujacych szczeki i
wpustow.

Najpierw oblicza sig niezbedng skuteczng site mocujaca F,, za
pomocg podanej sity obrobki skrawaniem:
Fsp = Fspz . SZ =3000-15= Fsp =4500N
Wyjsciowa sita mocujgca w bezruchu:
Fspo =Ssp - (Fsp + Fo)
Obliczenie tgcznej sity odsrodkowej:
TN
Fo=3IMc- (555")?
W przypadku dwuczesciowych szczek mocujgcych obowigzuje
zaleznosc:
Mc =McGB + McaB
Uwzglednienie momentdw odsrodkowych szczeki podstawowej i
szczeki nasadowej z tabeli ,,Dane uchwytu":
McgB = 0.319 kgm
W przypadku momentu odsrodkowego szczeki podstawowej
obowigzuje zaleznosc:
McAB = MAB - IsAB = 5.33 - 0.107 = McaB = 0.57 kgm
Moment odsrodkowy jednej szczeki:
Mc=0.319 + 0.571 = M¢ = 0.89 kgm
Uchwyt ma trzy szczeki, tgczny moment odsrodkowy wynosi:

SMc=3-Mc=3-0889= SMc=2.667 kgm
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Teraz mozna obliczyc t3czna site odsrodkowa:

Fo=SMc- (5% =2668 - (3520)> = F =42131N

Wyjsciowa sita mocujgca w bezruchu, ktorg nalezato obliczyc:
Fspo = Ssp . (Fsp + Fc) =15. (4500 + 42131) = Fspo =69947 N

3.3.3 Obliczenie dopuszczalnej predkosci obrotowej przy podanej
wyjsciowej sile mocujacej
Obliczenie dopuszczalnej predkosci obrotowej n,,, przy podanej
wyjsciowej sile mocujacej F,,,
Za pomocg ponizszego wzoru mozna obliczy¢ dopuszczalng
predkos¢ obrotowa przy podanej wyjsciowej sile mocujacej w
bezruchu:

gyl = 30 . I:spO - (Fspz - S7)
T E Mc

Obliczona dopuszczalna predkosc obrotowa ze wzgledow
bezpieczenstwa nie moze przekraczac zapisanej na uchwycie
mocujacym maksymalnej predkosci obrotowej!

[min-1]

Przyktad obliczenia: dopuszczalna predkosc¢ obrotowa dla
podanej skutecznej sity mocujacej

Na podstawie poprzedniego obliczenia znane sg nastepujace
dane:

* Wyjsciowa sita mocujgca w bezruchu Fy,, = 17723 N

* Sita obrébki skrawaniem dla zadania obrobki skrawaniem F,,
= 3000 N (specyficzna dla zastosowania)

e t3czny moment odsrodkowy dla wszystkich szczek IM, = 2,668
kgm

e Wspdtczynnik bezpieczenstwa S, = 1,5 (wg VDI 3106)

e Wspétczynnik bezpieczeristwa S, = 1,5 (wg VDI 3106)

WSKAZOWKA:

Nie sg uwzgledniane masy srub mocujgcych szczeki i wpustow.

Ma zostac obliczona dopuszczalna predkosc¢ obrotowa:

30 [Fsp0~(Fspz-Sd _ 30 [69947-(3000-15)
T > Mc T 2.668

Obliczona predkosc obrotowa n,, = 1495 min™ jest mniejsza od
maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowej uchwytu n,,,. =
3200 min~" (patrz tabela ,, Dane uchwytu"” » 3.1 [[7 17]).

Obliczona predkos¢ obrotowa moze zostac zastosowana.

Nzul = = Ngyl = 1495 min-1
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3.4 Klasy doktadnosci

3.5

Tolerancje bicia osiowego i promieniowego odpowiadaja
technicznym warunkom dostawy dla uchwytow tokarskich wg DIN
ISO 3442-3.

Dopuszczalne niewywazenie

Obrotowe stacje mocujgce odpowiadaja bez palet i przedmiotow
obrabianych klasie wywazenia 6,3 (wg DIN IS0 21940-11). Ryzyko
resztkowe niewywazenia moze powstac przez to, ze nie
osiggnieto wystarczajacej kompensacji rotacji (patrz DIN EN 1550
6.2.e). Ma to zastosowanie w szczegdlnosci w przypadku duzych
predkosci obrotowych, asymetrycznych przedmiotéw obrabianych
lub zastosowania uchwytéw tokarskich, ktére nie odpowiadaja
klasie wywazenia 6,3, a takze w przypadku nierdwnomiernego
natozenia srodkdw smarnych. Aby zapobiec uszkodzeniom
wskutek tych ryzyk resztkowych, nalezy dynamicznie wywazyc
caty wirnik wg DIN SO 21940-11.
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4 Montaz
Montaz i podtaczanie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen wskutek
niespodziewanych ruchow!

Jezeli zasilanie elektryczne jest wtgczone lub w uktadzie obecna
jest energia szczatkowa, podzespoty moga zostac nieoczekiwanie
wprawione w ruch, powodujgc ciezkie obrazenia.

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy produkcie:
odtaczyc zasilanie elektryczne i zabezpieczy¢ przed
ponownym wtgczeniem.

e Upewnicsie, ze w uktadzie nie wystepuje juz zadna energia
szczatkowa.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen na skutek kontaktu z
ostrymi krawedziami i szorstkimi lub sliskimi powierzchniami.

e Stosowac srodki ochrony osobistej, w szczegdlnosci rekawice
ochronne.

1. Kontrola mocowania uchwytéow » 4.3 [[) 28]

Montaz uchwytu » 4 [[3 27]
3. Przeprowadzenie kontroli dziatania » 5.2 [[) 35]

4.2 Momenty obrotowe Srub

Momenty obrotowe dokrecania srub ztagcznych do mocowania
uchwytu na tokarkach lub innych odpowiednich urzadzeniach
technicznych (jakos¢ srub 10.9)

Rozmiar srub M6 M8 M0 M12 M4 M6 MI18 M20 M22 M24 M27 M30

Momenty

. 13 28 50 88 120 160 200 290 400 500 1050 1500
dokrecania M, (Nm)

Momenty obrotowe dokrecania srub ztacznych szczek
nasadowych do uchwytu zaciskowego (jakosc Srub 12.9)

Rozmiar srub M6 M8 M0 M2 MIL M6 M20 M24
Momenty dokrecania M, (Nm) 16 30 50 70 130 150 220 450
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4.3 Kontrola mocowania uchwytéw

Kontrola koncowki wrzeciona do mocowania kotnierza uchwytu

Dla zapewnienia wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego
uchwytu nalezy przed montazem kotnierza wyréwnac bok
maszyny. W tym celu sprawdzi¢ powierzchne mocowania na
wrzecionie za pomocg czujnika zegarowego pod katem ruchu
obrotowego i ruchu w ptaszczyznie (patrz rys. ,,Montaz uchwytu"”
- A).

Powinien by¢ zapewniony maksymalny btad ruch obrotowego
centrowania mocowania wynoszacy 0,005 mm oraz maksymalny
btad ruchu w ptaszczyznie powierzchni przylegania wynoszacy
0,005 mm. Ponadto za pomoc3 liniatu krawedziowego nalezy
sprawdzi¢ rownosc¢ powierzchni ptaskiej wrzeciona.

Zwrdci¢ uwage na to, aby otwory na powierzchni ptaskiej nie
miaty zadziorow i byty czyste.

Montaz uchwytu

28
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4.4 Montaz uchwytu na maszynie
Numery pozycji podane dla poszczegdlnych elementow odnoszg
sie do rozdziatu Rysunki, » 8 [[) 41].
Uchwyt w rozmiarze 165 i 200

Sruby (poz. 10) sg umieszczone w ttokach (poz. 3) bez mozliwosci
obrotu.

Wkreci¢ uchwyt catkowicie w ciegto.

Zamocowac uchwyt na nosku wrzeciona przy uzyciu
dotgczonych $rub mocujacych (poz. 60). Dokrecic Sruby
mocujace uchwyt (poz. 60) na zmiane.

Sprawdzic bicie promieniowe i osiowe na krawedzi kontrolnej.
Sprawdzic¢ swobode ruchu i skok szczek podstawowych.

Zamocowac szczeki nasadowe na szczekach podstawowych
zgodnie z oznaczeniem.

Uchwyt od rozmiaru 250

Usunac sruby (poz. 39) i zdja¢ pokrywe (poz. 34).
Zdemontowac trzy sworznie zatrzymujace (poz. 40) (sworznie
mozna wykreci¢ przy elemencie 2-krawedziowym).

Wykreci¢ srube (poz. 33) catkowicie z ttoka.

Ostroznie: Luzne sworznie (poz. 31) nalezy zabezpieczy¢
oddzielnie.

Srube obrotowa (poz. 10) mozna teraz obrdci¢ bezposrednio za
pomoca klucza szesciokatnego.

Przeniesc¢ uchwyt za pomocg dzwignicy zamocowanej na
srubie pierscieniowej, tak aby znalazt si¢ on w jednej linii ze
srodkiem wrzeciona.

Nakrecic¢ Srube obrotowa (poz. 10) do oporu na rure ciggniona
przy uzyciu klucza montazowego.

Dokrecic Sruby mocujace uchwyt (poz. 60) na zmiane.
Sprawdzic bicie promieniowe i osiowe na krawedzi kontrolnej.
Sprawdzic¢ swobode ruchu i skok szczek podstawowych.

Wkrecic sruby (poz. 33) razem ze sworzniami (poz. 31) do oporu
do ttoka (poz. 3) (zacisk wahadtowy jest aktywny).

Zamontowac trzy sworznie ograniczajace (poz. 40).
Natozy¢ pokrywe (poz. 34) i skreci¢ srubami (poz. 39).

Zamocowac szczeki nasadowe na szczekach podstawowych
zgodnie z oznaczeniem.

Demontaz z wrzeciona przebiega analogicznie w odwrotnej
kolejnosci.
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L.41

Przy montazu uchwytu nalezy przestrzegac nastepujacych
kwestii:

Montaz uchwytu na wrzecionie maszyny nalezy przeprowadzi¢ w
taki sposéb, aby przy otwartym uchwycie miedzy ttokiem (poz. 3)
a pokrywa (poz. 34) wzgl. od rozmiaru 400 miedzy ttokiem

(poz. 3) a korpusem uchwytu (poz. 1) zachowany byt odstep
bezpieczenstwa wynoszacy 0,5 %> mm.

Dosunigcie do pozycji kraricowej przy otwieraniu uchwytu musi

nastepowac za pomoca cylindra uruchamiajgcego i nie moze
przebiega¢ w uchwycie!

R1 I:OOI
] j J@
ol
R2 = R1+0.5mm
S  Koncéwka wrzeciona F Uchwyt

Ttok cylindra w potozeniu przednim

R1 = docisnac ttok cylindra do potozenia przedniego i zmierzyc za
pomocg gtebokosciomierza.

R2 = ciegto w potozeniu przednim. Zmierzyc¢ za pomoca
gtebokosciomierza.

Montaz uchwytu z kotnierzem redukcyjnym lub
rozszerzeniowym

Jezeli uchwyt zostanie przykrecony z kotnierzem posrednim,

nalezy uwzglednic¢ ponizsze punkty:

e W celu zamocowania uchwytu z zastosowaniem kotnierza
redukcyjnego lub rozszerzeniowego na wrzecionie maszyny ze
stozkiem krotkim, odpowiedni kotnierz uchwytu mocuje sie
na koncdwce wrzeciona.

* Przed montazem kotnierza uchwytu usunac zabrudzenia lub
wiory z wrzeciona maszyny oraz z zacisku centrujgcego i
powierzchni przylegania kotnierza.

¢ Kotnierz uchwytu wykonany samodzielnie przez uzytkownika
musi by¢ poddany obrdbce na maszynie w celu przygotowania
do montazu na wrzecionie i zosta¢ wywazony przed
montazem uchwytu.
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* Po montazu upewnic sig, ze kotnierz przylega na catej
powierzchni.

* Nastepnie, zgodnie z opisem w rozdziale ,,Dziatania przed
rozpoczeciem montazu", sprawdzic¢ ruch obrotowy i ruch w
ptaszczyznie (patrz rys. ,Montaz uchwytu" - B).

Po wyréwnaniu kotnierza nastepuje montaz uchwytu. Usunac

ewentualne zanieczyszczenia z kotnierza i powierzchni

przylegania kotnierza.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek upadku
uchwytu podczas transportu badz montazu!

Do montazu uchwytu mocujgcego zastosowac zuraw. Mozna go
zamocowac na przewidzianej do tego celu srubie pierscieniowej
(patrz rys. ,,Montaz uchwytu" - (). 0d rozmiaru 250 Sruba
pierscieniowa jest zawarta w zakresie dostawy.

Przed uruchomieniem uchwytu nalezy usunac srube

pierscieniowa.

e Nasunac¢ uchwyt na kotnierz posredni. Zwrdci¢ uwage na to,
aby otwory przelotowe do zamocowania uchwytu pokrywaty
sie z otworami gwintowanymi kotnierza (patrz rys. ,,Montaz
uchwytu" - D).

e Wkrecic sruby zaciskowe ii lekko dokrecic. Nastepnie
sprawdzic¢ ruch obrotowy i ruch w ptaszczyznie uchwytu (patrz
rys. ,Montaz uchwytu” - E) i ewentualnie lekkimi
uderzeniami mtotkiem wyréwnac wzgledem srednicy
zewnetrznej. Nastepnie dokrecic sruby zaciskowe na kotnierzu
uchwytu przy uzyciu klucza dynamometrycznego. Przestrzegac
przy tym podanych maksymalnych momentow
dokrecania » 4.2 [[) 27]. Nastepnie ponownie sprawdzi¢ ruch
obrotowy i ruch w ptaszczyznie (patrz rys. ,Montaz uchwytu"
- E).

4.4.2 Montaz uchwytu z zaciskiem bezposrednim

Podczas montazu uchwytu za pomocg zacisku bezposredniego ze

srubunkiem przelotowym kotnierz jest najpierw mocowany na

uchwycie, a nastepnie montowany na wrzecionie.

* Przed montazem kotnierza uchwytu na krawedzi centrujgcej
uchwytu usungc zabrudzenia lub widry z zacisku centrujacego
i powierzchni przylegania kotnierza.

e Lekko dokrecic kotnierz do uchwytu, stosujac dotgczone sruby,
i wyrownac kotnierz wzgledem korpusu uchwytu. Sprawdzic
ruch obrotowy i ruch w ptaszczyznie.
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Rozmiar uchwytu

maks. btad ruchu
obrotowego [mm]

maks. btad ruchu w

ptaszczyznie [mm]

32

4.5

* Nastepnie dokrecic¢ Sruby podanym momentem
obrotowym » 4.2 [ 27].

* Po montazu upewnic sig, ze kotnierz przylega na catej
powierzchni. Sprawdzic ruch obrotowy i ruch w ptaszczyznie.

Po montazu kotnierza na uchwycie nastepuje montaz uchwytu
na wrzecionie maszyny.

* Nasungc uchwyt na kotnierz posredni. Zwrdci¢ uwage na to,
aby otwory przelotowe do zamocowania uchwytu pokrywaty
sie z otworami gwintowanymi kotnierza (patrz rys. ,,Montaz
uchwytu" - D).

e Nastepnie wkrecic sruby zaciskowe i lekko dokreci¢. Ponownie
sprawdzic¢ ruch obrotowy i ruch w ptaszczyznie uchwytu (patrz
rys. ,Montaz uchwytu" - E). Dokrecic Sruby zaciskowe na
kotnierzu uchwytu kluczem dynamometrycznym. Przestrzegac
przy tym podanych maksymalnych momentéw
dokrecania » 4.2 [[) 27]. Nastepnie ponownie sprawdzi¢ ruch
obrotowy i ruch w ptaszczyznie (patrz rys. ,Montaz uchwytu"
- E).

Doktadnosc ruchu obrotowego i ruchu w ptaszczyznie, ktora
nalezy osiggnac, zalezy od srednicy zewnetrznej uchwytu.
Ponizsza tabela wskazuje mozliwe do osiggniecia maksymalne
tolerancje ruchu obrotowego i ruchu w ptaszczyznie:

165 200 250 315 400 500 630 800 1000

0,02 0,02 0,03 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10

0,02 0,02 0,02 0,03 0,04 0,04 0,04 0,05 0,06

Wymiana lub uzupetnienie szczek
Podczas wymiany szczek nasadowych nalezy wyczysci¢ uzebienie.

Aby zapewnic¢ wysokg powtarzalnosc zacisku, szczeki mocujace
nalezy podda¢ w uchwycie mocujgcym wytaczaniu wzglednie
szlifowaniu pod ciSnieniem zacisku.

Podczas wytaczania lub szlifowania zwrdci¢ uwage na to, aby
pierscien lub sworzen do wytaczania byt zamocowany przez
szczeki nasadowe — a nie szczeki podstawowe.

Dokrecic¢ sruby zaciskowe szczek (jakos$¢ Srub 12.9) z zalecanym
momentem obrotowym (patrz rozdziat ,Momenty obrotowe
Srub” » 4.2 [0 27]).
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Dokrecic sruby zaciskowe szczek nasadowych kluczem
dynamometrycznym. Pod zadnym pozorem nie stosowac klucza
szesciokatnego z przedtuzka rurowa ani nie dokrecac srub
uderzeniem mtotkiem.

A OSTRZEZENIE

Jezeli przedmiot obrabiany zostanie zamocowany pod koniec
skoku szczek podstawowych, istnieje zagrozenie, ze na
przedmiot obrabiany nie bedzie oddziatywac petna sita
mocujaca.

Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen w razie utraty
obrabianego przedmiotu.

e Mocowac przedmiot obrabiany zawsze w srodku skoku
szczek podstawowych.

4.6 Wiaczanie i wytaczanie zacisku wahadtowego

Numery pozycji podane dla poszczegdlnych elementéw odnosza
sie do rozdziatu Rysunki, » 8 [[1 41].

Zacisk wahadtowy blokuje za pomocg sworzni (poz. 31) ruch
wahadtowy mostkéw wahadtowych (poz. 5), zamontowanych w
ttoku. Wkrecanie lub wykrecanie sruby (poz. 33) powoduje
przesuw sworzni (poz. 31).

Moment obrotowy dokrecania zacisku wahadtowego (poz. 33)

Wielkos¢

; 165 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600
konstrukcyjna

Moment obrotowy
dokrecania [Nm]

10,0 10,0 20,0 20,0 35,0 35,0 50,0 50,0 50,0 50,0 50,0
Wtaczanie zacisku wahadtowego:

Dowolny wybor pozycji ttoka lub pozycji szczek.

e Usunac srube (poz. 35).

e Wkrecic¢ srube (poz. 33) catkowicie do oporu do ttoka (poz. 3).
e Wkrecic srube (poz. 35).

Wytaczanie zacisku wahadtowego:

W celu zamocowania na wale, uchwyt nalezy przesuna¢ w
pozycji otwartej. W przeciwnym razie moze dojs¢ do zaktocen
dziatania i uszkodzen uchwytu.

e Usunac srube (poz. 35).
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e Wykrecic¢ Srube (poz. 33) catkowicie do oporu przy sworzniach
ograniczajacych (poz. 40).
Przestrzega¢ maksymalnego dopuszczalnego momentu
obrotowego. Mozliwe jest uszkodzenie sworznia
ograniczajacego (poz. 40).

e Whkreci¢ srube (poz. 35).

4.7 Opcja z mocowaniem promieniowym

34

Zestaw do przebudowy umozliwia zamocowanie przedmiotow
obrabianych na licu uchwytu. Dodatkowo mozna zapewnic
kontrole instalacji powietrznej.

Mocowanie promieniowe (poz. 44) nie posiada wstepnie
przygotowanych otworéw do zamocowania naktadanych sworzni
(poz. 45), lecz promieniowe potozenie sworzni (poz. 45)
zapewnia klient w zaleznosci od specyfiki przedmiotu
obrabianego.

Montaz uchwytu musi by¢ ponadto przystosowany do kontroli
instalacji powietrznej.
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5 Dziatanie

5.1 Dziatanie i obstuga
Uchwyt dzwigniowy jest uruchamiany przez obrotowy, petny lub
wydrazony cylinder zaciskowy. Osiowe sity ciggnace lub
naciskowe zostajg zamienione dzieki przetozeniu dzwigni w
promieniowg site mocujaca.
Droga zaciskania i otwierania szczek mocujacych jest okreslana przez
cylinder zaciskowy. Uzebienie szczek podstawowych umozliwia
zamocowanie szczek standardowych, jak réwniez szczek specjalnych
przeznaczonych do przedmiotdw obrabianych o ksztattach
charakteryzujacych sie wysokim stopniem ztozonosci. Przemieszczenie
lub wymiana szczek nasadowych nastepuje w otwartej pozycji zacisku.

6-szczekowy uchwyt samocentrujgcy posiada pary wahadtowych
szczek, mocujgcych koncentrycznie. Mostek wahadtowy tgczy
zawsze po dwie szczeki podstawowe. Rezultatem jest
wycentrowanie przedmiotu obrabianego miedzy 6 punktami
styku, ktore sg wysrodkowane parami. Dzigki temu takze w
przypadku czesci nieobrobionych uzyskuje sie optymalne
wycentrowanie bez przestalenia przedmiotu obrabianego.

W zastosowaniach szczeg6lnych mozna zablokowac¢ kompensacje
wahadtowa i wszystkie szczeki zaciskajg sie jednoczesnie
koncentrycznie. » 4.6 [[ 33]

5.2 Kontrola dziatania
Kontrola dziatania
Po zamontowaniu uchwytu zaciskowego nalezy przed
uruchomieniem sprawdzic¢ jego dziatanie.

Dwa wazne punkty to:

* Sita mocujaca! Przy maks. sile uruchamiajacej/nacisku osiggnieta
musi zostac sita mocujgca podana dla uchwytu zaciskowego.

* Kontrola skoku! Skok ttoka zaciskowego musi posiadac obszar
bezpieczenstwa w przednim i tylnym potozeniu krancowym.
Wrzeciono maszyny moze uruchamiac sie dopiero wtedy, gdy ttok
zaciskowy przebedzie obszar bezpieczenstwa. Do kontroli drogi
mocowania mozna uzywac tylko wytacznikow granicznych, ktdre
odpowiadajg wymaganiom dla granicznych wytacznikow
bezpieczenstwa w rozumieniu normy DIN EN 60204-1.

Ustalajac site mocujacg potrzebng do obrobki przedmiotu nalezy

uwzglednid site odsrodkowa szczek mocujacych (wedtug VDI 3106).

W razie wymiany szczek mocujgcych wymagane jest dopasowanie

kontroli skoku do nowej sytuacji.

Predkosc obrotowa

A ZAGROZENIE

Mozliwe Smiertelne zagrozenie personelu obstugowego wskutek
utraty przedmiotu obrabianego i wyrzucanych czesci przy
przekroczeniu maksymalnej predkosci obrotowej!

e W obrabiarce lub urzadzeniu technicznym musi byc
zamontowane niezawodne ograniczenie predkosci obrotowej,
a skutecznos¢ niezawodnego ograniczenia predkosci
obrotowej nalezy wykazac!
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6 Konserwacja

6.1 Smarowanie
Aby zapewnic bezpieczne dziatanie i wysoka jakos¢ uchwytu
mocujacego, nalezy go regularnie smarowac za posrednictwem
gniazd smarowych (poz. 90).
Smarowanie uchwytu nalezy przeprowadzac bez przedmiotu
obrabianego w catkowicie zamknietej pozycji szczek
podstawowych.
Optymalne rozprowadzenie smaru uzyskuje sie po kilkukrotnym
przesunieciu ttoka mocujgcego na odcinku catego skoku po
zakonczeniu smarowania.
Rozmiar uchwytu 165 200 250 315 400 500 630 800 1000
Liczba suwow praski smarowej 6 8 10 12 16 20 25 30 30

36

6.2

Warunki uzytkowania

W zaleznosci od warunkoéw uzytkowania po pewnym okresie
eksploatacji (patrz ,,Czestotliwos¢ konserwacji” » 6.2 [[1 36])
nalezy sprawdzic dziatanie i site mocujacg. Kontrole sity
mocujgcej nalezy przeprowadzac wytgcznie przy uzyciu
skalibrowanego miernika sity mocujacej (SCHUNK IFT).

Stan techniczny

Przy minimalnym cisnieniu uruchamiania (cylindry zaciskowe)
szczeki podstawowe muszg sie rownomiernie zamykac. Ta
metoda jest miarodajna wytgcznie warunkowo i nie zastepuje
pomiaru przy uzyciu miernika sity mocujacej.

W przypadku znacznej redukcji sity mocujgcej lub jezeli
prawidtowy ruch szczek podstawowych i ttoka nie jest juz
mozliwy, konieczne jest roztozenie uchwytu na czesci, jego
wyczyszczenie i ponowne nasmarowanie.

Przy wymianie uszkodzonych czesci mozna stosowac tylko
oryginalne czesci zamienne SCHUNK.

Terminy konserwacgji
Smarowanie punktoéw smarowania:

Czestotliwosc Obcigzenie

smarowania

€0 100 godzin normalne / zastosowanie czynnika
chtodzgcego

€0 25 godzin duze | zastosowanie czynnika chtodzacego

po 1200 godzinach Kompletne czyszczenie potgczone z
lub w razie potrzeby roztozeniem uchwytu na czesci, w
zaleznosci od rodzaju i ilosci zabrudzen
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6.3 Rozbieranie i montaz uchwytu

Numery pozycji podane dla poszczegdlnych elementow odnoszg

sie do rozdziatu Rysunki, » 8 [[) 41].

Uchwyt mocujacy mozna rozbierac wytaczenie po

zdemontowaniu.

(patrz rozdziat ,,Montaz uchwytu na maszynie" » 4 [[3 27])

e Usunac sruby (poz. 63) i zdjac¢ pokrywe (poz. 34).

e Usunac sruby (poz. 61) i zdja¢ mocowanie (poz. 7). Mocowanie
(poz. 7) mozna zdjac z korpusu uchwytu (poz. 1) poprzez
nacisk za pomoca odpowiednich Srub (Sruby nie s objete
zakresem dostawy).

e Zdjac szesc¢ dzwigni (poz. 6) tacznie z panewka fozyska (poz. 8)
z korpusu uchwytu. Z boku panewki tozyska umieszczony jest
otwor, w ktorym mozna umiesci¢ narzedzie do demontazu.

W przypadku uchwytu o rozmiarze 165 / 200 / 250:

e Przesungc szesc szczek podstawowych (poz. 2) promieniowo
do oporu na zewnatrz i wysunac ttok (poz. 3) z korpusu
uchwytu (poz. 1).

e Przesungc szczeki podstawowe (poz. 2) promieniowo do
wewnatrz na tyle, aby mozna byto je wyjac z korpusu uchwytu
(poz. 1).

Uchwyt od rozmiaru 315:

e Wykrecic Sruby (poz. 29) z korpusu uchwytu (poz. 1).

* Przesungac sze$¢ szczek podstawowych (poz. 2) promieniowo
na zewnatrz i wysunac ttok (poz. 3) z korpusu uchwytu
(poz. 1).

Usuna¢ smar z wszystkich czesci, wyczyscic je i sprawdzic, czy nie
sg uszkodzone badz zuzyte.
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6.4

Przy wymianie uszkodzonych czesci mozna stosowac tylko
oryginalne czesci zamienne SCHUNK.

Przed montazem doktadnie nasmarowac czesci specjalng pasta
smarowg LINOMAX.

Montaz uchwytu mocujacego przebiega analogicznie w
odwrotnej kolejnosci.

Podczas montazu nalezy zwrdcic szczegdlng uwage na ponizsze
kwestie:

* Po stronie czotowej ttoka znajduje sie oznaczenie punktowe.
Podczas montazu jest ono przyporzagdkowane do prowadnicy
szczek podstawowych 1.

e Boczny otwdr w panewce tozyska (poz. 8) musi by¢
skierowany do mocowania.

Rozbieranie i montaz ttoka

Numery pozycji podane dla poszczegdlnych elementow odnoszg
sie do rozdziatu Rysunki, » 8 [[1 41].

e W przypadku uchwytu o rozmiarze 165 i 200 sruba (poz. 10)
jest wkrecona bezposrednio do ttoka (poz. 3) i zabezpieczona
trzpieniem (poz. 67). Pozycje 9, 70 i 80 zostajg pominiete.

e Wykreci¢ sworzen ograniczajacy (poz. 40) z ttoka.

e (atkowicie wykrecic Srube (poz. 33) i wyjac pierscien osadczy
sprezynujacy (poz. 38), nastepnie zdjac tarcze oporowa (poz.
32).

e Usunac sruby (poz. 64), zdjac ptyte (poz. 12) i wyciagnac
mostek wahadtowy (poz. 5) z ttoka (poz. 3).

e Sruba (poz. 66) jest wklejona do mostka wahadtowego (poz.
5) w taki sposob, aby jarzmo (poz. 11) byto osadzone na
tozysku z mozliwoscig obrotu oraz z luzem osiowym 0,2 mm.
Usunac jarzmo tylko wtedy, gdy konieczny jest demontaz (poz.
1).

e Odkrecic Sruby zabezpieczajace (poz. 67) na tyle, aby mozliwe
byto wyjecie nakretki (poz. 9) lub sruby (poz. 10) z ttoka (poz.
3).

Usunac smar z wszystkich czesci, wyczyscic je i sprawdzic, czy nie

sg uszkodzone badz zuzyte.

Przy wymianie uszkodzonych czesci mozna stosowac tylko

oryginalne czesci zamienne SCHUNK.

Przed montazem doktadnie nasmarowac czesci specjalng pasta
smarowg LINOMAX.

Montaz ttoka przebiega analogicznie w odwrotnej kolejnosci.
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7 Czesci zamienne

Przy zamawianiu czesci zamiennych konieczne jest podanie
typu, wielkosci i przede wszystkim numeru produkcyjnego

uchwytu.

Uszczelki, elementy uszczelniajace, ztacza sSrubowe, sprezyny,
tozyska, sruby i listwy zgarniajgce oraz czesci stykajace sie z
przedmiotami obrabianymi nie sg zasadniczo objete gwarancja.

Oznaczenie

Korpus uchwytu
Szczeki podstawowe
Ttok

Mostek wahadtowy
Dzwignia
Mocowanie
Panewka tozyska
Nakretka

Sruba

Jarzmo

Ptyta

Listwy zbierakowe
Sruba zabezpieczajgca do szczek
Sworzen

Tarcza oporowa
Sruba

Pokrywa

Sruba zamykajaca
Pierscien osadczy
Sruba soczewkowa
Sworzen ograniczajacy

Rura (opcja z mocowaniem
promieniowym)

Pokrywa (opcja z mocowaniem
promieniowym)

Sworznie mocujace (opcja z mocowaniem
promieniowym)

Orientacja potozenia mocowania
Zabezpieczenie przed skreceniem ttoka
Sruby mocujace listew zbierakowych
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Oznaczenie llos¢ Wskazowka

Sruby mocujace od przodu 6 800 /1000
Sruba mocujgca - DIN EN IS0 4762-10.9 *
Sruba mocujgca (maszyna od tytu) - .
DIN EN ISO 4762-10.9

Sruba soczewkowa 6
Wkrgt z tbem stozkowym ptaskim do 6
jarzma

Wkret bez tba do ttoka 1
Zatrzask 2
éaalaizvsll(?izi;;i;rzed skreceniem D 165 1200/ 250
Sruba pierécieniowa 1
Uszczelka sruby 1
Uszczelka adaptera 1
Uszczelka ttoka 1
Uszczelka mocowania 1
Uszczelka korpusu uchwytu 1
Uszczelka rury 1
Uszczelka sruby zamykajacej 1
Uszczelka sworznia mocujgcego 3
(opcja z mocowaniem promieniowym)

Uszczelka Sruby 1
Stozkowe gniazdo smarowe 3
Wkret bez tba do ttoka 3
Wkret bez tba do dzwigni 6
Wkret bez tba do dzwigni 6

Liczba podzespotow rozni sie w zaleznosci od rozmiaru
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8 Rysunki montazowe
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Certyfikat producenta

Producent / Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG.
wprowadzajgcy do Lothringer Str. 23
obrotu:

D-88512 Mengen

Produkt: Uchwyt tokarski -
Oznaczenie: ROTA
Oznaczenie typu: 2B, NCA, NCD, NCE, NC, NCF, NCK, NCO, NCR, NCS, NCX, TH, THW

Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG zaswiadcza, ze wyzej wymieniony produkt przy uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem i przestrzeganiu instrukcji obstugi oraz ostrzezen umieszczonych na produkcie jest
bezpieczny w rozumieniu przepisdw krajowych oraz ze:

— przeprowadzono ocene ryzyka zgodnie z normg ISO 12100:2010;

— instrukcja obstugi zostata opracowana pod wzgledem tresci w oparciu o dyrektywe maszynowg 2006/42/WE
zatgcznik | ppkt 1.7.4.2. oraz pod wzgledem tresci w oparciu o przepisy zatacznika VI do dyrektywy maszynowe;j
2006/42/WE dotyczace instrukcji montazu;

— dla danego komponentu sg spetnione odpowiednie podstawowe i sprawdzone zasady bezpieczeristwa zawarte
w zatgcznikach do normy ISO 13849-2:2012, z uwzglednieniem specyfikacji dokumentacji. Parametry,
ograniczenia, warunki otoczenia, wartosci znamionowe itp. dla zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji s
okreslone w instrukcji obstugi;

— za pomocg procedury informacyjnej zgodnie z tabelg C.1 normy ISO 13849-1:2015 dla elementéw
mechanicznych mozna oszacowac wartos¢ MTTFp wynoszacg 150 lat;

—  wystepuje wykluczenie btedu w odniesieniu do btedu ,,Nieoczekiwane zwolnienie bez zastosowanego sygnatu
zwolnienia”;

— wystepuje wykluczenie btedu w odniesieniu do btedu ,,Pekniecie podczas pracy” przy zachowaniu
parametrow, ograniczen, warunkow otoczenia, wartosci znamionowych, okreséw konserwacji itp. okreslonych
w instrukcji obstugi;

— Srednice otworéw wewnetrznych w przewodach rurowych lub przewodach sterujacych w pneumatycznych
systemach mocowania wynoszg co najmniej 2 mm, a w hydraulicznych systemach mocowania co najmniej
3mm.

Sprawdzono i zatwierdzono / Data: P. Schrider / 31.05.2022

Utworzono / Data: A. Koch /31.05.2022;

Zastosowane normy zharmonizowane:

— 1S0O 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
— EN 1550:1997+A1:2008 Bezpieczenstwo obrabiarek — Wymagania dotyczace bezpieczeristwa w koncepcji i
konstrukcji uchwytéw do mocowania przedmiotéw obrabianych

Pozostate zastosowane normy techniczne i specyfikacje:

— 1SO 702-1:2010-04 Obrabiarki — Korncowki wrzecion i tarcze tokarek — Wymiary — Czes¢ 1 — Krétki chwyt
stozkowy ze srubami z przodu

— 1SO 702-4:2010-04 Obrabiarki — Koricowki wrzecion i tarcze tokarek — Wymiary — Czes$¢ 4 — Chwyt cylindryczny

— VDI 3106:2004-04: Okreslanie dopuszczalnej predkosci obrotowej uchwytéw tokarskich (uchwyty szczekowe)

Nr ewid. 820M ; wer. 00

Mengen, 08. maj. 2023
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