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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

1 Aligemein

1.1 Zu dieser Anleitung
Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.
Sie ist integraler Bestandteil des Produkts und muss fiir das
Personal jederzeit zuganglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Abbildungen dienen dem grundsatzlichen Verstandnis und
konnen von der tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.2 [ 6]

1.1.1 Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

\ A GEFAHR

\ Bezeichnet eine Gefadhrdung mit einem hohen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere
Verletzung zur Folge hat.

\\ A WARNUNG
i Bezeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd, die,
¢ wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere

Verletzung zur Folge haben konnte.

A VORSICHT

Bezeichnet eine Gefahrdung mit einem niedrigen Risikograd, die,
wenn sie nicht vermieden wird, eine geringfligige oder maRige
Verletzung zur Folge haben konnte.

ACHTUNG

Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.

vl
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1.1.2 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des angebauten Produkts *
e Technische Datenbldtter optionaler Anbauteile *
e (Genehmigungszeichnungen

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen knnen unter
schunk.com heruntergeladen werden.

1.1.3 Ausfiihrungen
Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen in allen Varianten
Nullpunktspannsystem
e BaugrolRe NSA3 120
e BaugrolRe NSA3 160

1.2 Gewadhrleistung
Die Gewadhrleistung fiir Standardprodukte betragt 24 Monate ab
Lieferdatum Werk oder 500 000 Zyklen* bei
bestimmungsgemadlRer Verwendung unter folgenden
Bedingungen:
e Beachten der mitgeltenden Unterlagen, » 1.1.2 [[) 6]
e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen
e Beachtung der Wartungs- und Pflegehinweise

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.

* Ein Zyklus besteht aus einem kompletten Spannvorgang
("Offnen" und "SchlieRen").

1.3 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:
e Nullpunktspannsystem in der bestellten Variante
e Beipack
e Montage- und Betriebsanleitung

1.3.1 Zubehor
(bei separater Bestellung, siehe Katalog oder Datenbldtter)
e Spannringe Typen SRA, SRB, SRC
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

Von diesem Produkt konnen Gefahren fiir Personen und Sachen
durch falsche Handhabung, Montage und Wartung ausgehen,
wenn diese Betriebsanleitung nicht beachtet wird.

2.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Dieses Produkt dient zum Positionieren und Spannen von
Spannpaletten oder Werkstiicken auf Werkzeugmaschinen.

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden.

Das Produkt ist fiir industrielle und gewerbliche
Anwendungen bestimmt.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort das Einhalten
aller Angaben in dieser Anleitung.

Spannen von Paletten und Werkstiicken mit Temperatur
zwischen 0°C und 100°C.

2.2 Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalRe Verwendung des Produkts liegt
Vor:

wenn das Produkt als Presswerkzeug, als Werkzeughalter, als
Lastaufnahmemittel oder als Hebezeug eingesetzt wird.

wenn die vorgeschriebenen technischen Daten beim Gebrauch
uberschritten werden.

wenn der Spannring nicht ordnungsgemdlR montiert wird.

wenn das Produkt bei Drehanwendung iiber 100 min™ ohne
Riuicksprache mit SCHUNK eingesetzt wird.

wenn das Produkt nicht vollflachig von der Palette, der
Vorrichtung oder dem Werkstiick abgedeckt ist.

wenn das Produkt mit aggressiven Medien, insbesondere
Sduren in Kontakt gebracht wird.

wenn das Produkt bei abrasiven Strahlverfahren,
insbesondere Sandstrahlen eingesetzt wird.

2.3 Bauliche Veranderungen

Durchfiihren von Baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z.B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder
Beschdadigungen am Produkt verursacht werden.

Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.
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2.4 Ersatzteile

Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschdadigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

2.5

2.6

2.7

Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen und /
oder die Lebensdauer des Produkts verringern.

Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
technischen Daten verwendet wird.

Sicherstellen, dass das Produkt entsprechend dem
Anwendungsfall ausreichend dimensioniert ist.

Darauf achten, dass die Anlageflachen der Schnittstelle sowie
die zu den Auflageflachen vertieften Aussparungen lber den
Anschraubstellen immer sauber sind. Verhindern, dass Spdne
in die Schnittstelle gelangen.

Bei der Bearbeitung nur KiihImittelemulsionen mit
Rostschutzzusdtzen verwenden.

Stoffliche Grenzen

Das Produkt besteht aus Stahllegierungen, Elastomeren und
Aluminiumlegierungen. Zusatzlich sind als Hilfs- und
Betriebsstoffe das Rostschutzdl Branotect und Renolit HLT2 im
Produkt verbaut.

Personalqualifikation

Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

Alle Arbeiten durch qualifiziertes Personal durchfiihren lassen.

Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

Landesspezifische Unfallverhutungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.
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Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des

Herstellers

2.8

2.9

2.10

Folgende Qualifikationen des Personals sind fiir die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an elektrischen
Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermieden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.
Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und Bestimmungen.
Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber liber die ihr libertragenen Aufgaben und maoglichen
Gefahren bei unsachgemadRem Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
tibertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

Personliche Schutzausriistung

Verwendung von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausrustung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrdchtigen konnen.

Transport

Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadlies Verhalten beim Transport konnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen und erheblichen Sachschdaden flihren konnen.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

Schutz bei Handhabung und Montage

UnsachgemaBe Handhabung und Montage

Durch unsachgemale Handhabung und Montage konnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen und erheblichem Sachschaden flihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafuir qualifiziertem Personal
durchfuihren lassen.

* Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.

e (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.
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10

2.1

2.12

2.13

Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.

Manuelles Beladen

* |st das Spannmittel geschlossen, liegt nach der Beladung die
Spannpalette auf den Spannschiebern auf. Wird das
Spannmittel gedffnet, fallt die Spannpalette nach unten.
Dadurch besteht Quetschgefahr.

Hinweise zum sicheren Betrieb

UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals
Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschdden fiihren konnen.
e Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.
e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Davon ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Das Produkt keinen Medien aussetzen, die zum Aufquellen
oder zum Zersetzen von Dichtungen fiihren.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.
e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

* (@iiltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

e Die Maschinenspindel darf erst anlaufen, wenn der
Spanndruck im Spannmittel aufgebaut ist.

e Das Losen der Spannung darf erst bei Stillstand der
Maschinenspindel erfolgen.

Entsorgung

Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfRes Verhalten beim Entsorgen konnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu Umweltschaden

fiihren konnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufiihren.
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2.14 Grundsatzliche Gefahren

Aligemein

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

2.15 Schutz vor gefdhrlichen Bewegungen
Sicherer Zustand
Nullpunktspannsystem gespannt und energielos.

Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim

Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Sicheren Zustand herstellen, Energieversorgung abschalten,
sicherstellen dass keine Restenergie mehr vorhanden ist und
gegen Wiedereinschalten sichern.

2.16 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Herabfallen der Vorrichtung, Palette
oder des Werkstiickes bei irrtiimlichem oder fahrlassigem Losen
des Spannrings.

e Wadhrend des Betriebes muss ein unerwaretetes Losen des
Spannrings durch geeignete GegenmaRnahmen (Umsetzen
der Sicherheitsfunktionen entsprechend der Risikobeurteilung
des Integrators) ausgeschlossen werden.

e Personliche Schutzausriistung verwenden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei Inbetriebnahme durch Herabfallen einer
nicht verriegelten Vorrichtung, Palette oder Werkstiicks.

e Bei der Beladung kontrollieren, dass die Vorrichtungen,

Paletten oder Werkstiicke richtig orientiert zueinander
positioniert sind.

e Spannpaletten mit Verdrehsicherung sind vor Verriegelung
richtig orientiert dem Modul zuzufiihren.
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A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei horizontaler Lage der Spannringachse
oder bei Uberkopfanwendungen durch Herabfallen der
Vorrichtung oder Palette.

e Beim Transport von Werkstiicken oder Spannpaletten einen
Kran oder Transportwagen verwenden.

e Bei horizontaler oder Uberkopfanwendung muss, vor dem
Losen der Vorrichtung oder Spannpalette, diese gegen
Herabfallen gesichert sein.

A WARNUNG

Das Nullpunktspannsystem spannt durch Federkraft.
Verletzungsgefahr durch eine eigenstiandige Bewegung von
Teilen in ihre Endlage nach Betdtigung eines >>Not-Halt<<
bzw. nach Abschalten oder Ausfall der Energieversorgung.

e Den vollstandigen Stillstand des Systems in den sicheren
Zustand abwarten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Verunreinigungen (z.B.
Kiihlschmierstoff oder Spritzwasser) in den Abluft- und
Sperrluftanschliissen des Spannmoduls oder in der
Wechselschnittstelle.

e Reinigen des Nullpunktspannsystems vor der Beladung.

e Personliche Schutzausriistung (Schutzbrille) verwenden.
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3 Technische Daten

Betdtigungsdruck [bar] 6
Wiederholgenauigkeit [mm] < 0,005
Aushubhohe [mm] 0,5
Einbaulage beliebig
Betriebstemperatur [°(] +5 bis +60

Erforderlicher Grad der Sauberkeit trockene gereinigte Schnittstellen, nicht dauerhaft
Feuchtigkeit ausgesetzt, Verwendung unter
Kiihlschmierstoff mit Korrosionsschutzzusatz

Gerdusch-Emission [dB(A)] <70

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitdt nach 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]
Schutzart IP 67

Bezeichnung Ident-Nr. Haltekraft* Aushubkraft Einzugskraft Einzugskraft mit
Variante [kN] [kN] ohne Turbo [kN] Turbo [kN]
NSA3 120 1531269 50 1 3 10

NSA3 160 1531280 75 2 5 18

*  Haltekraft bei Befestigung des Spannrings mit Zylinderschraube — DIN EN IS0 4762 - 12.9

Der Betatigungsdruck fiir die Turbo Funktion darf 6 bar nicht
iiberschreiten.

Die Luftversorgung muss iiber eine separate Wartungseinheit
erfolgen. Das Nullpunktspannsystem ist fiir den Betrieb mit
trockener Druckluft ausgelegt. Wird zum Betrieb gedlte
Druckluft eingesetzt, muss dies dauerhaft erfolgen. Bei einem
Luftvolumen von 1000 Litern soll die Druckluft mit 1 bis 2 Tropfen
0l angereichert werden.

Funktionen und Abfragen der Nullpunktspannsysteme

Typenbezeichnung Funktion Typ I Anschluss
Alle Varianten Pneumatische 1. Spannschieberstellung gespannt
Staudruckabfragen (schlauchloser Direktanschluss)

2. Spannschieberstellung gedffnet
(schlauchloser Direktanschluss)

Alle Varianten Luftanlagekontrolle 1. Luftanlagekontrolle Plananlage
(schlauchloser Direktanschluss)

Alle Varianten Ausblasfunktion 1. Ausblasfunktion Plananlage
(schlauchloser Direktanschluss)

2. Ausblasfunktion Spannring
(schlauchloser Direktanschluss)
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Technische Daten

4

3.1 Eignung fiir SchweiBanwendungen

Das Spannmittel kann fur SchweiBanwendungen mit einem
SchweiBstrom bis 525 A eingesetzt werden. Der SchweiRstrom
darf hierbei durch das Spannmittel flieBen.

ACHTUNG

Besonders bei SchweiBanwendungen ist darauf zu achten, dass
aufgrund der Warmeleitung im Werkstiick die
Betriebstemperatur des Spannmittels nicht iiberschritten wird.

ACHTUNG

Die Anlageflachen des Werkstiicks und des Spannrings sind
stets sauber zu halten, um einen bestmoglichen Kontakt zum
Spannmittel zu gewadhrleisten.

Wenn das Nullpunktspannsystem auBerhalb des angegebenen
SchweiBstroms eingesetzt werden soll, kontaktieren Sie lhren
SCHUNK Ansprechpartner.
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L Funktion
HINWEIS

Um die maximale Aushubkraft zu erreichen, muss das Spannsystem
mit einem Betriebsdruck von 6 bar betrieben werden.

Ein unterschrittener Betriebsdruck verhindert das einwandfreie
Entkoppeln des Spannsystems.

4.1 Spannfunktion
Offnen

1. Zum Entriegeln des Spannsystems muss Druckluft
(Betriebsdruck 6 bar) zugefiihrt werden.

2. Der zwangsgefiihrte Kolben (Pos. 4) wird durch das Zufiihren
von Druckluft nach oben bewegt.

3. Die durch eine Schrdge mit dem Kolben (Pos. 4) verbundenen
Spannschieber (Pos. 3) bewegen sich nach innen und geben den
Spannring frei. Gleichzeitig bewegen sich die Aushebebolzen
(Pos. 6) nach oben und heben die Palette an.

Die Spannringe sind als separates Zubehor in drei Ausfiihrungen
lieferbar (siehe » 5.4 [[) 22]). Die Spannringe werden an
kundenspezifischen Paletten oder Vorrichtungen montiert.

L. Die Palette kann entnommen werden.
SchlieRen

1. Vor dem Einsetzen einer Palette muss dem Spannsystem
Druckluft (Betriebsdruck 6 bar) zugefiihrt werden, damit die
Spannschieber einfahren und das System in entriegeltem
Zustand ist.

2. Die Palette kann eingesetzt werden.
Zum Verriegeln das System drucklos schalten.

Der Kolben (Pos. 4) wird durch Federkraft nach unten gefiihrt,
zundchst erfolgt der Verriegelungsvorgang im Eilhub,
anschlieBend wird der Krafthub eingeleitet, dieser fiihrt zu
einer sehr hohen Einzugskraft.

Bei Verwendung des Turbo-Anschlusses wird der
federbetatigte Verriegelungsvorgang aktiv mit Luftdruck
unterstiitzt. Wird der Turbo-Anschluss nicht benutzt muss sich
die betreffende Kolbenseite entliiften kdnnen.

5. Die Aushebebolzen (Pos. 6) senken sich ab und bringen die
Palette zur Anlageflache.

6. Uber Ausblasnuten wird an der Auflageflache ein Luftstrom
erzeugt. Dadurch wird die Spannringauflage gereinigt, damit
beim Aufsetzen der Palette die Plananlage sauber ist.

7. Die Spannschieber (Pos. 3) bewegen sich nach auRen und
verriegeln den Spannring an der Palette selbsthemmend sowie
formschliissig. Eine Druckbeaufschlagung des Spannmoduls
wahrend der Bearbeitung ist daher nicht erforderlich.

Die Zentrierung der Spannringe erfolgt an der Kegelflache des
Spannmoduls. Daher ist die Winkelausrichtung der
Spannschieber (Pos. 3) beliebig wahlbar.
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4.2 Aushubfunktion

4.3

Das Nullpunktspannmodul verfligt Giber eine Aushubfunktion zum
Anheben der Paletten nach dem Offnen. Wahrend des Verriegelns
wird der Spannring selbsttatig zentriert und langsam zur
Auflageflache gespannt. Die Aushubfunktion ist auRerdem
vorgesehen, um die Luftanlagekontrolle (siehe » 4.4 [[117]) zu
steuern.

Im Grundkorper (Pos. 1) befinden sich zwei axial bewegliche
Aushebebolzen (Pos. 6). Die Aushebebolzen sind mit 0-Ringen
(Pos. 12) gegen das Eindringen von Kiihlschmierstoff, Staub und
Spdnen abgedichtet. Die Aushubfunktion wird durch die
Spannschieber (Pos. 3) eingeleitet und Uliber die Stahlkugel (Pos.
7) iibertragen. Die Aushebebolzen befinden sich innerhalb des
Spannrings, daher wird direkt an der unteren Bodenseite der
Palette angehoben.

Die maximal zuldssige Aushubkraft je Spannmodul ist begrenzt
(siehe » 3 [[113]). Das zuldssige Gesamtgewicht des
Vorrichtungsaufbaus, welcher auf einem Spannmodul angehoben
werden soll, darf nicht Giberschritten werden. Ein hoheres Gewicht
kann zu Verspannungen beim Entnehmen der Palette fiihren, eine
Fehlfunktion konnte die Folge sein und das Spannsystem
beschddigen. Der Hubbereich der Aushebebolzen betragt 0,5 mm.

Im verriegelten Zustand versenken sich die Bolzen um 0,1 mm. Die
Aushebebolzen versenken sich ohne Kraftaufwand, es ist daher
kein minimales Auflagegewicht der Spannpalette erforderlich.

Staudruckabfrage zur Spannschieberstellung

Bei allen Baugrofien sind zwei Staudruckabfragen integriert.
Dabei bewirkt die jeweilige Spannschieberstellung einen
Druckaufbau im Zustand »GEOFFNET« oder im Zustand
»GESPANNT«. Es kann wahlweise nur eine der beiden
Abfragefunktionen oder auch beide gleichzeitig zur
wechselseitigen Kontrollabfrage verwendet werden.

Die Ansteuerung der Spannschieberabfrage erfordert eine
reduzierte Druckversorgung begrenzt auf 2 bar, » 5.5 [[7 24].

Der messbare Differenzdruck muss minimal 1 bar erreichen,
damit iiber den Luftspaltsensor eine sichere Auswertung
erfolgen kann. Der maximale Druck betragt 2 bar. Fiir die
Uberwachung werden ein Druckmanometer, eine regelbare
Drossel und ein Luftspaltsensor benétigt.

Fir die Spannschieberabfrage muss der dafiir vorgesehene
Anschluss liber eine bodenseitige Bohrung angesteuert werden.
Bei Selbsteinbau bitte unsere Einbauzeichnungen anfordern.
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ACHTUNG

Wird die pneumatische Abfragefunktion zur Uberwachung der
Spannschieberstellung nicht genutzt, muss sichergestellt sein,
dass sich die Nullpunktspannsysteme schadensfrei be- oder
entladen lassen.

e Vor dem Be- oder Entladen der Spannpalette muss
sichergestellt sein, dass alle verbauten Spannmodule
entriegelt sind.

e Vor Beginn des Bearbeitungsprozesses muss sichergestellt
sein, dass die verbauten Spannmodule verriegelt sind, und
die Spannpalette plan auf der Auflageflache aufliegt.

4.4 Luftanlagekontrolle und Ausblasfunktion
An allen vier erhabenen Spannringauflageflachen des Spannsystems
befinden sich Kanalbohrungen zur Abfrage des Staudrucks. So kann
beispielsweise liber einen elektronischen Druckschalter der
Staudruck an der Auflagefldche des Nullpunktspannmoduls abgefragt
werden. Beim Entriegeln bzw. Verriegeln des Spannmoduls
herrschen an der Auflageflache differenzierte Druckverhaltnisse, dies
wird durch die integrierte Aushubfunktion erreicht. Zusdtzlich
dienen die Luftbohrungen der Luftanlagekontrolle als
Ausblasfunktion zur Reinigung der Plananlage.

Bei Verwendung dieser Kontroll- und Reinigungsfunktion muss
auf die richtige Lageorientierung des Spannrings geachtet
werden. Die Zylinderkopfsenkungen des Spannrings diirfen nicht
auf den Luftaustrittsbohrungen des Spannmoduls positioniert
sein, da sonst die Blasluft entweicht und kein messbarer
Staudruck aufgebaut werden kann.

Der messbare Differenzdruck muss minimal 1 bar erreichen,
damit iiber den Luftspaltsensor eine sichere Auswertung
erfolgen kann. Der maximale Druck betragt 2 bar.

Fiir die Uberwachung wird ein Druckmanometer, eine regelbare
Drossel und ein Luftspaltsensor benotigt.

Die Spannmodule einer Spannstation konnen, bis zu einer
bestimmten Anzahl parallel geschaltet, an einem Druckschalter
iberwacht werden.

Jeweils in gleicher Ausrichtung zu den Bohrungen an den
Spannringauflageflachen befinden sich an dem Zentrierkegel
Kanalbohrungen fiir die Ausblasfunktion.
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5 Montage

5.1 Vor Montagebeginn

5.3

Bei Selbsteinbau der Module in kundeneigene Spannstationen
unbedingt unsere Einbauzeichnungen anfordern.

Montieren und anschlieRen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

1. Ebenheit der Anschraubfldache priifen, » 5.3 [[118].

2. Modul mit eingesetzten 0-Ringen (Pos. 40) auf der
Spannstation verschrauben.

= Zulassige Anzugsdrehmomente fiir die
Befestigungsschrauben und die Festigkeitsklasse
beachten, » 5.6 [[) 25].

3. Modul anschlieRen, » 5.3 [[118].

= Uber den schlauchlosen Direktanschluss im Boden des
Nullpunktspannsystems.

L. Gegebenenfalls Abfragefunktionen anschliel3en.

Befestigung und Anschluss

Ebenheit

Wenn mehrere Spannmodule in Verkettung montiert werden,
darauf achten, dass die Ebenheit und Hohenabweichung der
aulBeren Ring-Auflageflachen von Spannmodul zu Spannmodul
(bezogen auf ein StichmaR von 200 mm) < 0,02 mm betrdgt. Die
StichmaRabweichung von Modul zu Modul darf nicht groRer als +
0,015 mm sein. Dabei darf die Positionstoleranz aller Modulsitze
untereinander einen Gesamtwert von 0,05 mm nicht
iberschreiten.
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Uberbestimmung

Wegen der Uberbestimmung miissen bei Spannsystemen, die
weiter als 160 mm auseinanderliegen bzw. die Positionstoleranz
von + 0,01 mm nicht aufweisen, ein Spannring mit
Positionsgenauigkeit in einer Richtung (SRB, positioniert
Schwertform) verwendet werden. Die Ausrichtflachen der
Schwertform am Spannring SRB sind dabei rechtwinklig zur
Langsachse zwischen Spannring SRA und SRB ausgerichtet. Damit
kann ein Weitenversatz zwischen den auszurichtenden
Spannstellen ausgeglichen werden. Fiir die Spannstellen, die
nicht zur Ausrichtung der Vorrichtung oder Palette vorgesehen
sind, miissen Spannringe mit Zentrierspiel (SRC) benutzt werden
(siehe » 5.4 [[1 22]).

Turboanschluss

Bei Verwendung des Turbo-Anschlusses (wenn Versorgung
angeschlossen) wird der federbetdtigte Verriegelungsvorgang
aktiv mit Luftdruck unterstiitzt und verstarkt so die erreichbare
Einzugskraft. Zur Kraftverstarkung gentigt ein Druckimpuls, die
Druckleitung kann danach abgekoppelt werden, die Einzugskraft
bleibt dabei erhalten. Wird der Turbo-Anschluss nicht benutzt
muss sich die betreffende Kolbenseite entliiften konnen.

Anschluss von Schlauchleitungen

Wenn mehrere Nullpunktspannsysteme liber eine gemeinsam
verbundene Schlauchleitungen betatigt werden, missen
Zuleitungen mit folgenden Mindestquerschnitten eingesetzt

werden.
Anzahl der Module mind. Schlauch-Nennweite
1 4L mm
2,3, 4 6 mm
ab5s 8 mm

Beim Abkoppeln von Schlauchleitungen miissen die
entsprechenden Offnungen der Luftversorgungsanschliisse mit
Verschluss-Stopfen oder Verschlusskappen vor dem Eindringen
von Schmutz oder Kiihlschmierstoff geschiitzt werden.

01.00 | VERO-S NSA3 | Nullpunktspannsystem | de | 1584288 m 19



5.3.1 BaugrofRe NSA3 120
Die Positionierung des Nullpunktspannmoduls erfolgt Giber den
Zentrierdurchmesser @90 H6 im Einbauraum.

Befestigung im Einbauraum mit 8 Schrauben M6, » 5.6 [[) 25].

Der Luftanschluss zum Offnen @ und Turbo-Funktion @ erfolgt
uber die bodenseitigen Anschlussbohrungen.

Die bodenseitigen Offnungen @ und @ sowie die 0ffnung der
Staudruckabfrage » 4.3 [ 16] fiir gedffnet ®, gespannt @ sowie
die Luftanlagekontrolle / Ausblasfunktion fiir Plananlage ® und
Ausblasfunktion fiir Zentrierkegel ® miissen mit 0-Ringen @#6x1,5
(Pos. 40) gegen die ebene Auflagefliche abgedichtet werden.
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5.3.2 BaugroBe NSA3 160

Die Positionierung des Nullpunktspannmoduls erfolgt Giber den
Zentrierdurchmesser 128 H6 im Einbauraum.

Befestigung im Einbauraum mit 8 Schrauben M8, » 5.6 [[) 25].

Der Luftanschluss zum Offnen @ und Turbo-Funktion @ erfolgt
uber die bodenseitigen Anschlussbohrungen. Die bodenseitigen
Offnungen @ und @ sowie die Offnung der

Staudruckabfrage » 4.3 [[)16] fiir gedffnet ®, gespannt @ sowie
die Luftanlagekontrolle / Ausblasfunktion fiir Plananlage ® und
Ausblasfunktion fiir Zentrierkegel ® miissen mit 0-Ringen @#7x1,5
(Pos. 40) gegen die ebene Auflageflache abgedichtet werden.
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5.4 Spannringe SRA, SRB, SRC

ACHTUNG

Hinweise zu Spannringen und Befestigungsschrauben

Die Haltekraft des Nullpunktspannsystems wird im Wesentlichen
von der Festigkeit der Schraubenverbindung begrenzt, mit der
der Spannring mit der Palette bzw. Vorrichtung verbunden ist.
Aus diesem Grund diirfen ausschlieRlich Schrauben der
Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden.

Es duirfen nur Original SCHUNK-Spannringe verwendet werden.
Bei der Verwendung des Spannrings in kundeneigenen
Vorrichtungen ist eine ausreichend dimensionierte
Gewindebohrung bzw. eine ausreichende
Befestigungsmaterialstarke durch den Kunden vorzusehen.

Die Spannringe konnen auf zwei unterschiedliche Arten am
Werkstiick bzw. der Palette befestigt werden. Die linke
Befestigungsvariante in der Abbildung "Befestigung der
Spannringe" sollte bevorzugt werden. In diesem Fall kann die
Vorrichtung bzw. Palette bei einem Modulausfall, nach Demontage
des Spannrings, abgenommen werden. Fiir die Befestigungsvariante
rechts in der Abbildung wird die Befestigungsschraube mitgeliefert.

Bei Verwendung der Funktion Luftanlagekontrolle muss auf die
richtige Lageorientierung der Spannringe geachtet werden. Die
Luftaustrittsoffnungen an den erhabenen Auflageflachen des
Spannmoduls miissen durch die Plananlage des Spannrings
vollflachig abgedeckt werden. Die Zylinderkopfsenkungen des
Spannrings diirfen daher nicht zu den Luftaustrittsbohrungen
orientiert sein.

Bei Selbsteinbau der Spannringe unsere Einbauzeichnungen
anfordern.
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Typ
SRA120

SRB 120
SRC120
SRA160
SRB 160
SRC160

Ident.-Nr.
047650
0471651
0471652
0471750
0471751
0471752

Toleranzen und Einbaubedingungen

A B C D E F G(H6) H(x0,2) K
>8 >13 M8 >9 >12 M6 @ng @00 @35
>8 >13 M8 >9 >12 M6 ¢n8 @oo @35
>8 >13 M8 >9 >12 M6 ¢n8 @oo @35
>y >18 M0 >12 >15 M8 (158 @140 @55
>y >18 M0 >12 >15 M8 (158 @140 @55
>y >18 M0 >12 >15 M8 (158 @140 @55

Verwendung / Anordnung der verschiedenen Spannringtypen
Bei der Positionierung der Spannringe, abweichend der
vorangegangenen Anordnungsbeispiele, miissen die in der
folgenden Abbildung angegebenen Positionstoleranzen
eingehalten werden.

Der Spannringtyp B darf in seiner Verdrehlage um max. +/-10°
abweichen.

+ 0.015 fir Spannring Typ B

+ 0.015 fir Spannring Typ C

@®) Spannring Typ A,
mit Positioniergenauigkeit

Spannring Typ B, zur
Positionierung in einer
Richtung

(©) Spannring Typ C,
mit Zentrierspiel

+ 0.015 fir Spannring Typ B
+ 0.015 fir Spannring Typ C

Spannring orientiert zu
Luftaustritts6ffnungen am Spannmodul
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5.5 Pneumatik Schaltplan
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Entriegelungsanschluss [6 bar]
Turboanschluss [6 bar]

Spannschieberabfrage fiir Modul "GEOFFNET" [2 bar /15 I/min]
Spannschieberabfrage fiir Modul "GESPANNT" [2 bar /15 I/min]
Luftanlagekontrolle/Ausblasfunktion fiir Plananlage [2 bar /15 I/min]
Ausblasfunktion fiir Zentrierkegel [2 bis 6 bar]
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Bei der Ansteuerung muss beachtet werden:

Turbo-Funktion:

e Der Betdtigungsdruck fiir die Turbo-Funktion darf 6 bar nicht
uberschreiten.

Spannschieberabfrage:

e Der max. Druck der Spannschieberabfrage betrdgt 2 bar.

e Volumenstrom auf 15 [/min begrenzen.

¢ Druckdifferenz bei Ausfall eines Moduls min. 1 bar.

Luftanlagekontrolle/Ausblasfunktion Plananlage:

e Der max. Druck der Luftanlagekontrolle betragt 2 bar.

e Volumenstrom auf 15 I/min begrenzen.

e Die messbare Druckdifferenz muss min. 1 bar erreichen.

Ausblasfunktion Zentrierkegel:

e Der max. Druck der Ausblasfunktion betrdgt 6 bar.

e Die Sperrluft muss unmittelbar bevor die Palettenkupplung
vollstandig verriegelt wird wieder abgeschaltet werden, da
sich sonst ein Luftpolster bilden kann.

Damit eine zuverldssige Auswertung gewahrleistet ist, muss das

Druck- und Luftvolumen konstant gehalten werden.

Druckschwankungen kdonnen die Einstellungen des

Differenzdruckschalters beeinflussen und zu falschen

Messergebnissen fiihren. Leitungslange und Leitungsquerschnitt

konnen die Schaltzeit der Steuerungskomponenten beeinflussen.

An den Steuerungskomponenten kann ein Nachjustieren

erforderlich sein. Die Steuerungskomponenten der

Abfragefunktionen in regelmdRigen Abstanden priifen. Bei

Fehlern in der Abfragesteuerung muss die Fehlerursache gesucht

werden.

5.6 Schrauben-Anzugsdrehmomente

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung von Spannringen
(Schrauben-Qualitdt 12.9)

SchraubengroRe M6 M8 MI0O M2 Mz Mi6
Anzugsdrehmoment (Nm) 15 32 62 108 170 262

Anzugsdrehmomente fiir die Befestigung der Spannmodule
(Schrauben-Qualitdt 10.9)

SchraubengroRe M4y M5 M6 M8 M10 M12 Mi4
Anzugsdrehmoment(Nm) 42 75 13 28 50 88 120
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6 Betrieb

ACHTUNG

Beim Palettenwechsel mit einem Hebezeug oder einem Roboter
muss darauf geachtet werden, dass die Palette parallel zu den
Modulen abgehoben wird.

Die Schraglage beim Abheben darf 5° nicht iiberschreiten.

Bei einer groBeren Schraglage konnen die Systemkomponenten
beschddigt oder zerstort werden. In diesem Fall muss das
System untersucht und beschadigte Teile sofort ersetzt werden.
Es diirfen nur original SCHUNK Ersatzteile verwendet werden.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Paletten- oder Werkstiickverlust bei
falscher Ansteuerung durch eine Fehlbedienung
Verletzungsgefahr durch Losen der Druckluftschldauche bei
fehlerhaftem Anschluss

e Abkoppeln der Energiezufuhr nach der Verriegelung.
e Verwendung von Sicherheitsventilen oder -schaltern.

e Der Gefahrenbereich muss im Betrieb von einer
Schutzumhausung umgeben sein.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr beim Transport des Nullpunktspannsystems
und bei horizontaler Lage der Spannringachse oder bei
Uberkopfanwendung durch Herabfallen

e Beim Transport einen Kran verwenden.

e Bei Horizontaler oder Uberkopfanwendung die Paletten oder
Werkstiicke beim Losen der Spannmodule gegen Herabfallen
sichern.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr bei Ausfall oder Reduzierung der
Druckluftversorgung durch Paletten- oder Werkstiickverlust und
durch sofortiges SchlieBen der Spannringe

e Nichtin die Spannmodule greifen.
¢ Druckerhaltungsventile einsetzen.
e Beladehilfen verwenden.

A VORSICHT

Beim manuellen Be- und Entladen besteht Quetschgefahr fiir
GliedmaRen an bewegten Teilen und wadhrend des Spannvorgangs.

e Nichtin die Spannringaufnahme greifen

e Mit kleinstmoglichen Spann- und Offnungshiiben arbeiten.
e Beladehilfen verwenden.

e Schutzhandschuhe tragen.
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7 Wartung und Pflege

ACHTUNG

Die Luftversorgung muss iiber eine separate Wartungseinheit
erfolgen. Das Nullpunktspannsystem ist fiir den Betrieb mit
trockener Druckluft ausgelegt. Wird zum Betrieb gedlte
Druckluft eingesetzt, muss dies dauerhaft erfolgen. Auf ein
Luftvolumen von 1000 Litern soll die Druckluft mit 1 bis 2
Tropfen Ol angereichert werden.

Um die einwandfreie Funktion des Nullpunktspannsystems zu
erhalten, sollten die folgenden Hinweise beachtet werden:

Druckluft, Druckluftqualitdt nach 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

A VORSICHT

Verletzungsgefahr fiir Personen und Gefahr der Beschadigung
des Spannmoduls beim Offnen des Gehdusedeckels.

Muss das Spannmodul zerlegt werden, das Modul zur Reparatur
an die Firma SCHUNK senden.

Der riickseitige Deckel des Spannmoduls steht unter
Federvorspannung und darf nur durch geschultes Fachpersonal
entfernt werden. Der Deckel kann nur mit einem speziellen
Montagewerkzeug und unter Beachtung der dazugehorigen
Demontage- und Montageanweisung demontiert und montiert
werden.

e Die Einheiten in regelmdRigen Abstanden (mind. alle 2
Wochen oder nach 1000 Spannungen) iiberpriifen.
Eine einwandfreie Funktion ist gegeben, wenn sich die
Spannschieber beim Mindestsystemdruck (5 bar) ruckelfrei
bewegen.

* RegelmadRige Sicht- | Funktionspriifungen durchfiihren. Bei
sichtbaren Schdden oder Anzeichen von Funktionsstorungen
das Nullpunktspannsystem sofort auRer Betrieb setzen.

Die Inbetriebnahme darf erst wieder erfolgen, wenn die
Schaden behoben wurden. Beispielsweise durch das
Austauschen der beschadigten Einheit.
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8 Lagerung

Bei langerer Lagerung des Produkts folgende Punkte einhalten:
* Produkt reinigen und leicht eindlen.

e Produkt in einem passenden Transportbehdlter einlagern.

e Produkt nur in trockenen Raumen lagern.

* Produkt vor zu groBRen Temperaturschwankungen schiitzen.

HINWEIS: Vor einer Wiederinbetriebnahme Produkt und samtliche
Anbauteile reinigen, auf Beschadigungen, Funktionalitat und
Dichtheit priifen.
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9 Fehlerbehebung

9.1 Die Spannstelle entriegelt nicht

Magliche Ursache
Fehlerhafte Luftanschliisse
Mindestdruck unterschritten

Bruch eines Bauteils (z.B. durch
Uberlastung)

Zuglast auf Spannring zu hoch

MaRnahmen zur Behebung
Luftversorgung tiberpriifen
Betriebsdruck priifen (mind. 5 bar)

Modul erneuern oder zur Reparatur an Firma
SCHUNK senden

Zuglast auf Spannring verringern

9.2 Die Spannstelle entriegelt nicht einwandfrei

Maogliche Ursache
Mindestdruck unterschritten

Modul wurde nicht mit gedlter Druckluft
betrieben

Min. Schlauchdurchmesser unterschritten

Der Turboanschluss ist noch mit Druck
beaufschlagt

MaRnahmen zur Behebung
Betriebsdruck priifen (mind. 5 bar)
Wartungseinheit mit Oler einbauen

erforderliche Schlauchdurchmesser
siehe » 5.3 [118]

Turboanschluss entliiften

9.3 Das Nullpunktspannsystem 6ffnet nicht mehr

gerauscharm

Mogliche Ursache

Die Spannflache an den Spannschiebern
und am Spannring sind verschmutzt

MaRRnahmen zur Behebung

Den Spannring entnehmen und die Spannflache
an den Spannschiebern und am Spannring
reinigen
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10 Dichtsatz- und Stiicklisten
10.1 Dichtsatzliste

BaugroBe / Dichtsatz* Identnummer
NSA3 120 1588704
NSA3 160 1588706

* Enthaltene Positionen siehe Hinweis X im folgenden Kapitel
Stiicklisten. Dichtungen sind Verschleil3teile und werden
empfohlen, bei der Wartung auszutauschen.

10.2 Stiicklisten

BaugroRe NSA3 120 (Ident.-Nr. 1531269)
BaugroRe NSA3 160 (Ident.-Nr. 1531280)

Pos. Bezeichnung Menge Hinweis
1 Grundkorper 1
2 Deckel 1
3 Spannschieber 2
L Kolben 1
5 Flihrungsstift L X
6 Aushebebolzen 2
7 Stahlkugel 2
10  0-Ring 1 X
n 0-Ring 1 X
2 0-Ring 2 X
13  0-Ring 2 X
14 0-Ring 2 X
15  0-Ring 1 X
20  Verschlussschraube L
23 Druckfeder L NSA3 120
Druckfeder 6 NSA3 160
40 0-Ring 6 X
41 Schraube 8
42  Abdeckkappe 8 X
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11 Zusammenbauzeichnung

31

01.00 | VERO-S NSA3 | Nullpunktspannsystem | de | 1584288



12 Herstellerbescheinigung

Hersteller / H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Inverkehrbringer: Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen
Produkt: Nullpunktspannsystem
Bezeichnung: VERO-S
Typenbezeichnung: NSA, NSE, E-compact, AV CU

Die Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG bescheinigt, dass das oben genannte
Produkte bei bestimmungsgemadRer Verwendung und unter Beachtung der Betriebsanleitung
und der Warnhinweise am Produkt sicher im Sinne der nationalen Vorschriften sind und:

e eine Risikobeurteilung in Anlehnung an IS0 12100:2010 durchgefiihrt worden ist.

e eine Betriebsanleitung in inhaltlicher Anlehnung an die Richtlinie der Maschine 2006/42/
EG Anhang | Nr. 1.7.4.2. und in inhaltlicher Anlehnung an die Bestimmungen des Anhang
VI der Richtlinie der Maschine 2006/42/EG zur Montageanleitung erstellt worden ist.

e Kennzeichnungen in Anlehnung an EN 1550:1997+A1:2008 Abschnitt 6.3.1, VDMA
34192:2019 Abschnitt 6.3 oder I1SO 16156:2004 Abschnitt 6.3. vorgenommen worden
sind. Es werden dabei die Vorgaben in Anlehnung an Anhang I Nr. 1.7.3. der
Richtlinie der Maschine 2006/42/EG eingehalten.

e fiir die Komponente die relevanten grundlegenden und bewdhrten
Sicherheitsprinzipien der Anhdnge der 1S0 13849-2:2012 unter Beriicksichtigung der
Vorgaben der Dokumentation eingehalten werden. Die Parameter, Begrenzungen,
Umgebungsbedingungen, Kennwerte etc. fiir den bestimmungsgemadRen Betrieb
sind in der Betriebsanleitung definiert.

* mit dem informativen Verfahren nach der Tabelle C.1 der ISO 13849-1:2015 fir
mechanische Bauteile ein MTTF, -Wert von 150 Jahren abgeschdtzt werden kann.

e den Fehlerausschluss gegeniiber dem Fehler ,,Unerwartetes Losen ohne anliegendes
Losesignal”.

e den Fehlerausschluss gegeniiber dem Fehler ,,Bruch im Betrieb" unter Einhaltung
der in der Betriebsanleitung vorgegebenen Parameter, Begrenzungen,
Umgebungsbedingungen, Kennwerte und Wartungsintervalle etc.

e dass interne Bohrungsdurchmesser in den Rohr- oder Steuerleitungen bei
pneumatischen Spannsystemen mindestens 2 mm und bei hydraulischen
Spannsystemen mindestens 3 mm betragen.

Angewandte harmonisierte Normen:

* 1S0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsdtze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Angewandte sonstige technischen Normen und Spezifikationen:

e VDMA 34192:2019 Sicherheitsanforderungen flir Spannvorrichtungen zur Verwendung
an Maschinen

Mengen, 19. Juli 2023

1 V. FL’C\@’) St /V/Z/

i.V. Philipp Schrader i.V. Alexander Koch
Leitung Entwicklung Standardprodukte Leitung Konstruktion Sonderprodukte
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SCHUNK ' °

H.-D. SCHUNK GmbH & Co.
Spanntechnik KG

Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Tel. +49-7572-7614-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us
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Wir drucken nachhaltig | We print sustainable
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