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Drodzy Panstwo,
szanowni Klienci,

dziekujemy, ze zaufali Pafistwo naszym produktom i naszemu rodzinnemu przedsiebiorstwu,
bedacemu wiodgcym dostawcg technologii wyposazenia do robotdw i maszyn produkcyjnych.

Nasz zespot jest zawsze do Panstwa dyspozycji i udzieli odpowiedzi na wszelkie pytania
dotyczace produktu i pozostatych rozwigzan. (zekamy na pytania i kolejne wyzwania.
Znajdziemy odpowiednie rozwigzanie!

Z powazaniem
Zespot SCHUNK

Customer Management

Tel. +49-7572-7614-1300
Faks +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Prosze przeczytac instrukcje obstugi w catosci i przechowywac w poblizu produktu.

2 06.00 | VERO-S NSE plus, NSL plus, NSD plus | System mocowania z punktem zerowym | pl | 1591856



Spis tresci

1T INTOrMACIE OZOINE cuveeeeneeeeneceeeeceeneccesecccnssccssscssssccssscsssssssssssssscsssscsnsscsns 5
1.1 0 NiNiEJSZE) INSTIUKC i veernetiitiii it et i e e eireeeieeeeneeanneeanneeanees 5
1.1.1  Sposob przedstawiania wskazowek ostrzegawczych ......cocevvvviinninennnn.. 5
1.1.2  Dokumenty wspOtODOWIGZUJGCe «.vevinininiiiiiii e 5
11,3 WielkoSCi KONStrUKCY M@ . .ene et eeeeen e eaeeaens 6

LIV 1T [ =] g Lo I I PP PP PP 6
1.3 ZAKIeS dOSTAWY coueiiiiiiii ittt ettt ettt et et eetseaeeneseneenaeeneaananns 7
1.4 Wyposazenie dOdatKOWE ...cueiieiiiiieiiiiiii i e e et eeeereeeneanaeaneannanns 8
Podstawowe wskazowki dotyczace bezpieczenstwa............. ceesccsesccensecnnne ceeses 9
2.1 Uzytkowanie zg0dNe Z PrzeznatzZeniemM . e e ieeeeieieeeeieeeeeeenneeeneeeeeeeeneeenneens 9
2.2 Uzytkowanie niezgodne z przeznaczZeniemM . cceieeeeeieeiieeeeeinenneeeneenaenneennennnn 9
2.3 Zmiany KONSTIUKCYJNE cuuneenietie et et e e e e aeeneeneaanes 9
2.l (ZESCi ZAMI NN ettt ettt e ettt e e e e e et e e e e e e eneans 10
2.5 Warunki otoczenia i eKSploatagji vveeeviriiiiiiiiiiiiiiiiiii it ee e 10
2.6 Granice MateriatOWe. ..o it e et et e eeereneeneeeneennenes 10
2.7 Kwalifikagje PersOnelU couuieiie it e e e e e e e e ra e e e aaeaan 10
2.8 SrOdKi OCHIONY 0SODISTR] vuuivniiniiiiini i e e eaes 1
D0 B 1 =1 1] 5o 1 o N n
2.10 Ochrona podczas obstugi i MONTAZU «evuviiiriiii e eaees 1
2.11 Ochrona podczas uruchamiania i eksploatagji...c.oeeeeiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiennnenn, 12
2.12 Wskazowki dotyczgce bezpiecznej eksploatacji oeeueuveveieneneneneiniininenenenennns 12
PN B 1) 1 [ Lo - R PP 12
2.1 GHOWNE ZABIOZENMIA 1t uininiiietetet et eerteteeeteteneneeneneaeesaseneneneenenanaenenenens 13
2.15 Ochrona przed niebezpiecznymi ruChami. . .c.ccoveiiiiiiiiiiiiiiiii e eeaaenes 13
2.16 Wskazowki dotyczgce szczegllnych zagroZeN ..ouvuvuinenininininiiiiieieneieeieeennnn, 13
Dane teChNICZNEe ...ccieeiieeiiecenncenrcenccenccscenscosscssscosconscosscssscssscssconscosssonses 15
3.1 Przydatnosc¢ do zastosowan spawalniczych ......oviiiiiiiiiiiiiiiiiiiireee e, 16
111711 - 2N 17
4.1 Przed rozpoCz@Ciem MONTAZU ...ouvvuiiniiniiniiiiiitiitiie ettt eeeeieeneiaenaenaenes 17
4.2 MoNtaz i podtgCzanie....cocviviiiiiiniiiiiiiiiiiii 17
4.3 Mocowanie i POAtGCzeNie..c.vuvuiuieininiiiiiiiiiiii 18
e B | Y = o] 1T [ L0 B PP 20

e B\ N = o] 1T [ 1 PP 21
b.3.3 NSE PIUS 90Vl ittt e et eeeeeeeeeeneeeenneaanesanneaannaennnns 22
e Y T N o] [T [ PP 23
B.3.5 NSE PIUS 138V ottt ei e e et eeeeeeneeeeneeeanesanneeennaennnes 24
B.3.6 NSE-T PIUS 138 1iiiiiiiiiiiiiii i it eeteeeeeeneeeaeeranneannesenneesnneennnes 25

06.00 | VERO-S NSE plus, NSL plus, NSD plus | System mocowania z punktem zerowym | pl | 1591856 m 3



B.3.7 NSE-T PIUS 138 VT i i i eeeeeeeeteeeneeeeneeeaneeanneeanneennens 26

B.3.8 NSE PIUS 176 cnnreiiieiiiitiiii i ei et e et eeneeeaneaenaeeeneeaanesanneesnnesnnens 27

B.3.9 NSE PIUS 176V ottt et eeeeeeeeeeeneeeeneeeaneeanneeannaennens 28

L.3.10 NSE PIUS 10075 uuriiitiiitieiteeiteeerteeaneeeaneeenneeaneeseneeennesenneesnnsesnnss 29

L.4 Stacje mocujgce NSL plus / NSD PlUS..c.euieiniiiiiiiiiiiiii e 31

.41 NSLPIUS 150 / NSD PIUS T50 cuuuiiieiiieiiii i i eereeeeeeeneeenneaannannees 32

L.4.2 NSL plus150=V1/ NSL plusS 150=VT=T..ueirieiiieiiieiieeieeeeeeeeeeneeenees 33

L.4.3 NSL plus 200 / NSD PlUS 200 ..ueennreiieiiieieieeeaeeeneereeeeaneeenneeennaeannes 34

T o Y I o [ R 0 0 R R 36

LB.5 NSL PIUS LOO ueeeneeeieeeiteeeeeeeeaeeeeeeeaneeeneeannesannessnesennessnnessnnes 37

L T I\ Y I o] [ Y 0 O 39

LT NSL PIUS 800 ettt ettt it et iaeeeeeaeeeeannaeeaannseeeannns 41

4.5 Sworzen mocujgcy SPA 40, SPB 40, SPC 40, SPG L0 .oueueeririrnrninineeenenennennnns 43

4.5.1 Uwagi dotyczgce sworznia mocujgcego SPG L40....ccevuevniiniiiiniinennnnnnnn. L5

L I 0 o o [ PP PP PP L5
4.6.1 Monitorowanie ciSnienia spietrzania pozycji suwaka mocujgcego dla

modutdw mocujgcych z punktem zerowym .....ceveveinininiininininnenenenene. L5

4.6.2 Listwa zaciskowa ASLT=G1/8", ASL2=G1/8" ..vvrriiiiiiiiiiieeiiiiiiiineeeeens u7

L.7 Schemat uktadu pneumatyCzZnNego..cccvveieeiiiiiiiiiiiiiiiei e eeeneeenes 49

4.8 Momenty obrotowe dokrecania Srub ........coeviiiniiiiiiiiiiiiii 50

- o 51

KonserwaCja i czyszczenieoooo00000olooooooooooooo000000looooooooooo.oo00ocolooooooooooooooooocol 52

USuwanie USEereK..cceierierieniencencencenccnccnccnccescescessessescescessessessessescencencens 53
7.1 Punkt mocowania nie odbloKOWUj e Si@.....cceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinns 53
7.2 Miejsce mocowania nie odblokowuje sie bez OpOrOW ......eveviviiiniieininiininenen. 53
7.3 System mocowania z punktem zerowym nie otwiera si¢ juz bezgtosnie........... 53
Listy zestawow uszczelniajgcych i WyKazy €Z@SCi cuvevreerenrcercercercescescencncncencans 54
8.1 Wykazy elementdw zestawu USzCzZelNiajgCeg0 .. cveueueneninreriieeeenenieenenenenen. 54
8.2 WYKAZY CZESCi turrininininieiet et ettt eeetet et et eneneneeeetaaenenenenenenearasenenenenenenns 56
Rysunki montazowe.......... ceesccessccenscsnnne ceesccessccenscsnnne cecsccessccenscsnnne cesscees 61
9.1 NSE plus (konstrukcja cylindryCzna) ...cueeueeieeniieiieiieeeee e e aenes 61
9.2 NSE plus-V1 (konstrukcja cylindryCzna) c..ueeeeeeniieeniiiiieeieeieieeeeeeeeeeeeenes 62
9.3 NSE PlUS 10075 tinriintiitiiitietiittereeenteneeeneeaeeaneeaeeaneeeneaneesnseneesnaennesnsennens 63

06.00 | VERO-S NSE plus, NSL plus, NSD plus | System mocowania z punktem zerowym | pl | 1591856



1 Informacje ogolne

1.1 0 niniejszej instrukcji
Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce
bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania produktu.

Stanowi ona integralng czesc produktu i musi by¢
przechowywana w miejscu stale dostepnym dla personelu.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac personel musi ze
zrozumieniem przeczytac niniejszg instrukcje. Warunkiem
bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich zalecen
dotyczacych bezpieczenistwa zawartych w tej instrukgji.

Rysunki stuzg zasadniczemu zrozumieniu i moga roznic sie od
rzeczywistego wykonania.

Oprocz niniejszej instrukcji obowigzuja dokumenty wymienione
w sekcji » 1.1.2 [ 5]

1.1.1 Sposob przedstawiania wskazowek ostrzegawczych

W celu uswiadomienia czytelnika co do zagrozen, we
wskazdwkach ostrzegawczych sg stosowane ponizsze stowa
sygnatowe i symbole.

A ZAGROZENIE

Oznacza zagrozenie o wysokim stopniu ryzyka, ktdre - jesli sie go
nie uniknie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTRZEZENIE

Oznacza zagrozenie o Srednim stopniu ryzyka, ktore - jesli sie go
nie uniknie - moze spowodowac Smier¢ lub powazne obrazenia.

A OSTROZNIE

Oznacza zagrozenie o niskim stopniu ryzyka, ktdre - jesli sie go
nie uniknie - moze spowodowac nieznaczne lub umiarkowane
obrazenia.

Informacje pozwalajgce uniknac szkdd materialnych.

1.1.2 Dokumenty wspdtobowigzujace
e (0gdlne warunki handlowe *

e Karta danych katalogowych zamontowanego produktu *

e Karty danych technicznych opcjonalnych elementéw
montowanych dodatkowo *

e Rysunki do wniosku o zezwolenie

Dokumenty oznaczone gwiazdka (*) mozna pobrac ze strony
schunk.com.
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1.1.3 Wielkosci konstrukcyjne

1.2

Niniejsza instrukcja odnosi sie do nastepujacych wielkosci
konstrukcyjnych:

System mocowania z punktem zerowym

e NSE plus 90

® NSE plus 99 / NSE plus 99-\1

® NSE plus 138 / NSE plus 138-V1

e NSE-T plus 138 / NSE-T plus 138-\1

® NSE plus 176 / NSE plus 176-\1

* NSE plus 100-75

Stacja mocujaca

e NSL plus 150 / NSL plus 150-V1 / NSL plus 150-V1-T / NSD plus 150
e NSL plus 200 / NSL plus 200-V1-T / NSD plus 200
e NSL plus 400

* NSL plus 600

e NSL plus 800

Gwarancja

Gwarancja na standardowe produkty trwa 24 miesigce od daty
dostawy z fabryki lub 50 tys. cykli* dla mocowadet
obstugiwanych recznie i 500 tys. cykli* dla mocowadet
obstugiwanych elektrycznie. W przypadku mocowadet
specjalnych okres ten wynosi 12 miesiecy od daty dostawy pod
warunkiem uzytkowania zgodnym z przeznaczeniem i spetnienia
nastepujacych warunkow:

* Przestrzeganie wspotobowigzujacej dokumentacji, » 1.1.2 [[) 5]
* Przestrzeganie warunkow otoczenia i eksploatacji

* Przestrzeganie instrukcji konserwacji i pielegnacji

(zesci majace stycznosc z przedmiotem obrabianym oraz czesci
zuzywajace sie nie sg objete gwarancja.

* Jeden cykl sktada sie z petnego procesu mocowania (,,otwarcia”
i ,zamkniecia").
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1.3 Zakres dostawy
Zakres dostawy obejmuje:
e System mocowania z punktem zerowym w zamowionym wariancie

* Zataczony zestaw
NSE plus 90: 2 pierscienie o-ring @ 4 x 1,5, 2 wkrety bez tba M4 x 4
NSE plus 99: 2 pierscienie o-ring @ 4,5 x 1,5, 6 zaslepek,
6 srub mocujacych M6
NSE plus 99-V1: 2 pierscienie o-ring @ 4,5 x 1.5, 6 zaslepek,
6 srub mocujacych M6
NSE plus 138: 3 pierscienie o-ring @ 9 x 1.5, 6 zaslepek,
6 srub mocujacych M8
NSE plus 138-V1: 3 pierscienie o-ring @ 9 x 1.5, 6 zaslepek,
6 Srub mocujacych M8
NSE-T plus 138: 2 pierscienie o-ring @ 9 x 1.5, 6 zaslepek,
6 Srub mocujgcych M8
NSE-T plus 138-V1: 2 pierscienie o-ring @ 9 x 1.5, 6 zasSlepek,
6 srub mocujacych M8
NSE plus 176: 3 pierscienie o-ring @ 9 x 1.5, 6 zaslepek,
6 srub mocujacych M8
NSE plus 176-V1: 3 pierscienie o-ringi @ 9 x 1,5, 6 zaslepek,
6 srub mocujgcych M8
NSE plus 100-75: 3 pierscienie o-ring @ 4,5 x 1,5, & zaslepki,
4 Sruby mocujgce M8

e Stacja mocujgca w zamoOwionym wariancie

e Zataczony zestaw i oddzielne jednostki opakowaniowe
NSL plus 150: 2 potfabrykaty (BRR 50)
NSL plus 150-V1: 1 pierscien uszczelniajacy G1/8", 1 ztgczka
uszczelniajgca G1/8", 1 pneumatyczna ztgczka wciskana do weza
o Srednicy nominalnej @ 4, 2 potfabrykaty (BRR 50)
NSL plus 150-V1-T: 2 pierscienie uszczelniajgce G1/8", 2 ztaczki
uszczelniajgce G1/8", 2 pneumatyczne ztgczki wciskane do weza
o $rednicy nominalnej @ 4, 2 potfabrykaty (BRR 50)
NSD plus 150: 2 elementy zaciskowe (BRR 50)
NSL plus 200: 1 pierscien uszczelniajacy G1/8", 1 ztgczka
uszczelniajgca G1/8", 1 pneumatyczna ztgczka wciskana do weza
o $rednicy nominalnej @ 4, 4 pdtfabrykaty (BRR 50)
NSL plus 200-V1-T: 2 pierscienie uszczelniajgce G1/8", 2 ztgczki
uszczelniajgce G1/8", 2 pneumatyczne ztgczki wciskane do weza
o Srednicy nominalnej @ 4, 4 elementy zaciskowe (BRR 50)
NSD plus 200: 4 elementy zaciskowe (BRR 50)
NSL plus 400: 1 pierscien uszczelniajacy G1/8", 1 ztgczka
uszczelniajgca G1/8", 1 pneumatyczna ztgczka wciskana do weza
o $rednicy nominalnej @ 6, 2 sruby oczkowe M8, 4 elementy
zaciskowe (BRR 50)
NSL plus 600: 1 pierscien uszczelniajacy G1/8", 1 ztgczka
uszczelniajgca G1/8", 1 pneumatyczna ztgczka wciskana do weza
o Srednicy nominalnej @ 6, 2 sruby oczkowe M8, 6 elementow
zaciskowych (BRR 50)
NSL plus 800: 1 pierscien uszczelniajacy G1/8", 1 ztaczka
uszczelniajgca G1/8", 1 pneumatyczna ztgczka wciskana do weza
o Srednicy nominalnej @ 6, 2 sruby oczkowe M8, 8 elementow
zaciskowych (BRR 50)
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1.4 Wyposazenie dodatkowe
(przy oddzielnym zamdéwieniu, patrz katalog karty danych)
e Palety mocujgce PAL
* Sworzen mocujacy SPA, SPB, SPC, SPG
e Listwa zaciskowa ASL1-G1/8", ASL2-G1/8"
e Pierscien BRR
e Stacja montazowa i konfiguracyjna MRS
e Kulista tuleja centrujgca ZKA
e (stona ochronna SDE
e Sworzen pasowany PBN
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2

2.1

2.2

2.3

Podstawowe wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Niniejszy produkt moze stanowic zagrozenie dla osob i rzeczy w
wyniku niewtasciwej obstugi, montazu i konserwacji, jezeli
niniejsza instrukcja obstugi nie bedzie przestrzegana.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e Ten produkt, jak rowniez kompatybilne elementy dodatkowe,
stuzy do pozycjonowania i mocowania palet mocujgcych lub
przedmiotdw obrabianych na obrabiarkach.

e Eksploatacja produktu jest dopuszczalna wytacznie w ramach
okreslonych w danych technicznych.

e Produkt jest przeznaczony do stosowania w przemysle i
dziatalnosci gospodarczej.

e Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy takze
przestrzeganie wszystkich informacji zawartych w niniejszej
instrukgji.

e Mocowanie palet i przedmiotow obrabianych w
temperaturach od 0°C do 100°C, za pomocg mocowadet do
wyzszych temperatur (wariant HT) do 200°C.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Niezgodne z przeznaczeniem uzytkowanie produktu wystepuje

np. w przypadku:

e produkt uzywany jest jako narzedzie do prasowania, jako
uchwyt narzedziowy, zawiesie lub dzwignica,

* podczas stosowania produktu wykracza sie poza zakres
okreslonych danych technicznych.

e jesli sworzen mocujacy lub pierscien mocujacy nie jest
prawidtowo zamontowany,

e jesli produkt jest uzywany do zastosowan obrotowych powyzej

100 obr./min bez konsultacji z firmg SCHUNK,

e jesli produkt nie jest w petni zakryty przez palete, uchwyt lub
przedmiot obrabiany,

* jesli produkt zetknie sie z agresywnymi mediami, zwtaszcza
kwasami,

e jesli produkt jest uzywany w procesach obrdbki
strumieniowo-Sciernej, zwtaszcza piaskowania.

Zmiany konstrukcyjne

Wprowadzanie zmian konstrukcyjnych

Skutkami przebudowy, zmian i poprawek, np. wykonania

dodatkowych gwintow, otworow, uzycia dodatkowych urzadzen

zabezpieczajacych, moga byc ograniczenie funkcjonalnosci,

obnizenie bezpieczenstwa lub uszkodzenie produktu.

* Zmian konstrukcyjnych wolno dokonywac wytacznie za
pisemng zgodg firmy SCHUNK.
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2.4

2.5

2.6

2.7

Czesci zamienne
Zastosowanie niedopuszczonych do uzytku czesci zamiennych

Zastosowanie niedopuszczonych do uzytku czesci zamiennych
moze spowodowac zagrozenia dla personelu oraz uszkodzenia
lub nieprawidtowe dziatanie produktu.

e Stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne oraz czesci
zamienne zatwierdzone przez firme SCHUNK.

Warunki otoczenia i eksploatacji
Wymogi dotyczace warunkow otoczenia i eksploatacji

Nieprawidtowe warunki otoczenia i eksploatacji moga byc
zrodtem zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do ciezkich
obrazen i powaznych szkdéd materialnych i/lub istotnie skrocic
zywotnosc produktu.

e Zadbac o to, aby produkt byt uzywany tylko w zakresie swoich
danych technicznych.

e Zadbac o to, aby produkt miat wymiary odpowiednie do
przypadku zastosowania.

* Nalezy pamietac, aby powierzchnie styku ztgcza oraz
wgtebienia na powierzchniach styku nad miejscami
przykrecania byty zawsze czyste.

Nalezy zapobiegac przedostawaniu sie wiorow do ztgcza i
napefnianiu sie ztgcza emulsjg chtodzaca.

e W trakcie obrobki nalezy uzywac wytgcznie emulsji
chtodzgcych z dodatkami antykorozyjnymi.

* Podczas korzystania z nasadki stozkowej nalezy chronic ja

przed wysokim ciSnieniem natryskiwania i bezposrednio
skierowang na nig emulsjg chtodzaca.

Granice materiatowe

Produkt wykonany jest ze stopow stali, elastomerdw i stopow
aluminium. Ponadto w produkcie jako materiaty pomocnicze i
eksploatacyjne zastosowano olej antykorozyjny Branotect i
Renolit HLT2.

Kwalifikacje personelu
Brak odpowiednich kwalifikacji personelu

Wykonywanie prac przy produkcie przez personel nieposiadajacy
wystarczajgcych kwalifikacji moze spowodowac ciezkie obrazenia
i powazne szkody materialne.

e Zlecac przeprowadzanie wszelkich prac personelowi
posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje.

* Przed rozpoczeciem prac przy produkcie personel musi ze
zrozumieniem przeczytac catg instrukcje.

* Przestrzegac krajowych przepiséw BHP oraz ogdlnie
obowigzujacych zasad bezpieczenstwa.

06.00 | VERO-S NSE plus, NSL plus, NSD plus | System mocowania z punktem zerowym | pl | 1591856



Wykwalifikowany
elektryk

Wykwalifikowany
personel

Osoba przeszkolona

Personel serwisowy
producenta

2.8

2.9

2.10

Do wykonywania réznych czynnosci przy produkcie niezbedne s3
nastepujgce kwalifikacje personelu:

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
wykwalifikowany elektryk jest w stanie wykonac prace przy
instalacjach elektrycznych oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia
i ich uniknac, a takze zna odpowiednie normy i przepisy.

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
wykwalifikowany personel jest w stanie wykona¢ powierzone mu
prace oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia i ich uniknac, a
takze zna odpowiednie normy i przepisy.

Osoba przeszkolona zostata poinformowana przez uzytkownika w
ramach szkolenia o powierzonych jej zadaniach i mozliwych
zagrozeniach w przypadku niewtasciwego zachowania.

Dzieki profesjonalnemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu
personel serwisowy producenta jest w stanie wykonac
powierzone mu prace oraz rozpoznac ewentualne zagrozenia i
ich uniknac.

Srodki ochrony osobistej

Stosowanie srodkow ochrony osobistej

Srodki ochrony osobistej stuzg do ochrony personelu przed
zagrozeniami, ktore moga mie¢ wptyw na ich bezpieczeristwo lub
zdrowie w miejscu pracy.

Transport

Zachowanie podczas transportu

Nieprawidtowe zachowanie podczas transportu moze byc¢
Zrodtem zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do ciezkich
obrazen i powaznych szkdd materialnych.

e Podczas transportu i przytrzymywania produktu zabezpieczy¢
go przed spadnieciem.

Ochrona podczas obstugi i montazu

Nieprawidtowa obstuga i montaz

Nieprawidtowa obstuga i montaz moze byc zrédtem zagrozen ze

strony produktu, prowadzacych do ciezkich obrazen i powaznych

szkod materialnych.

e Zlecac przeprowadzanie wszelkich prac personelowi
posiadajgcemu odpowiednie kwalifikacje.

e Podczas wykonywania wszelkich prac zabezpieczy¢ produkt
przed przypadkowym uruchomieniem.

e Stosowac odpowiednie urzagdzenia montazowe i transportowe
oraz podjac dziatania zabezpieczajace przed zakleszczeniem
lub zmiazdzeniem.
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12

2.1

2.12

2.13

Ochrona podczas uruchamiania i eksploatacji

Spadajace lub wyrzucane elementy
Spadajace i wyrzucane podczas eksploatacji elementy moga
spowodowac ciezkie obrazenia, a nawet Smierc.

* Zabezpieczyc strefe zagrozenia, stosujac odpowiednie srodki.

Zatadunek reczny

* Gdy mocowadto jest zamkniete, po zatadunku paleta
mocujgca spoczywa na suwakach mocujgcych. Po otwarciu
mocowadta paleta mocujgca opada. Istnieje ryzyko
zmiazdzenia.

Wskazowki dotyczace bezpiecznej eksploatacji

Nieprawidtowy sposdb pracy personelu

Nieprawidtowy sposob pracy moze byc zrédtem zagrozen ze

strony produktu, prowadzgcych do ciezkich obrazen i powaznych

szkod materialnych.

* Przestrzega¢ wskazowek dotyczacych bezpieczenistwa i
montazu.

* Nie wystawiac produktu na dziatanie mediow powodujacych
korozje.
Wyjatek stanowig produkty przystosowane do okreslonych
warunkow otoczenia.

* Nie narazac produktu na dziatanie czynnikdw, ktére moga
spowodowac pecznienie lub rozpad uszczelnien.

* Natychmiast usuwac wystepujace usterki.
* Przestrzega¢ wskazowek dotyczgcych konserwacji i pielegnacji.

* Przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa,
zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska
obowigzujacych dla danego obszaru zastosowania produktu.

e Wrzeciono maszyny mozna uruchomic dopiero po
wytworzeniu ciSnienia w mocowadle.

* Naprezenie mozna zwolnic¢ dopiero po zatrzymaniu wrzeciona
maszyny.

Utylizacja
Zachowanie podczas utylizacji

Nieprawidtowe zachowanie podczas utylizacji moze byc¢ zrodtem
zagrozen ze strony produktu, prowadzacych do szkod
srodowiskowych.

* (zesci sktadowe produktu oddac do recyklingu lub zgodnej z
przepisami utylizacji, w mysl regulacji lokalnych.
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2.14 Gtéwne zagrozenia

Informacje ogbine

* Przed pracami zwigzanymi z montazem, przebudowa,
konserwacjg i regulacjg usungc przewody doprowadzajace
zasilanie. Upewnic sig, ze w uktadzie nie wystepuje juz zadna
energia szczatkowa.

* Podczas eksploatacji nie siega¢ do otwartego uktadu
mechanicznego i strefy ruchu produktu.

2.15 Ochrona przed niebezpiecznymi ruchami
Stan bezpieczny

System mocowania z punktem zerowym, ze szczekami mocujgcymi
lub bez nich, zacisniety i pozbawiony zasilania energig.

Nieoczekiwany ruch

Jezeli w uktadzie znajduje sie energia resztkowa, podczas prac
przy produkcie moze dojs¢ do powaznych obrazen.

* Przetaczy¢ w stan bezpieczny, wytaczyc zasilanie elektryczne i
upewnic sie, ze nie wystepuje energia resztkowa, a takze
zabezpieczyc¢ uktad przed ponownym wtaczeniem.

2.16 Wskazowki dotyczace szczegolnych zagrozen

A OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen spowodowanych upadkiem urzadzenia, palety
lub przedmiotu obrabianego w przypadku poluzowania si¢
sworznia mocujgcego lub pierscienia mocujgcego przez pomytke
badz wskutek zaniedbania.

e Podczas pracy nalezy zapobiegac niezamierzonemu
poluzowaniu sie sworznia mocujgcego lub pierscienia
mocujgcego za pomocg odpowiednich srodkdw zaradczych
(wdrozenie funkeji bezpieczeristwa zgodnie z oceng ryzyka
przeprowadzong przez integratora).

e Stosowac srodki ochrony osobistej.

A OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen podczas uruchamiania w wyniku upadku
odblokowanego urzadzenia, palety lub przedmiotu obrabianego.

* Podczas zatadunku nalezy sprawdzic, czy osprzet, palety lub
przedmioty obrabiane sg prawidtowo ustawione wzgledem siebie.

e Palety mocujace z zabezpieczeniem przed skreceniem muszg
zostac prawidtowo ustawione przed zablokowaniem w module.

e W przypadku modutéw z funkcjg przekazywania medidow
nalezy zastosowac Wystarczajch mase tadunku na ztgczu
wymiennym, aby zapewnic rowne przyleganie do modutu.
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A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen, jesli oS sworznia
mocujgcego lub pierscienia mocujacego znajduje sie w pozygji
poziomej lub w zastosowaniach napowietrznych z powodu
upadku urzadzenia lub palety.

e Do transportu przedmiotow obrabianych lub palet mocujacych
nalezy uzywac dzwigu lub wozka transportowego.

e W przypadku zastosowania w poziomie lub napowietrznego
uchwyt lub paleta mocujgca muszg zostac zabezpieczone
przed upadkiem przed ich poluzowaniem.

A OSTRZEZENIE

System mocowania z punktem zerowym zamyka si¢ wskutek
dziatania sity sprezyny.

Niebezpieczenistwo odniesienia obrazen spowodowanych
samoczynnym ruchem czesci do potozenia kraricowego po
uruchomieniu >>zatrzymania awaryjnego<< lub po wytaczeniu
albo awarii zasilania.

e Zaczekac, az system catkowicie zatrzyma sie w stanie
bezpiecznym.

* Nie siega¢ do modutdw mocujacych.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych
zanieczyszczeniem (np. smarem chtodzacym lub woda
rozpryskowa) w przytaczach powietrza powrotnego i
uszczelniajacego modutu mocujacego lub w ztgczu wymiennym.

e Przed zatadunkiem wyczysci¢ system mocowania z punktem
zerowym.

e Stosowac srodki ochrony osobistej (okulary ochronne).

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen spowodowanych przez
ztacza z funkcja przekazywania mediow pod cisnieniem,
skutkujace nieoczekiwanym ruchem uruchamianego na nich
mocowadta.

e Uruchamiac funkcje przekazywania mediow dopiero wtedy,
gdy urzadzenie bedzie zamocowane na systemach
mocowania z punktem zerowym.

e Zabezpieczyc strefe zagrozenia, stosujac odpowiednie srodki.
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3 Dane techniczne

Oznaczenie
Typ

NSE plus 90

NSE plus 99

NSE plus 99-\1
NSE plus 138

NSE plus 138-\1
NSE-T plus 138
NSE-T plus 138-\1
NSE plus 176

NSE plus 176-V1
NSE plus 100-75

Nrident. Sita trzymania* Sita Sita
(M10 / M12 ] M16 | M20) wciggania wciggania
bez turbo  zturbo

0471059  35kN 2,5 kN 1 kN

047120 35 kN /50 kN /75 kN 4,0 kN 16 kN
0471125 35 kN /50 kKN /75 kN 4,0 kN 16 kN
0471150 35 kN /50 kN /75 kN / 75 kN 7,5 kN 25 kN
0471095 35KkN/50 KN /75 KN /75 kN 7,5 kN 25 kN
0471076 35 KN /50 kKN /75 kN /75 kN 6,0 kN 20 kN
0471077 35KN /50 kKN /75 kN /75 kN 6,0 kN 20 kN
0471060 35 kN /50 KN /75 KN /75 kN 9,0 kN 40 kN
0471096 35 kN /50 kKN /75 kN /75 kN 9,0 kN 40 kN
0471130 30 kKN /50 kN /75 kN 4,0 kN 14 kN

* Sita trzymania podczas mocowania sworznia mocujgcego za pomoca sruby z tbem
walcowym - DIN EN IS0 4762/12.9

CiSnienie uruchomienia [bar] 6
Doktadnos¢ powtarzalnosci [mm] < 0,005
Pozycja montazowa dowolna

Temperatura robocza [

°(] +5 - +60

Wymagany stopien czystosci IP 30 wg DIN EN 60529

Emisja hatasu [dB(A)]
Srodek pod ci$nieniem

Stopien ochrony IP

<70
Sprezone powietrze, jako$¢ sprezonego powietrza
wg 1S0 8573-1:2010 [7:4:4]
IP 67
Cisnienie uruchomienia funkcji turbo nie moze przekraczac 6
barow.

Zasilanie powietrzem musi by¢ zapewnione przez osobna
jednostke konserwacyjna z olejarka.
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Dane techniczne

16

3.1 Przydatnosc do zastosowan spawalniczych

Mocowadta mozna uzywac do zastosowan spawalniczych z
pragdem spawania do 525 A. Prad spawania moze przeptywac
przez mocowadto.

Zwtaszcza w zastosowaniach spawalniczych nalezy pamietac,
aby nie przekroczy¢ temperatury roboczej mocowadta z powodu
przewodzenia ciepta w obrabianym przedmiocie.

Powierzchnie przylegania przedmiotu obrabianego i sworznia
mocujgcego muszg byc zawsze czyste, aby zapewnic jak
najlepszy kontakt z mocowadtem.

Jesli system mocowania z punktem zerowym ma by¢ uzywany
poza podanym zakresem wartosci pragdu spawania, nalezy
skontaktowac sie z przedstawicielem firmy SCHUNK.
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L Montaz

4.1 Przed rozpoczeciem montazu
W przypadku samodzielnego montazu modutéw w stacjach
mocujacych klienta nalezy koniecznie poprosic nas o przestanie
rysunkow montazowych.

W przypadku samodzielnego montazu nalezy przestrzegac pozycji
montazowej.

1 (zesciowa instalacja 2 Nie uzywac 3  Petnainstalacja

W pozycji montazowej 2 suwaki mocujgce moga zostac
zablokowane przez widry i zanieczyszczenia. Dlatego nie nalezy
uzywac tej pozycji montazowej.

* Mozliwe jest uszkodzenie modutu mocujgcego.

Montaz i podtaczanie

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen wskutek
niespodziewanych ruchow!

Jezeli zasilanie elektryczne jest wtgczone lub w uktadzie obecna
jest energia szczatkowa, podzespoty moga zostac nieoczekiwanie
wprawione w ruch, powodujac ciezkie obrazenia.

* Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy produkcie:
odtaczyc zasilanie elektryczne i zabezpieczyc przed
ponownym witgczeniem.

e Upewnicsig, ze w uktadzie nie wystepuje juz zadna energia
szczgtkowa.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen na skutek kontaktu z
ostrymi krawedziami i szorstkimi lub sliskimi powierzchniami.

e Stosowac srodki ochrony osobistej, w szczegdlnosci rekawice
ochronne.
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1. Sprawdzi¢, czy powierzchnia do przykrecania jest rowna,
» 4.3 [[)18].

2. Przykreci¢ modut do stacji mocujacej,
= Przestrzegac dopuszczalnych momentow obrotowych
dokrecania srub mocujacych i klasy
wytrzymatosci, » 4.8 [[) 50].
3. Podtaczy¢ modut » 4.3 [[118]
= poprzez bezposrednie potaczenie bez weza, LUB
= przez przewody zasilajgce do bocznych przytaczy G1/8"
- Odkreci¢ sruby zamykajace
- Przykrecic przytacza powietrza
L. W razie potrzeby podtaczyc¢ przytacze turbo.

4.3 Mocowanie i podtgczenie
Rownosc
Jesli kilka modutéw mocujgcych jest zamontowanych w uktadzie
wzajemnie potgczonym, nalezy upewnic sie, ze rownosc i
odchylenie wysokosci powierzchni przylegania modutu do
modutu (w odniesieniu do odlegtosci miedzy Srodkami 200 mm)
wynosi < 0,03 mm. 0dchylenie odlegtosci miedzy srodkami nie
moze przekraczac + 0,015 mm.

Przewymiarowanie

Z powodu przewymiarowania w systemach mocujacych, ktore sg
oddalone od siebie o wiecej niz160 mm lub nie majg tolerancji
pozycjonowania + 0,01 mm powinny by¢ stosowane sworznie
mocujace z doktadnoscig pozycjonowania w jednym kierunku
(SPB 40). Sworznie mocujace z luzem centrujgcym (SPC 40) moga
by¢ stosowane w punktach mocowania, ktdore nie s3
przeznaczone do ustawiania urzadzenia lub palety (patrz takze
rozdziat ,,Sworznie mocujace” » 4.5 [[) 43]).

Odpowietrzanie komory ttoka

Podczas podtgczania systemOow mocowania z punktem zerowym
nalezy wzigc¢ pod uwage, ze catkowite odpowietrzenie komory
ttoka podczas blokowania jest mozliwe tylko poprzez przytgcza
pneumatyczne. Dlatego nalezy zapewni¢ odpowiednie zawory lub
kurki odcinajgce z odcigzeniem.

Dotyczy to rowniez przytacza turbo. Jesli przytacze turbo nie jest
uzywane, odpowiednia strona ttoka musi mie¢ mozliwosc
odpowietrzenia. Najlepiej nadaje si¢ do tego samo przytacze turbo.
Tylko wielkos¢ konstrukcyjna NSE plus 138: alternatywnie mozna
stworzy¢ mozliwos¢ odpowietrzania, wykrecajac wkret bez tba M5 x
L z pokrywy modutu.
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Wentylacja przez przytacze turbo Wentylacja przez pokrywe i dno
(mozliwe tylko w przypadku NSEplus 138)

7 / Przytacze turbo

! L IN
| )]
|

Uwaga: Nalezy wyja¢ wkret bez tba z pokrywy systemu mocowania z punktem zerowym.

Opcje odpowietrzania
Przytacze turbo
W przypadku korzystania z przytacza turbo (jesli jest dostepne),
blokowanie sprezynowe jest aktywnie wspomagane cisnieniem

powietrza. Jesli przytacze turbo nie jest uzywane, odpowiednia
strona ttoka musi mie¢ mozliwo$¢ odpowietrzenia.

Podtaczenie przewodow elastycznych

Jesli kilka jednostek jest uruchamianych przez wspélne przewody
elastyczne, nalezy stosowac przewody zasilajgce o minimalnych
przekrojach podanych ponizej.

Liczba modutow min. srednica znamionowa
weza

1 4L mm

2,3, 4 6 mm

5 8 mm

Podczas odtgczania przewodow elastycznych odpowiednie otwory
nalezy zabezpieczyC zatyczkami, aby zapobiec wnikaniu
zanieczyszczen lub smaru chtodzacego.

Gwinty Sciggajace

Gwinty $ciggajace (jesli s3 dostepne) upraszczajg demontaz
modutdw ze stacji mocujacych.
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4.3.1 NSE plus 90
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg osmiu srub M5.
Modut mocujgcy do montazu jest pozycjonowany przy uzyciu
Srednicy centrujacej przestrzeni montazowej: @ 90H6.
Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe
w dnie jednostki.
Alternatywna opcja podtgczenia: dwa boczne przytacza G1/8". W
takim przypadku otwory od strony podtogi nalezy uszczelnic za
pomocg wkretow bez tba M4 x 4.

Uwaga: Srube zamykajacg nalezy wkrecaé tylko do momentu, gdy

Podiaczenie powietrza za pomoca ztacza $rubowego G1/8" @ 90 -8 o1

bedzie réwna z ptaszczyzna. Nie dokrecaé. Ryzyko przebicia!

Otwor mocujacy w poditodze o gtebokosc) 8 x M5 - 10 um)
- 94 <
Kontur zaktécajacy w | Gwint M5 A
I— stanie otwartym win PA'
o 1
4 NeE T
I
N~
Q
e
o1 8
N—
|
aczenie bezpolérednie bez = =) ng)}II:)?(%Z\/t/aujqce

przewodu elastycznego
(uszczelka @ 4 x 1,5)

<

-0
50

al
|

! i
1 | I | | |
| A — o
== |Czq;éciowa instalacja i Petna instalacja
1

I 1 1

20
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4.3.2 NSE plus 99
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M5.
Modut mocujgcy do montazu jest pozycjonowany przy uzyciu
$rednicy centrujacej przestrzeni montazowej: @ 99H6.
Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe
w dnie jednostki.
Alternatywna opcja podtgczenia: dwa boczne przytacza G1/8". W
takim przypadku otwory od strony podtogi nalezy uszczelnic za
pomocg wkretow bez tba M4 x 4.

0
G1/g" %] 991 -0.01

Podtgczenie powietrza za
pomocy ztgcza srubowego Q

Uwaga: Srube zamykajaca [ @

|
momentu, gdy bedzie réwna |
|

nalezy wkrecac tylko do 9
z ptaszczyzng. Nie dokrecaé.
Ryzyko przebicia! - =

turbo

Podtaczenie bezposrednie bez przewodu
elastycznego (uszczelka @ 4,5 x 1,5)

Otwér mocujgey na $rube z tbem walcowym M6

Przytagcze odblokowujgce <mm wmp

il
]
)
50

i Petna instalacja
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4.3.3 NSE plus 99-\1
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub Mé.

Modut mocujgcy do montazu jest pozycjonowany przy uzyciu
$rednicy centrujacej przestrzeni montazowej: @ 99H6.

Doktadna pozycja jest ustawiana za pomocg sruby mocujacej o
Srednicy @ 7 f7 x 3 mm.

Precyzyjne ustawienie i pozycjonowanie systemu mocowania z
punktem zerowym wymaga bardzo precyzyjnego pozycjonowania
przeciwlegtego otworu pasowanego @ 7 H7 w punkcie
mocowania.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe

w dnie jednostki.

Alternatywna opcja podtgczenia: dwa boczne przytgcza G1/8". W

takim przypadku otwory od strony podtogi nalezy uszczelnic za
pomocg wkretow bez tba M4 x 4.

G1/8ll «© Q 99 —8.01 _i
Podtgczenie powietrza | 1 ]
za pomocg ztgcza o 3
Srubowego ™ 9
Uwaga: Srube zamykajaca oS
nalezy \{vkregacbty(ljkg do - &
momentu, zie rowna
z piaszczygna){. Nie dokrecad. ‘0| Przylacze
Ryzyko przebicia! turbo
Otwor mocujacy na srube Wpust do
z tbem walcowym M6 orientacji
. . . potozenia i
Otwoér mocujacy na srube pochtaniania
pasowang M6 / & 7 f7 momentu
Sruba pasowana do 5T obrotoYv_e_go
orientacji potozenia -] g8 2 %’_
ol 5o <€ <
Podtaczenie bezposrednie bez 7 § @ cg| 88 S
przewodu elastycznego o< oo 8 23<
(uszczelka @ 4,5 x 1,5) Q 545 oS>
= <t| ET T
435881 ¥ 17 ER
Wymiar odlegtosci dla sruby pasowanej Przylacze © B i
| L |
T 10 odblokowujgce €= =) \—Sruba pasowana
== |
V ©

| ~— Sruba
'No| pasowana
a=(n«e
-
|
1

l
|
!
i |
|

-

Czesciowa instalacja
1

@ 7TH7 (1x) |
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4.3.4 NSE plus 138

Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:

@ 138H6 w gérnym obszarze

@ 110H6 w dolnym obszarze, w zaleznos$ci od wariantu montazu.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe

w dnie jednostki.

Alternatywna opcja podtaczenia: boczne przytacze G1/8", ktore
jest odstoniete w przypadku korzystania z dolnej srednicy
centrujgcej 110H6. W takim przypadku otwor od strony podtogi
nalezy uszczelnic¢. Poprzez wtozenie pierscienia o-ring @ 9 x 1,5 i
umieszczenie go na ptaskiej powierzchni lub za pomocg korka
uszczelniajgcego.

Gi/e" @ 138-6o1

Podtaczenie powietrza za
pomocg ztgcza Srubowego =

~S i

S TA T
Y \ [ I
oo - | »
| ™

1

/
/ Q'Q/ WV Alternatywna mozliwos¢ ——
VOIS odpowietrzania N ~
69 (wkret bez tha M5 x 4) @ 110 o1 %
N
Gwinty $ciagajagce M10 x 10 }--Drx ™= 4m Przylgcze
VG

55.7

turbo

/

Podtgczenie bezposrednie R\
bez przewodu elastycznego lo 1
(uszczelka @ 9 x 1,5) ~ 21

Sciggajace
M10 x 10
4= =)

Potaczenie
odblokowujgce

. N i
| /1 \ » & o
) g)® A
| | | ] Il
=.rCZQéCiOW8 instalacja TPe’ma instalacja
| |
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4.3.5 NSE plus 138-V1
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:

@ 138H6 w gérnym obszarze

@ 110H6 w dolnym obszarze, w zaleznos$ci od wariantu montazu.

Doktadna pozycja jest ustawiana za pomocg sruby mocujacej o
$rednicy @ 9 f7 x 5 mm.

Precyzyjne ustawienie i pozycjonowanie systemu mocowania z
punktem zerowym wymaga bardzo precyzyjnego pozycjonowania
przeciwlegtego otworu pasowanego @ 9 H7 w punkcie
mocowania.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe

w dnie jednostki.

Alternatywna opcja podtaczenia: boczne przytgcze G1/8", ktdre
jest odstoniete w przypadku korzystania z dolnej srednicy
centrujgcej 110H6. W takim przypadku otwar od strony podtogi
nalezy uszczelnic¢. Poprzez wtozenie pierscienia o-ring @ 9 x 1,5 i
umieszczenie go na ptaskiej powierzchni lub za pomocg korka
uszczelniajgcego.

1/8" 0
G Ié’80d+qczenie powietrza © 2 132.3 =001
za pomocy ztgcza L1 3
Srubowego Q o% -
Alternatywna mozliwos¢ '"'@- | &8
odpowietrzania =
(wkret bez tba M5 x 4) s =
e @ 110 -0.01 o
Gwinty $ciagajgce M10 x 10 - Przylacze
=) 4mm {ho

Otwor mocujacy na srube
pasowang M8/ & 9 7

pust do orientacji
potozenia i
N pochfaniania

momentu obrotowego
o

Sruba pasowana do 5 & \ 5O
orientacji potozenia -] 8¢ j ~§ <3
S ?» = o
Podtgczenie bezposrednie bez ;gl 2 § B’% L
przewodu elastycznego w| 3o 1522
(uszczelka @ 9 x 1,5) 2| 88 5= S
) €3 o
Sruba pasowana §,~m g g Q
©
0 s [ igEx
_ 605288 7 N Gwinty g
Wymiar odlegtosci dla $ruby pasowane; / Potaczenie ) sciggajace ©
i + | odblokowujace =) M10 x 10
| l‘!‘\ r - o))
| N &
| ©| 0"\ | .
i | —Sruba
1\ Lot / pasowana

Czesciowa instalacja
1

@ 9H7 (1x)
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4.3.6 NSE-T plus 138
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:

@ 138H6 w gérnym obszarze

@ 110H6 w dolnym obszarze, w zaleznos$ci od wariantu montazu.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe
w dnie jednostki.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe w dnie jednostki.

23

0
-0.005
60

49

11

Gwinty Sciggajace M10 x 10 ~— Emp 4um Przytgcze
turbo

Podtaczenie bezposrednie bez
przewodu elastycznego
(uszczelka @ 9 x 1,5)

Potaczenie odblokowujgce R Sciggajace
M10x 10

. |
{ T !

R

Petna instalacja

11
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4.3.7 NSE-T plus 138-V1
Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:

@ 138H6 w gérnym obszarze

@ 110H6 w dolnym obszarze, w zaleznos$ci od wariantu montazu.

Doktadna pozycja jest ustawiana za pomocg sruby z tbem
walcowym o srednicy @ 6 mé6 x 11 mm.

Precyzyjne ustawienie i pozycjonowanie systemu mocowania z
punktem zerowym wymaga bardzo precyzyjnego pozycjonowania
przeciwlegtego otworu pasowanego @ 6 F7 w punkcie
mocowania.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe
w dnie jednostki.

~
~

\

’ [
Czesciowa instalagj
R S

@ 138001
© @ 110 801
Podtgczenie mﬁ_ : -
bezposrednie bez N T o 8lo
przewodu elastycznego L <|°7|©
(uszczelka @ 9x 1,5) D6m6 =
: —- 0.0t Wymiar odlegtosci dla
Wymiar odlegtosci dla 64 *99! kotka walcowego
sworzni indeksujgcych '
IXB V1 NSE plus T o)y ) 4um
/ yiqcze turbo
Kotek walcowy do orientacji potozenia ~ ~ .
modutu mocujgcego z punktem zerowym % i;-) = &) chlve{gg] ace
Wopust do orientacji potozenia i , __ iz 1L M10x10
pochtaniania momentu obrotowego \ /
Otwor mocujacy na Srube —  \® S Y 9 127
z tbem walcowym M8 P 9
) ] gﬁ.‘ — A Gwinty
Potaczenie odblokowujgce 4mm mmp & = = $ciagajace
, {30- T oF M10 x 10
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] NET -
| — — )

*
|
|
|

1
|

[
Petna instalacja
L _
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4.3.8 NSE plus 176

Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:
@ 176H6 w gérnym obszarze

@ 138H6 w dolnym obszarze, w zaleznosci od wariantu montazu.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe

w dnie jednostki.

Alternatywna opcja podtaczenia: boczne przytacze G1/8", ktore
jest odstoniete w przypadku korzystania z dolnej srednicy
centrujgcej 138H6. W takim przypadku otwor od strony podtogi
nalezy uszczelnic¢. Poprzez wtozenie pierscienia o-ring @ 9 x 1,5 i
umieszczenie go na ptaskiej powierzchni lub za pomocg korka
uszczelniajgcego.

0
G1/s" D 176-0.01

Podtgczenie powietrza 0
zapomocg zlacza oo R
$rubowego N T
~© 3l
i
@ 138-0.01 pu
N
Gwinty $ciggajace =) ¢
M10 x 10 Przytacze

Podtgczenie bezposrednie bez
przewodu elastycznego
(uszczelka @ 9 x 1,5)

Otwor mocujacy na $rube

z tbem walcowym M8 \
& \ g Gwinty

Potaczenie odblokowujgce Sciagajace

M10 x 10
] ﬁﬁ © | |
1 ! | / 1 - ! - —| -
N R N R
|CzgSciowa instalacija i Petna instalacja

T T
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4.3.9 NSE plus 176-\1

Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg szesciu srub M8.

Modut mocujacy do montazu mozna pozycjonowac przy uzyciu
dwaoch réznych srednic centrujgcych przestrzeni montazowej:

@ 176H6 w gérnym obszarze

@ 138H6 w dolnym obszarze, w zaleznosci od wariantu montazu.

Doktadna pozycja jest ustawiana za pomocg sruby mocujacej o
$rednicy @ 9 f7 x 5 mm.

Precyzyjne ustawienie i pozycjonowanie systemu mocowania z
punktem zerowym wymaga bardzo precyzyjnego pozycjonowania
przeciwlegtego otworu pasowanego @ 9 H7 w punkcie
mocowania.

Podtgczenie powietrza odbywa sie standardowo przez otwory
przytgczeniowe
w dnie jednostki.

Alternatywna opcja podtaczenia: boczne przytgcze G1/8", ktdre
jest odstoniete w przypadku korzystania z dolnej srednicy
centrujgcej 138H6. W takim przypadku otwdr od strony podtogi
nalezy uszczelnic¢. Poprzez wtozenie pierscienia o-ring @ 9 x 1,5 i
umieszczenie go na ptaskiej powierzchni lub za pomocg korka
uszczelniajgcego.

G1/g" o @ 176 - o1
Podtaczenie powietrza 4= : N S
za pomoca zlgcza % oS
$rubowego | ol ®
hand ! ™| o
| w
1
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M10 x 10 ° @ 138-0.01 o
o Przytacze turbo

Otwor mocujacy na srube
pasowang M8/ J 9 7
Wopust do orientacji

Otwaér mocujgcy na pO*Ohi*en!a i
Srube z tbem walcowym M8 pochraniania
momentu

L_Podtaczenie bezposrednie obrotowe(g(_)c
bez przewodu 5 2 S 2o
elastycznego 8 ° %%
(uszczelka @ 9x 1,5) | 8 8 e
. co| @
Sruba pasowana ss| B & E’é 2
do orientacji potozenia ©o| 53 e
N~ é E >
S0 5 ﬁ m
=3  Eo=
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; .
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| ==‘ o’ It : 'L
. T oo 9 | | |
Vw8
— — — _I — — — !
Czeéciowq instalacja N — i v
| etna instalacja
@ 9H7 (1 x) M
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4.3.10 NSE plus 100-75

Wopusty do wyréwnywania
zwezajg sie w ksztatcie
klina w kierunku $rodka

Podtgczenie bezposrednie bez przewodu elastycznego do funkcji turbo msp ¢um

dla pierscienia o-ring @4.5x 1.5

A
Podtaczenie bezposrednie bez przewodu RN
elastycznego do funkcji odblokowania

22

Podtgczenie bezposrednie bez przewodu elastycznego do monitorowania
ci$nienia spietrzania w pozycji ,OTWARTEJ” suwaka mocujacego

Przytacze turbo G1/g" mmp 4um 7

20J'_ 325

r Gwint M5 56
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Mocowanie w przestrzeni montazowej za pomocg czterech srub M8.

Dwie sruby to Sruby pasowane. Modut mocujacy do montazu jest
pozycjonowany za pomocg dwoch ukosnie zamontowanych $rub
mocujacych o srednicy montazowej @ 10 f7 x 5 mm.

Precyzyjne ustawienie i pozycjonowanie systemu mocowania z
punktem zerowym wymaga bardzo precyzyjnego pozycjonowania
przeciwlegtych otworéw pasowanych @ 10 H7 w punkcie
mocowania.

System mocowania z punktem zerowym ma trzy opcje
podtgczania. Podtgczenie powietrza dla funkcji ,,Odblokowanie" i
»Jurbo" odbywa sie standardowo poprzez podtgczenie
bezposrednie bez przewodu elastycznego w dnie jednostki.
Alternatywng opcjg podtgczenia sg dwa ztgcza G1/8" dla funkgji
»0dblokowanie" i ,,Turbo" na szerokiej stronie czotowej modutu
mocujgcego.

Jesli system zaciskowy jest obstugiwany na potgczeniach
bocznych za pomoca wezy, bezposrednie potaczenia bez wezy na
dole muszg byc¢ uszczelnione ciSnieniowo:

* Poprzez osiowe uszczelnienie systemu mocowania wzgledem
powierzchni ptaskiej punktu przykrecania. W tym celu
pierscienie o-ring @ 4,5 x 1,5 s3 wktadane w gniazda o-
ringdw modutu mocujacego.

¢ Alternatywnie przytgcza powietrza od strony dna mozna
zamknac szczelnie za pomocg dostarczonych Srub Torx.

Przed zainstalowaniem systemu mocujgcego w przestrzeni
montazowej nalezy sprawdzic szczelnos¢ potaczen od strony dna.
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4.4 Stacje mocujgce NSL plus / NSD plus

Rowne wysokosci modutdéw na stacjach mocujgcych s
zapewnione tylko w stanie zamocowania. Stacje mocujgce sg
mocowane za pomoca zaciskow BRR 50 wchodzgcych w zakres
dostawy. Rozmieszczenie zaciskow BRR 50 przedstawiono na
schemacie mocowania.

Szkic mocowania

Zakres mocowania

NSL plus150/  NSL plus200/  NSL plus 400 NSL plus 600 NSL plus 800
NSD plus 150 NSD plus 200
Al B,CJ K B,E,J,M B,D,G,JLO B,D,F,H,J,LLN,P
@ 50
| _3x45°

38

=
; N e %

I |
10 | } u

37

0.5
21.5
120
100

@ Elementy zaciskowe BRR to elastyczne elementy mocujace.
@ Otwor mocujacy jest przerabiany przez klienta
(3) Elastyczne opcje mocowania dla wszystkich standardowych rozstawow rowkow stotu

Mocowanie zaciskami
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L.4.1 NSL plus 150 / NSD plus 150

Mocowanie za pomocg dwdch elementow zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujacych znajdujg sie rowki
na wpusty przesuwne.

Modele NSL plus 150 i NSD plus 150 sg wyposazone w przytgcze
powietrza G 1/8".

Zakres dostawy NSL plus 150 i NSD plus 150 obejmuje ztgcze
wtykowe o Srednicy znamionowej weza 4 mm. Stacje mocujaca
NSL plus 150 mozna doposazy¢ na przytgczu powietrza w
dostepna osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa
zaciskowa" » 4.6.2 [0 47]) w celu utatwienia dostepu do
punktow zasilania.

W przypadku NSD plus 150 mozna uzywac pojedynczych palet
mocujgcych dzieki instalacji kulistej tulei centrujgcej ZKA 12.

Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

‘—{ 1/ 10,02 / odlegtos¢ miedzy $rodkami 200] A|———
' I| L :

/ |\ I/ |
() ® og '
| v & | &
(o 1
: s —j: f
1

I o 1/ [20m7 @) ¥ @ 20H7 (4x) '

Uchwyt wpustu przesuwnego (4 x)
do wyréwnania na stole maszyny

60

21

[>]421

198

150
- %) ’II98 — o

©
I
o
N

o

I N
S
5]

. . G1/g" . J18H7 - )
Rowek na sworznie indeksujgce Przyltacze powietrza ~ Otwor pasowany na kuliste tuleje centrujace
dla pojedynczych palet (umozliwia korzystanie z pojedynczych palet) G1/g"

Przytacze powietrza

Po lewej: NSL plus 150, po prawej: NSD plus 150
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4.4.2 NSL plus 150-V1/ NSL plus 150-V1-T
Mocowanie za pomocg dwdch elementow zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujacych znajdujg sie rowki
na wpusty przesuwne.
Zakres dostawy NSL plus 150-V1 obejmuje ztgcze wtykowe o
srednicy znamionowej weza 4 mm i ztgczke uszczelniajgca.
Zakres dostawy NSL plus 150-V1-T obejmuje po dwa zt3cza
wtykowe o $rednicy znamionowej weza 4 mm i dwie ztgczki
uszczelniajgce. Ztgczka uszczelniajgca jest kompatybilna ze
standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi typu: szer. znam. 7,4.

Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujaca mozna doposazyc na obu
przytgczach powietrza w dostepne osobno listwy zaciskowe
(rozdziat , Listwa zaciskowa" » 4.6.2 [0 47]) w celu utatwienia
dostepu do punktow zasilania.

Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

‘—{ /110,02 / odlegtos¢ miedzy $rodkami 200] A }—+

O i ©)

60

(25.4)
s
6
24
(25.4)

& . e} & __'_T_| ™
) T [ ~ ] I -—
é y ~ | 20H7 (4x) ' i © |_20H7 (4x) J
Uchwyt wpustu przesuwnego (4 x)
do wyréwnania na stole maszyny Przytacze powietrza ze ztaczkg
Rowek na sworznie mocujace uszczelniajaca szer. znam. 7,4,
dla pojedynczych palet (2x) Rowek pasowany do orientaciji funkcja turbo

198

potozenia palety mocujacej
@ 198 ‘\

-

150
150

119 d

/ 119

] . Przytacze powietrza ze ] o Przytacze powietrza ze
Okreslone odlegto$ci miedzy ztgczkg uszczelnlaqucz Okreslone odlegtosci miedzy zigczka uszczelniaj%ci
otworami w przypadku =~ _ szer.znam. 7, otworami w przypadku szer. znam. 7,
poprawek w celu bezposredniego (wyposazenie dodatkowe, poprawek w celu bezposredniego  (wyposazenie dodatkowe,
przykrecenia srubami M10 typ Ztaczki uszczelniajace;: przykrecenia $rubami M10 typ ztaczki uszczelniajace;:

szer. znam. 7,4) szer. znam. 7,4)

Po lewej: NSL plus 150-V1, po prawej: NSL plus 150-V1-T
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4.4.3 NSL plus 200 / NSD plus 200
Mocowanie za pomocg czterech elementéw zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujacych znajdujg sie rowki
na wpusty przesuwne.
NSL plus 200 ma dwa przytgcza G 1/8", NSD plus 200 ma dwa
przytgcza G 1/4". Przytgcza sg potaczone ze sobg; kazde przytacze
zasila oba miejsca mocowania.

Zasilanie powietrzem mozna podtaczyc z przodu lub z tytu stacji
mocujacej. Przeciwlegty punkt podtaczenia nalezy uszczelnic za
pomocg Sruby zamykajacej.

Zakres dostawy NSL plus 200 obejmuje ztgcze wtykowe uktadu
pneumatycznego o Srednicy znamionowej weza 4 mm i ztgczke
uszczelniajgcg. Ztgczka uszczelniajgca jest kompatybilna ze
standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi typu: szer. znam. 7,4.

Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

i { // 10,02/ odlegtos¢ miedzy srodkami 200] A ] (2x)

60

_ @

O O

T
\1/ i

[e]
—
N

wlwo!l  20H7 (4x) [~— Uchwyt wpustu przesuwnego (4 x)
® do wyréwnania na stole maszyny

Ztgczka uszczelniajaca szer. znam. 7,4
wyposazenie dodatkowe, typ ztgczki
uszczelniajgcej: szer. znam. 7,4) 399

199
4

N\

Przytgcze powietrza

NSL plus 200

34
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Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujgca mozna doposazy¢ w dostepna

osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa
zaciskowa" » 4.6.2 [0 47]) w celu utatwienia dostepu do punktu

zasilania.

W przypadku NSD plus 200 mozna uzywac pojedynczych palet
mocujacych dzieki instalacji kulistej tulei centrujgcej ZKA 12. Jesli
w tym zastosowaniu wymagane jest osobne uruchamianie miejsc
mocowania, oba przytagcza mozna oddzieli¢ od siebie, instalujac
korek uszczelniajacy G 1/8".
Aby rozdzielic systemy powietrzne, korek uszczelniajacy G 1/8"
nalezy wtozyc¢ na gtebokosc ok. 80 mm do otworu zasilajgcego i
wkreci¢ w gwint. Teraz kazde przytacze G 1/4" zasila jeden punkt

mocowania.
Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu
i | /110,02 / odlegtosé miedzy srodkami 200] A | (2x)
85
Ol 1 | N i C — 17 N
Q' Uchwyt t 4
Y chwyt wpustu przesuwnego (4 x)
20H7 (4x) do wyréwnania na stole maszyny
399.5
2002888 \» % -
40 <
: \ &
% GQ( "]
GJ ©
S o
0 xS
) o
3|2 k) _
~—| \
l ! - Q18H7
Otwor pasowany
na kuliste tuleje
| centrujace
| (umozliwia
korzystanie z
pojedynczych
G1/4" palet)
350 Przytacze powietrza
NSD plus 200
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L.u.4

NSL plus 200-V1-T

Mocowanie za pomocg czterech elementéw zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujacych znajdujg sie rowki
na wpusty przesuwne.

NSL plus 200-V1-T posiada dwa przytgcza G 1/8". Przytgcza s3
potgczone ze sobg; kazde przytgcze zasila oba miejsca
mocowania.

Zakres dostawy NSL plus 200 obejmuje po dwa ztgcza wtykowe
uktadu pneumatycznego o Srednicy znamionowej weza 4 mm i
dwie ztgczki uszczelniajgce. Ztgczka uszczelniajgca jest
kompatybilna ze standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi
typu: szer. znam. 7,4.

Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujgca mozna doposazy¢ w dostepna
osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa

zaciskowa" » 4.6.2 [0 47]) w celu utatwienia dostepu do punktu
zasilania.

Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

i | // 10,02 / odlegtos¢ miedzy $rodkami 200] A | (2x)

60

SN U 6

=
1 Cj

Ok | 9 .0

(>l 4215

w © 20H7 (4x) [~ Uchwyt wpustu przesuwnego (4 x)
® do wyréwnania na stole maszyny

-~

Ztaczka uszczelniajgca szer. znam. 7,4

(wyposazenie dodatkowe, %yg)‘\

ztgczki uszczelniajgcej: szer. znam. 399
\ 2007888 50 x 45°
\ 60 2

199
140

&

—G1/8"

Otworzy¢ moduty
przytacza
powietrza

— Rowek na sworznie
mocujgce dla
pojedynczych

palet (2x)

G1/8"

Przytacze powietrza funkcji turbo

NSL plus 200-V1-T
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4.4.5 NSL plus 400
Mocowanie za pomocg czterech elementéw zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujgcej NSL plus 400
znajduja sie rowki na wpusty przesuwne.

NSL plus 400 posiada dwa potgczone ze sobg przytacza powietrza
G 1/8" do jednoczesnego odblokowania wszystkich czterech
miejsc mocowania.

Zasilanie powietrzem moze by¢ podtaczone z przodu lub z tytu
stacji mocujgcej, podczas gdy przeciwlegty punkt podtgczenia
pozostaje zamkniety Srubg zamykajaca.

Zakres dostawy obejmuje ztgcze wtykowe uktadu
pneumatycznego o Srednicy znamionowej weza 6 mm i ztgczke
uszczelniajgcg. Ztgczka uszczelniajgca jest kompatybilna ze
standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi typu: szer. znam. 7,4.

Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujaca mozna doposazy¢ w dostepna
osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa

zaciskowa" » 4.6.2 [[) 47]) w celu utatwienia dostepu do punktu
zasilania.
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Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu
i [ // 0,02/ odlegtosé miedzy srodkami 200] A ] (4x)

/7 |\ 7/ |\
o
© =1 w =26
° B 0
N ] ‘ N ‘ M "—$
L Uchwyt wpustu przesuwnego (2 x) ) i ol
do wyréwnania na stole maszyny ®
Ztaczka uszczelniajgca szer. znam. 7,4
(wyposazenie dodatkowe, typ ztgczki
399 uszczelniajgcej: szer. znam. 7,4)
2007391/ 50 x 45° |
&
=
S
T
Q|85
----- 29
3 3 RS
oo T S

G1/8"
Przytgcze powietrza

NSL plus 400
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4.4.6 NSL plus 600

Mocowanie za pomocg szesciu elementéw zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie stacji mocujgcej NSL plus 600
znajduja sie rowki na wpusty przesuwne.

NSL plus 600 posiada dwa potgczone ze sobg przytgcza powietrza
G 1/8" do jednoczesnego odblokowania wszystkich szes¢ miejsc
mocowania.

Zasilanie powietrzem moze by¢ podtaczone z przodu lub z tytu
stacji mocujgcej, podczas gdy przeciwlegty punkt podtgczenia
pozostaje zamkniety Srubg zamykajaca.

Zakres dostawy obejmuje ztgcze wtykowe uktadu
pneumatycznego o Srednicy znamionowej weza 6 mm i ztgczke
uszczelniajgcg. Ztgczka uszczelniajgca jest kompatybilna ze
standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi typu: szer. znam. 7,4.

Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujaca mozna doposazy¢ w dostepna
osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa

zaciskowa" » 4.6.2 [[) 47]) w celu utatwienia dostepu do punktu
zasilania.
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Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

*—i—{ 1/ 10,02/ odleglos¢ miedzy $rodkami 200] A | (6x)

m
o < T}
8 & @ - &) -8 3
H H@ H ST T 7 7 N~
1 | 1] [ | i
@ ' Uchwyt wpustu przesuwnego (2 x) do wyréwnania na stole maszyny
Przytacze powietrza G 1/g" 399
\ 2003312 50 x 45°
o
20H7 (2x) | 60 2 /(\9
| \,:3')\
&)
. ?\7,0
wnwn
o5
oo
+ 1
o
S
N
o o
o X _
O O
wwn
o5
oo
+ 1
S
139 Ztgczka
uszczelniajgca
szer. znam. 7,4
(wyposazenie
dodatkowe, typ
ztgezki
uszczelniajgce;j:
szer. znam. 7,4)

NSL plus 600
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4.4.7 NSL plus 800
Mocowanie za pomocg o$Smiu elementdw zaciskowych BRR 50
wchodzacych w zakres dostawy (patrz ilustracja ,,Szkic
mocowania” » 4.4 [[) 31]). W celu wyrdwnania z rowkami stotu
maszyny na spodniej stronie znajdujg sie rowki na wpusty
przesuwne.
NSL plus 800 posiada dwa potgczone ze sobg przytgcza powietrza
G 1/8" do jednoczesnego odblokowania wszystkich osmiu miejsc
mocowania.

Zasilanie powietrzem moze by¢ podtaczone z przodu lub z tytu
stacji mocujgcej, podczas gdy przeciwlegty punkt podtgczenia
pozostaje zamkniety Srubg zamykajaca.

Zakres dostawy obejmuje ztgcze wtykowe uktadu
pneumatycznego o Srednicy znamionowej weza 6 mm i ztgczke
uszczelniajgcg. Ztgczka uszczelniajgca jest kompatybilna ze
standardowymi ztgczkami uszczelniajgcymi typu: szer. znam. 7,4.

Pasujgca ztgczka uszczelniajgca jest dostepna jako wyposazenie
dodatkowe. Stacje mocujaca mozna doposazy¢ w dostepna
osobno listwe zaciskowa (rozdziat , Listwa

zaciskowa" » 4.6.2 [[) 47]) w celu utatwienia dostepu do punktu
zasilania.
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Zewnetrzna powierzchnia pierscienia modutu

13.5

N ) - | & -
IIco{J—I—cJﬁllll@iHi i@ii i
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+0.015
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20028878

+0.015
200 0015

NSL plus 800
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Oznaczenie Typ

NSE plus 90

NSE plus 99

NSE plus 99-V1
NSE plus 138

NSE plus 138-\1
NSE-T plus 138
NSE-T plus 138-\1
NSE plus 176

NSE plus 176-V1
NSE plus 100-75

4.5 Sworzen mocujacy SPA 40, SPB 40, SPC 40, SPG 40

Uwagi dotyczace sworzni mocujacych i srub mocujacych

Sita trzymania systemu mocowania z punktem zerowym jest
zasadniczo ograniczona wytrzymatoscig potaczenia srubowego,
za pomocg ktérego sworzen mocujacy jest potaczony z paleta lub
urzadzeniem. Z tego powodu wolno stosowac wytgcznie sruby o
klasie wytrzymatosci 12.9.

Wolno uzywac wytacznie oryginalnych sworzni mocujacych
SCHUNK.

Jesli sworzen mocujacy jest uzywany we wtasnych urzadzeniach
klienta, klient musi zapewni¢ odpowiednio zwymiarowany otwor
gwintowany lub wystarczajgca grubos¢ materiatu mocujacego.

Sworznie mocujgce mozna zamocowac do przedmiotu
obrabianego lub palety na dwa rézne sposoby, przy czym
warianty mocowania s3 ponumerowane w kolejnosci preferencji.

W przypadku stosowania sworzni mocujgcych poza paletami
SCHUNK, np. we wtasnych mocowaniach lub elementach,
zewnetrzna srednica mocowanego elementu musi byc co
najmniej wystarczajgco duza, aby catkowicie zakry¢ o-ring na
gorze odpowiedniego systemu mocowania w punkcie zerowym.

Nr ident. min. Srednica zewnetrzna
na wsporniku detalu

047059 60 mm

0471120 75 mm

0471125 75 mm

0471150 115 mm

0471195 115 mm

0471076 60 mm

o4rorr 60 mm

0471060 125 mm

0471096 125 mm

047130 100 mm
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Sruba C—

DIN EN ISO 4762/12.9 |, Specyficzna dla kllentalpaleta lub urzadzenie
17 '
| |
| |
©|E ' ©| E
- ™ | | =
PiE e T NN §/ © ® “ P12
E S ) ! £
S =
T @ OlNar <
~/—F .
0.5x45° J==1 . \—— Sruba
@25 H6" ¢ DIN EN ISO 4762/12.9
Tolerancje i warunki montazu
Typ Nr ident. A B C D E F G* H
SPALO 04751 >12 >17 M2 >15 >20 MI10 15 >12
SPB 40 0471152 >12 >17 M2 >15 >20 M10 15 >12
SPCLO 0471153 >12 >17 M2 >15 >20 M10 15 >12
SPG 40 0471154 >12 >17 M2 >15 >20 M10 25 >22
SPA L40-16 0471064 >13 >18 M16 >18 >24 M12 20 >16
SPB 40-16 0471065 >13 >18 M16 >18 >24 M12 20 >16
SPCL40-16 0471066 >13 >18 M16 >18 >24 M12 20 >16

* Dtugos¢ wkreconego gwintu nie moze nigdy przekraczac
wymiaru ,,G"!

Zastosowanie / rozmieszczenie réznych typow sworzni mocujacych
(Zastosowanie: paleta z 6 punktami mocowania)

1+ 0,015 dla typu C AT T T T T T T T T \
- +0,015dlatypuB @@ ) o
2¢ @ @ "
o @« \\
[ E0ES ch%b \
caoa
> \ @ S ®" \
5252 @ - — & —— ©
ggsg T N
©
L FO &
53373
O 0O O
Y+ EHE
[——— Sworzen mocujacy typu B, do pozycjonowania
w jednym kierunku

- Sworzenh mocujacy typu A, z doktadnoscig pozycjonowania
— Sworzen mocujgcey typu C, z luzem centrujgcym 0,1 mm
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4.5.1 Uwagi dotyczace sworznia mocujacego SPG 40
Sworzen SPG 40 moze byc uzywany zamiast SPA 40 w punkcie
mocowania.

Jesli istnieje kilka punktow mocowania, wszystkie trzy typy
sworzni mocujacych mozna wymienic¢ na SPG 40.

Powtarzalnos¢ wzrasta do < 0,002 mm przy zastosowaniu SPG L40.

W przypadku przykrecania od gory, zgodnie z preferowang
kolejnoscia 2, nalezy uzy¢ dtuzszej 0 10 mm Sruby M12 o klasie
wytrzymatosci 12.9.

4.6 Opcje

4.6.1 Monitorowanie ciSnienia spietrzania pozycji suwaka
mocujacego dla modutéw mocujacych z punktem zerowym
W przypadku wielkosci konstrukcyjnych NSE plus 138, NSE plus
138-V1, NSE plus 176, NSE plus 176-V1 i NSE plus 100-75 dostepna
jest opcja monitorowania cisnienia spietrzania pozycji suwaka
zaciskowego. Wzrost cisnienia w stanie ,,0TWARTY". Uruchamianie
monitorowania suwaka mocujgcego wymaga zredukowanego
zasilania ciSnieniem ograniczonego do 2 baréw (patrz rozdziat
»Schemat uktadu pneumatycznego” » 4.7 [[) 49]).

Mierzalna roznica cisSnien musi wynosic co najmniej 0,5 bara,
aby mozna byto dokonac wiarygodnej oceny za pomoca
czujnika szczeliny powietrznej. Maksymalne ciSnienie wynosi 2
bary. Do monitorowania potrzebny jest manometr, regulowany
dtawik i czujnik szczeliny powietrznej.

W celu monitorowania suwaka mocujgcego nalezy uruchomic
przeznaczone do tego przytacze przez otwdr w dnie. W przypadku
NSE plus 100-75 nalezy uruchomic przeznaczone do tego przytacze
przez otwér w dnie.

W przypadku samodzielnej instalacji nalezy poprosi¢ o nasze
rysunki instalacyjne.
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4= =)

Podtagczenie bezposrednie bez
przewodu elastycznego

do funkcji odblokowania

Podtagczenie bezposrednie
bez przewodu elastycznego
do monitorowania ci$nienia
spietrzania w pozycji
LOTWARTEJ” suwaka
mocujgcego

Os suwaka mocujgcego -
12

dla pierscienia
o-ring @39x 1,5

Podtgczenie bezposrednie
bez przewodu elastycznego
do funkgji turbo

O$ suwaka mocujacego -{-H

NSE plus 138 / NSE plus 138-V1

Podtaczenie bezposrednie
bez przewodu elastycznego
do monitorowania ci$nienia
spietrzania w pozyciji
,LOTWARTEJ” suwaka
mocujgcego

4= um)

Podtaczenie
bezposrednie bez
przewodu elastycznego
do funkcji odblokowania

Os suwaka mocujgcego

12
dla pierscienia
o-ring @9x1,5

=) 4um
Podtgczenie bezposrednie
bez przewodu
elastycznego do
funkcji turbo

. ) | 1 Usuna¢ wkret bez tba M5
O$ suwaka mocujgcego - __-_ — e — -

s

NSE plus 176 / NSE plus 176-V1
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4= =)
Podtagczenie
bezposrednie bez
przewodu elastycznego
do funkcji odblokowania

Os suwaka mocujgcego

32

32

=) ¢um

Podigczenie bezposrednie

bez przewodu elastycznego
do funkgiji turbo

32.5

20

g7

da pierscian:
X len;j
0-ring @ 4 5 Xa1 5

Os$ suwaka mocujgcego —+

 — —

VER®- N plus 10075

SCHUNIK

qﬁﬁl?mkﬂ

Podigczenie bezposrednie
bez przewodu elastycznego
do monitorowania cisnienia
spietrzania w pozycji

LOTWARTEJ” suwaka

Ycujacego
Otwarty kanat
powietrzny
monitorowania

cisnienia spietrzania

NSE plus 100-75

4.6.2 Listwa zaciskowa ASL1-G1/8", ASL2-G1/8"

Na zyczenie klienta w stacji mocujacej mozna zamontowac listwe
zaciskowa VERO-S, aby utatwic dostep do punktu zasilania
powietrzem.

Listwa zaciskowa ma podniesiony punkt podtgczenia ze ztgczka
uszczelniajgcg o rozmiarze szer. znam. 7,4k. W listwe zaciskowg
wbudowany jest zawor szybkiego odpowietrzania. Szybkie
odpowietrzanie skraca czas otwierania i zamykania stacji
mocujacej, poniewaz powietrze moze szybko wydostac sie przez
ttumik.

Listwa zaworowa jest dostepna w dwoch réznych wersjach jako
pojedyncza listwa zaciskowa: ASL1-G1/8" i jako sprzezona
podwadjna listwa zaciskowa: ASL2-G1/8".

W celu montazu listwy zaciskowej przednie przytacze powietrza
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(ztaczka uszczelniajgca) na stacji mocujacej jest demontowana, a
listwa zaciskowa jest adaptowana bezposrednio za pomocg sruby
drgzonej. Przytgcze powietrza z tytu stacji mocujgcej pozostaje
zamkniete Srubg zamykajaca.

NSL plus 200-V1-T jest wyposazony w podwajng listwe zaciskowa,
ktdra zasila oba przytgcza powietrza oddzielnie.

Symbole przetaczania ,,funkcji odblokowania” i ,,funkcji turbo”
sg wygrawerowane na stacjach mocujgcych NSL plus -V1.

L



Podwdjna listwa zaciskowa ASL1-G1/8" (nr ident.: 1327465)
nadaje sie do stacji mocujgcych

NSL plus150-V1-T  NSL plus 200 NSL plus 400 NSL plus 600 NSL plus 800
(2x zamontowany)

ASL1-G1/8" Pojedyncza listwa zaciskowa (opcja)
Ztgczka uszczelniajgca szer. znam. 7,4

584

G']/SII
Sruba mocujgca z
doprowadzeniem powietrza

Przytgcze powietrza
funkciji turbo

Typ ztaczki uszczelniajacej:
szer. znam. 7,4 (wyposazenie dodatkowe)

Otworzy¢ modut przytacza powietrza

NSL plus 150-V1-T doposazony w pojedynczg listwe zaciskowg ASL1-G1/8" (opcja)
Podwdjna listwa zaciskowa ASL2-G1/8" (nr ident.: 1315007)
pasujgca do stacji mocowania

NSL plus 200-V1-T

ASL1-G1/8" Podwdjna listwa zaciskowa (opcja)

/@l(@{(g(@@/@@ Ztaczka uszczelniajgca szer. znam. 7,4 : u] - | ®
\i_"/’j G1/g" Sruba mocujaca z 1 O ; O o | |
. doprowadzeniem powietrza 6-0

(Z‘/i 7 I i
Tl

e

Typ ztgczki uszczelniajgcej: N
szer. znam. 7,4 ©
(wyposazenie dodatkowe)

36

Otworzy¢ modut przytacza powietrza Przytacze powietrza funkgiji turbo

NSL plus 200-V1-T doposazony w podwdéjng listwe zaciskowg ASL2-G1/8" (opcja)
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4.7 Schemat uktadu pneumatycznego

|
4 Uruchamianie za pomocg 6 baréw Uktad pneumatyczny,
é\) | symbole przetaczania

2

i 3 T

RN | odpowietrzany w
7 . O\ potozeniu Srodkowym

% \ |
, é \ fi—
A& ok ‘TTJ\ls

| Zawor 3/2-drogowy

\ 7/ | _D_J_%
\\
S = | Przetgcznik cisnieniowy
4 2
15 /min | @_
|
@ Potaczenie odblokowujace 2 Manometr

N BN
@ Przytacze turbo 1}3 lJ’\g : %

Monitorowanie suwaka

Regulator przeptywu

dla potozenia Monitorowanie suwaka Powietrzg ulszczelnjajqce/ |
,Modut otwarty” za pomoca 2 bardéw  sterowanie instalacjg za

pomocg 2 bar, powietrze | A
Opcjonalnie: wydmuchiwane 6 bar

powietrze uszczelniajgce / sterowanie instalacja,

powietrze wydmuchiwane | Zasilanie sprezonym

| powietrzem

Schemat uktadu pneumatycznego

Podczas uruchamiania systeméw mocowania z punktem
zerowym NSE plus nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

Funkcja turbo:

e (iSnienie uruchomienia funkcji turbo nie moze przekraczac 6
barow.

Monitorowanie suwaka:

e Maks. cisnienie monitorowania suwaka wynosi 2 bary.
e QOgraniczy¢ przeptyw objetosciowy do 15 I/min.

* Roéznica cisnien w przypadku awarii modutu min. 1 bar.

e Jesli monitorowanie suwaka kilku standardowych modutow
NSE plus jest potgczone szeregowo, dziata tylko analiza pozycji
OTWARTEJ (cisnienie spietrzania = wszystkie moduty otwarte).
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Powietrze uszczelniajgce / sterowanie instalacja (opcjonalnie):
* Maks. cisnienie 2 bary.

e QOgraniczyc¢ przeptyw objetosciowy do 15 I/min.

Powietrze wydmuchiwane (opcjonalnie):

* Maks. cisnienie 6 bardw.

* Powietrze wydmuchiwane nalezy wytaczyc przed
zablokowaniem modutéw, gdyz w przeciwnym razie moze
powstac poduszka powietrzna.

Aby zapewnic¢ wiarygodna analize, cisnienie i objetosc powietrza

nalezy utrzymywac na statym poziomie. Wahania cisnienia moga

wptynac na ustawienia przetgcznika cisnienia i zafatszowac
wyniki pomiardw. Dtugosc i przekrdj przewodu mogg wptywac na
czas przetaczania komponentdw sterujgcych. Konieczna moze by¢
ponowna regulacja elementow sterujgcych. Nalezy regularnie

sprawdzac elementy sterujgce funkcji monitorowania. W

przypadku btedow sterowania monitorowaniem nalezy odnalezc

przyczyne btedu.

4.8 Momenty obrotowe dokrecania srub

Momenty obrotowe dokrecania do mocowania sworzni
mocujacych

(jakosc Srub 12.9)

Rozmiar srub M6 M8 M10 M12 M4 M16
Momenty dokrecania (Nm) 15 32 62 108 170 262

Momenty obrotowe dokrecania do mocowania modutow
(jakoSc¢ srub 10.9)

Rozmiar Srub My M5 M6 M8 M10 M12 M14
Momenty dokrecania (Nm) 4,2 7,5 13 28 50 88 120
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5 Praca

Podczas wymiany palet za pomocg podnosnika lub robota
nalezy zadbac o to, aby paleta byta podnoszona doktadnie
rownolegle do modutow.

Nachylenie (X) podczas podnoszenia nie moze przekraczac 1,2°.
Przy wigkszym nachyleniu sworznie mocujace moga sie
zakleszczyc, a elementy systemu moga ulec uszkodzeniu lub
zniszczeniu. W takim przypadku nalezy sprawdzic system i
natychmiast wymienic uszkodzone czesci.

Wolno uzywac wytacznie oryginalnych czesci zamiennych
SCHUNK.

X - ' \

A OSTRZEZENIE

Ryzyko obrazen w wyniku utraty palety lub przedmiotu
obrabianego w przypadku nieprawidtowej aktywacji w wyniku
nieprawidtowej obstugi

Ryzyko obrazen w wyniku poluzowania si¢ przewodow
sprezonego powietrza w przypadku nieprawidtowego
podtaczenia

* Po zablokowaniu nalezy odtgczyc zasilanie.

e Uzywac zaworow lub wytgcznikéw bezpieczenstwa.

e Podczas eksploatacji strefa zagrozenia musi byc¢ otoczona
ogrodzeniem ochronnym.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen w przypadku awarii lub
zmniejszenia doptywu sprezonego powietrza z powodu utraty
palety lub przedmiotu obrabianego i natychmiastowego
zamknigcia sworzni mocujacych.

* Nie siega¢ do modutéw mocujacych.
e Zastosowac zawory stabilizacji ciSnienia.
e Uzywac urzadzen wspomagajacych zatadunek.
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6 Konserwacja i czyszczenie

System mocowania z punktem zerowym zostat zaprojektowany z
myslg o tatwej konserwacji, dzieki czemu otwieranie i demontaz
modutéw mocujacych jest konieczne tylko w wyjatkowych
przypadkach.

A OSTROZNIE

Niebezpieczenistwo obrazen ciata i uszkodzenia modutu
mocujgcego podczas otwierania pokrywy obudowy.

Jesli modut mocujacy musi zosta¢ zdemontowany, nalezy wystac
go celem naprawy do firmy SCHUNK.

Pokrywy modutéw mocujacych sa sprezynowe i zdejmowac je
moze wytacznie przeszkolony personel specjalistyczny. Ostony
mozna demontowac i montowac wytacznie przy uzyciu
specjalnego narzedzia montazowego i zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami demontazu i montazu.

Aby zapewnic prawidtowe dziatanie systemu mocowania z
punktem zerowym, nalezy przestrzegac ponizszych instrukcji:
Srodek pod ci$nieniem: Sprezone powietrze, jako$¢ sprezonego
powietrza wg IS0 8573-1:2010 [7:4:4]

Zasilanie powietrzem musi by¢ zapewnione przez osobng
jednostke konserwacyjna z olejarka.

e Urzadzenia nalezy sprawdzac w regularnych odstepach czasu
(co najmniej co 2 tygodnie lub po 1000 cykli).

Prawidtowe dziatanie jest zapewnione, gdy suwaki mocujgce
poruszaja sie ptynnie przy minimalnym cisnieniu w uktadzie
(5 barow).

* Przeprowadzac regularne kontrole wzrokowe/dziatania. W
przypadku widocznych uszkodzen lub oznak nieprawidtowego
dziatania nalezy natychmiast wytgczyc¢ system mocowania z
punktem zerowym.

Urzadzenia nie wolno uruchamia¢ ponownie, dopadki
uszkodzenie nie zostanie usuniete. Na przyktad poprzez
wymiane uszkodzonego urzgdzenia.
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7 Usuwanie usterek

7.1 Punkt mocowania nie odblokowuje si¢

Mozliwa przyczyna Srodki majace na celu usunigcie
Nieprawidtowe przytgcza powietrza Sprawdzic zasilanie powietrzem

Cisnienie ponizej poziomu minimalnego Sprawdzic ciSnienie robocze (min. 5 baréw)
Ztamanie podzespotu (np. wskutek Wymien modut lub wyslij do firmy SCHUNK w celu
nadmiernego obcigzenia) naprawy

Zbyt wysokie obcigzenie ciggnace sworzni  Zmniejszy¢ mase przytozenia
rozpreznych

7.2 Miejsce mocowania nie odblokowuje si¢ bez oporow

Mozliwa przyczyna Srodki majace na celu usunigcie

Cisnienie ponizej poziomu minimalnego Sprawdzic ciSnienie robocze (min. 5 baréw)

Modut nie byt zasilany sprezonym Zamontowac jednostke konserwacyjng z olejarka

powietrzem z dodatkiem oleju

Srednica weza ponizej wymiaru min. Wymagane srednice wezy — patrz rozdziat
~Mocowanie i podtgczenie”. » 4.3 [[118]

Przytacze turbo jest nadal zasilane Odpowietrzy¢ przytacze

cisnieniem

7.3 System mocowania z punktem zerowym nie otwiera sie
juz bezgtosnie
Mozliwa przyczyna Srodki majace na celu usunigcie

Powierzchnia mocujaca na suwakach Wyjac sworzen mocujacy i oczysci¢ powierzchnie
mocujacych i na sworzniu mocujgcym jest  mocujgcg na suwakach i sworzniu.
zabrudzona.
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8 Listy zestawow uszczelniajacych i wykazy czesci

8.1 Wykazy elementow zestawu uszczelniajacego
NSE plus 90 (nr ident. 0471219)

Poz.  Oznaczenie llosc
20 Pierscien o-ring @ 45 x 3 1
21 Pierscien o-ring @ 68 x 2 2
22 Pierscien o-ring @25 x 3 1
23 Pierscien o-ring @20 x1,5 2
24 Pierscien o-ring @ 4 x1,5 2
25 Pierscien o-ring @18 x 2 1
26 Pierscien o-ring @ 65 x 1,5 1
27 Pierscien o-ring @19 x 1 1
Lo Dysk przesuwny 1

NSE plus 99, NSE plus 99-V1 (nr ident. 0471122)

Poz.  Oznaczenie llos¢
20 Pierscien o-ring@71,5x1,5 1
21 Pierscien o-ring @ 62 x 3 1
22 Pierscien o-ring @ 26 x1,5 1
23 Pierscien o-ring @20 x1,5 A
24 Pierscier o-ring @ 4,5 x1,5 2
25 Pierscien o-ring @18 x 2 1
26 Pierscien o-ring @ 71,5 x1,5 2
27 Pierscien o-ring 318 x 1,5 1
40 Dysk przesuwny 1

NSE plus 138, NSE plus 138-V1 (nr ident. 0471052)

Poz.  Oznaczenie llosc
20 Pierscien o-ring @ 82 x 3 1
21 Pierscien o-ring @ 96 x 3 2
22 Pierscien o-ring @25 x 3 1
23 Pierscien o-ring @20 x1,5 L4
24 Pierscien o-ring @ 9 x1,5 3
25 Pierscien o-ring 318 x 2,5 1
26 Pierscien o-ring @100 x 1 1
27 Pierscien o-ring @19 x 1 1
Lo Dysk przesuwny 1
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NSE-T plus 138, NSE-T plus 138-V1 (nr ident. 0471164)

Poz.
19
20
21
22
23
24
25
26
27
40

NSE plus 176, NSE plus 176-V1 (nr ident. 0471225)

Poz.
19
20
21
22
23
24
25
26
27
40

Oznaczenie

Pierscien o-ring @ 82 x 3
Pierscien o-ring @ 45 X 3
Pierscien o-ring @ 90 x 3
Pierscien o-ring @ 25 x 3
Pierscien o-ring @ 20 x1,5
Pierscien o-ring @ 9 x1,5
Pierscier o-ring 318 x 2,5
Pierscien o-ring @ 90 x 1
Pierscien o-ring 319 x 1
Dysk przesuwny

Oznaczenie

Pierscien o-ring @ 62 x 3
Pierscien o-ring @ 96 x 3
Pierscien o-ring #122 x 3
Pierscien o-ring @25 x 3
Pierscien o-ring 20 x1,5
Pierscien o-ring @ 9 x1,5
Pierscien o-ring 318 x 2,5
Pierscien o-ring @ 112 x1,5
Pierscien o-ring @19 x 1
Dysk przesuwny

NSE plus 100-75 (nr ident. 0471132)

Poz.
23
24
25
26
27
30

Oznaczenie

Pierscien o-ring @ 4,5 x1,5
Pierscien o-ring 3,5 x 1
Pierscier o-ring @ 6 x 1
Pierscier o-ring @ 20 x1,5
Element uszczelniajacy
Element uszczelniajacy

llos¢

—‘—l—l—lN-P—l—\—\

llos¢

_\_\_\_\w_p_\_l_t

llos¢

N = =

Czesci zuzywajace si¢; wymiana zalecana przy konserwacji
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8.2 Wykazy czesci
NSE plus 90 (nr ident. 0471059)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Pokrywa 1
3 Suwak zaciskowy 2
L Ttok 1
6 Zatyczka 1
31 Kotek walcowy 2
32 Sruba zamykajaca G1/8" 2
33 Sprezyna naciskowa 4
35 Wkret bez tba 3
36 Wkret bez tba 2

NSE plus 99 (nr ident. 0471120)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Pokrywa 1
3 Suwak zaciskowy 2
L Ttok 1
6 Zatyczka 1

30 Sruba cylindryczna 6
31 Kotek walcowy 2
32 Sruba zamykajaca G1/8" 2
33 Sprezyna naciskowa 12
36 Wkret bez tba 2
37 Wkret bez tba

L5 Ostony 6
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NSE plus 99-V1 (nr ident. 0471125)

Poz.
1

AN F wWw N

29
30
31
32
33
36
37
45

Oznaczenie

Korpus podstawowy
Pokrywa

Suwak zaciskowy
Ttok

Zatyczka

Sruba pasowana PSC NSE PLUS 99-V1
Sruba cylindryczna
Kotek walcowy
Sruba zamykajgca
Sprezyna naciskowa
Wkret bez tba

Wkret bez tba
Ostony

NSE plus 138 (nr ident. 0471150)

Poz.

N F W=

30
31
32
33
35
36
45

Oznaczenie

Korpus podstawowy
Pokrywa

Suwak zaciskowy

Ttok

Zatyczka

Przewdd pierscieniowy
Sruba cylindryczna
Kotek walcowy

Sruba zamykajaca G1/8"
Sprezyna naciskowa
Wkret bez tba

Wkret bez tba

Ostony
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NSE plus 138-V1 (nr ident. 0471095)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Pokrywa 1
3 Suwak zaciskowy 2
L Trok 1
6 Zatyczka 1
19 Przewad pierscieniowy 2

29 Sruba pasowana PSC NSE PLUS 138-\1 1
30 Sruba cylindryczna 6
31 Kotek walcowy 2
32 Sruba zamykajgca G1/8" 2
33 Sprezyna naciskowa 8
35 Wkret bez tba 1
36 Wkret bez tba 2
37 Wkret bez tba 1
L5 Ostony 6

NSE-T plus 138 (nr ident. 0471076)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Pokrywa 1
3 Suwak zaciskowy 2
L Ttok 1
6 Zatyczka 1

30 Sruba cylindryczna 6
31 Kotek walcowy 2
32 Wkret bez tba 2
33 Sprezyna naciskowa 10
35 Wkret bez tba

L5 Ostony 6
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NSE-T plus 138-V1 (nr ident. 0471076)

Poz.

L5

Oznaczenie

Korpus podstawowy
Pokrywa

Suwak zaciskowy
Trok

Zatyczka

Sruba cylindryczna
Kotek walcowy
Wkret bez tba
Sprezyna naciskowa
Wkret bez tba

Kotek walcowy
Ostony

NSE plus 176 (nr ident. 0471060)

Poz.

Oznaczenie

Korpus podstawowy
Pokrywa

Suwak zaciskowy
Ttok

Zatyczka

Sruba cylindryczna
Kotek walcowy
Sruba zamykajgca G1/8"
Sprezyna naciskowa
Wkret bez tba

Wkret bez tba
Ostony
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NSE plus 176-V1 (nr ident. 0471096)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Pokrywa 1
3 Suwak zaciskowy 2
L Ttok 1
6 Zatyczka 1
29 Sruba pasowana PSC NSE PLUS 138-V1 1

30 Sruba cylindryczna 5
31 Kotek walcowy 2
32 Sruba zamykajgca G1/8" 2
33 Sprezyna naciskowa 8
35 Wkret bez tba 1
36 Wkret bez tba 2
L5 Ostony 6

NSE plus 100-75 (nr ident. 0471130)

Poz.  Oznaczenie llos¢
1 Korpus podstawowy 1
2 Suwak zaciskowy 2
3 Ttok 1
L Pokrywa 1
5 Koputa napedu 2
6 Sruba pasowana NSE plus 100-75 2
7 Ostony L4
9 Sprezyna naciskowa 8
19 Wkret z tbem stozkowym ptaskim 6
20 Sruba cylindryczna 2
21 Sruba zamykajgca G1/8" 2
22 Wkret bez tba b

28 Kotek walcowy 2
29 Sruba cylindryczna 4
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9 Rysunki montazowe

9.1 NSE plus (konstrukcja cylindryczna)

* w przypadku NSE plus 99, NSE plus 138, NSE-T plus 138 i NSE plus 176
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9.2 NSE plus-V1 (konstrukcja cylindryczna)




9.3 NSE plus 100-75
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Certyfikat producenta

Producent / Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG.
wprowadzajgcy do Lothringer Str. 23
obrotu:

D-88512 Mengen

Produkt: System mocowania z punktem zerowym ]
Oznaczenie: VERO-S
Oznaczenie typu: NSA, NSE, E-compact, AV CU,

Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG zaswiadcza, ze wyzej wymieniony produkt przy uzytkowaniu
zgodnym z przeznaczeniem i przestrzeganiu instrukcji obstugi oraz ostrzezen umieszczonych na produkcie jest
bezpieczny w rozumieniu przepisdw krajowych oraz ze:

— przeprowadzono ocene ryzyka zgodnie z normg ISO 12100:2010;

— instrukcja obstugi zostata opracowana pod wzgledem tresci w oparciu o dyrektywe maszynowg 2006/42/WE
zatgcznik | ppkt 1.7.4.2. oraz pod wzgledem tresci w oparciu o przepisy zatacznika VI do dyrektywy maszynowe;j
2006/42/WE dotyczace instrukcji montazu;

— oznaczenia zostaty wykonane w oparciu o norme EN 1550:1997+A1:2008 sekcja 6.3.1, VDMA 34192:2019
sekcja 6.3 lub ISO 16156:2004 sekcja 6.3. Spetnione sg przy tym wymagania zatacznika | ppkt 1.7.3. do
dyrektywy maszynowej 2006/42/WE;

— dla danego komponentu sg spetnione odpowiednie podstawowe i sprawdzone zasady bezpieczestwa zawarte
w zatgcznikach do normy ISO 13849-2:2012, z uwzglednieniem specyfikacji dokumentacji. Parametry,
ograniczenia, warunki otoczenia, wartosci znamionowe itp. dla zgodnej z przeznaczeniem eksploatacji sg
okreslone w instrukcji obstugi;

— za pomocg procedury informacyjnej zgodnie z tabelg C.1 normy ISO 13849-1:2015 dla elementéw
mechanicznych mozna oszacowac wartos¢ MTTFp wynoszacg 150 lat;

— wystepuje wykluczenie btedu w odniesieniu do btedu ,Nieoczekiwane zwolnienie bez zastosowanego sygnatu
zwolnienia”;

— wystepuje wykluczenie btedu w odniesieniu do btedu ,,Pekniecie podczas pracy” przy zachowaniu
parametrow, ograniczen, warunkow otoczenia, wartosci znamionowych, okreséw konserwacji itp. okreslonych
w instrukcji obstugi;

—  Srednice otwordw wewnetrznych w przewodach rurowych lub przewodach sterujacych w pneumatycznych
systemach mocowania wynoszg co najmniej 2 mm, a w hydraulicznych systemach mocowania co najmniej
3mm.

Sprawdzono i zatwierdzono / Data: P. Schrader / 31.05.2022

Utworzono / Data: A. Koch /31.05.2022;

Zastosowane normy zharmonizowane:

— 1S0O 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Pozostate zastosowane normy techniczne i specyfikacje:

— VDMA 34192:2019 Wymagania dotyczace bezpieczenstwa dla urzgdzen mocujgcych stosowanych w
maszynach

Nr ewid. 824M ; wer. 00

Mengen, 21. lip. 2023
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