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SCHUNK SE & Co. KG.
VSetky prava vyhradené.

Technické zmeny:
Zmeny v zmysle technickych vylepSeni st vyhradené.

Cislo dokumentu: 1568081
Vydanie: 03.00 | 23. 4. 2025 | sk

Vazena zakaznicka,
vazeny zakaznik,

dakujeme, ze ddverujete nasim vyrobkom a nasmu rodinnému podniku, ktory je
technologickym lidrom v oblasti robotov a vyrobnych strojov.

Nas tim Vam je v pripade otazok tykajucich sa tohto vyrobku a dalSich rieSeni kedykolvek k
dispozicii. Opytajte sa nas a postavte nas pred vyzvu. VyrieSime VaSe zadanie!

S pozdravom
Vas tim SCHUNK

Sprava zakaznikov

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Precitajte si cely navod na prevadzku a uchovavajte ho v blizkosti produktu.
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VSeobecne

1 Vseobecne

1.1 Informacie o tomto navode

Tento navod obsahuje dolezité informacie tykajuce sa
bezpecného a odborného pouzivania vyrobku.

Je neoddelitelnou sucastou vyrobku a musi byt uchovavany tak,
aby bol kedykolvek dostupny pre personal.

Pred zacCatim akychkolvek prac si musi personal precitat tento
navod a porozumiet jeho obsahu. Predpokladom pre bezpecné
vykonavanie prac je dodrziavanie vsetkych bezpecnostnych
pokynov uvedenych v tomto navode.

Uvedené obrazky slizia na zakladné pochopenie a mozu sa
odliSovat od skutoného vyhotovenia.

Okrem tohto navodu platia aj dokumenty uvedené
v 1.1.2 [ 6]

1.1.1 Znazornenie varovnych upozorneni

Pre ozrejmenie nebezpecenstiev st vo varovnych pokynoch
pouzité nasledujlce signdlne slova a symboly.

\ A NEBEZPECENSTVO

\ Oznacuje nebezpecenstvo s vysokym stupnom rizika, ktoré bude
mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak mu nezabranite.

A VAROVANIE

Oznacuje nebezpecenstvo so strednym stupnom rizika, ktoré by
mohlo mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak mu
nezabranite.

A OPATRNE

Oznacuje nebezpecenstvo s nizkym stupnom rizika, ktoré by
mohlo mat za nasledok drobné alebo mierne zranenie, ak mu
nezabranite.

POZOR

Informacie zamerané na prevenciu vzniku vecnych skod.
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1.1.2 Sucasne platné dokumenty

VSeobecné obchodné podmienky *

Vypocet odstredivych sil Celusti a zatazeni vedenia Celuste v
kapitole , Technika" katalogu sklucovadiel sustruhu* a v
kapitole ,Vypocet upinacej sily a poctu otacok"

Strucny navod na obsluhu, ak je k dispozicii

Schvalovacie vykresy

Dokumenty oznacené hviezdickou (*) si mozno stiahnut zo
stranky schunk.com.

1.2 Zaruka

Zaruka na Standardné vyrobky je 24 mesiacov od datumu
dodania zo zavodu alebo 50 000 cyklov* pri manualne
ovladanych upinacich prostriedkoch a 500 000 cyklov* pri silou
ovladanych upinacich prostriedkoch. Zaru¢na doba je 12 mesiacov
od datumu dodania zo zavodu pri pouzivani v stulade s urenim
za nasledujucich podmienok:

Dodrziavanie platnych podkladov, » 1.1.2 [[) 6]
DodrZiavanie podmienok prostredia a pouZitia, » 2.5 [[) 8]

Dodrziavanie predpisanych intervalov udrzby a
mazania » 6.2 [[1 35]

Na Casti dotykajuice sa obrobku a na casti podliehajuce
opotrebeniu sa zaruka nevztahuje.

* Jeden cyklus pozostava z kompletného upinacieho procesu
(,,otvorenie" a ,,zatvorenie")

1.3 Rozsah dodavky

1

Silové upinacie sklucovadlo vrat. Upeviovacie skrutky

pri zakladnych celustiach s jemnym ozubenim vrat. matic do
T-drazok so skrutkami

pri zakladnych celustiach s perom a drazkou vrat.
upevnovacich skrutiek cel'usti

Skrutka s okom (DIN 580) od velkosti 260
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2 Zakladné bezpecnostné pokyny

Ak sa nebudete riadit tymto navodom na pouzitie, modze tento
vyrobok v désledku nespravnej manipulacie, montaze a udrzby
predstavovat nebezpecenstva pre osoby a majetok.

2.1 Pouzivanie v sulade s urcenim

Vyrobok sa pouziva na upinanie kovovych a plastovych
obrobkov na obrabacich strojoch.

Vyrobok sa smie pouzivat vylucne v ramci svojich technickych
udajov.
Vyrobok je ureny na priemyselné a remeselné pouzivanie.

K pouzivaniu v stlade s urenim patri aj dodrziavanie
vSetkych udajov uvedenych v tomto navode.

Maximalny pocet otacok a potrebnd upinaciu silu pre
prislusnd upinaciu Ulohu musi prevadzkovatel vypocitat podla
prislusnych platnych noriem resp. technickych Specifikacii
vyrobcu.

(Pozri aj ,,Vypocet upinacej sily a poctu otacok" v kapitole
+Technické udaje".)

Pouzivanie vhodnych vymenitelnych Celusti s vhodnym
rozhranim.

Priemer ruSivého kruhu obrobku musi byt mensi alebo
maximalne rovnaky ako vonkajsi priemer upinacieho prostriedku.
Obrobok sa pri pdsobeni upinacej sily nesmie plasticky
zdeformovat (stopy po upnuti st pripustné).

2.2 Pouzivanie v rozpore s urcenim
0 pouzivanie v rozpore s urCenim ide v nasledujtcich pripadoch:

ked sa produkt pouziva ako lisovaci, resp. raziaci nastroj, ako
drziak nastrojov, ako prostriedok na uchopenie bremena
alebo ako zdvihacie zariadenie.

ked pri pouzivani produktu dochadza k prekroceniu jeho
predpisanych technickych parametrov.

ked su obrobky upinané nespravne resp. bez zohladnenia
predpisanych upinacich sil.

ak vymenitelné Celuste nie su spravne namontované.

ak sa vyrobok nespravne ovlada.

ak sa vyrobok prevadzkuje v koncovych polohach zdvihu.
ak su vodiace drahy pretazené prilis vysokymi upinacimi
Cefustami, resp. v dosledku prilis vysoko zvoleného miesta
upnutia.

ak je udrzba vyrobku nedostatocna.

ak sa vyrobok dostane do kontaktu s agresivnymi médiami,
najma kyselinami.

ak sa vyrobok pouZziva v procesoch abrazivneho tryskania,
najma pieskovania.

ked sa produkt pouziva v prostredi s nebezpecim vybuchu (Ex
zona (smernica ATEX)).
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2.3

2.4

2.5

2.6

Konstrukcné upravy
Vykonavanie konstrukcnych tprav

V dosledku prestavieb, Uprav a oprdv (napr. dodatocné zavity,
otvory alebo bezpecnostné zariadenia) moze dojst k naruseniu
funkcnosti alebo bezpecnosti, resp. k poSkodeniam vyrobku.

e KonStrukcné upravy vykonavajte len s pisomnym sthlasom
spoloCnosti SCHUNK.

Nahradné diely

Pouzivanie nepovolenych nahradnych dielov

Pouzivanim nepovolenych nahradnych dielov mézu vzniknut
nebezpecenstva pre personal a moze dojst k poSkodeniam alebo
nespravnym funkciam vyrobku.

e Pouzivajte len originalne nahradné diely a ndhradné diely
schvalené spolocnostou SCHUNK.

Podmienky prostredia a pouzitia

Poziadavky na podmienky prostredia a pouzitia

V dosledku nespravnych podmienok prostredia a pouzitia moze

vyrobok predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym

zraneniam a znacnym vecnym skodam al/alebo skratit Zivotnost

vyrobku.

e Zabezpecte, aby bol vyrobok pouzivany len v ramci jeho
zadefinovanych parametrov poufZitia.

e Zabezpecte, aby vyrobok bol dostato¢ne dimenzovany
zodpovedajuc danému pripadu poufZitia.

e Zabezpecte, aby boli dodrziavané intervaly udrzby a mazania.

e Pri obrabani pouzivajte len chladiace emulzie s prisadami na
ochranu pred koroziou.

V zavislosti od podmienok pouzivania je nutné po urcitej dobe
prevadzky skontrolovat funkcnost a upinaciu silu.

Pri najmensom moznom ovladacom tlaku na upinacom valci sa
musia zakladné Celuste pohybovat rovnomerne. Tato metdda
nenahradza meranie upinacej sily.

Ak doSlo k vyraznému poklesu upinacej sily alebo ak zakladnymi
Celustami a/alebo uvolfiovacim mechanizmom uzZ nemozno bez
problémov pohybovat, je nutné rozlozit, vycistit a znovu namazat
upinaci prostriedok.

Materialové limity

Vyrobok pozostava z ocelovych zliatin, elastomérov, hlinikovych
zliatin a mosadze. Okrem toho sa vo vyrobku ako pomocné a
prevadzkové latky nachddzaju mazaci tuk Linomax plus,
antikordzny olej Branotect a Renolit HLT2. Kartu bezpecnostnych

Udajov mazacieho tuku LINOMAX plus najdete na stranke
www.schunk.com.
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O0dborny elektrikar

0dborny personal

2.7 Upinacia celust

2.8

Poziadavky na upinacie celuste

Vyrobok mdze z dovodu rotacnej alebo pripadne nahromadenej
energie predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym sSkodam.

e Upinacie Celuste vymienajte v zastavenom stave a bez
upnutého obrobku.

e Nepouzivajte Ziadne zvarané Celuste.

e Upinacie Celuste je nutné vyhotovit s o najnizSou hmotnostou
a vyskou. Upinaci bod sa musi nachadzat o najblizSie pri
Celnej casti sklucovadla (upinacie body s vdcSou vzdialenostou
sposobuju vyssi plosny tlak vo vedeni Celuste a mozu zasadne
znizit upinaciu silu).

e V pripade upinacieho bodu vo vacsej vzdialenosti od telesa je
nutné znizit prevadzkovy tlak.

e Po kolizii je pred opatovnym pouzitim nutné skontrolovat, Ci
upinaci prostriedok a upinacie Celuste nevykazuju trhliny.
PoSkodené diely je nutné nahradit originalnymi nahradnymi
dielmi SCHUNK.

e Upevnovacie skrutky upinacich Celusti a pripadne matice do T-
drazok je nutné v pripade znamok opotrebovania alebo
poskodenia vymenit. Pouzivajte len skrutky kvality 12.9 a
dodrziavajte Specifikované utahovacie momenty. V pripade
upinacich prostriedkov s jemnym ozubenim musia byt
upevnovacie skrutky celusti zaskrutkované do otvorov, ktoré
sa nachadzaju co najblizSie k miestu upnutia.

Kvalifikacia personalu

Nedostatocna kvalifikacia persondlu

Ak prace na vyrobku vykonava nedostatocne kvalifikovany
personal, tak mdze ddjst k sposobeniu tazkych zraneni a
znacnych vecnych skod.

e VSetkymi pracami poverte kvalifikovany personal.

e Pred zacatim prac si musi personal precitat cely navod a
porozumiet jeho obsahu.

e Dodrziavajte predpisy tykajtce sa prevencie urazov Specifické
pre danu krajinu a vSeobecné bezpecnostné pokyny.

Pre rozne Cinnosti na vyrobku su potrebné nasledujtce
kvalifikacie personalu:

Odborny elektrikar je na zaklade svojho odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace na elektrickych
zariadeniach, rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat
im a je oboznameny s prislusSnymi normami a ustanoveniami.

Odborny personal je na zaklade odborného vzdelania, znalosti a
skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je povereny,
rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat im a je
oboznameny s prislusSnymi normami a ustanoveniami.
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Poucena osoba

Servisny personal
vyrobcu

10

2.9

2.10

2.1

2.12

2.13

Poucena osoba bola v ramci poucenia od prevadzkovatela
oboznamena s pracami, ktorymi je poverena, a s moznymi
nebezpecenstvami v pripade nespravneho spravania sa.

Servisny personal vyrobcu je na zaklade odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je povereny,
a rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat im.

Osobné ochranné vybavenie

Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov

Osobné ochranné prostriedky sltizia na ochranu personalu pred
nebezpecenstvami, ktoré mozu negativne ovplyvnit jeho
bezpecnost a zdravie pri praci.

Preprava
Spravanie sa pri preprave
V dosledku nespravneho spravania sa pri preprave moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré moézu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym Skodam.

e Vlyrobok pri preprave a manipulacii zabezpecte proti padu.
e Pouzite prepravny zavit na upinacom prostriedku.

Ochrana pri manipulacii a montazi

Nespravna manipulacia a montaz

V dosledku nespravnej manipulacie a montaze moze vyrobok
predstavovat nebezpelenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a zna¢nym vecnym Skodam.

e VSetkymi pracami poverte vylucne prislusne kvalifikovany
personal.

e Pri kazdej praci vyrobok zabezpecte proti neimyselnému
aktivovaniu.

e Pouzivajte vhodné montazne a prepravné zariadenia a
prijmite opatrenia proti zachyteniu a pomliazdeniu.
Ochrana pri uvedeni do prevadzky a prevadzke

Padajtice a odletujiice konstrukcné diely

Padajuce a odletujluce konStrukcné diely mozu sposobit tazké
zranenia alebo smrt.

e Pomocou vhodnych opatreni zaistite nebezpecnu oblast.
Pokyny tykajuce sa bezpecnej prevadzky

Nespravny spdsob prace persondlu

V dosledku nespravneho sp6sobu prace mdze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré moézu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym Skodam.

e Dodrziavate bezpecnostné a montazne pokyny.

e \lyrobok nevystavujte pdsobeniu Ziadnych korozivnych médii.
Vynimkou su vyrobky pre Specialne podmienky prostredia.

e Pritomné poruchy bezodkladne odstrante.
e Dodrziavajte pokyny tykajuce sa udrzby a starostlivosti.
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e Dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy, predpisy tykajuce
sa prevencie urazov a predpisy na ochranu zZivotného
prostredia, ktoré sa uplatfiuju na oblast pouzivania vyrobku.

e Sklucovadlo sa mbze uviest do otacok alebo do rotacného
pohybu az potom, Co sa spravne upne obrobok. To znamena,
Ze upinacia sila pésobi na obrobok a upnutie bolo nastavené
v pripustnom pracovnom rozsahu.

e Upnutie sa moze uvolnit az vtedy, ked bude vreteno stroja
zastaveneé.

Kontrola funkcnosti

Po namontovani upinacieho prostriedku je pred jeho uvedenim
do prevadzky nutné skontrolovat jeho funkcnost.

Dvomi dolezitymi bodmi su:
e Upinacia sila: Pri max. ovladacej sile/tlaku/kridtiacom

momente musi byt dosiahnuta upinacia sila uvedena pre
upinaci prostriedok.

e Kontrola zdvihu: Zdvih upinacieho piesta musi mat v prednej
a zadnej koncovej polohe bezpecnostnu oblast. Vreteno stroja
sa smie rozbehnut az vtedy, ked upinaci piest prejde cez
bezpecnostnu oblast.

V pripade manualnych upinacich prostriedkov sa kontrola zdvihu
vykonava pomocou indikacného kolika. Spravne upnutie je
pritomné len vtedy, ked je indikacny kolik zapusteny a upinacia
sila pdsobi na obrobok.

Pri stanoveni upinacej sily potrebnej pre obrabanie obrobku je
nutné zohladnit odstrediva silu upinacich celusti (podla VDI
3106).

Predpisy tykajice sa udrzby

Spolahlivost a bezpecnost upinacieho prostriedku mozno zarucit

len vtedy, ked prevadzkovatel dodrziava predpisy vyrobcu

tykajuce sa udrzby.

e Na mazanie odporticame nase osvedcené Specialne mazivo
LINOMAX plus. Nevhodné maziva m6zu nepriaznivo ovplyvnit
funkciu upinacieho prostriedku (upinacia sila, koeficient trenia,
opotrebovanie). (Informacie o produkte LINOMAX plus najdete v
kapitole ,,Prislusenstvo” v katalogu sklucovadiel sustruhu
SCHUNK, alebo si ich moZete vyziadat od spolocnosti SCHUNK.)

e Na bezpeclné dosiahnutie vSetkych miest mazania pouzite
vhodny vysokotlakovy mazaci lis.

e Na spravnu distribuciu maziva niekolkokrat presunte upinaci
prostriedok do jeho koncovych poldh, znovu ho premazte a
potom skontrolujte upinaciu silu.

e Najneskdr po 500 upinacich zdvihoch niekolkokrat presurite
upinaci prostriedok az do jeho koncovej polohy. Tym dojde k
opdtovnému privedeniu maziva na plochy prenosu sily.

e Upinaci prostriedok pravidelne kontrolujte z hladiska upinacej
sily a zdvihu celusti.
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Meraci
pristroj
Prislusenstv
o

Miesta
merania

Je nutné sa
riadit
nasledujci
mi
dokument
mi

12

Meranie upinacej sily

e V zavislosti od podmienok pouzivania je nutné po urcitej dobe
prevadzky skontrolovat funkcnost a upinaciu silu. Na tento
tGcel je nutné pouzit kalibrovany merac upinacej sily (napr.
SCHUNK IFT). NizSie su uvedené podmienky vkladania pre
rozne varianty sklucovadiel.

2-cel'ustoveé

3-celustové

L~-cCelustové
(kompenzuijtice)

6-cCelustové
(kompenzujtice)

Tester uchopovacej sily Tester uchopovacejsily Tester uchopovacejsily Tester uchopovacej sily

SCHUNK IFT

0°180°

Navod na obsluhu
testera uchopovacej
sily
SCHUNK'IFT

SCHUNK IFT

0°M120°/240°

Navod na obsluhu
testera uchopovacej
sily
SCHUNK'IFT

SCHUNK IFT
[FT MAL

0°/180°/90°/270°
(IFT MAL)

Navod na obsluhu
testera uchopovacej
sily
SCHUNK IFT

Pozor
Musi byt aktivovana
kompenzacia. V
opacnom pripade
moze dojst k
nekonzistentnym
vysledkom.

SCHUNKIFT

0°/60°/120°/180°/
240°/300°

Navod na obsluhu
testera uchopovacej
sily
SCHUNK'IFT

Pozor
Musi byt aktivovana
kompenzacia. V
opacnom pripade
moze dojst k
nekonzistentnym
vysledkom.

@ Meracia hlava ® Upinacia celust
@ Upinacia vlozka @ Premostovaci prvok (IFT MAL)

e Ak doslo k vyraznému poklesu upinacej sily, alebo ak
zakladnymi Celustami a piestami uz nemozno bez problémov
pohybovat, tak skfucovadlo je nutné rozlozit, vycistit a znovu
namazat.

e Meranie upinacej sily by sa vzdy malo vykonavat v tom stave
upinacieho prostriedku, v ktorom sa pouziva v aktualnej
upinacej situacii. Ak sa pouzivaju vymenitelné celuste s
upinacimi stupfiami, meranie je nutné vykonat v rovnakom
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stupni, ktory sa pouziva na prislusnu upinaciu tlohu. Pri
vysokych pracovnych poctoch otacok je nutné v dosledku
odstredivej sily pdsobiacej na upinacie Celuste pocitat so
stratami upinacej sily. Hodnotu pre prevadzkovu upinaciu silu
je vtomto pripade nutné urcit pomocou dynamického
merania.

e Upinaciu silu odpori¢ame pomocou testera uchopovace;j sily
kontrolovat pred opdtovnym spustenim sériovej prace a medzi
intervalmi udrzby. »Iba pravidelna kontrola zarucuje
optimalnu bezpecnost«.

2.14 Likvidacia
Spravanie sa pri likvidacii
V dosledku nespravneho spravania sa pri likvidacii moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest ku Skodam na
Zivotnom prostredi.

e Komponenty vyrobku je nutné v sulade s miestnymi predpismi
odovzdat na recyklaciu alebo zabezpecit ich odbornu
likvidaciu.

2.15 Zasadné nebezpecenstva

Vseobecne

e Pred montaznymi, prestavbovymi a nastavovacimi pracami
odpojte privodné vedenia energie. Zabezpecte, aby v systéme
nebola pritomna zvySkova energia.

e Pocas prevadzky nesiahajte do otvorenej mechaniky a do
oblasti pohybu vyrobku.

2.16 Ochrana pred nebezpecnymi pohybmi

Neocakavany pohyb

Ak je v systéme eSte pritomna zvySkova energia, tak pri

vykonavani prac na vyrobku mdze dojst k sposobeniu tazkych

zraneni.

e (Odpojte napajanie energiou, zabezpecte, aby uz nebola
pritomna ziadna zvySkova energia, a zabezpecte zariadenie
proti opatovnému zapnutiu.

e Pri odvracani nebezpecenstiev sa nemozno spoliehat len na
reakciu monitorovacich funkcii. Az do uvedenia zabudovanych
monitorovani do cinnosti je nutné vychadzat z chybného
pohybu pohonu, ktorého ucinok zavisi od riadenia a
aktualneho prevadzkového stavu pohonu.

e Pre prevenciu vzniku urazov al/alebo vecnych skod je nutné
obmedzit zdrziavanie sa 0s6b v oblasti pohybu stroja.
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Zdkladné bezpecnostné pokyny

2.17

4

Upozornenia na Specidlne nebezpecenstva

A NEBEZPECENSTVO

Mozné nebezpecenstvo smrtel'nych zraneni obsluzného
personalu v dosledku vymrstenia alebo padu obrobku pri
vypadku zdroja energie!

V dosledku toho hrozi nebezpecenstvo usmrtenia alebo zranenia
obsluzného personalu, ktoré mdze zaroven sposobit znacné
poskodenia stroja.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo vzniku smrtel'nych zraneni obsluzného
personalu v pripade nedostatocnej upinacej sily v dosledku
vymrstenia alebo padu obrobku!

Sadnutie upnutia moze postupom casu znizit upinaciu silu.

e Vpripade manualnych alebo pneumatickych upinacich
prostriedkov po 4 hodinach dodatocne upnite obrobok.

V pripade silovo ovladanych upinacich prostriedkov musi byt
pocas prevadzky nepretrzite pritomny privod energie.

Pouzivajte upinaci valec so zachovavanim energie.

A NEBEZPECENSTVO

Mozné nebezpecenstvo smrtel'nych zraneni obsluzného
personalu v dosledku straty obrobku a odlietavajtcich dielov pri
prekroceni maximalneho poctu otacok upinacieho prostriedku!

Ak mdze obrabaci stroj alebo technické zariadenie dosiahnut
vyssSi pocet otacok, nez je maximalny pocet otacok upinacieho
prostriedku, je nutné bezpecne obmedzit pocet otacok!

A NEBEZPECENSTVO

Mozné nebezpecenstvo smrtel'nych zraneni pre obsluzny
personal po zlomeni cCel'usti a zlyhani upinacieho prostriedku
pri prekroceni technickych parametrov v dosledku straty
obrobku a odlietavajticich dielov!

* Pri pouzivani upinacieho prostriedku neprekracujte vyrobcom
predpisané technické parametre.
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A NEBEZPECENSTVO

Mozné nebezpecenstvo smrtel'nych zraneni pre obsluzny
personal v dosledku zachytenia alebo vtiahnutia odevov alebo
vlasov do stroja po uviaznuti v upinacom prostriedku!

Volné odevy alebo dlhé vlasy sa mdzu zachytit napriklad na
vycnievajucich castiach upinacieho prostriedku a nasledne
vtiahnut do stroja!

e Na stroji a pri skfuCovadle sustruhu pracujte v tesne
priliehajucich odevoch a s nasadenou sietkou na vlasy.

A VAROVANIE

Mozné nebezpecenstvo smrtel'nych zraneni obsluzného
personadlu v dosledku narazu rotujiceho upinacieho
prostriedku!

e Udrziavajte bezpecnu vzdialenost od rotujiceho upinacieho
prostriedku!

e Nesiahajte do rotujliceho upinacieho prostriedku!

A OPATRNE

Nebezpecenstvo pomliazdenia koncatin vplyvom otvarania a
zatvarania upinacich cel'usti pri manualnom nakladani a
vykladani alebo pri vymene pohyblivych dielov.

e Nesiahajte medzi upinacie Celuste.

A OPATRNE

Ohrozenie vplyvom vibracie sposobenej nevyvazene rotujicimi
dielmi a vplyvom hluku.

Fyzické a psychické zatazenia vplyvom nevyvazenych obrobkov a
hluku pocas procesu obrabania upnutého a rotujiceho obrobku.

e Dbajte na radialne a axialne vystredeny chod upinacieho
prostriedku.

e Skontrolujte moznosti na odstranenie nevyvazenosti na
specialnych vymenitelnych celustiach a obrobkoch.

e Znizte pocet otacok.
e Pouzivajte ochranu sluchu.
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A OPATRNE

Pri manualnom nakladani a vykladani hrozi nebezpecenstvo
pomliazdenia koncatin na pohyblivych castiach a pocas procesu
upinania.

e Nesiahajte medzi upinacie Celuste.

e Pouzivajte nakladacie pomadcky.

A OPATRNE

Alergické reakcie alebo podrazdenia pri kontakte pokozky alebo
oCi s mazivami na vyrobku.

e Vpripade predvidatelného kontaktu s mazivami na vyrobku
(napr. pri mazani alebo cisteni)

* Pouzivajte ochranné prostriedky (ochranné rukavice,
ochranné okuliare)

POZOR

Nebezpecenstvo vzniku poskodeni v dosledku nespravne
zvolenej upinacej polohy upinacich cel'usti vzhladom na
obrobok.

V dosledku nespravne zvolenej upinacej polohy upinacich Celusti

vzhladom na obrobok mo6ze ddjst k poSkodeniam zakladnych a

vymenitelnych Celusti.

e Dodrziavajte maximalne polohy zakladnych a vymenitelnych
Celusti.

e Priemer obrobku nesmie byt vacsi ako priemer upinacieho
prostriedku.

e Vpripade upinacich prostriedkov s jemnym ozubenim nesmu
matice do T-drazok pouzivané na upevnenie vymenitelnych
Celusti na zakladnych Celustiach v radialnom smere
precnievat cez zakladné Celuste.

e Vonkajsi priemer naskrutkovanych vymenitelnych celusti smie
prekrocit vonkajsi priemer upinacieho prostriedku o
maximalne 10 %.
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3 Technické udaje

3.1 Parametre sklucovadla

ROTA NCO 165 200 250 315 400 500 630
Max. ovladacia sila [kN] 30 42 62 90 120 140 140
Max. upinacia sila [kN] 72 95 150 190 270 330 330
Max. pocet otacok [min~1] 6000 5000 4500 3600 2500 2000 1600
Zdvih na jednu Celust [mm] 6.4 9.0 10.0 13.0 15.0 15.0 15.0
Zdvih piesta [mm)] 24 27 30 40 45 45 45
Odstredivy moment zakladnej Celuste 0.025 0.043 0.099 0.161 0.431 0.674 1.085
M_; [kgm] s jemnym ozubenim

Odstredivy moment zakladnej Cefuste 0.030 0.056 0.137  0.241  0.571 - -
M_; [kgm] s perom a drazkou

Max. vzdialenost taziska Celuste v 30 30 40 32 40 40 L0

axidlnom smere a,,,, [mm]

3.2
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Uvedeny max. pocet otacok je platny len pri maximalnej upinacej
sile a pri pouziti tvrdych Standardnych stupnovitych celusti typu
SHB patriacich ku skfucovadlu.

V pripade nevytvrdenych vymenitelnych alebo Specialnych cCelusti
dbajte na Co najnizSiu hmotnost Celusti.

V pripade vymenitelnych Celusti a Specialnych cCelusti je nutné pre
prislusnu obrabaciu Uulohu matematicky vypocitat povoleny pocet
otacok podla VDI 3106, pricom nesmie ddjst k prekroceniu
maximalneho referencného poctu otacok. Matematicky zistené
hodnoty je nutné overit pomocou dynamického merania.
Monitorovanie funkc¢nosti (pohyb piesta a ovladaci tlak) je nutné
vykonavat v silade so smernicami profesného zdruzenia.

Diagramy upinacej sily a poctu otacok

Diagramy sa vztahuju na 3-Celustové skfucovadlo.
Charakteristiky upinacej sily/poctu otacok boli vypocitané
pomocou tvrdych Celusti. Pritom bola aplikovana max. ovladacia
sila a Celuste boli nastavené do jednej roviny s vonkajsim
priemerom sklucovadla.

Skfucovadlo je pritom v bezchybnom stave a namazané
Specidlnym mazacim tukom LINOMAX plus.

V pripade zmien jedného alebo viacerych z tychto predpokladov
su uz tieto diagramy neplatné.

<D -



Technické udaje

Zlozenie skl'ucovadla pre diagram upinacej sily/poctu otacok

a
max - -

piy
Is JXFspB

1 Bod merania

Fmax

Foe Upinaciasilanajednudelust S TaZisko

r,  Polomer taZiska 3 Max. vzdialenost taZiska
F... Max.ovladacia sila max Celuste v axidlnom smere

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 165
80

i
50 \

40 \\\\\i—

Upinacia sila [kN]

0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Pocet otacok [1/min]

Farba ID upinacich celusti Hmotnost [kg]
& SWB-AL160 1,2

e F SHB200 13

- @ SWB160 2,5

-— Potrebna minimalna upinacia sila 33 %
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Upinacia sila [kN]
3

Technické tdaje

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 210

i\

X

~
N

40
30
20
10
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 L4000 4500 5000
Pocet otacok [1/min]
Farba ID upinacich cel'usti Hmotnost [kg]
@ SWB-AL200 1,5
e & SHB210 2,0
- @ SWB200 4,1
— Potrebna minimalna upinacia sila 33 %
Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 260
160 | |
o | E——
—
o =<
=
"—:'100 \\
@ 80 \ _
o
£ 60
= N\
= 40
20
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500

Farba

Pocet otacok [1/min]

ID upinacich cel'usti Hmotnost [kg]
@ SWB-AL 250 3,0
& SHB 250 3,5
@ SWB 250 9,4

Potrebna minimalna upinacia sila 33 %

03.00 | ROTA NCO | Silové upinacie sklucovadlo | sk | 1568081 m 19



Technické udaje

20

Upinacia sila [kN]

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 315

180 e —
160 \\
\
=140 ~ —~
=
100
§ 80 NN
2 60
40
20
O PR s PR PR S R PR W T L PR SR PR S S PR S S
0 450 900 1350 1800 2250 2700 3150 3600
Pocet otacok [1/min]
Farba ID upinacich celusti Hmotnost [kg]
@ SWB-AL250 3,0
e & SHB315 4,6
- @ SWB250 9,4
— Potrebna minimalna upinacia sila 33 %

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 400

300 [ |
250 .
‘\\
200 Q\—
\\
150 .
5 ~
100
50
0 N N PR N N M N M P M N PR N PR N
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500
Pocet otacok [1/min]
Farba ID upinacich celusti Hmotnost [kg]
& SHB 400 8,0
e ¢ SWB-ALL400 6,4
L — @ SWB 00 18,3
— Potrebnd minimalna upinacia sila 33 %
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Technické tdaje

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 500

300 T ———

‘-\_._\

N
Ul
o

T~
T~

N
o
o

—_
Ul
o

Upinacia sila [kN]

—
o
o

Ul
o

o

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Pocet otacok [1/min]

Farba ID upinacich celusti Hmotnost [kg]

& SHB 400 8,0
e ¢ SWB-ALL400 6,4
- @ SWBL0O 18,3
— Potrebna minimalna upinacia sila 33 %

Diagram upinacej sily a poctu otacok ROTA NCO 630

350
L | | |
300 \
\
= 250 \
=
= 200 ~
= —
©
S 150
£
(@)
= 100
50
0 i i n i i i i n i i i i n " n i i i i i i i i i i i " n
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600

Pocet otdcok [1/min]

Farba ID upinacich cel'usti Hmotnost [kg]
& SHB 400 8,0

e ¢ SWB-AL400 6,4

- @ SWBLOO 16,0

Potrebna minimalna upinacia sila 33 %
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3.3 Vypocet upinacej sily a poctu otacok
Chybajiice informacie alebo iidaje si mozno vyziadat od vyrobcu!

Legenda

; Celkova odstrediva sila [N] «g  0dstredivy moment vymenitelnych Celusti [kgm]

F M

F,  Ucinna upinaciasila [N] Mgz Odstredivy moment zakladnych Celusti [kgm]
Fyomn POtrebnd minimalna upinaciasila [N] n Pocet otacok [min]

Foo  Vystupna upinaciasila [N] r Polomer taziska [mm]

F,. Obrabaciasila [N] rs Polomer taZiska vymenitelnej celuste [mm]
m, Hmotnost vymenitelnej celuste [kg] s Bezpecnostny faktor upinacej sily
m,  Hmotnost stipravy upinacich celusti [kg] s, Bezpecnostny faktor obrabania

M.  Odstredivy moment [kgm] Y. Max. upinaciasila sklucovadla [N]

3.3.1 Vypocet potrebnej upinacej sily pri danom pocte otacok
Vystupna upinacia sila F,,, predstavuje celkovu silu, ktora po
aktivacii skfuCovadla v stave necinnosti radialne cez Celuste
posobi na obrobok. Pod vplyvom poctu otacok vytvara hmotnost
Celusti pridavnu odstredivu silu. Odstrediva sila znizuje resp.
zvysuje vystupnu upinaciu silu v zavislosti od toho, €i sa upinanie
vykonava zvonka dovnutra alebo zvnutra von.

Sucet vystupnej upinacej sily F,, a celkovej odstredivej sily F
tvori G€innd upinaciu silu F,.

I:sp = I:spO F Fc[N]

(=) pre upinanie zvonka dovnutra
(+) pre upinanie zvnitra von

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo usmrtenia alebo zranenia obsluzného
personalu a vzniku znacnych vecnych skod pri prekroceni
hranicného poctu otacok!

Pri upinani zvonka dovnitra sa so zvysSujticim sa poctom otacok
znizuje ucinna upinacia sila o hodnotu zvysujticej sa odstredivej
sily (sily st protismerné). Pri prekroceni hranicného poctu
otacok nebude dosiahnuta potrebna minimalna upinacia sila
Fsomine V dOsledku toho ddjde k nekontrolovanému uvolneniu
obrobku.

e Neprekracujte vypocitany pocet otacok.
e Zabrante nedosiahnutiu potrebnej minimalnej upinacej sily.
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Vystupna upinacia sila v stave necinnosti

sila

V tejto oblasti
déjde k
nekontrolovanému
uvolneniu obrobku

Potrebna minimalna upinacia sila ’

Fspmin +

Q.
@
[N

'
Upinacia sila &
Odstrediva
F

upinacia

U¢inna
sila

-

Pocet otdcok n
ZniZenie tcinnej upinacej sily o hodnotu celkovej odstredivej sily, pri upinani
zvonka dovnitra.
Potrebna ucinna upinacia sila potrebna pre obrabanie F, sa
vypocitava na zaklade sucinu obrabacej sily F,,; a
bezpecnostného faktora S,. Tento faktor zohladriuje neistoty vo
vypocte obrabacej sily. Podla VDI 3106 plati: S, = 1,5.

I:sp = I:spz + Sz [N]

Z tohto mozno odvodit vypocet vystupnej upinacej sily v stave
necinnosti:

I:spO = Ssp . (Fsp TFoIN]

(+) pre upinanie zvonka dovnutra
(=) pre upinanie zvnutra von

POZOR

Tato vypocitana sila nesmie byt vacSia ako maximalna upinacia
sila ZS, ktora je vyryta na skl'ucovadile.
Pozrite si aj tabulku "Parametre sklucovadla" » 3.1 [[)17]

Z vyssie uvedeného vzorca je zrejmé, Ze sucet ucinnej upinacej
sily F;, a celkovej odstredivej sily F. sa nasobi bezpecnostnym
faktorom pre upinaciu silu S,,. Podla VDI 3106 plati aj v tomto
pripade: §,, 2 1,5.

Celkova odstrediva sila F_ je zavisla tak od sic¢tu hmotnosti
vsetkych Celusti, ako aj od polomeru taziska a poctu otacok.

POZOR

Z bezpecnostnych dovodov podla STN EN 1550 plati, ze
odstrediva sila smie dosahovat maximalne 67% vystupnej
upinacej sily.
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3.3.2

Vzorec pre vypocet celkovej odstredivej sily F, znie:

- Ny2 - Nny\2
Fe=2(mg 1) - (5557)" = IMc- ((557)° IN]
Pricom n predstavuje dany pocet otacok v min™. Sucin m; - r, sa
oznacuje ako odstredivy moment M..
Mc=mg - rs [kgm]
V pripade skfucovadiel s delenymi upinacimi celustami, t.j. so
zakladnymi a vymenitelnymi Cefustami, pri ktorych zakladné
Celuste menia svoju radialnu polohu len o hodnotu zdvihu, je

nutné pripocitat odstredivy moment zakladnych cel'usti M; a
odstredivy moment vymenitelnych celusti M_,;:

Mc = McG + Mcag [kgm]
Odstredivy moment zakladnych Celusti M, je uvedeny v tabulke

"Parametre skfucovadla" » 3.1 [ 17], odstredivy moment

vymenitelnych Celusti M_,; sa vypocita podla:

McAB = MAB - rsAB [kgm]

Priklad vypoctu: Potrebna vystupna upinacia sila pre dany

pocet otacok

Potrebna vystupna upinacia sila F,,, pre dany pocet otacok n

Pre obrabaciu ulohu st zname nasledujice parametre:

e Upinanie smerom zvonka dovnutra (Specificky pre aplikaciu)

e Obrabacia sila F,,, =3 000 N (Specificky pre aplikaciu)

* max. pocet otacok n,,, =3 200 min~ (tabulka "Parametre
skfucovadla™)

e Pocet otacok n =1200 min™ (Specificky pre aplikaciu)

e Hmotnost jednej (!) vymenitelnej celuste m,, = 5,33 kg
(Specificky
pre aplikaciu)

e Polomer taZiska vymenitelnej celuste r,,; = 0,107 m (Specificky
pre aplikaciu)

e Bezpecnostny faktor S, = 1,5 (podla VDI 3106)

e Bezpeclnostny faktor S,, = 1,5 (pod[a VDI 3106)

Upozornenie: Hmotnosti upeviiovacich skrutiek Cefusti a matic do
T-drazok nie su zohladnené.
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Najprv sa pomocou danej obrabacej sily vypocita potrebna
ucinna upinacia sila F,:
Fsp=Fspz+Sz=3000-15=Fsp=4500N

Vystupna upinacia sila v stave necinnosti:

Fspo =Ssp - (Fsp + Fo)

Vypocet celkovej odstredive;j sily:

Fc= EMC : (n3—0n)2

Pre dvojdielne upinacie Celuste plati:
Mc=MccB + McaB

Prevzatie odstredivych momentov zakladnej Celuste a
vymenitelnej Celuste z tabulky "Parametre sklucovadla":

McgB = 0.319 kgm

Pre odstredivy moment vymenitelnej Celuste plati:

McAB = MAB - IsAB = 5.33 - 0.107 = McaB = 0.57 kgm
Odstredivy moment pre jednu Celust:

Mc=0.319 + 0.571 = M¢ = 0.89 kgm

Skfucovadlo ma 3 Celuste, celkovy odstredivy moment je:
SMc=3-Mc=3-0.889 = S Mc=2.667 kgm

Teraz mozno vypocitat celkovu odstredivu silu:

Fo=SMc- (5% =2668 - (3520)> = F =42131N

Vystupna upinacia sila v stave necinnosti, ktora bola hladana:
Fspo = Ssp . (Fsp + Fc) =15. (4500 + 42131) = Fspo =69947 N

3.3.3 Vypocet povoleného poctu otacok pri danej vystupnej
upinacej sile
Vypocet povoleného poctu otacok n,, pri danej vystupnej
upinacej sile F,,
Pomocou nasledujliceho vzorca mozno vypocitat povoleny pocet
otacCok pri danej vystupnej upinacej sile v stave necinnosti:

gyl = 30 . I:spO - (Fspz - S7)
T E Mc

POZOR

Z bezpecnostnych dovodov nesmie vypocitany povoleny pocet
otacok prekrocit maximalny pocet otacok uvedeny na
skl'ucovadle!

[min-1]
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3.5

we

Priklad vypoctu: Povoleny pocet otacok pre danu ucinnu

upinaciu silu

Z predchadzajuceho vypoctu su zname nasledujlce udaje:

e Vystupna upinacia sila v stave necinnosti F,,, = 17 723 N

e Obrabacia sila pre obrabaciu tlohu F,,, =3 000 N (3pecificky
pre aplikaciu)

e (elkovy odstredivy moment vSetkych celusti IM_ = 2,668 kgm

e Bezpecnostny faktor S, = 1,5 (podla VDI 3106)

* Bezpeclnostny faktor S,, = 1,5 (pod[a VDI 3106)

UPOZORNENIE:
Hmotnosti upevnovacich skrutiek cefusti a matic do T-drazok nie
su zohladnené.

Hfada sa povoleny pocet otacok:

30 \/ Fspo—(FspzS2 _ 30 \/69947—(3000-1.5)
T S Mc I 2.668
Vypocitany pocet otacok n,,, =1495 min™ je nizsi ako maximalny
povoleny pocet otacok sklucovadla n,,,, = 3 200 min™ (pozrite si
tabulku , Parametre skfucovadla” » 3.1 [[217]).

Tento vypocitany pocet otacok smie byt pouzity.

= ngyl = 1495 min-1

Nzul =

Triedy presnosti

Tolerancie radialne a axialne vystredeného chodu zodpovedaju
technickym dodacim podmienkam pre sklucovadla sustruhov
podla STN ISO 3442-3,

Povolena nevyvazenost STN 1SO 21940-11

ROTA NCO zodpoveda stupriu kvality vyvaZovania 6.3 (podla STN
1SO 21940-11) v nenamastenom stave bez posuvnych blokov a
hornych celusti. ZvySkové rizika tykajuce sa nevyvazenosti mozu
vzniknut tym, Ze sa nedosiahne dostatocna kompenzacia rotacie
(pozrite si STN EN 1550 6.2 €). To plati najma v pripade vysokych
poctov otacok, asymetrickych obrobkov alebo pri pouzivani
roznych upinacich Celusti, ako aj pri nerovnomernom naneseni
maziv. Aby sa prediSlo vzniku Skdd vyplyvajucich z tychto
zvyskovych rizik, tak cely motor je nutné dynamicky vyvazit v
sulade s normou STN IS0 21940-11.
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L Montaz

4.1 Utahovacie momenty skrutiek
Utahovacie momenty pre upevnovanie skrutky sliiziace na
upnutie skl'ucovadla na sistruhoch alebo inych technickych
zariadeniach (kvalita skrutiek 10.9)

Vel'kost skrutky M6 M8 M0 M12 M4 M6 M18 M20 M22 M24 M27 M30
Utahovacie momenty 13 28 50 88 120 160 200 290 400 500 1050 1500
M, (Nm)

Utahovacie momenty pre upevnovacie skrutky urcené pre nasadenie
vymenitelnych cel'usti na skl'ucovadlo (kvalita skrutiek 12.9)

Vel'kost skrutky M6 M8 MO M2 ML M6 M20 M2u
Utahovacie momenty M, (Nm) 16 30 50 70 130 150 220 450

Utahovacie momenty pre upevinovacie skrutky chranného
puzdra (kvalita skrutiek 8.8)

Vel'kost skrutky M3 ML M5 M6
Utahovacie momenty M, (Nm) 1.3 3.0 5.5 9.0

4.2 Montaz vseobecne

4.2.1 Opatrenia pred zacatim montaze

Produkt opatrne (napr. vhodnym zdvihacim zariadenim)
zdvihnite z obalu.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom neocakavanych pohybov!

Ak je zapnuté napajanie energiou alebo sa v systéme eSte

nachadza zvySkova energia, tak konstrukéné diely sa mozu

neocakdavane pohnut a sposobit tazké poranenia.

e Pred zacatim vSetkych prac na vyrobku: vypnite napajanie
energiou a zabezpecte ho proti opdatovnému zapnutiu.

e Zabezpecte, aby v systéme nebola pritomna zvySkova energia.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych ostrymi hranami a
drsnymi alebo kizkymi povrchmi

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky, najma rukavice.

Skontrolujte, Ci je dodana zasielka kompletna a ¢i nevykazuje
poSkodenia sposobené prepravou.

Na dosiahnutie vysokej presnosti vystredeného chodu
sklucovadla je nutné pred zaciatkom montaze zarovnat stranu
stroja. Na tento ucel pomocou Ciselnikového odchylkomera
skontrolujte upinacie plochy z hladiska radialne a axialne
vystredeného chodu.
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4.2.2

Mala by byt zaistena maximalna chyba radialne vystredeného
chodu upinacieho centrovania s hodnotou 0,01 mm a
maximalna chyba axidlne vystredeného chodu dosadacich ploch
s hodnotou 0,01 mm. Okrem toho je nutné pomocou
vlasocnicového pravitka skontrolovat rovinnost celnej plochy
(Celna plocha na otvoroch odihlena a cista).

Tolerancie radialne a axialne vystredeného chodu sklucovadla:

Vel'kost Max. tolerancia radidlne Max. tolerancia axialne
sklucovadla vystredeného chodu vystredeného chodu
[mm] [mm] [mm]
<315 0,02 0,02
<400 0,03 0,03
< 800 0,04 0,04
<1200 0,05 0,05
<1600 0,06 0,06

Moznosti montaze sklucovadla

Ak su rozhranie vretena stroja a rozhranie skluCovadla identické,
tak montaz sa vykonava bez pripravy montaze. Ak sa rozhranie
vretena stroja odliSuje od rozhrania sklucovadla, tak pred
montazou je nutné namontovat spojovaciu prirubu.

O

.....

[11

MontdZ sklucovadla
e Priama montaz sklfucovadla na vreteno stroja
e Montaz sklfucovadla so spojovacou prirubou
- Priama priruba (vkladaci krizok)
- Redukcna priruba
- Rozsirovacia priruba
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POZOR

Pri upeviiovani pomocou spojovacej priruby nikdy nenechajte
priliehat vonkajsi okraj telesa sklfucovadla. Priruba musi
podopierat celd plochu.

POZOR

Na montaz sklfucovadla pouzite Zeriav. Skfucovadlo upevnite
prostrednictvom prislusnej skrutky s okom (pozrite si obr.
,Montaz sklucovadla” - ().

Pred uvedenim do prevadzky je nutné odstranit skrutku s
okom.

4.3 Montaz silového sklucovadla

o] oS
i

/g \(_
| DS %
———( [ | .. = E—— —=H
[ 1 "2 - T}
] R1 i

R2=R1+0.5mm

—— -

o

Odstrante vymenitelné Celuste s upevnovacimi skrutkami a
maticami do T-drazok (ak su pritomné).

Pomocou upinacieho valca presunte tahadlo do prednej
koncovej polohy.

Odmontujte centralnu vlozku pre média.

Piest sklucovadla presunte do prednej koncovej polohy.

Skfucovadlo je v zavislosti od polohy vretena stroja v zasade
mozné namontovat v dvoch montaznych polohach
(horizontalnalvertikdlna).

Horizontalna montdaz skfucovadla, » 4.3.1 [[) 30].
Vertikalna montaz sklucovadla, » 4.3.2 [[) 30].
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4.3.1 Horizontalna montaz
Pomocou montazneho popruhu alebo skrutiek s okom zdvihnite
sklucovadlo v jednej linii so stredom vretena pred nos vretena.

ROTA NCO 165:

Skfucovadlo otacanim okolo jeho osi naskrutkujte az na doraz
na vreteno. Sklucovadlo otocte spat smerom dolava tak, aby
boli priechodné skrutky v jednej linii so zavitmi, resp. aby bol
otvor unasaca zarovnany so segmentmi unasaca vo vretene.
ROTA NCO 210 - 630:

Pomocou inbusového kltca zaskrutkujte centralnu
upevnovaciu skrutku az na doraz do tahadla alebo adaptéra
taznej rary.

4.3.2 Vertikalna montaz

ROTA NCO 165:

Skfucovadlo otacanim okolo jeho osi naskrutkujte az na doraz
na vreteno. Skfucovadlo otocte spat smerom dolava tak, aby
boli priechodné skrutky v jednej linii so zavitmi, resp. aby bol
otvor unasaca zarovnany so segmentmi unasaca vo vretene.

ROTA NCO 210 - 630:

Skfucovadlo dolu hlavou umiestnite na pomocny pripravok na
strane stroja (otocna hviezdica).

Skfucovadlo pomocou pripravku az na doraz natocte na vreteno.
Potom otocte sklucovadlo smerom spat tak, aby boli upeviovacie
otvory zarovnané so zavitmi priruby vretena.

Pomocou inbusového kluca zaskrutkujte centralnu upevnovaciu
skrutku az na doraz do tahadla alebo adaptéra taznej rury.

Namontujte centralnu vliozku pre média.
Zaskrutkujte upevnovacie skrutky a mierne ich utiahnite.

Skontrolujte radialne a axialne vystredeny chod sklucovadla a
v pripade potreby vykonajte Upravu lahkymi Gdermi
plastového kladiva na vonkajsi priemer (Pozrite si obr.
,Montaz skfucovadla" - E).

Potom pomocou momentového kltca striedavo utiahnite
upevnovacie skrutky. Dbajte na uvedené maximalne
utahovacie momenty, » 4.1 [[ 27].

Znovu skontrolujte radialne a axialne vystredeny chod.
Skontrolujte funkcnost a velkost ovladace;j sily.
Skontrolujte fahkost chodu a zdvih zakladnych celusti.

Vymenitelné Celuste v stlade s ozna¢enim 1, 2 a 3 upevnite na
zakladné Celuste pomocou matic do T-drazky a skrutiek.

Demontaz vretena sa vykonava analogicky v opacnom poradi
krokov ako jeho montaz.
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5 Funkcia

5.1 Funkcia a manipulacia
Skfucovadlo s klinovym hdakom je ovladané otacajucim sa plnym
alebo dutym upinacim valcom. Axidlne tahové alebo tlakové sily
sa prostrednictvom uhla Sikmého tahu medzi piestom a
zakladnymi Celustami prevadzaju na radialnu upinaciu silu
Celusti.
Drahu upinania a otvarania upinacich celusti definuje upinaci
valec. Pomocou jemného ozubenia zakladnych celusti mozno
upnut standardné celuste, ako aj Specialne Celuste pre zlozité
tvary obrobkov. Prestuvanie alebo vymena vymenitelnych celusti
sa vykonava v otvorenej upinacej polohe.

5.2 Vymena resp. doplnenie celusti

Upinacie Celuste pre maximalnu presnost opakovania upinania

musia byt vysustruzené resp. vybrusené v sklucovadle pod

upinacim tlakom.

e Pri vysustruzeni, resp. pri vybruseni dbajte na to, aby bol
sustruznicky krazZok, resp. sustruznicky cap upnuty
vymenitel'nymi celustami — a nie zdkladnymi Celustami.

e Pre opakujuce sa prace skladujte zakladné a vymenitelné
Celuste zoskrutkované. Upevnovacie skrutky Celusti utiahnite
na predpisany utahovaci moment » 4.1 [[) 27].

Upeviovacie skrutky celusti utiahnite momentovym klicom.

5.3 Demontaz sklfucovadla na kompletné vycistenie alebo v
pripade poskodenia

Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov

sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy” » 10 [[1 41].

Pri kazdej montazi a demontazi dbajte na utahovacie momenty

vsetkych skrutiek, » 4.1 [[) 27]!

Skfucovadlo je mozné rozmontovat len v odmontovanom stave.

e 70 zakladnych celusti odstrante vymenitelné celuste (ak su
pritomné), matice do T-draZok a upevnovacie skrutky.

e 70 sklucovadla vyskrutkujte skrutky (pol. 73) a vyberte vliozku
pre média (pol. 24). Je mozné vybrat zavitovy kolik (pol. 28)
(len vliozka pre priechodky pre médid). 0-krtzky (pol. 86 a 88)
je mozné odmontovat z vliozky.

e Sklucovadlo otocte na jeho zadnu stranu. 0dmontujte skrutky
(pol. 78) a vyberte upnutie (pol. 7). Je mozné vybrat 0-kriZok
(pol. 68).
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e V pripade sklucovadiel s centralnym olejovym mazanim
odstrante zo sklfucovadla davkovacie vlozky.

e 7o sklucovadla vyskrutkujte vSetky skrutky (pol. 75).
Skfucovadlo opatrne otocte na jeho Celnu stranu.

e NCO 165 - 400:
Veko (pol. 2) je teraz mozné odobrat zo sklucovadla. Z veka
skfucovadla odmontujte stieracie liSty a skrutky s prirubovou
hlavou (pol. 66 a 67).

e NCO 500 - 630:
LiSty vedenia Celusti (pol. 69 a 70) je mozné vybrat zo
skfucovadla. Z list odmontujte stieracie liSty a skrutky s
prirubovou hlavou (pol. 66 a 67).

e Zo zvySného sklucovadla jednu po druhej vyberte zakladné
Celuste (pol. 3). Zo skfucovadla vyberte piest (pol. &). Uvolnite
zavitovy kolik (pol. 89) a odmontujte maticu (pol. 9). Zo
zvySného piesta odoberte skrutku (pol. 8) a pritlacné prvky
(pol. 56). Z dielov je mozné odmontovat 0-krizky (pol. 87 a
72).

VAROVANIE! V pripade zlomena zakladnej celuste je nutné

vymenit aj capy a zavitové koliky (pol. 19).

Vedenia cel'usti na tele skl'ucovadla su ocislované od 1 do 3. Pri

montazi zakladnych celusti dbajte na to, aby bol pocet zarezov

na zakladnych celustiach rovnaky ako cislovanie vedeni celusti.

Rovnako tak dbajte na to, aby boli zakladné celuste znovu

namontované v rovnakej polohe ako pred demontazou. Pri

montazi piesta dbajte na to, aby bol klinovy hak 1 priradeny k

vedeniu celusti 1.

e 7 telesa sklucovadla (pol. 1) a z veka (pol. 2) odmontujte
zavitové koliky (pol. 47, 48 a 59) a mazacie hlavice (pol. 55).

e NCO 210 - 400:
Valcové koliky (pol.19) odoberte z tela sklfucovadla.

e NCO 500 - 630:
Zavitové koliky (pol. 19) odoberte zo zakladnej celuste (pol. 3).

Vsetky diely odmastite, oCistite a skontrolujte z hladiska
poSkodeni. Diely pred montazou dokladne namazte Specialnou
mazacou pastou LINOMAX plus.

Pri vymene poskodenych dielov sa smu pouzit len origindlne
nahradné diely SCHUNK.
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Montaz sklucovadla sa vykonava analogicky v opacnom poradi
krokov ako jeho demontaz.

A NEBEZPECENSTVO

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota obsluzného personalu v
dosledku odtrhnutia skl'ucovadla od vretena pri pouziti
upevnovacich skrutiek skl'ucovadla akosti 8.8

Pouzitie upevnovacich skrutiek sklucovadla akosti 8.8 moze viest

k ohrozeniu Zivota obsluzného personalu a k znacnym

poskodeniam zariadenia.

e Pouzivajte len skrutky akosti 10.9, a to aj ked' v tomto
pripade ide o skrutky s plochou hlavou.

Upevnovacie skrutky skfucovadla akosti 10.9 je mozné si objednat
od spolocCnosti SCHUNK ako nahradné diely.

5.4 Montaz roznych vioziek pre média
(prislusenstvo, na Specidalnu objednavku)

Nase sklucovadla su Standardne vybavené centralnou vlozkou pre
médid (bez priechodky pre média).

Skfucovadlo mozno dodatocne prestavat na prevadzanie réznych
médii.

Dbajte na presné zostavenie potrebnych dielov (» 9 [[) 39]).

Modifikacia — centralne mazanie

Vlozka na modifikaciu centralneho mazania

@
Tazna skrutk ;
] laj\\
sl W%A LAIIi 29

Privod na strane zdkaznika

Davkovacie vlozky
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Modifikacia — vzduchova kontrola kontaktu

Vlozka na modifikaciu vzduchovej kontr kontakru 0

Tazna skrutk

T -
- |

p2a RN

Privod na strane zdkaznika

29

Modifikacia - privod chladiaceho maziva

Vlozka na modifikaciu privodu chladiaceho maziva
41

Tazna skrutk
T~ 5 28

=l

FESSNNN

Privod na strane zakaznika

1y 22@d

Vlozka dyzy

\

N
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6.2

Uloha tdrzby
Mazanie

Kontrola upinacej sily

Udrzba
Mazanie
Aby sa zachovala bezpecna funkcia a vysoka kvalita sklucovadla, je

potrebné ho pravidelne mazat na 3 mazacich hlaviciach (poz. 55)
pomocou LINOMAX plus.

Pre optimalnu distriblciu maziva je nutné zakladné Celuste presunut
do otvorenej polohy pri vonkajSom upnuti, premazat silové
skluCovadlo a nasledne znovu zatvorit zakladné Celuste. Tento proces
este raz zopakujte.

Potom je nutné piest niekolkokrat presunut do jeho koncovych poléh.

Podmienky pouzivania

V zavislosti od podmienok pouzivania je nutné po uplynuti urcitej
doby prevadzky (pozrite si kapitolu ,,Intervaly

adrzby" » 6.2 [ 35]) skontrolovat funkcnost a upinaciu silu.
Kontrolu upinacej sily vykonavajte len pomocou nakalibrovaného
meraca upinacej sily (SCHUNK IFT).

Premazte vSetky tri segmenty rovnomerne, aby ste predisli
vdcsej nevyvazenosti.

Technicky stav Pri najmensom moZnom ovlddacom tlaku (upinaci
valec) sa musia zakladné celuste pohybovat rovnomerne. Tato
metdda ma len podmienenu vypovedni hodnotu a nenahradza
meranie upinace;j sily.

Ak doSlo k vyraznému poklesu upinacej sily, alebo ak zakladnymi
Celustami a piestami uz nemozno bez problémov pohybovat, tak
sklucovadlo je nutné rozlozit, vycistit a znovu namazat.

Pri vymene poskodenych dielov sa smu pouzit len originalne
nahradné diely SCHUNK.

Plan udrzby a mazania

Uvedené intervaly su orientacné hodnoty a prevadzkovatel ich musi
upravit v zavislosti od okolitych a prevadzkovych podmienok a
frekvencie pouzivania pouzitého upinacieho zariadenia. Na urcCenie
vhodného intervalu mazania pre danu aplikaciu sa odportca
vykonavat pravidelné meranie upinacej sily. Ak sa dosiahne len 80 %
maximalnej upinacej sily, upinacie zariadenie sa musi namazat. V
stlade s VDI 3106 je potrebné zabezpecit, aby bola pre danu aplikaciu
k dispozicii dostato¢na upinacia sila.

Nacitanie Interval

normalne / pouzivanie Denne / kazdych 16 hodin*
chladiaceho maziva

vysoké / pouzivanie chladiaceho 1x za zmenu / kazdych 8 hodin*
maziva

urci prevadzkovatel

Celkové vycistenie spolus v zavislosti od druhu a miery podla potreby / po 1200 hodinach

rozloZzenim sklucovadla

znecistenia

*\ zavislosti od toho, ktora udalost nastane skor.
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6.3 Centralne olejové mazanie
Plati pre sklfucovadlo ROTA NCO s modifikaciou centralneho
olejového mazania.
POZOR:
Mazanie len v otvorenej polohe pre vonkajSie upnutia (pozrite
si obrazok ,,Modifikacia centralneho mazania").

Skfucovadlo je nutné premazavat v pravidelnych intervaloch v
zavislosti od podmienok pouZzivania. Mazaci olej VG220 DIN 51519
sa privadza do otvoru v strede sklfucovadla (» 6.2 [[) 35]). Do
sklucovadla by sa mal spravidla 3 az 6 krat za hodinu dodavat
impulz (3 sekundy) s tlakom 10 aZ 30 barov. 0 rovhomernu
distribuciu oleja v skluCovadle sa staraju 3 davkovacie vlozky.

Plniace mnozstvo davkovacich vloziek:

Konstrukcna 165 210 260 315 400 500 630
velkost

Mnozstvo[cm®] 03 03 03 06 06 06 0,6

6.4 Vymena vymenitelnych cel'usti
Pri vymene vymenitelnych Celusti je nutné ocistit ozubenie a
premazat ho Specialnym mazivom SCHUNK LINOMAX plus.
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7 Skladovanie
Pocas dlhsSieho skladovania produktu dodrziavajte nasledujuce
body:
e (cistite produkt a mierne ho naolejujte.
e Produkt uskladnite vo vhodnej prepravnej nadobe.
e Produkt skladujte iba v suchych priestoroch.
e Produkt chrante pred prilis velkymi teplotnymi vykyvmi.
UPOZORNENIE: Produkt a vSetky jeho nadstavbové diely pred

opatovnym uvedenim do prevadzky ocistite a skontrolujte, Ci su
neposkodené, funkcné a tesné.
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8 Likvidacia
Po odstaveni z prevadzky umiestnite sklucCovadlo tak, aby
pripadné kvapaliny pritomné v sklfucCovadle mohli odtiect.

e Unikajuce kvapaliny zachytte a odborne ich zlikvidujte v
sulade so zakonnymi ustanoveniami.

e (dstrante pripadné rozpoznatelné plastové alebo hlinikové
diely zabudované v sklucovadle alebo na nom a zlikvidujte ich
v stlade so zakonnymi ustanoveniami.

e Kovové Casti sklucovadla zlikvidujte ako kovovy Srot.

Alternativne mozno sklucovadlo na ucely jeho odbornej likvidacie
odoslat spat do spolocnosti SCHUNK.
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9 Zoznam dielov

Pri objednavani nahradnych dielov je nevyhnutné uviest typ,
velkost a najma sériové Cislo sklucovadla. Tesnenia, tesniace

prvky, zavitové spojenia, pruziny, loziska, skrutky, stieracie listy
a diely prichadzajice do kontaktu s obrobkom zasadne nie st

sucastou zaruky.

Pol.

O 0N F W N =

13
16

18

19

24
27

28
29
37
i
42
43
Lr

438

51

52
54

Oznacenie

Telo skfucovadla
Kryt

Zakladné Celuste
Piest

Upnutie

Skrutka

Matica

Upnutie
Upnutie
Skrutka 12.9
T-matica
T-matica

Mecovity cap

cap

Zavitovy kolik
Vlozka 01
Zavitovy kolik

Skrutka so zapustenou
hlavou 10.9

Zavitovy kolik
Zatka

Vlozka 00
0-krazok
Vnutorné diely ventilu
Poistny kruzok
Zavitovy kolik
Zavitovy kolik
Zavitovy kolik
0-kruzok
Skrutka 10.9
Skrutka 10.9
Skrutka 10.9
Meracia vlozka
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Napoveda

165 /500 /630

210/260/315/ 400/
500/ 630

260/315
210 / 400
KV
260/ SV

1651210 /315 / 400 /
500/630/SV

210/2601/315/400 /
500/ 630

210 /260 /315 / 40O
500

500
630

Z
500/ 630
Z
Z
Z
400 /630
3151500
1651210 /260 /315 / 400
500
165 /210 /260 / 315
4L00/500/630
210 /260 /315
Z
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40

Pol.

55
56

59

66

67
68
69

70

12

73

4

75

78

85
86
87

88
89

Oznacenie Mnozstvo Napoveda

KuZzelovita mazacia hlavica 3

Pritlacny prvok 2 210 /2601315 /400 /
500/ 630

Zavitovy kolik 3 1651/210/260/315/
400/ 500

Skrutka so SoSovkovitou hlavou 12 165 /210

Skrutka so SoSovkovitou hlavou 18 260/ 315

Skrutka so SoSovkovitou hlavou 25 400 /500

Skrutka so SoSovkovitou hlavou 30 630

Stierac 6

0-kruzok 1

LiSta vpravo 3 500

LiSta viavo 3 630

LiSta viavo 3 500

LiSta vpravo 3 630

0-kruzok 1 210/260/ 315/ 400 /
500/ 630

Skrutka so zapustenou 3 1651210 /260 /315 /

hlavou 10.9 400

0-krazok 1 1651210 /260 / 315

Skrutka 10.9 3 630

Skrutka 10.9 15 315

Skrutka 10.9 18 1651210 /260 / 400

Skrutka 10.9 30 500

Skrutka 10.9 42 630

Skrutka 3 1651210 /260 /315 / 400

Skrutka 6 500/ 630

0-krazok 2

0-kruzok 1

0-kruzok 1 210 /260 / 315/ 400/
500/ 630

0-kruzok 2 165

0-kruzok 1 400 /500 /630

Zavitovy kolik 1 1651260 /315 /400 /
500/ 630

Legenda k zoznamu dielov

165
210
260
315
400

Na velkost165 500 Na velkost 500

Na velkost 210 630 Na velkost 630

Na velkost 260 KV s perom a drazkou

Na velkost 315 SV sjemnym ozubenim

Na velkost 400 Z  Priechodné prislusenstvo pre média
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10 Zostavneé vykresy
ROTA NCO 165 - 400

* pri modifikacii centralneho olejového mazania
**  Neplati pre NCO 165, pol. 8 je zoskrutkovana s pol. 4
***  2xvpripade NCO 165

03.00 | ROTA NCO | Silové upinacie sklucovadlo | sk | 1568081

I



ROTA NCO 500 - 630

dlo | sk |1568081

sklucova

upinacie
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11 Osvedcenie vyrobcu

Vyrobca / H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG

Distributor: Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Vyrobok: Sklucovadlo

Oznacenie: ROTA

Typové oznacenie: 2B, NCA, NCD, NCE, NC, NCF, NCK, NCO, NCR, NCS, NCX, TH, THW,
HSH, HSA, DFF

SpolocCnost HEINZ-DIETER SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG potvrdzuje, Ze vyssie uvedené
vyrobky st bezpecné v zmysle vnutrostatnych predpisov, ak sa pouzivaju podla urcenia, v
sulade s navodom na obsluhu a upoorneniami na vyrobku a:

e bolo vykonané posidenie rizika na zdklade normy 1S0 12100:2010.

e k navodu na montaz bol vypracovany navod na obsluhu v siilade s obsahom
smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach, priloha | ¢. 1.7.4.2. a v sulade s
ustanoveniami prilohy VI smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

e pre komponenty su dodrzané prislusné zakladné a overené bezpecnostné zasady
priloh 1S0 13849-2:2012 pri zohladneni pokynov z dokumentacie. parametre,
obmedzenia, podmienky prostredia, charakteristické hodnoty atd. na prevadzku
podla urcenia su definované v navode na obsluhu.

e pomocou informativnej metddy podla tabulky C.1 normy IS0 13849-1:2015 pre
mechanické konstrukcné diely mozno odhadnut hodnotu MTTF, na 150 rokov.

e zaistilo sa vylicenie chyby v suvislosti s chybou ,,NeoCakavané uvolnenie bez
aktivneho signalu uvolnenia®.

e zaistilo sa vylticenie chyby v suvislosti s chybou ,,Zlomenie v prevadzke" pri dodrzani
parametrov, obmedzeni, podmienok prostredia, charakteristickych hodn6t a
intervalov udrzby atd. uvedenych v navode na obsluhu.

e Ze vnutorné priemery otvorov v potrubiach alebo riadiacich vedeniach pri
pneumatickych upinacich systémoch maju velkost najmenej 2 mm a pri
hydraulickych upinacich systémoch najmenej 3 mm.

Aplikované harmonizované normy:

e 1S0 12100:2010 Bezpecnost strojov. VSeobecné zasady konstruovania strojov.
Posudzovanie a znizovanie rizika

e EN 1550:1997+A1:2008 Bezpecnost obrabacich a tvarniacich strojov. Bezpecnostné
poziadavky na konstrukciu a vyrobu obrobkovych sklucovadiel
Aplikované iné aplikované technické normy a Specifikacie:

* IS0 702-1:2010-04 Obrabacie stroje. Konce vretien s prirubou. Rozmery na
vymenitelnost. Cast 1: Upnutie kratkym kuZelom so skrutkami vpredu

* IS0 702-4:2010-04 Obrabacie stroje. Hlavy vretien a skfucovadla. Rozmery na
vymenitelnost. Cast 4: Valcové upnutie

e VDI 3106:2004-04 Stanovenie pripustnych otacok sklucovadiel (Celustové sklucovadla)

Mengen, 02. august 2023

1V ChCpp Scatd ey

v zastupeni Philipp Schrader; v zast. Alexandra Kocha;
veduci oddelenia vyvoja standardnych produktov veduci oddelenia konstruovania Specialnych produktov
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