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Autorské prava:

Tento navod je chraneny autorskymi pravami. Majitelom autorskych prav je spolocnost
SCHUNK SE & Co. KG.
VSetky prava vyhradené.

Technické zmeny:
Zmeny v zmysle technickych vylepSeni st vyhradené.

Cislo dokumentu: 1631913
Vydanie: 09.00 | 24. 4. 2025 | sk

Vazena zakaznicka,
vazeny zakaznik,

dakujeme, ze ddverujete nasim vyrobkom a nasmu rodinnému podniku, ktory je
technologickym lidrom v oblasti robotov a vyrobnych strojov.

Nas tim Vam je v pripade otazok tykajucich sa tohto vyrobku a dalSich rieSeni kedykolvek k
dispozicii. Opytajte sa nas a postavte nas pred vyzvu. VyrieSime VaSe zadanie!

S pozdravom
Vas tim SCHUNK

Sprava zakaznikov

Tel. +49-7572-7614-1300
Fax +49-7572-7614-1039

cmm@de.schunk.com

@ Precitajte si cely navod na prevadzku a uchovavajte ho v blizkosti produktu.
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VSeobecne

1 Vseobecne

1.1 Informacie o tomto navode

Tento navod obsahuje dolezité informacie tykajuce sa
bezpecného a odborného pouzivania vyrobku.

Je neoddelitelnou sucastou vyrobku a musi byt uchovavany tak,
aby bol kedykolvek dostupny pre personal.

Pred zacCatim akychkolvek prac si musi personal precitat tento
navod a porozumiet jeho obsahu. Predpokladom pre bezpecné
vykonavanie prac je dodrziavanie vsetkych bezpecnostnych
pokynov uvedenych v tomto navode.

Uvedené obrazky slizia na zakladné pochopenie a mozu sa
odliSovat od skutoného vyhotovenia.

Okrem tohto navodu platia aj dokumenty uvedené
v 1.1.2 [ 6]

1.1.1 Znazornenie varovnych upozorneni

Pre ozrejmenie nebezpecenstiev st vo varovnych pokynoch
pouzité nasledujlce signdlne slova a symboly.

\ A NEBEZPECENSTVO

\ Oznacuje nebezpecenstvo s vysokym stupnom rizika, ktoré bude
mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak mu nezabranite.

A VAROVANIE

Oznacuje nebezpecenstvo so strednym stupnom rizika, ktoré by
mohlo mat za nasledok smrt alebo vazne zranenie, ak mu
nezabranite.

A OPATRNE

Oznacuje nebezpecenstvo s nizkym stupnom rizika, ktoré by
mohlo mat za nasledok drobné alebo mierne zranenie, ak mu
nezabranite.

POZOR

Informacie zamerané na prevenciu vzniku vecnych skod.
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1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

1.4

Sucasne platné dokumenty

e VSeobecné obchodné podmienky *

e Katalégovy udajovy list namontovaného vyrobku *

e Technické udajové listy volitelnych nadstavbovych dielov *
e Schvalovacie vykresy

Dokumenty oznacené hviezdic¢kou (*) si mozno stiahnut zo
stranky schunk.com.

Konstrukcné velkosti

Tento navod plati pre nasledujuce konstrukéné velkosti vo
vSetkych variantoch » 3 [ 13]

Upinaci systém s nulovym bodom
e VERO-S NSE mini 90
e VERO-S NSE-M mini 90

Zaruka

Zaruka na Standardné vyrobky je 24 mesiacov od datumu
dodania zo zavodu alebo 50 000 cyklov* pri manualne
ovladanych upinacich prostriedkoch a 500 000 cyklov* pri silou
ovladanych upinacich prostriedkoch. Zaru¢na doba je 12 mesiacov
od datumu dodania zo zavodu pri pouzivani v stulade s urenim
za nasledujucich podmienok:

e Dodrziavanie platnych podkladov, » 1.1.2 [[ 6]

e Dodrziavanie podmienok prostredia a pouzitia

e Dodrziavanie udrzbovych pokynov a pokynov tykajucich sa
starostlivosti

Na Casti dotykajuce sa obrobku a na casti podliehajuce
opotrebeniu sa zaruka nevztahuje.

* Jeden cyklus pozostava z kompletného upinacieho procesu
("otvorenie" a "zatvorenie").

Rozsah dodavky

Rozsah dodavky zahfna:

e Upinaci systém s nulovym bodom v objednanom variante
e Balicek prislusenstva

Prislusenstvo

(v pripade samostatnej objedndvky sa riadte kataldogom alebo
tdajovymi listami)

e Upinacie palety PAL mini

e Upinaci ¢ap SPA mini, SPB mini, SPC mini

e QOchranny kryt SDE mini

* |ndexovaci ¢ap IXB V1 PAL mini

e |ndexovaci ap IXB V1 WDS mini

e Licovana skrutka

e Sesthranny skrutkovac
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2 Zakladné bezpecnostné pokyny
Ak sa nebudete riadit tymto navodom na pouzitie, moze tento
vyrobok v désledku nespravnej manipulacie, montaze a udrzby
predstavovat nebezpecenstva pre osoby a majetok.

2.1 Pouzivanie v sulade s urcenim

e Tento vyrobok a kompatibilné nadstavbové komponenty sa
pouZzivaju na polohovanie a upinanie upinacich paliet alebo
obrobkov na obrabacich strojoch.

e \Vlyrobok sa smie pouzivat vylucne v ramci svojich technickych
udajov.

e \lyrobok je urCeny na priemyselné a remeselné pouzivanie.

e K pouzivaniu v sulade s urCenim patri dodrziavanie vsetkych
Udajov uvedenych v tomto navode.

e Upinanie paliet a obrobkov s teplotou od 0 °C do 100 °C, pri
upinacich prostriedkoch pre vyssie teploty (variant HT) do
200 °C.

2.2 Pouzivanie v rozpore s urcenim

0 pouzivanie v rozpore s urCenim ide v nasledujtcich pripadoch:

e ak sa vyrobok pouziva ako lisovaci nastroj, ako drziak
nastrojov, ako prostriedok na uchopenie bremena alebo ako
zdvihacie zariadenie.

e ak pri pouzivani dochadza k prekroCeniu jeho predpisanych
technickych udajov.

e ak upinaci ¢ap alebo upinaci kruzok nie su spravne
namontované.

e ak sa vyrobok pouZziva v ststruznickej aplikacii s otackami viac
ako 100 min™ bez konzultacie so spolo¢nostou SCHUNK.

e ak vyrobok nie je celoploSne zakryty paletou, pripravkom
alebo obrobkom.

e ak sa vyrobok dostane do kontaktu s agresivnymi médiami,
najma kyselinami.

e ak sa vyrobok pouziva v procesoch abrazivneho tryskania,
najma pieskovania.

2.3 Konstrukcné upravy

Vykonavanie konstrukcnych tprav

V dosledku prestavieb, Uprav a oprdv (napr. dodatocné zavity,

otvory alebo bezpecnostné zariadenia) moze dojst k naruseniu

funkcnosti alebo bezpecnosti, resp. k poSkodeniam vyrobku.

e Konstrukcné upravy vykonavajte len s pisomnym suhlasom
spolocnosti SCHUNK.
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2.4

2.5

2.6

2.7

Nahradné diely

Pouzivanie nepovolenych nahradnych dielov

Pouzivanim nepovolenych nahradnych dielov mézu vzniknut

nebezpecenstva pre personal a moze dojst k poSkodeniam alebo

nespravnym funkciam vyrobku.

* Pouzivajte len originalne ndhradné diely a nahradné diely
schvalené spolocnostou SCHUNK.

Podmienky prostredia a pouzitia

Poziadavky na podmienky prostredia a pouzitia

V dosledku nespravnych podmienok prostredia a pouzitia mo6ze
vyrobok predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym Skodam alalebo skratit Zivotnost
vyrobku.

e Zabezpecte, aby sa vyrobok pouzival vylu¢ne v ramci svojich
technickych Gdajov.

e Zabezpecte, aby vyrobok bol dostato¢ne dimenzovany
zodpovedajuc danému pripadu poufZitia.

e Dbajte na to, aby boli kontaktné plochy rozhrania, ako aj
zapustené vybrania pre kontaktné plochy nad miestami
skrutkovania vzdy cisté.

Zabrante prenikaniu triesok do rozhrania a naplneniu
rozhrania chladiacou emulziou.

e Pri obrabani pouzivajte len chladiace emulzie s prisadami na
ochranu pred koroéziou.

e Pri pouziti kuzelového uzaveru chrante uzaver pred vysokym a
priamo nasmerovanym rozprasovacim tlakom chladiacej
emulzie.

Materidlové limity

Vyrobok pozostava z ocelovych zliatin, elastomérov a hlinikovych

zliatin. Okrem toho sa vo vyrobku ako pomocné a prevadzkové

latky nachadzaju antikorézny olej Branotect a Renolit HLT2.

Kvalifikacia personalu

Nedostatocna kvalifikacia personalu

Ak prace na vyrobku vykonava nedostatocne kvalifikovany
personal, tak m6ze ddjst k spdsobeniu tazkych zraneni a
znacnych vecnych skod.

e \VSetkymi pracami poverte kvalifikovany personal.

e Pred zacCatim prac si musi personal precitat cely navod a
porozumiet jeho obsahu.

e Dodrziavajte predpisy tykajtice sa prevencie trazov Specifické
pre danu krajinu a vSeobecné bezpecnostné pokyny.
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O0dborny elektrikar

O0dborny personal

Poucena osoba

Servisny personal
vyrobcu

2.8

2.9

2.10

Pre rozne Cinnosti na vyrobku su potrebné nasledujtce
kvalifikacie personalu:

Odborny elektrikar je na zaklade svojho odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace na elektrickych
zariadeniach, rozpozndvat mozné nebezpecenstva a predchadzat
im a je oboznameny s prisluSnymi normami a ustanoveniami.
Odborny personal je na zaklade odborného vzdelania, znalosti a
skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je povereny,
rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat im a je
oboznameny s prisluSnymi normami a ustanoveniami.

Poucena osoba bola v ramci poucenia od prevadzkovatela
oboznamena s pracami, ktorymi je poverena, a s moznymi
nebezpecenstvami v pripade nespravneho spravania sa.
Servisny personal vyrobcu je na zaklade odborného vzdelania,
znalosti a skusenosti schopny vykonavat prace, ktorymi je
povereny, a rozpoznavat mozné nebezpecenstva a predchadzat
im.

Osobné ochranné prostriedky

Pouzivanie osobnych ochrannych prostriedkov

Osobné ochranné prostriedky sltizia na ochranu personalu pred
nebezpecenstvami, ktoré mozu negativne ovplyvnit jeho
bezpecnost a zdravie pri praci.

Preprava
Spravanie sa pri preprave
V dosledku nespravneho spravania sa pri preprave moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym sSkodam.

e \lyrobok pri preprave a manipulacii zabezpecte proti padu.

Ochrana pri manipulacii a montazi

Nespravna manipulacia a montaz

V dosledku nespravnej manipulacie a montaze moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym

zraneniam a znacnym vecnym Skodam.

e VSetkymi pracami poverte vylucne prislusne kvalifikovany
personal.

e Pri kazdej praci vyrobok zabezpecte proti neimyselnému
aktivovaniu.

e Pouzivajte vhodné montazne a prepravné zariadenia a
prijmite opatrenia proti zachyteniu a pomliazdeniu.
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2.1

2.12

2.13

2.14

Ochrana pri uvedeni do prevadzky a prevadzke
Padajtice a odletujtice konstrukcné diely

Padajuce a odletujluce konStrukcné diely mozu sposobit tazké
zranenia alebo smrt.

e Pomocou vhodnych opatreni zaistite nebezpecnu oblast.

Rucné nakladanie

e Ked je upinaci prostriedok zatvoreny, tak upinacia paleta po
nalozeni prilieha k upinacim posivacom. Po otvoreni
upinacieho prostriedku spadna upinacia paleta nadol. V
dosledku toho hrozi nebezpecenstvo pomliazdenia.

Pokyny tykajuce sa bezpecnej prevadzky

Nespravny spdosob prace personalu

V dosledku nespravneho spdsobu prace moze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest k tazkym
zraneniam a znacnym vecnym Skodam.

e Dodrziavate bezpecnostné a montazne pokyny.

e \lyrobok nevystavujte pdsobeniu Ziadnych korozivnych médii.
Vynimkou su vyrobky pre Specialne podmienky prostredia.

e \lyrobok nevystavujte médiam, ktoré sp6sobuju napuciavanie
alebo rozklad tesneni.

e Pritomné poruchy bezodkladne odstrante.

e Dodrziavajte pokyny tykajuce sa udrzby a starostlivosti.

e Dodrziavajte platné bezpecnostné predpisy, predpisy tykajuce
sa prevencie Urazov a predpisy tykajuce sa ochrany zZivotného
prostredia, ktoré sa uplatfiuju na oblast pouzivania vyrobku.

e Vreteno stroja sa smie rozbehnut az vtedy, ked sa v upinacom
prostriedku vytvori upinaci tlak.

e Upnutie sa moze uvolnit az vtedy, ked je vreteno stroja
zastavené.

Likvidacia

Spravanie sa pri likvidacii

V ddsledku nespravneho spravania sa pri likvidacii m6ze vyrobok

predstavovat nebezpecenstva, ktoré mozu viest ku Skodam na
Zivotnom prostredi.

e Komponenty vyrobku je nutné v stlade s miestnymi predpismi
odovzdat na recyklaciu alebo zabezpecit ich odbornu likvidaciu.

Zasadné nebezpecenstva

VSeobecne

e Pred montazou, prestavbami, tdrzbovymi a nastavovacimi
pracami odstrante privodné vedenia energie. Zabezpecte, aby
v systéme nebola pritomna zvyskova energia.

e Pocas prevadzky nesiahajte do otvorenej mechaniky a do
oblasti pohybu vyrobku.
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2.15

2.16

Ochrana pred nebezpecnymi pohybmi

Bezpecny stav

Upinaci systém s nulovym bodom s upinacimi ¢elustami alebo

bez nich, upnuty a bez energie.

Neocakavany pohyb

Ak je v systéme eSte pritomna zvySkova energia, tak pri

vykonavani prac na vyrobku méze dojst k sposobeniu tazkych

zraneni.

e \ytvorte bezpecny stav, odpojte napajanie energiou,
zabezpecte, aby uz nebola pritomna ziadna zvyskova energia,
a vykonajte zaistenie proti opatovnému zapnutiu.

Upozornenia na Specidlne nebezpecenstva

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni v dosledku padu pripravku,
palety alebo obrobku v pripade chybného alebo nedbanlivého
uvolnenia upinacieho capu alebo upinacieho kruzku.

e Pocas prevadzky je nutné pomocou vhodnych protiopatreni
(implementacia bezpecnostnych funkcii integratorom v
stlade s postidenim rizik) vyltcit neo¢akavané uvolnenie
upinacieho capu alebo upinacieho krazku.

e Pouzivajte osobné ochranné prostriedky.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku zranenia pri uvadzani do prevadzky v
dosledku padu nezaisteného pripravku, palety alebo obrobku.

e Pri nakladani skontrolujte, Ci su pripravky, palety alebo
obrobky navzajom umiestnené so spravnou orientaciou.

e Upinacie palety s poistkou proti pretoCeniu musia byt pred
zaistenim privedené k modulu so spravnou orientaciou.

e V pripade modulov s rozhraniami na prenos médii dostatoCne

zatazte rozhranie vymeny, aby ste zabezpecili rovné
dosadnutie na modul.
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A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni v dosledku padu pripravku
alebo palety v pripade horizontalnej polohy osi upinacieho
capu alebo upinacieho krazku, alebo pri aplikaciach nad
urovnou hlavy.

e Pri preprave obrobkov alebo upinacich paliet pouZite zeriav
alebo prepravny vozik.

e V pripade horizontalnej aplikacie alebo aplikacie nad
uroviou hlavy musia byt pripravok alebo upinacia paleta
pred uvolnenim zaistené proti padu.

A VAROVANIE

Upinaci systém s nulovym bodom upina pomocou sily pruziny.
Nebezpecenstvo vzniku zraneni v dosledku samovolného
presunu dielov do ich koncovej polohy po aktivacii
>>nldzového zastavenia<< alebo po vypnuti ¢i vypadku
napajania energiou.

e Pockajte na uplné zastavenie systému do bezpecného stavu.
e Nesiahajte do upinacich modulov.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni v dosledku znecistenia (napr.
chladiace mazivo alebo striekajtica voda) v pripojkach
odpadového alebo tesniaceho vzduchu upinacieho modulu
alebo v rozhrani vymeny.

e Pred nakladanim vycistite upinaci systém s nulovym bodom.
* Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné okuliare).

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych rozhraniami na
prenos médii pod tlakom, ktoré vedu k neocakavanému pohybu
nimi ovladanych upinacich prostriedkov.

e Ovladanie prenosu médii na upinacich systémoch s nulovym
bodom vykonavajte len vtedy, ked je pripravok upnuty.

e Pomocou vhodnych opatreni zaistite nebezpecnu oblast.
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3 Technické udaje

Presnost opakovania [mm] < 0,005
Prevadzkova teplota [°C] +5az +60
Montazna poloha [ubovolna
Emisie hluku [dB(A)] <70

Tlakové médium StlaCeny vzduch,

kvalita stlaceného vzduchu
podla IS0 8573-1:2010 [7:4:4]

Oznacenie NSE NSE NSE-M NSE-M
mini 90 mini 90-V1 mini 90 mini 90-\1

Ident. C. 0435100 0435105 0435140 0435145
PridrZiavacia (M6/M8)* [kN] 15125 15125 15125 15/25
Vtahova sila bez turba [N] 500 500 1000 1000
Vtahova sila s turbom [N] 1500 1500 - -
Ovladaci tlak [bar] 6 6 - -
Odistovaci moment [Nm] - - 10 10

* Pridrziavacia sila pri upevnovani upinacieho capu pomocou skrutky s valcovou hlavou - DIN
EN I1SO 4762/12.9

Prevadzkovy tlak by nemal klesnut pod hodnotu 6 bar.

Napajanie vzduchom musi byt realizované cez samostatnu
udrzbovu jednotku s maznicou.

3.1 Vhodnost pre zvaracie aplikacie
Upinaci prostriedok je mozné pouzit pre zvaracie aplikacie so
zvaracim prudom do 525 A. Zvaraci prid pritom mozZe pretekat
cez upinaci prostriedok.

POZOR

Najma pri zvaracich aplikaciach je nutné dbat na to, aby
vplyvom vedenia tepla v obrobku nedoslo k prekroceniu
prevadzkovej teploty upinacieho prostriedku.

POZOR

Kontaktné plochy obrobku a upinacieho capu musia byt vzdy
Cisté, aby sa zabezpecil co najlepsi kontakt s upinacim
prostriedkom.

Ak sa ma upinaci systém s nulovym bodom pouzivat mimo
uvedeného zvaracieho pridu, tak sa obratte na vasu kontaktnu
osobu zo spolocnosti SCHUNK.
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L.2

Montaz

Opatrenia pred zacatim montaze

Produkt opatrne (napr. vhodnym zdvihacim zariadenim)
zdvihnite z obalu.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych ostrymi hranami a
drsnymi alebo kizkymi povrchmi

PouZivajte osobné ochranné prostriedky, najma rukavice.

Skontrolujte, Ci je dodana zasielka kompletna a ¢i nevykazuje
poSkodenia sp6sobené prepravou.

VSeobecné pokyny tykajuce sa montaze

Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov
sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy" » 10 [[1 36].

Montaz, demontaz a prestavby upinacieho systému s nulovym
bodom smie vykonavat iba odborny personal.

V pripade montaze realizovanej vo vlastnej rézii si vyziadajte
nase montazne vykresy.

Pri montaznych, prestavbovych, adrzbovych a nastavovacich
pracach pneumaticky oviadaného upinacieho systému s
nulovym bodom preruste privody energie a uistite sa, ze v
systéme nie je pritomna Ziadna zvyskova energia.

PouZivajte ochranné prostriedky (ochranné rukavice,
bezpecnostna obuv).

Pri montazi manualne ovladaného upinacieho systému s
nulovym bodom musi byt zabezpeceny pristup k bocnému
hnaciemu piestu (pol. 4), najma pri upnutych upinacich
paletach. Pred montazou skontrolujte, Ci je mozné na ucely
otvorenia, resp. zatvorenia upinacieho modulu l'ahko
dosiahnut hnaci piest.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych padom pri
preprave upinacieho systému s nulovym bodom

Prepravu vykonavajte opatrne.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku poraneni vplyvom pomliazdeni

Montaz upinacieho systému s nulovym bodom vykonavajte opatrne.
Do medzier alebo priestorov medzi upinacou stanicou a strojom
neumiestiujte Ziadne koncatiny.
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Ak si namontované viaceré zretazené upinacie jednotky, tak
dbajte na to, aby boli rovnost a vyskova odchylka kontaktnych
ploch medzi jednotlivymi modulmi (vzhladom na rozstup 100
mm) maximalne 0,01 mm. 0dchylka polohy rozhrania nesmie
prekroCit hodnotu + 0,015 mm.

Z dovodu preurcenia by sa mali v pripade upinacich systémov,
ktoré su navzajom vzdialené viac ako 100 mm, resp. ktoré
nevykazuju toleranciu polohy * 0,01 mm, pouzit upinacie ¢apy s
presnostou polohy v jednom smere (SPB mini 20). Pre upinacie
miesta, ktoré nie su urené na zarovnanie pripravku alebo
palety, je mozné pouzit upinacie ¢apy s centrovacou vélou (SPC
mini 20) (pozrite si cast » 4.4 [[) 20]).

POZNAMKA

Pri pripajani pneumaticky ovladaného upinacieho systému s
nulovym bodom zohladnite fakt, Ze UpIlné odvzdusnenie
piestovej komory pri procese zaistenia je mozné iba
prostrednictvom pripojky vzduchu na dolnej strane. Preto
naprojektujte prislusné ventily alebo uzatvaracie ventily s
odlahcenim. To plati aj pre pripojku turba.

Ak sa nepouzije pripojka turba, tak musi byt mozné
odvzdusnenie prislusnej strany piesta. Bezpodmienecne dbajte
na moznosti odvzdusnenia (pozrite si obr. "0dvzdusSnenie
prostrednictvom pripojky turba").

Pripojka turba

Pripojka musi byt utesnena
0-kruzkom v montaznom priestore

Naprojektujte odvzduSnenie

Odvzdusnenie prostrednictvom pripojky turba

Pri demontaZzi upinacieho systému zo stola stroja musia byt
prislusné otvory pomocou zavitovych kolikov zaistené proti
vniknutiu necistot.

Ak su viaceré jednotky ovladané prostrednictvom spoloCnych

hadicovych vedeni, tak musia byt pouzité privodné vedenia s
nasledujdcimi minimalnymi prierezmi.

Pocet modulov min. menovita svetlost hadice
1,2 L mm
3,4,5,6 6 mm
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4.3 Upevnenie a pripojenie

Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov
sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy"” » 10 [[) 36].

V pripade montaze modulov realizovanej vo vlastnej rézii si

vyziadajte nase montazne vykresy.

NSE mini 90

priama pripojka bez hadice

@ 9051

pre odvzdusnenie

@

|

&=

Pripojka vzduchu pre monitorovanie
" Zatvoreny modul

20301

Pripojka vzduchu pre
monitorovanie
,Otvoreny modul"

720 o

pre 0-krizky v montaznom
priestore (monitorovanie -
otvoreny/zatvoreny modul) ':> <:

0dvzdusnovaci otvor monitorovani

T

Zalepeny zavitovy kolik (3x),
— neotvarat!

Neotvarajte poistny
kruzok (3x)!

Upeviovaci otvor pre skrutku
s valcovou hlavou 3 x M6

0.02

A

priama pripojka turba bez hadice

0.5x30°
1.1-50‘05

12

/

0.02

0.02 CZ

s
)

D9

Montazna situacia: ¢iastocnd montaz

o
N

£ 3

oy
A

* vSetky upinacie systémy v rovnakej
vyske s odchylkou max. 0,01 mm
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Upevnenie a pripojky NSE mini 90




0
VERO-S NSE-M mini 90 @ 90,01

| =
Neotvarajte poistny kriZok (2x)! § Pripojka ovléd;k
Pripojka vzduchu pre > < X\ otoCenie = "zatvorit"
monitorovanie ,,Zatvoreny modul"

<:||:> #~ 7\ otocenie = "otvorit"

Upevnovaci otvor pre skrutku s
valcovou hlavou 6 x M6

0dvzduEh , \ re 0-krizky v montaznom priestore
vzdusnovaci otvor monitorovanie - otvoreny/zatvoreny modul)
monitorovani

Pripojka vzduchu pre monitorovanie , 0tvoreny modul"

/*Prl’pojka ovladania

& 90 H6 1| 002
o M6
™ 8
x | / %o /| 0.02
7o) ' ; |-~
o o o2 2 7N = £7] 0.02CZ
N =
T CN o
[ N \ = *
N ﬂ —AH /%Q\'
24| s Y
@9 A
. o L . * vSetky upinacie systémy v rovnake;j
Montazna situacia: ciastocna montaz

vyske s odchylkou max. 0,01 mm

Upevnenie a pripojky NSE-M mini 90

09.00 | VERO-S NSE mini 90 & NSE-M mini 90 | Upinaci systém s nulovym bodom | sk | 1631913 m 17



@ 90 H6 }_L‘ 0.02 ‘ A‘ Pripojka turba

M6 39001
o (6x) o Rozstup pre licovanu skrutku PSC mini V1
™ o~
x
NI | /] 002 |A]
- i o 7] 002cz |
S I -
| | MWNeg & & -
! | -
| o’@_i_
\Q * ySetky upinacie systémy v rovnakej
‘ & ‘ @0.03 ‘ A ’ B ‘l 66('-1'2) g vYEke s odchylkou max. 0,01 mm
4039
Rozstup pre IXB V1 PAL mini
v upinacej palete °
-
Lo
| vES
aa'ay
o ®
55| 2=E
sslkz e
S|882
~—— | —— priama pripojka bez hadice
pre odvzdusnenie

&=

Montazna situdcia: ¢iastond montaz

Upevnenie a pripojky NSE mini 90-V1, NSE-M mini 90-V1

Vyhotovenie upinacej palety vhodné pre NSE mini 90-V1 (NSE mini 90-V1) Orientacia polohy
prostrednictvom drazky poistky proti pretoceniu (v pripade samostatného upinacieho modulu)

. 40751
'”dexoﬁ’saé'%%ﬁaé'é‘ivﬂrg Rozstup pre IXB V1 PAL mini
NSE-M mini 90-V1 v upinacej palete
1 o
(taktovanie 2 x 90°) @12 h6

| & 6 H7 5™

== = :
Ol |
‘
Indexovaci cap

397001 IXB V1 PAL mini

-0.01

1L|@0.02] Al

Zakaznicky Specificka paleta
alebo pripravok

2.5

Rozstup pre licovanu skrutku
PSC mini V1

Upevnenie a pripojky NSE mini 90-V1, NSE-M mini 90-V1
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4.3.1 Upevnenie a pripojka NSE mini 90
NSE mini 90 sa v montaznom priestore upeviuje pomocou 6
skrutiek M6 » 4.7 [[) 24] (pozrite si obr. ,,Upevnenie a pripojky
NSE mini 90").

Polohovanie zabudovaného upinacieho modulu sa vykonava
prostrednictvom centrovacieho priemeru montazneho priestoru:
@ 90H6.

Pripojka vzduchu je Standardne realizovana cez pripajaci otvor
na dolnej Celnej strane upinacieho modulu s nulovym bodom. Na
tento ucel musi byt otvor na dolnej strane utesneny 0-krizkom,
ktory sa vklada do sedla 0-kruzku v doske stola.

Axidlne tesniace sedlo 0-krizku vyhotovte podla nasledujiceho
rozmeru: @ 9% x 1,17%%,

Balicek prislusenstva k NSE mini 90 obsahuje 0-krtizky @ 6 x 1,5 (pol.
14) na utesnenie priamych pripojok bez hadice na dolnej strane.

Pri pouziti pripojky turba je pruzinou ovladany proces zaistenia
aktivne podporovany tlakom vzduchu.

Ak sa nepouzije pripojka turba, tak musi byt mozné
odvzdusnenie prislusnej strany piesta.

4.3.2 Upevnenie a pripojka NSE-M mini 90
NSE-M mini 90 sa v montaznom priestore upeviuje pomocou 6
skrutiek M6 » 4.7 [ 24] (pozrite si obr. ,,Upevnenie a pripojky
NSE-M mini 90").
Polohovanie zabudovaného upinacieho modulu sa vykonava
prostrednictvom centrovacieho priemeru montazneho priestoru:
@ 90H6.
Upinaci systém je Standardne pohanany manualne
prostrednictvom otocného pohybu na hnacom pieste (pol. 4),
ktory sa nachadza na bocnej strane v zakladnom telese (pol. 1).

Upinaci systém mozno ovladat pomocou Sesthranného
skrutkovaca (zahnuty inbusovy kItc).

Na prevadzku upinacieho systému nie je potrebné Ziadne
napajanie vzduchom. Tym padom nie je potrebné utesnenie
otvorov na dolnej strane.

4.3.3 Upevnenie a pripojka NSE mini 90-V1, NSE-M mini 90-V1
Upinacie moduly NSE mini 90-V1 a NSE-M mini 90-V1 maju
licované drazky pre orientaciu polohy upinacej palety.

Moduly sa v montaznom priestore upeviuju pomocou 6 skrutiek
M6. Z toho je jedno miesto priskrutkovania fixované licovanou
skrutkou (pozrite si obr. "Upevnenie a pripojky NSE mini 90-V1,
NSE-M mini 90-V1").

Licovana skrutka sluzi na orientaciu polohy a zaistenie upinacieho
modulu s nulovym bodom proti otoceniu v montaznom priestore. V
montaznom priestore je potrebny dodatocny licovany otvor pre
orientaciu polohy pomocou licovanej skrutky.

NizSie uvedeny obrazok ,,Upevnenie a pripojky NSE mini 90-\1,
NSE-M mini 90-V1" znazornuje, ako je realizované spojenie
upinacej palety s upinacim systémom s nulovym bodom VERO-S
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NSE mini 90-V1 (NSE-M mini 90-V1). Jednotlivé upinacie palety a
upinacie pripravky je mozné namontovat na rozhranie VERO-S
NSE mini 90-V1.

V pripade vyroby upinacich paliet vo vlastnej rézii je nutné dbat
na presnu polohovu vzdialenost otvoru indexovacieho ¢apu od
stredu upinacieho Capu. Rozmery st uvedené na obrazku.
Indexovaci Cap IXB V1 PAL mini nie je sucastou rozsahu dodavky
upinacieho systému s nulovym bodom a je nutné ho objednat
samostatne (pozrite si cast » 1.4 [[) 6]).

Upinaci cap SPA mini 20, SPB mini 20, SPC mini 20

POZOR

Poznamky k upinacim capom a upeviovacim skrutkam

Pridrziavacia sila upinacieho systému s nulovym bodom je v podstate
obmedzena pevnostou skrutkového spojenia, pomocou ktorého je
upinaci ¢ap spojeny s paletou, resp. pripravkom. Z tohto dévodu sa
smu pouzivat iba skrutky pevnostnej triedy 12.9 » 4.7 [[) 24].
Pouzivat sa smu len originalne upinacie ¢apy SCHUNK.

Pri pouziti upinacieho Capu vo vlastnych pripravkoch zakaznika musi
zakaznik naprojektovat dostatocne nadimenzovany zavitovy otvor,
resp. dostatocnu hrubku upevnovacieho materialu.

Upinacie capy mozno k pripravku, resp. palete upevnit dvomi
roznymi spésobmi. Prednostne by sa mal pouzit variant
upevnenia s priskrutkovanim zhora, ktory sa na obrazku
nachadza vlavo. V tomto pripade je mozné pri poruche modulu
po demontazi upinacich ¢apov odobrat pripravok, resp. paletu.

Skrutka ¢ Zakaznicky Specificka paleta alebo pripravok
DINENISO 4762 /12.9 /
‘ |
| |
| ' o|w
<|m | |
| AR
e | t é | =
S\E go (U) k : I i SE
OE +of) A I ! OE
I
[ |
0.5x45°
o 12H6+8'011 F Skrutka
[L]|@0.02]A DIN EN ISO 4762/ 12.9

Upevnenie upinacich capov

Typ Ident. C.
SPAmini20 0435610
SPB mini20 0435620
SPCmini20 0435630

20

Tolerancie a montazne podmienky

A B C D E F G H
>8mm >1Bmm M8 >9mm >1TTmm M6 1Mmm >8mm
>8mm >1B3mm M8 >9mm >1TTmm M6 1Mmm >8mm
>8mm >1Bmm M8 >9mm >1TTmm M6 1Mmm >8mm
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Pouzitie/usporiadanie roznych typov upinacich capov

Ol

@ @ Upinaci ¢ap typu A, s polohovanim vo dvoch smeroch

@ Upinaci ¢ap typu B, s polohovanim v jednom smere

@@ Upinaci éap typu C, bez polohovania, s centrovacou vélou 0,1 mm

Indexovacie Capy pre orientaciu polohy a pohlcovanie kratiacich momentov
s poistkou proti oto€eniu V1 a V10. Polohovanie v jednom smere

@ Smer polohovania, kolmo na os polohovania

Polohovacia os, zvoite najvacsiu moznu vzdialenost’

1 upinacie miesto

Wt

2 upinacie miesta

®

XX +0.015

3 upinacie miesta

XX +0.015

4 upinacie miesta

@ XX £ 0.015

XX £ 0.015 @
®
|
©

6 upinacich miest

>
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4.5 Poznamka k vymene palety

POZOR

Pri vymene palety pomocou zdvihacieho zariadenia alebo
robota je nutné dbat na to, aby sa paleta zdvihala v presnej
paralelnej polohe vzhl'adom na moduly.

Sikma poloha (X) pri zdvihani nesmie prekrocit uhol 1,2°.

Pri Sikmej polohe s vacSim uhlom moze dojst k zaseknutiu
upinacich capov a k poskodeniu alebo zniceniu komponentov
systému. V tomto pripade je nutné vykonat kontrolu systému a
okamzite vymenit posSkodené diely.

Pouzivat sa smu len originalne nahradné diely SCHUNK.

| i
X ~— | ] '! \\ |

[ ! ||
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4.6 Schéma zapojenia pneumatického systému
'Symboly na schéme

; é} <] ovléddanie pomocou tlaku 6 bar |zap0Jen|a pneumatického
systemu

3 | \ T 1'1'5 T

e 2 = Al

AR\

r/T \1 2 | 0 2| 4

5/3-cestny ventil,
v strednej polohe

O o 4 odvzdusneny

|
|
|
|
| |
4 fe) "]7/ /@ |2
|
7 ' o : T\
|
|
|
|
|

11 '3

Y ' 3/2-cestny ventil
A O
| Yy '/—V/}\/
QY o)l Tlakovy spinac
otvoreny modul
1 S o - [o) %_f /_% ( y )
| —_]
Tlakovy spinac
@ Pripojka vzduchu ,,Otvorit modul” | (zatvoreny modul)

(funkcia turbo)

@ Pripojka vzduchu ,,Zatvorit modul” 15 I/min BQ 15 I/min | @— Manometer
|

Pripojka pre monitorovanie 2 | Ventil na
,Otvoreny modul" regulaciu
TlT prudenia
Pripojka pre monitorovanie 1AJ73
nZatvoreny modul"
pre kontrolne funkcie | A Slt?g’?éﬂgﬁﬁ
@ Odvzdusnovacie otvory monitorovani 2 bar vzduchom

Schéma zapojenia pneumatického systému ZObI’aZUJE napajacie
vedenia a pneumatické komponenty na ovladanie réznych
funkcii upinacieho systému. Pri pripajani funkcie monitorovania
by mal meratelny rozdielovy tlak v pripade poruchy upinacieho
modulu dosiahnut hodnotu minimalne 1 bar, aby bolo mozné
prostrednictvom snimaca vzduchovej medzery vykonat bezpecné
vyhodnotenie. Maximalny tlak funkcie monitorovania je 2 bar. Na
ovladanie funkcie monitorovania musi byt v privodnom vedeni
zapojeny ventil na reguldciu pridenia s nastavenym objemovym
prietokom vzduchu cca 15 l/min.

Pre zarucenie spolahlivého vyhodnocovania sa musi udrziavat
konstantny objem tlaku a objem vzduchu. Vykyvy tlaku mozu
ovplyvnit nastavenia tlakového spinaca a viest k nespravnym
vysledkom merania.

Dizka vedenia a prierez vedenia mdzu ovplyvnit dobu spinania
komponentov riadenia. Na komponentoch riadenia moze byt
potrebné vykonanie dodatocného nastavenia. V pravidelnych
intervaloch kontrolujte riadiace komponenty funkcii
monitorovania. V pripade chyb v riadeni monitorovania je
potrebné vyhladat pricinu chyby.
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4.7 Utahovacie momenty skrutiek
Utahovacie momenty pre upevnenie upinacich capov
(kvalita skrutky 12.9)

Vel'kost skrutky M3 M4 M5 M6 M8 MI0O MI2 MLk M6

Utahovaci moment M, (Nm) 2,4 5 9 15 32 62 108 170 262
Utahovacie momenty pre upevnenie upinacich modulov
(kvalita skrutky = 10.9)

Vel'kost skrutky M3 ML M5 M6 M8 MI0O M2 Mg
Utahovaci moment M, (Nm) 1,7 k4,2 7,5 13 28 50 88 120
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5 Funkcia

Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov
sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy" » 10 [[1 36].

5.1 Upinacie funkcie pri pneumaticky ovladanom upinacom systéme
Pneumaticky ovladany upinaci systém je ovladany stlaCenym
vzduchom. Pre tuto funkciu je potrebné externé napajanie
stlaCenym vzduchom.

Odistenie

1. K priamej pripojke bez hadice na dolnej strane privedte
stlaceny vzduch (prevadzkovy tlak 6 bar).

2. Upinacie posuvné uzavery (pol. 5) sa pohybuju radidlne
smerom von a uvolfuju upinaci ¢ap.

3. Paletu je mozné odobrat.

Upinacie Capy su k dispozicii ako samostatné prislusenstvo v
troch vyhotoveniach (pozrite si cast » 4.4 [[0 20]). Upinacie capy
sa montuju na zakaznicky Specifickych paletach alebo
pripravkoch.

Zaistenie

1. Odtlakujte systém.

2. Upinacie posuvné uzavery su pomocou pruzinovej sily vedené
dovnutra. Pri zaisteni sa paleta potiahne na kontaktnu
plochu upinacieho modulu a upinaci ¢ap sa samosvorne a
pomocou tvarového styku upne v upinacom module.
Napajanie upinacieho modulu tlakom tak pocas obrabania
nie je potrebné.

3. Pri pouziti pripojky turba je pruzinou ovladany proces
zaistenia aktivne podporovany tlakom vzduchu. Pre vyssiu
vtahovu silu postacuje jeden turbo impulz. Ak sa nepouzije
pripojka turba, tak musi byt mozné odvzdusSnenie prislusnej
strany piesta. Centrovanie upinacich ¢apov sa vykonava na
kuzelovom otvore upinacieho modulu. Preto je mozné zvolit
[ubovolnd uhlovu orientaciu upinacieho systému.

5.2 Upinacie funkcie pri manualne ovladanom upinacom systéme
Manualne ovladany upinaci systém mozno ovladat pomocou
Sesthranného skrutkovaca (zahnuty inbusovy kla¢).

Pre tuto funkciu nie je potrebny stlaceny vzduch. Vdaka tomu je
upinaci systém mimoriadne flexibilny a mozno ho pouzit vsade
tam, kde nie je k dispozicii Ziadne tlakové médium.

Odistenie

1. Manualne ovladany upinaci systém sa odistuje otocnym
pohybom na bo¢nom hnacom pieste (pol. 4) s potrebnym
odistovacim momentom (pozrite si ¢ast » 3 [[113]). Upinaci
kric vliozte do Sesthranu ovladacieho vretena a otocte ho v
protismere chodu hodinovych ruciciek.
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5.3

2. PruZinové upinacie posuvné uzavery (pol. 7) sa pohybuju
smerom von az do citelného zaistenia koncovej polohy
otocného pohybu. Ak sa otoCny pohyb pri otvarani nevykona
az do koncovej polohy, tak m6ze ddjst k spatnému otoceniu
hnacieho piesta a opatovnému zaisteniu upinacieho systému.

3. Upinaci ¢ap sa uvolni.

Upinacie Capy su k dispozicii ako samostatné prisluSenstvo v
troch vyhotoveniach (pozrite si ¢ast » 4.4 [[1 20]). Upinacie
capy sa montuju na zakaznicky Specifickych paletach alebo
pripravkoch.

L. Paletu je mozné odobrat.
Zaistenie

1. Paletu mozno vlozit do upinacieho systému v momente, ked
su upinacie posuvné uzavery odistené a oto¢ny pohyb na
hnacom pieste je citelne zaisteny.

2. Paletu umiestnite do upinacieho systému.

3. Upinaci kldc vlozte do Sesthranu ovladacieho vretena a otocte
ho v smere chodu hodinovych ruciciek.

L. Upinacie posuvné uzavery su mechanicky pomocou
pruzinovej sily vedené dovnutra. Pri zaisteni sa paleta
potiahne na kontaktnu plochu upinacieho modulu a upinaci
¢ap sa samosvorne a pomocou tvarového styku upne v
upinacom module. Centrovanie upinacich capov sa vykonava
na kuzefovom otvore upinacieho modulu. Preto je mozné
zvolit fTubovolnu uhlovu orientaciu upinacieho systému.

Monitorovanie polohy upinacieho posuvného uzaveru
Upinacie systémy s nulovym bodom NSE mini 90 (-V1) a NSE-M
mini 90 (-V1) st vybavené monitorovanim polohy upinacieho
posuvného uzaveru pomocou dynamického tlaku.

Tak mozno napriklad pomocou elektronického spinaca rozdielového
tlaku monitorovat dynamicky tlak na upinacich posuvnych uzaveroch
upinacieho systému s nulovym bodom. Vdaka tomu mozno
elektronicky monitorovat polohu posuvného uzaveru, aby sa
zabezpecilo, Ze upinacie posuvné uzavery su v odistenej polohe
hned, ako je mozné zdvihnut paletu. Prostrednictvom tlakového
spinaca je operatorovi, resp. stroju signalizované to, v ktorej polohe
sa nachadzaju upinacie posuvné uzavery. Tak mozno upinaci systém
chranit pred pripadnymi poskodeniami.

Pripojka vzduchu je Standardne realizovana cez dolny pripajaci
otvor systému s nulovym bodom na kryte (pol. 2). Informacie o
utesneni pripojky vzduchu si uvedené v Casti » 4.3 [[116].
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Zvysovanie tlaku v stave ,,0TVORENE" alalebo ,,ZATVORENE". Je
mozné pripojit a monitorovat jedno z oboch monitorovani, resp.
v pripade potreby aj obe pripojky monitorovania (na ucely
vzajomného zaistenia). Ovlddanie monitorovania upinacieho
posuvného uzaveru si vyzaduje redukované napajanie tlakom
obmedzené na hodnotu 2 bar (pozrite si cast » 4.6 [[3 23]).

Meratel'ny rozdielovy tlak musi dosahovat hodnotu minimalne
0,5 bar, aby bolo mozné pomocou snimaca vzduchovej medzery
vykonavat bezpecné vyhodnocovanie. Maximalny tlak je 2 bar.

Na monitorovanie je potrebny manometer, regulovatelna Skrtiaca
klapka a snimac vzduchovej medzery.

Ovladanie modulu sa vykonava pomocou priamych pripojok bez
hadic.

Na tento ucel musia byt prislusné pripojky (pozrite si obrazky
uvedené v kapitolach ,Vseobecné pokyny tykajlice sa montaze" a
~Upevnenie a pripojenie” » 4.3 [[1 16]) ovladané cez otvory na dolnej
strane a zavitovy kolik M3 v kryte (pol. 2) musi byt odstraneny.

Odvzdusnenie musi viest do otvorenej drazky v doske stola. Na tento
ucel musi byt otvor na dolnej strane utesneny 0-krizkom, ktory sa
vklada do sedla O-kruzku v doske stola. Axialne tesniace sedlo 0-
krdzku vyhotovte podla nasledujiceho rozmeru: @ 9*°%' x 1,1*%%,
Balicek prisluSenstva k NSE mini 90 obsahuje 0-krtzky @ 6 x 1,5 (pol.
14) na utesnenie priamych pripojok bez hadice na dolnej strane.

Pre zakladnu prevadzku upinacieho modulu nie je nevyhnutne
potrebné pouzitie funkcie monitorovania pomocou dynamického
tlaku.

POZOR

Ak sa na monitorovanie polohy upinacieho posuvného uzaveru
nepouzije pneumaticka funkcia monitorovania, tak je nutné
zabezpecit umoznenie nakladania do upinacich systémov s
nulovym bodom, resp. vykladania z nich bez posSkodeni.

e Pred nakladanim alebo vykladanim upinacej palety je nutné
zabezpecit, aby boli vSetky zabudované upinacie moduly
odistené.

e Pred zacatim procesu obrabania je nutné zabezpecit, aby boli
zabudované upinacie moduly zaistené a aby upinacia paleta
rovno priliehala k dosadacej ploche.

Monitorovanie prevadzkového stavu mozno zabezpecit zdvihanim

alebo natriasanim upinacej palety.

V pripade upinacich modulov s manualnym ovladanim je nutné

dbat na spravnu polohu hnacieho piesta (obmedzenie dorazom

vlavo alebo vpravo). Znacka so smermi otacania na obvode
upinacieho systému indikuje zvoleny prevadzkovy stav.
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6 Udrzba a starostlivost

NSE mini 90 a NSE mini 90-V1

Pneumaticky ovladané upinacie systémy s nulovym bodom NSE
mini 90 a NSE mini 90-V1 si dimenzované pre prevadzku s
nenarocnou udrzbou, takZe otvaranie a rozmontovanie upinacich
modulov je potrebné len vo vynimocnych pripadoch.

A OPATRNE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni os6b a nebezpecenstvo
poskodenia pneumatickych upinacich modulov pri otvarani
modulov.

Ak je nutné pneumaticky upinaci modul rozmontovat, tak ho
na ucely vykonania opravy odoslite spolocnosti SCHUNK.

Prenosovy krizok a piest si pruzinovo predpaté a ich demontaz
a montaz smie vykonavat len vyskoleny personal, ktory pouziva
Specialny montazny nastroj a dodrziava prislusny navod na
demontaz a montaz.

NSE-M mini 90 a NSE-M mini 90-V1

Manualne ovladané upinacie systémy s nulovym bodom NSE-M
mini 90 a NSE-M mini 90-V1 su dimenzované pre prevadzku s
nenarocnou udrzbou, takze otvaranie a rozmontovanie upinacich
modulov je potrebné len vo vynimocnych pripadoch.

Ak je potrebna demontaz manualnych systémov s nulovym
bodom, tak postupujte podla nasledujtcich pokynov:

1. VSetky casti dokladne vycistite a skontrolujte, Ci nie su
poskodené a opotrebované. Vymente poskodené a
opotrebované diely. Pouzivajte len originalne nahradné
diely SCHUNK.

2. Klzné plochy vSetkych pohyblivych konstrukénych dielov
namazte mazacim tukom Renolit HLT 2.

Pre zachovanie spravneho fungovania upinacieho systému s

nulovym bodom je nutné dbat na nasledujice pokyny:

Tlakové médium:StlaCeny vzduch, kvalita stlaceného vzduchu

podla ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

POZOR

Napajanie vzduchom musi byt realizované cez samostatnu
udrzbovi jednotku s maznicou.
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6.1 Podmienky prostredia a pouzitia

Dbajte na to, aby boli kontaktné plochy rozhrania vzdy cisté.

Bezpodmienecne zabrante vniknutiu akychkolvek triesok do
rozhrania a preplneniu rozhrania chladiacou emulziou, ktoré
sa moze vyskytnut najma pri vertikalnej orientacii osi
upinacieho ¢apu. Obom tymto problémom sa mozno najlepsie
vyhnut pouzitim ochrannych krytov SDE mini 20 alebo SDE
mini 90.

Ak by predsa len doSlo k preplneniu rozhrania chladiacou
emulziou, tak aktivujte odistenie a v aktivovanom stave
vysuste rozhranie.

Pri obrabani pouzivajte len kvalitné chladiace emulzie s
prisadami na ochranu pred kordziou.

V pravidelnych intervaloch kontrolujte jednotky (minimalne
kazdé 2 tyZzdne alebo po 1 000 upnutiach). Bezchybna
funkcnost je zarucena vtedy, ked sa upinacie posuvné uzavery
pri minimalnom systémovom tlaku (6 bar) pohybuju hladko.

Vykonavajte pravidelné vizualne kontroly/kontroly funkcnosti.
V pripade viditelnych poSkodeni alebo znamok poruch
funkcnosti okamzite odstavte upinaci systém s nulovym
bodom z prevadzky. Opdatovné uvedenie do prevadzky sa smie
vykonat az po odstraneni posSkodeni, napr. po vymene
poskodeného modulu.
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7 Ostranovanie chyb

7.1 Poruchy na pneumaticky oviladanom upinacom systéme
Upinacie miesto sa neodistuje

Mozna pricina Opatrenia na odstranenie

Chybné pripojky vzduchu Skontrolujte napajanie stlacenym
vzduchom » 4.3 [[116]

Nedosiahnutie minimdlneho tlaku Skontrolujte prevadzkovy tlak (min. 6 bar)

Zlomenie konstrukéného dielu (napr. v Vymerite modul, alebo ho na tcely opravy

dosledku pretaZenia) odoslite do spolocnosti SCHUNK

PriliS vysoké tahové zatazenie na upinacich Znizte kontaktné zatazenie
capoch

Upinacie miesto sa neodistuje bezchybne

Mozna pricina Opatrenia na odstranenie

Nedosiahnutie minimdlneho tlaku Skontrolujte prevadzkovy tlak (min. 6 bar)

Modul nebol prevadzkovany s Namontujte udrzbovu jednotku s maznicou

naolejovanym stlaCenym vzduchom

Nedosiahnuty min. priemer hadice potrebné priemery hadic st uvedené v
Casti P 4.2 [ 14]

Pripojka turba je eSte napajana tlakom 0dvzdusnite pripojku

7.1.1 Nadzové odistenie pri poruchach funkcii na pneumaticky
ovladanom upinacom systéme
Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov
sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy" » 10 [[1 36].
Pneumaticky ovladany upinaci systém je mozné v pripade
poruchy funkcnosti alebo pri preruseni privodu vzduchu odistit aj
manualne. Ak upinaci systém nie je mozné odistit automaticky,
tak sa odporuca manualne odistenie.
Po obvode zdkladného telesa (pol. 1) st pod uhlom 3 x 120°
namontované tri uzatvaracie zatky (pol. 8). Upinaci systém je
mozné nudzovo odistit prostrednictvom jedného z tychto troch
pristupov.

A VAROVANIE

Nebezpecenstvo vzniku zraneni sposobenych vymrstenim
uzatvaracej zatky pod tlakom (pol. 8)

Pred demontdZou sa bezpodmienecne uistite, Ze modul je bez
tlaku.

Pre manualne ovladanie upinacieho systému je nutné odstranit
jednu z tychto troch uzatvaracich zatok.
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1.2

Mozna pricCina

Na tento ucel je nutné pomocou vhodnych kliesti odmontovat
poistny kriZok (pol. 17). Potom moZno uzatvaraciu zatku
odstranit, v pripade potreby pomocou skrutky M3, ktord mozno
zaskrutkovat do zavitu uzatvaracej zatky (pol. 8).

Za touto uzatvaracou zatkou (pol. 8) sa nachadza piest (pol. 4) a
pritlacna pruZina (pol. 10). Piest a pritlacna pruzina sa nesmu
odmontovat zo zakladného telesa.

Pre aktivaciu odistenia pomocou vhodného nastroja v protismere
pruzinovej sily opatrne zatlacte na Celnu plochu piesta. Teraz je
mozné otvorit upinaci systém, pricom dojde k odisteniu
upinacieho capu.

Pri zmontovavani odmontovanych dielov dbajte na to, aby 0-
krazky (pol. 11) namontované na pieste (pol. 11) a 0-krtZok (pol.
16) namontovany na uzatvaracej zatke (pol. 8) neboli poskodené.
Pre obnovenie prevadzky najdite pricinu poruchy a vycistite
upinaci systém.

Poruchy na manualne ovladanom upinacom systéme
Upinacie miesto sa neodistuje

Opatrenia na odstranenie

Nespravny smer otacania na ovladacej Zmente smer otacania na ovladacej skrutke

skrutke

Zlomenie konstrukéného dielu (napr. v Vymenite modul, alebo ho na tcely opravy

dosledku pretaZenia)

odoslite do spolocnosti SCHUNK

Vyrazne znecistené uchytenie upinacieho  Vydistite uchytenie upinacieho capu

capu

PriliS vysoké tahové zatazenie na upinacich Znizte kontaktné zatazenie

capoch

7.2.1

Nudzové odistenie pri poruchach funkcii na pneumaticky
ovladanom upinacom systéme

Uvedené Cisla poloziek tykajuce sa prislusnych jednotlivych dielov
sa vztahuju na kapitolu ,,Vykresy" » 10 [[1 36].

Mechanicky ovladany upinaci systém mozno v pripade poruchy
funkcie dodatocne nudzovo odistit.

Ak upinaci systém nie je mozné odistit otoCenim hnacieho piesta
(pol. &) v protismere chodu hodinovych ruciciek, tak sa odportca
nudzové odistenie.

Po obvode zdkladného telesa (pol. 1) si okrem hnacieho piesta
(pol. &) zaskrutkované aj dve uzatvaracie zatky (pol. 11). Upinaci
systém je mozné nudzovo odistit prostrednictvom jedného z
tychto dvoch pristupov.
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Pre manualne ovladanie upinacieho systému je nutné odstranit
jednu z tychto dvoch uzatvaracich zatok.

Na tento ucel je nutné pomocou vhodnych kliesti odmontovat
poistny kriZok (pol. 17). Potom moZno uzatvaraciu zatku
odstranit, v pripade potreby pomocou skrutky M3, ktord mozno
zaskrutkovat do zavitu uzatvaracej zatky (pol. 11).

Za touto uzatvaracou zatkou (pol. 11) sa nachadza piest (pol. 8) a
pritlacnd pruzina (pol. 10). Piest a pritlacna pruzina sa nesmu
odmontovat zo zakladného telesa.

Pre aktivaciu odistenia pomocou vhodného nastroja v protismere
pruzinovej sily opatrne zatlacte na Celnu plochu piesta. Teraz je
mozné otvorit upinaci systém, pricom déjde k odisteniu
upinacieho capu.

Pri zmontovavani odmontovanych dielov dbajte na to, aby 0-
kriZok (pol. 18) namontovany na uzatvaracej zatke (pol. 11) nebol
poSkodeny.

Pre obnovenie prevadzky najdite pri¢inu poruchy a vycistite
upinaci systém.
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8 Skladovanie
Pocas dlhsSieho skladovania produktu dodrziavajte nasledujuce
body:
e (cistite produkt a mierne ho naolejujte.
e Produkt uskladnite vo vhodnej prepravnej nadobe.
e Produkt skladujte iba v suchych priestoroch.
e Produkt chrante pred prilis velkymi teplotnymi vykyvmi.
UPOZORNENIE: Produkt a vSetky jeho nadstavbové diely pred

opatovnym uvedenim do prevadzky ocistite a skontrolujte, Ci su
neposkodené, funkcné a tesné.
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9 Zoznamy tesniacich suprav a kusovniky

9.1 Zoznam tesniacich suprav
NSE mini 90 / NSE mini 90-V1

Tesniaca suprava* Identifikacné cislo
NSE mini 90 0435M7
NSE mini 90-V1 0435117

* Informacie o obsiahnutych polozkach su uvedené v poznamke X
v kapitole Kusovniky.

9.2 Kusovniky
NSE mini 90 (ident. ¢. 435100)/balicek prislusenstva (ident. ¢. 8508404)
NSE mini 90-V1 (ident. ¢. 435105)/balicek prislusenstva (ident. ¢. 8508405)

Pol. Oznacenie Mnozstvo Informacia

1 Zakladné teleso 1

2 Kyt 1

3 Prenosovy kruzok 1

n Piest 3

5 Upinaci posuvny uzaver 3

7 Skrutka so zapustenou hlavou 3

8  Uzatvaracia zatka 3

10 Pritla¢na pruzina 3

1 0-kriZzok@7,5x1 6 X/*
12 Zavitovy kolik 5

13 0-kruZok @ 62 x1,5 1 X/*
14 0-kriZok @ 6 x1,5 5 XIZI*
15 Loziskové puzdro 3

16 0-kruzok @10 x1 3 X/*
17 Poistny krizok 3

20  Skrutka 6 z

Skrutka 5 Z/\n
21 Ochranny kryt 6 X/Z
Ochranny kryt 5 XIZIW

22 Licovana skrutka PSC mini 1 Z/\n
23 Ochranny kryt mini 1 Z/\

Legenda ku kusovniku
V1 lenv pripade NSEmini90-Vi X sucast tesniacej stipravy
Z sucast balicka prislusenstva

* Tesnenia su diely podliehajlce opotrebeniu a pri idrzbe sa
odporuca vykonat ich vymenu.
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NSE-M mini 90 (ident. ¢. 435140)
NSE-M mini 90-V1 (ident. ¢. 435145)

Pol.

21

22
23

Oznacenie

Zakladné teleso

Kryt

Prenosovy kruzok
Hnaci piest

Nastavovaci piest
Upinaci posuvny uzaver
Piest

Dvojdielna pritlacna pruzina
Uzatvaracia zatka
Ocelova gula

Valcovy kolik

LoZiskové puzdro

Skrutka so zapustenou hlavou
0-kruzok @ 6 x1,5
Poistny krazok
0-kruzok 310 x 1
Skrutka

Skrutka

Ochranny kryt
Ochranny kryt

Licovana skrutka PSC mini
Ochranny kryt mini

Legenda ku kusovniku

Vi

len v pripade NSE-M mini 90-V1

Mnozstvo

1

—= = Ul O U1 O NN N W W=, =2 NWN W,

Informacia

Vi

Vi
Vi
Vi

* Tesnenia su diely podliehajlice opotrebeniu a pri idrzbe sa
odporuca vykonat ich vymenu.
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10 Vykresy
NSE mini 90

2
2
<
8
8
7
0
10
14
5
3
3
2
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NSE mini 90-V1
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NSE-M mini 90

38 09.00 | VERO-S NSE mini 90 & NSE-M mini 90 | Upinaci systém s nulovym bodom [ sk | 1631913



NSE-M mini 90-V1
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11 Osvedcenie vyrobcu

Vyrobca / H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Distributor: Lothringer Str. 23

D-88512 Mengen
Vyrobok: Upinaci systém s nulovym bodom
Oznacenie: VERO-S
Typové oznacenie: NSA, NSE, E-compact, AV CU

Spolocnost HEINZ-DIETER SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG potvrdzuje, Ze vySSie uvedené
vyrobky st bezpecné v zmysle vnutrostatnych predpisov, ak sa pouzivaju podla urcenia, v
stlade s navodom na obsluhu a upoorneniami na vyrobku a:

* bolo vykonané postdenie rizika na zaklade normy 1S0 12100:2010.

e Kk navodu na montaz bol vypracovany navod na obsluhu v silade s obsahom
smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach, priloha I ¢. 1.7.4.2. a v sulade s
ustanoveniami prilohy VI smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

* oznacenia boli realizované v nadvaznosti na normu EN 1550:1997+A1:2008 odsek 6.3.1,
VDMA 34192:2019 odsek 6.3 alebo IS0 16156:2004 odsek 6.3. Dodrzuju sa predpisy v
nadvdznosti na prilohu | ¢. 1.7.3. smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

e pre komponenty su dodrzané prislusné zakladné a overené bezpecCnostné zasady
priloh IS0 13849-2:2012 pri zohladneni pokynov z dokumentacie. parametre,
obmedzenia, podmienky prostredia, charakteristické hodnoty atd. na prevadzku
podla urcenia su definované v navode na obsluhu.

e pomocou informativnej metody podla tabulky C.1 normy IS0 13849-1:2015 pre
mechanické konstrukcné diely mozno odhadnut hodnotu MTTF, na 150 rokov.

e zaistilo sa vylticenie chyby v sivislosti s chybou ,,Neocakdvané uvolnenie bez
aktivneho signalu uvolnenia”.

e zaistilo sa vylicenie chyby v suvislosti s chybou ,,Zlomenie v prevadzke" pri dodrzani
parametrov, obmedzeni, podmienok prostredia, charakteristickych hodnét a
intervalov udrzby atd. uvedenych v navode na obsluhu.

e Ze vnutorné priemery otvorov v potrubiach alebo riadiacich vedeniach pri
pneumatickych upinacich systémoch maju velkost najmenej 2 mm a pri
hydraulickych upinacich systémoch najmenej 3 mm.

Aplikované harmonizované normy:

* IS0 12100:2010 Bezpecnost strojov. VSeobecné zasady konstruovania strojov.
Posudzovanie a znizovanie rizika

Aplikované iné aplikované technické normy a Specifikacie:

e VDMA 34192:2019 Bezpecnostné poziadavky na upinacie zariadenia na pouzitie na
strojoch

Mengen, 21. jul 2023

/4 g

. - r ] 4 -t £
p Vo Oty Sl AV, ol jeel,
v zastupeni Philipp Schrdder; v zast. Alexandra Kocha;
veduci oddelenia vyvoja Standardnych veduci oddelenia konstruovania Specialnych
produktov produktov
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12 Osvedcenie vyrobcu

Vyrobca / H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Distributor: Lothringer Str. 23

D-88512 Mengen
Vyrobok: Upinaci systém s nulovym bodom
Oznacenie: VERO-S
Typové oznacenie: NSE-M

SpoloCnost HEINZ-DIETER SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG potvrdzuje, Ze vyssie uvedené
vyrobky st bezpecné v zmysle vnutrostatnych predpisov, ak sa pouzivaju podla urcenia, v
stlade s navodom na obsluhu a upoorneniami na vyrobku a:

bolo vykonané posudenie rizika na zaklade normy IS0 12100:2010.

k ndvodu na montaz bol vypracovany navod na obsluhu v stlade s obsahom
smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach, priloha I ¢. 1.7.4.2. a v sulade s
ustanoveniami prilohy VI smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

oznacenia boli realizované v nadvaznosti na normu EN 1550:1997+A1:2008 odsek 6.3.1,
VDMA 34192:2019 odsek 6.3 alebo 1S0 16156:2004 odsek 6.3. Dodrzuju sa predpisy v
nadvdznosti na prilohu | ¢. 1.7.3. smernice 2006/42/ES o strojovych zariadeniach.

pre komponenty st dodrzané prislusné zakladné a overené bezpecnostné zasady
priloh IS0 13849-2:2012 pri zohladneni pokynov z dokumentacie. parametre,
obmedzenia, podmienky prostredia, charakteristické hodnoty atd. na prevadzku
podla urcenia su definované v ndvode na obsluhu.

pomocou informativnej metddy podla tabulky C.1 normy IS0 13849-1:2015 pre
mechanické konStrukcné diely mozno odhadnut hodnotu MTTF, na 150 rokov.

zaistilo sa vylicenie chyby v suvislosti s chybou ,,Zlomenie v prevadzke" pri dodrzani
parametrov, obmedzeni, podmienok prostredia, charakteristickych hodn6t a
intervalov udrzby atd. uvedenych v navode na obsluhu.

Aplikované harmonizované normy:

ISO 12100:2010 Bezpeclnost strojov. VSeobecné zasady konstruovania strojov.
Posudzovanie a zniZovanie rizika

Aplikované iné aplikované technické normy a Specifikacie:

VDMA 34192:2019 Bezpecnostné poziadavky na upinacie zariadenia na pouZzitie na
strojoch

Mengen, 08. maj 2023

4 V. G’L*CW/) Shrc LS

Podpis: pozri pévodny popis

v zastupeni Philipp Schrader; v zast. Alexandra Kocha;
veduci oddelenia vyvoja standardnych veduci oddelenia konstruovania Specialnych
produktov produktov
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