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Sehr geehrte Kundin,
sehr geehrter Kunde,

vielen Dank, dass Sie unseren Produkten und unserem Familienunternehmen als flihrendem
Technologieausruster fiir Roboter und Produktionsmaschinen vertrauen.

Unser Team steht Ihnen bei Fragen rund um dieses Produkt und weiteren Losungen jederzeit
zur Verfligung. Fragen Sie uns und fordern Sie uns heraus. Wir 16sen Ihre Aufgabe!

Mit freundlichen GriiRen
Ihr SCHUNK-Team

Customer Management

Tel. +49-7133-103-2503
Fax +49-7133-103-2189

cmg@de.schunk.com

@ Betriebsanleitung bitte vollstandig lesen und produktnah aufbewahren.
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Allgemein

\

AN

1

Allgemein

1.1 Zu dieser Anleitung

1.1.1

Diese Anleitung enthdlt wichtige Informationen fiir einen
sicheren und sachgerechten Gebrauch des Produkts.

Die Anleitung ist integraler Bestandteil des Produkts und muss
flir das Personal jederzeit zugdnglich aufbewahrt werden.

Vor dem Beginn aller Arbeiten muss das Personal diese Anleitung
gelesen und verstanden haben. Voraussetzung fiir ein sicheres
Arbeiten ist das Beachten aller Sicherheitshinweise in dieser
Anleitung.

Neben dieser Anleitung gelten die aufgefiihrten Dokumente
unter » 1.1.4 [0 7].

HINWEIS: Abbildungen in dieser Anleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstandnis und konnen von der tatsachlichen
Ausfiihrung abweichen.

Darstellung der Warnhinweise

Zur Verdeutlichung von Gefahren werden in den Warnhinweisen
folgende Signalworte und Symbole verwendet.

A GEFAHR

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung fuihrt sicher zu irreversiblen Verletzungen bis hin
zum Tod.

A WARNUNG

Gefahren fiir Personen!

Nichtbeachtung kann zu irreversiblen Verletzungen bis hin zum
Tod fiihren.

A VORSICHT

Gefahren fiir Personen!
Nichtbeachtung kann zu leichten Verletzungen fiihren.

ACHTUNG

Sachschaden!
Informationen zur Vermeidung von Sachschdden.
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1.1.2 Begriffsdefinition

"Produkt" ersetzt in dieser Anleitung die Produktbezeichnung auf
der Titelseite.

1.1.3 Symboldefinition
In dieser Anleitung werden folgende Symbole verwendet:
B Voraussetzung einer Handlung
1. Handlungsschritt 1
2. Handlungsschritt 2
= Zwischenergebnis
= Endergebnis
» 1.1.3 [ 7]: Kapitelnummer und [Seitenzahl] in Querverweisen

1.1.4 Mitgeltende Unterlagen
e Allgemeine Geschdftsbedingungen *
e Katalogdatenblatt des gekauften Produkts *
* Montage- und Betriebsanleitungen der Optionsmodule COB *
* Montage- und Betriebsanleitung des Ablagemagazins (TS *
e Katalogdatenblatter fiir Optionsmodule COB *
e Katalogdatenblatt fiir Ablagemagazine (TS *

Die mit Stern (*) gekennzeichneten Unterlagen knnen unter
schunk.com/downloads heruntergeladen werden.

1.1.5 BaugroRen
Diese Anleitung gilt fiir folgende BaugroRen:
e (PBO40
e (PB 050
e (PB 063
e (PB 080
e (PB100
e (PB125
e (PB160

1.2 Gewadhrleistung

Die Gewahrleistung betrdagt 24 Monate ab Lieferdatum Werk bei
bestimmungsgemdlRem Gebrauch unter folgenden Bedingungen:

e Beachten der vorgeschriebenen Wartungs- und
Schmierintervalle

e Beachten der Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Werkstiickberiihrende Teile und VerschleiRteile sind nicht
Bestandteil der Gewadhrleistung.
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1.3 Lieferumfang
Der Lieferumfang beinhaltet:

e Wechselkopf CPB-K und /oder Wechseladapter CPB-A in der
bestellten Variante

e Sicherheitsinformationen (produktspezifische Anleitungen
online verfiigbar)

e Beipack
Beipack CPB-K (PB-K Inhalt des Beipacks:
e Befestigungsschrauben
e Passschraube
e 1x Zylinderstift zur Lageorientierung

BaugroRe Ident.-Nr. des Beipacks
040 1608569
050 1608580
063 1608581
080 1608583
100 1608584
125 1608585
160 1608586
Tab.: Ident.-Nr. des Beipacks CPB-K
Beipack CPB-A (PB-A Inhalt des Beipacks:
e 0-Ringe fiir axiale Pneumatikdurchfiihrungen
BaugroRe Ident.-Nr. des Beipacks
040 1630420
050 1630424
063 1630425
080 1630426
100 1630427
125 1630429
160 1630430

Tab.: Ident.-Nr. des Beipacks CPB-A
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1.4 Zubehor

Dichtsatz

nghtsatz
"Ubergabedichtung"

Fur das Produkt ist folgendes Zubehor erhaltlich, welches separat
zu bestellen ist:

e QOptionsmodul COB
* Modulares Ablagemagazin (TS

e Sensoren zur Verriegelungsabfrage und zur Wechseladapter
Anwesenheitsabfrage

¢ Dichtsatz

e [Kabelstecker und Kabelverlangerungen

e Adapterplatten zur Befestigung an den Roboter

Fiir Informationen, welche Zubehor-Artikel mit der
entsprechenden Produktvariante verwendet werden konnen,
siehe Katalogdatenblatt.

Inhalt des Dichtsatzes:

e Dichtungen Pos. 75, 76, 77, (78)

e Lage der Dichtungen siehe
Zusammenbauzeichnung, » 7.7 [[) 57]

BaugroRe Ident.-Nr. des Dichtsatzes
040 1608082
050 1608083
063 1608087
080 1608088
100 1608091
125 1608092
160 1608093

Tab.: Ident.-Nr. des Dichtsatzes

Inhalt des Dichtsatzes "Ubergabedichtung":
e 5x Pos. 01, (5x Pos. 02)

e Lage der Dichtungen siehe
Zusammenbauzeichnung, » 7.7 [[1 57]

BaugroRe Ident.-Nr. des Dichtsatzes
M5 1602942
G1/8" 1602944
G3/8" 1602945

Tab.: Ident.-Nr. des Dichtsatzes "Ubergabedichtung"
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2 Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1 BestimmungsgemalRe Verwendung

Einsatzbedingungen

10

2.2

Werkzeugwechsler flir den automatisierten Wechsel eines
Werkzeugs oder eines geeigneten Endeffektors an einem
Roboter unter Beachtung der definierten technischen Daten
und unter Verwendung einer geeigneten und wirksamen
technischen Schutzeinrichtung um den Gefahrenbereich z. B.
des Roboters.

Bei der Implementierung und dem Betrieb der Komponente in
sicherheitsbezogenen Teilen von Steuerungen sind die
grundlegenden Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden. Fur die Kategorien 1, 2, 3 und &4 sind zudem die
bewdhrten Sicherheitsprinzipien nach DIN EN 1SO 13849-2
anzuwenden.

Das Produkt ist zum Einbau in eine Maschine/Anlage
bestimmt. Die fiir die Maschine/Anlage zutreffenden
Richtlinien missen beachtet und eingehalten werden.

Das Produkt darf ausschlieRlich im Rahmen seiner technischen
Daten verwendet werden, » 3 [[1 17].

Einsatz ausschlieBlich in liberdachten bzw. geschlossenen
Raumen.

Einsatz in nicht explosionsgefahrdeten Raumen.
AusschlieBlich die fiir das jeweilige Produkt zuldssigen Stoffe
durchleiten (Fluide, Elektrizitdt). Alle Stoffe nur durch die
daflir vorgesehenen Module durchleiten. Niemals korrosive
oder brennbare Gase durchleiten.

Ausschlieflich das fiir das jeweilige Produkt zuldssige Zubehor
verwenden.

Das Produkt ist fiir industrielle und industrienahe
Anwendungen bestimmt.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehort auch das
Einhalten aller Angaben in dieser Anleitung.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

Jede Uber die bestimmungsgemadRe Verwendung hinausgehende
oder andersartige Benutzung gilt als Fehlgebrauch. Dazu zahlen
insbesondere:

Montage an Produkten, die keine Roboter sind
Verwendung des Produkts als Hebezeug
Verwendung im Freien

Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen
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2.3 Bauliche Veranderungen
Durchfiihren von baulichen Veranderungen

Durch Umbauten, Verdnderungen und Nacharbeiten, z. B.
zusatzliche Gewinde, Bohrungen, Sicherheitseinrichtungen,
konnen Funktion oder Sicherheit beeintrachtigt oder
Beschdadigungen am Produkt verursacht werden.

e Bauliche Veranderungen nur mit schriftlicher Genehmigung
von SCHUNK durchfiihren.

2.4 Ersatzteile
Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile

Durch das Verwenden nicht zugelassener Ersatzteile konnen
Gefahren fiir das Personal entstehen und Beschddigungen oder
Fehlfunktionen am Produkt verursacht werden.

e Nur Originalersatzteile und von SCHUNK zugelassene Ersatzteile
verwenden.

2.5 Umgebungs- und Einsatzbedingungen
Anforderungen an die Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Durch falsche Umgebungs- und Einsatzbedingungen konnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen und/

oder die Lebensdauer des Produkts deutlich verringern.

e Sicherstellen, dass das Produkt nur im Rahmen seiner
definierten Einsatzparameter verwendet wird, » 3 [[)17].

2.6 Personalqualifikation
Unzureichende Qualifikation des Personals

Wenn nicht ausreichend qualifiziertes Personal Arbeiten an dem
Produkt durchfiihrt, konnen schwere Verletzungen und
erheblicher Sachschaden verursacht werden.

e Alle Arbeiten durch daflir qualifiziertes Personal durchfiihren
lassen.

e Vor Arbeiten am Produkt muss das Personal die komplette
Anleitung gelesen und verstanden haben.

¢ Llandesspezifische Unfallverhiitungsvorschriften und die
allgemeinen Sicherheitshinweise beachten.

Folgende Qualifikationen des Personals sind fur die
verschiedenen Tatigkeiten am Produkt notwendig:
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Elektrofachkraft

Fachpersonal

Unterwiesene Person

Servicepersonal des

Herstellers

12

2.7

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, Arbeiten an
elektrischen Anlagen auszufiihren, mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden und kennt die relevanten Normen
und Bestimmungen.

Das Fachpersonal ist aufgrund der fachlichen Ausbildung,
Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm libertragenen
Arbeiten auszufiihren, mogliche Gefahren zu erkennen und zu
vermeiden und kennt die relevanten Normen und
Bestimmungen.

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den
Betreiber tiber die ihr libertragenen Aufgaben und moglichen
Gefahren bei unsachgemadRen Verhalten unterrichtet.

Das Servicepersonal des Herstellers ist aufgrund der fachlichen
Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen in der Lage, die ihm
ubertragenen Arbeiten auszufiihren und mogliche Gefahren zu
erkennen und zu vermeiden.

Personliche Schutzausriistung
Verwenden von personlicher Schutzausriistung

Personliche Schutzausriistung dient dazu, das Personal vor
Gefahren zu schiitzen, die dessen Sicherheit oder Gesundheit bei
der Arbeit beeintrachtigen konnen.

e Beim Arbeiten an und mit dem Produkt die
Arbeitsschutzbestimmungen beachten und die erforderliche
personliche Schutzausriistung tragen.

e Giltige Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften
einhalten.

* Bei scharfen Kanten, spitzen Ecken und rauen Oberflachen
Schutzhandschuhe tragen.

e Bei heiBen Oberflachen hitzebestandige Schutzhandschuhe
tragen.

e Beim Umgang mit Gefahrstoffen Schutzhandschuhe und
Schutzbrillen tragen.

e Bei bewegten Bauteilen eng anliegende Schutzkleidung und
zusatzlich Haarnetz bei langen Haaren tragen.
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2.8 Hinweise zum sicheren Betrieb
UnsachgemaRe Arbeitsweise des Personals

Durch eine unsachgemadRe Arbeitsweise konnen Gefahren von
dem Produkt ausgehen, die zu schweren Verletzungen und
erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

e Jede Arbeitsweise unterlassen, welche die Funktion und
Betriebssicherheit des Produktes beeintrachtigen.

e Das Produkt bestimmungsgemadl verwenden.

¢ Die Sicherheits- und Montagehinweise beachten.

e Das Produkt keinen korrosiven Medien aussetzen.
Ausgenommen sind Produkte fiir spezielle
Umgebungsbedingungen.

e Auftretende Storungen umgehend beseitigen.

e Die Wartungs- und Pflegehinweise beachten.

e Giltige Sicherheits-, Unfallverhiitungs- und
Umweltschutzvorschriften fiir den Einsatzbereich des Produkts
beachten.

2.9 Transport
Verhalten beim Transport

Durch unsachgemadfRes Verhalten beim Transport kdnnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichen Sachschdden fiihren konnen.

e Bei hohem Gewicht, das Produkt mit einem Hebezeug
anheben und einem angemessenen Transportmittel
transportieren.

e Bei Transport und Handhabung das Produkt gegen
Herunterfallen sichern.

e Nicht unter schwebende Lasten treten.

2.10 Entsorgung

Verhalten beim Entsorgen

Durch unsachgemadfles Verhalten beim Entsorgen kdnnen

Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren

Verletzungen, erheblichem Sachschaden und Umweltschaden

flihren konnen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufiihren.
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4

2.1

2.1

2.11.2

Grundsatzliche Gefahren

Allgemein

e Sicherheitsabstande einhalten.

¢ Niemals Sicherheitseinrichtungen aulBer Funktion setzen.

e \or der Inbetriebnahme des Produkts den Gefahrenbereich
mit einer geeigneten SchutzmaRnahme absichern.

e Vor Montage-, Umbau-, Wartungs- und Einstellarbeiten die
Energiezuflihrungen entfernen. Sicherstellen, dass im System
keine Restenergie mehr vorhanden ist.

e Wenn die Energieversorgung angeschlossen ist, keine Teile
von Hand bewegen.

e Wahrend des Betriebs nicht in die offene Mechanik und in
den Bewegungsbereich des Produkts greifen.

Schutz bei Handhabung und Montage
UnsachgemaRe Handhabung und Montage

Durch unsachgemdfe Handhabung und Montage konnen
Gefahren von dem Produkt ausgehen, die zu schweren
Verletzungen und erheblichem Sachschaden filihren konnen.

e Alle Arbeiten nur von dafiir qualifiziertem Personal
durchfiihren lassen.

e Produkt bei allen Arbeiten gegen versehentliches Betatigen
sichern.

¢ Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften beachten.

* (Geeignete Montage- und Transporteinrichtungen einsetzen
und Vorkehrungen gegen Einklemmen und Quetschen treffen.

UnsachgemaRes Heben von Lasten

Herunterfallende Lasten konnen zu schweren Verletzungen bis
hin zum Tod flihren.

¢ Nicht unter oder in den Schwenkbereich von schwebenden
Lasten treten.

e Lasten nur unter Aufsicht bewegen.
e Schwebende Lasten nicht unbeaufsichtigt lassen.

Schutz bei Inbetriebnahme und Betrieb
Herabfallende und herausschleudernde Bauteile

Herabfallende und herausschleudernde Bauteile konnen zu
schweren Verletzungen bis hin zum Tod flihren.

e Durch geeignete Mallnahmen den Gefahrenbereich absichern.
e Wahrend des Betriebs den Gefahrenbereich nicht betreten.
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2.11.3 Schutz vor gefahrlichen Bewegungen
Unerwartete Bewegung

Ist noch Restenergie im System vorhanden, konnen beim
Arbeiten am Produkt schwere Verletzungen verursacht werden.

e Energieversorgung abschalten, sicherstellen dass keine
Restenergie mehr vorhanden ist und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Zur Abwendung von Gefahren kann nicht allein auf das
Ansprechen der Uberwachungsfunktionen vertraut werden.
Bis zum Wirksamwerden der eingebauten Uberwachungen
muss von einer fehlerhaften Antriebsbewegung ausgegangen
werden, deren Wirkung von der Steuerung und dem aktuellen
Betriebszustand des Antriebs abhdangt. Wartungs-, Umbau-
und Anbauarbeiten auRerhalb der durch den
Bewegungsbereich gegebenen Gefahrenzone durchfiihren.

e Zur Vermeidung von Unfdllen und/oder Sachschdaden muss der
Aufenthalt von Personen im Bewegungsbereich der Maschine
eingeschrankt werden. Unbeabsichtigten Zugang fiir Personen
in diesen Bereich durch technische SchutzmaBnahmen
einschranken/verhindern. Schutzabdeckung und Schutzzaun
missen lber eine ausreichende Festigkeit hinsichtlich der
maximal moglichen Bewegungsenergie verfiigen. NOT-HALT-
Schalter missen leicht zugdanglich und schnell erreichbar sein.
Vor Inbetriebnahme der Maschine oder Anlage die Funktion
des NOT-HALT-Systems uberpriifen. Betrieb der Maschine bei
Fehlfunktion dieser Schutzeinrichtung unterbinden.

2.12 Hinweise auf besondere Gefahren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:

Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.
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A WARNUNG

Quetschgefahr durch herabfallende und herausschleudernde
Gegenstdnde!

Wé&hrend des Betriebs kann bei Uberschreiten der maximal
zuldssigen Beladung, bei Bruch eines Bauteils oder bei
Druckabfall die Last nicht mehr gehalten werden.

e Vor Betrieb Produkt auf Beschddigung priifen. Bei Bedarf
Reparatur veranlassen.

e Wartungsintervalle einhalten.

e Durch geeignete MaRnahmen den Gefahrenbereich
absichern.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Kontakt mit Schmierstoffen!

Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff kann zu Reizungen
und allergischen Reaktionen flihren.

e Haut- oder Augenkontakt mit Schmierstoff vermeiden.
e Sicherheitsbrille und Schutzhandschuhe tragen.

e Angaben auf dem Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffs
beachten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Verunreinigungen in den
Mediendurchfiihrungen des Werkzeugwechslers!

e Bei Druckbeaufschlagung im nicht gekoppelten Zustand
Sicherheitsbrille und Schutzhandschuhe tragen.
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3 Technische Daten

3.1 Typenschild

~ XXX 40-X-X-X grr
1D 310940 &

— SN: BBJKO567

1]

schunk.com

Produktbezeichnung
Identnummer
Serialnummer
Data-Matrix-Code

Code scannen oder Serialnummer im Web eingeben und weitere
Produktinformationen erhalten: CAD-Daten, Katalogdatenblatter,
Ersatzteilpakete, Softwareupdates u. v. m.

Flwin| =

Weitere Informationen unter schunk.com/serialisierung

Fur das Abscannen mit einem Mobiltelefon ist ggf. eine separate
App erforderlich.
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3.2

3.3

Basisdaten

BaugroRe Eigenmasse [kg] Max. Moment, statisch
[Nm]
CPB-K CPB-A M, M, M,
040 0.22 0.19 200 200
050 0.33 0.24 250 250
063 0.72 0.51 700 700
080 1.15 0.78 1000 1000
100 1.70 1.33 1600 1200
125 4.01 3.21 4000 2000
160 5.99 4.57 6000 3000

Weitere technische Daten enthadlt das Katalogdatenblatt. Es gilt
jeweils die letzte Fassung.

Umgebungs- und Einsatzbedingungen

Bezeichnung Wert

Umgebungstemperatur [°(]

min. +5

max. +60

Druckmittel Druckluft, Druckluftqualitat nach ISO
8573-1:2010 [7:4:4]

Nennbetriebsdruck [bar] 6

Mindestdruck [bar] 4.5

Maximaldruck [bar] 7

Schutzart IP, DIN EN 60529 54
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3.4 Max. zuldssiger Versatz zwischen Wechselkopf und
-adapter

R '
\ Verdreh—/

(PB-K

(PB-A

Axialer
Versatz Z

versatz Z Lateraler Versatz X/Y

Winkel-
versatz X/Y

Versatzdefinition

Bau- Max. Ver-  Max. axialer Max.
groBe drehversatz Versatz lateraler
Z[°] Z[mm] * Versatz
XY [mm] **

040 2 0.5 +1
050 2 0.5 +1
063 +2 1 +2
080 2 1 +2
100 2 1 *2
125 *2 1.5 x2
160 x2 1.5 x2

k%

Max. Winkel-

versatz
XY []

0.8
0.8
*]
*]
*]
+1

*]

Maximalwerte angegeben. Durch Verringerung der

tatsachlichen Werte wird der Verschlei? beim
Verriegeln | Entriegeln minimiert.

Die tatsachlichen Werte konnen in einigen Fallen hoher sein.
Hohere Versatzwerte verstarken jedoch den Verschlei beim

Verriegeln | Entriegeln.

01.00 | CPB | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1631311

19




20

4 Aufbau und Beschreibung

4.1 Beschreibung
Das Produkt (CPB) ermdglicht den automatisierten
Werkzeugwechsel und besteht aus einem Wechselkopf (PB-K und
einem Wechseladapter CPB-A.

Der Wechselkopf CPB-K wird mit dem Roboter verbunden und
bildet zusammen mit dem (PB-A die Schnittstelle zwischen
Roboter und Endeffektor.

Der Wechseladapter CPB-A wird mit dem Endeffektor
verbunden. Wenn verschiedene Werkzeuge mit einem (PB-K
verwendet werden, wird jeder Endeffektor mit einem (PB-A
ausgestattet. Die nicht verwendeten Werkzeuge werden vom
Roboter wahrend der Nichtbenutzung in einem
Ablagemagazin abgelegt.

Optionsmodule COB zur Ubertragung von Medien sowie
Ablagemagazine (TS sind optional als Zubehor bei SCHUNK
verfligbar.
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Verriegeln

Entriegeln

4.1.1 Funktionsprinzip

@\
»
@/

Prinzipskizze Verriegelungsmechanismus

1 Kolben

2 Spannschieber
3 Zylinderstift

L Ablagebolzen
5 Druckfeder

Die Zylinderstifte (3) sind im Kolben (1) montiert. Bei Betdtigung
des Moduls libertragt der Zylinderstift (3) die Kraft vom Kolben (1)
auf die Spannschieber (2). Der Ablagebolzen (4) ist am
Wechseladapter montiert. Durch den Schragzug an
Spannschieber (2) und Ablagebolzen (4) werden Wechselkopf und
Wechseladapter beim Verriegeln zusammengezogen. Durch die
Druckfedern (5) ist das Modul auch drucklos verriegelt.

Wird der Kolben (1) tiber den "Entriegeln"-Anschluss betatigt,
bewegt sich dieser in die entgegengesetzte Richtung. Die
Zylinderstifte (3) schieben die Spannschieber (2) zuriick und der
Ablagebolzen (4) wird freigegeben. Der Wechselkopf befindet sich
im entriegelten Zustand und kann vom Wechseladapter getrennt
werden.
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CPB-A
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4.2 Aufbau
4.2.1 BaugroBe 040 / 050 / 063

]

Aufbau, beispielhaft gezeigt an CPB 050-K
Verriegelungsmechanismus

Passschraube

Hauptluftanschliisse: Verriegeln und Entriegeln
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Abfragekulisse "verriegelt / entriegelt"
Abfragekulisse "ready to lock"

~N o un Wi —

Aufbau, beispielhaft gezeigt an CPB 050-A
Ablagebolzen

Passbuchse

Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin| =
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4.2.2 BaugroBRe 080 /100

CPB-K

Aufbau, beispielhaft gezeigt an (PB 080-K
Verriegelungsmechanismus

Passschraube

Hauptluftanschliisse: Verriegeln und Entriegeln
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Abfragekulisse "verriegelt / entriegelt"
Abfragekulisse "ready to lock"

~N ool wiNn =

CPB-A

Aufbau, beispielhaft gezeigt an (PB 80-A
Ablagebolzen

Passbuchse

Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung

Flwin|=
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CPB-K

CPB-A

2

4.2.3 BaugroBe 125/ 160

Aufbau, beispielhaft gezeigt an (PB 125-K

~N o Wi —

Verriegelungsmechanismus

Passschraube

Hauptluftanschliisse: Verriegeln und Entriegeln
Pneumatikdurchflihrung mit Formdichtung
Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
Abfragekulisse "verriegelt / entriegelt"
Abfragekulisse "ready to lock"

Aufbau, beispielhaft gezeigt an (PB 125-A

Flwin|=

Ablagebolzen

Passbuchse

Pneumatikdurchfliihrung

Anschluss flir Pneumatikdurchflihrung
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5 Montage
5.1 Montieren und AnschlieRen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unsachgemaR ausgefiihrte Montage!

Unsachgemadl ausgefiihrte Montagearbeiten konnen zu schweren
Verletzungen und Sachschdden fiihren.

e Vor Beginn der Arbeiten auf ausreichende Montagefreiheit
achten.

e Bauteile sichern, damit sie nicht herabfallen oder umfallen
konnen.

e Sicherstellen, dass samtliche Arbeiten gemdl} den Angaben in
dieser Anleitung durchgefiihrt wurden.

e Anzugsdrehmomente beachten.

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch Anndherung sich bewegender Teile an
feststehende Teile!

Bewegte Bauteile konnen schwere Verletzungen verursachen.
Korperteile konnen gequetscht und geprellt werden.

e Bei der Montage nicht zwischen Produkt und Roboter greifen.

e Wahrend des Kopplungsvorgangs nicht zwischen Wechselkopf
und -adapter greifen.
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1. Ebenheit der Anschraubfldache priifen, » 5.2 [[) 26].
2. Produkt am Roboter befestigen, » 5.2 [[1 26].

= Befestigungselemente aus dem Beipack
verwenden, » 1.3 [[) 8].
= Maximales Anzugsdrehmoment, Einschraubtiefe und ggf.
Festigkeitsklasse beachten.
3. Pneumatische Anschliisse liber ein geeignetes 4- oder
5-Wege-Ventil mit Druckluftversorgung
verbinden, » 5.3 [[) 33]

L. Gegebenenfalls Sensoren montieren, » 5.4 [[) 37].

5. Gegebenenfalls Optionsmodule montieren, siehe separate
Montage- und Betriebsanleitung des Optionsmoduls.

6. Sicherstellen, dass Anschliisse durch Zug- und Druckkrafte
nicht belastet werden. Bei Bedarf angemessene
Zugentlastung anbringen.

5.2 Mechanischer Anschluss

HINWEIS

e Alle Schrauben mit Schraubensicherung mittelfest sichern.
Dazu Klebstoff auf die freiliegenden Schraubgewinde
auftragen.

= Klebstoff nur einmal verwenden. Bei der
Wiederverwendung von Befestigungselementen immer
neuen Klebstoff auftragen.

e (PB 040-K/ CPB 050-K: im Beipack enthaltene Schrauben
sollen uber die Oberflache herausstehen. Im CPB-A sind
entsprechende Aussparungen vorgesehen.

e (PB063-K/(CPB 080-K/CPB100-K/CPB 125-K / CPB 160-K:
Montierte Schrauben diirfen nicht liber der Oberflache
herausstehen! Schrauben so wahlen, dass sie biindig mit
Oberflachen abschlieBen und ohne Unterlegscheiben

verschrauben.
Ebenheit der Die Werte beziehen sich auf die gesamte Anschraubflache, auf
Anschraubflache der das Produkt montiert wird.
Kantenlangen Zuldssige Unebenheit
<100 <0.02
>100 <0.05

Tab.: Anforderungen an die Ebenheit der Anschraubfliche (Mafe in mm)
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Anforderungen an
Adapterplatte

Fur die Montage des CPB-K am Roboter und des Endeffektors am
(PB-A kann eine Adapterplatte verwendet werden. Eine
Adapterplatte ist notwendig, wenn das Anschraubbild des CPB an
die Kundenausstattung (Roboterflansch, Endeffektor) angepasst
werden muss. ACHTUNG! Adapterplatten nur dann verwenden,
wenn diese Bohrungen und Aussparungen aufweisen, die exakt
dem Produkt entsprechen. Eine passgenaue Montage ist
Voraussetzung fiir die Funktion.

Folgenden Anforderungen muss die Adapterplatte entsprechen:

e Die Adapterplatte bendtigt Bohrungen fiir die
Befestigungsschrauben mit ausreichender Gewindetiefe zur
Montage am Roboter.

e Die Adapterplatte bendotigt Passbohrungen fiir Passstifte mit
ausreichender Tiefe, sodass bei der Montage kein Spalt
entsteht.

¢ Je nach Roboterflansch benotigt die Adapterplatte einen
Zentrierbund an der Roboterseite und eine Passbohrung an
der Schnittstelle zur CPB-K-Roboterseite.

e Je nach Endeffektor benotigt die Adapterplatte einen
Zentrierbund an der CPB-A-Werkzeugseite und eine
Passbohrung an der Schnittstelle zum Endeffektor.

Das Katalogdatenblatt enthdlt detaillierte Informationen und
genaue Fertigungshinweise zur moglichen
Adapterplattengestaltung.
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5.2.1 Anzugsdrehmomente fiir Schrauben

In folgender Ubersicht sind die Anzugsdrehmomente der
Befestigungsschrauben fiir CPB-K und CPB-A angegeben.

BaugroBe Schraube Festigkeits Norm Anzugsdrehmo
klasse ment [Nm]

040-K* M6x25 10.9 1SO 4762 13
040-A** M6 12.9 1SO 4762 15
040-A ML 12.9 ISO 4762 5
050-K* M6x25 10.9 1SO 4762 13
050-A** M6 12.9 1SO 4762 15
050-A M5 12.9 1SO 4762 9
063-K* M6x35 12.9 1SO 4762 15
063-A** M6 12.9 1SO 4762 15
063 M5 12.9 1SO 4762 9
080-K * M8x35 12.9 1SO 4762 32
080-A** M8 12.9 1SO 4762 32
080-A M6 12.9 1SO 4762 15
100-K * M8x4L0 12.9 ISO 4762 32
100-A ** M8 12.9 1SO 4762 32
100-A M6 12.9 1SO 4762 15
125-K * M10x60 12.9 ISO 4762 62
125-A ** M10 12.9 1SO 4762 62
125-A M8 12.9 1SO 4762 32
160-K * M10x60 12.9 1SO 4762 62
160-A**  M10 12.9 1SO 4762 62
160-A M8 12.9 1SO 4762 32

* Werkstoff des Anschraubflansches Zugfestigkeit = 400 MPa
o Einschraubtiefe min. 1.1x D vorsehen
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5.2.2 BaugroRe 040 / 050 / 063

HINWEIS

Das Produkt hat standardmaRig einen ISO-Flansch. Bei
Verwendung eines Roboters ohne ISO-Flansch-Schnittstelle kann
das Produkt mithilfe einer Adapterplatte an den Roboter montiert
werden.

Montage am Roboter fiir CPB 040-K / 050-K / 063-K, beispielhaft dargestellt
an CPB 050-K

1. Anschraubflachen an Roboter (1) und CPB-K (3) reinigen.
2. Bei Montage an einen Roboter ohne ISO-Flansch-

Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und CPB-
K (3) montieren.

3. Passstift (2) in CPB-K (3) einsetzen.

L. Schraubensicherung auf Schrauben (4) und Passschraube (6)
auftragen.

5. (PB-K mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und CPB-K (3)
mit Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1)
einsetzen.

6. (CPB-K (3) mit Schrauben (&) und Passschraube (6) am
Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben

beachten, » 5.2.1[[) 28].
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Adapterplatte (4) montieren, beispielhaft dargestellt an CPB 050-A,
(A = Montage von unten; B = Montage von oben)

HINWEIS

Falls am CPB-A die axialen Pneumatikdurchfiihrungen verwendet
werden, unbedingt die Hinweise im Kapitel "Axiale
Pneumatikdurchfiihrungen", » 5.3.3 [[7 35] beachten.

1. Anschraubflachen an CPB-A (2) und Adapterplatte (4)
reinigen.

2. Adapterplatte (4) mit zwei Passstiften (3) oder einem Passstift
und einem Zentrierbund in die dafiir vorgesehenen
Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (4) mit Schrauben (1) von oben oder unten an
CPB-A (2) befestigen.

= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben
beachten, » 5.2.1[[) 28].

L. Endeffektor montieren.
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5.2.3 BaugroRBe 080 /100 / 125 / 160

HINWEIS

Das Produkt hat standardmaRig einen ISO-Flansch. Bei
Verwendung eines Roboters ohne ISO-Flansch-Schnittstelle kann
das Produkt mithilfe einer Adapterplatte an den Roboter montiert
werden.

Montage am Roboter fiir CPB 080-K / 100-K / 125-K / 160-K, beispielhaft
dargestellt an CPB 125-K

1. Anschraubflachen an Roboter (1) und CPB-K (3) reinigen.
2. Bei Montage an einen Roboter ohne ISO-Flansch-

Schnittstelle: Adapterplatte zwischen Roboter (1) und CPB-
K (3) montieren.

3. Passstift (2) in CPB-K (3) einsetzen.

L. Schraubensicherung auf Schrauben (4) und Passschraube (6)
auftragen.

5. (PB-K mit Passstift (2) an Roboter ausrichten und CPB-K (3)
mit Zentrierbund (5) in die Passbohrung am Roboter (1)
einsetzen.

6. (CPB-K (3) mit Schrauben (&) und Passschraube (6) am
Roboter (1) befestigen.
= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben

beachten, » 5.2.1[[) 28].
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Adapterplatte (4) montieren, beispielhaft dargestellt an CPB 125-A,
(A = Montage von unten; B = Montage von oben)

HINWEIS

Falls am CPB-A die axialen Pneumatikdurchfiihrungen verwendet
werden, unbedingt die Hinweise im Kapitel "Axiale
Pneumatikdurchfiihrungen", » 5.3.3 [[7 35] beachten.

1. Anschraubflachen an CPB-A (2) und Adapterplatte (4)
reinigen.

2. Adapterplatte (4) mit zwei Passstiften (3) oder einem Passstift
und einem Zentrierbund in die dafiir vorgesehenen
Bohrungen einsetzen.

3. Adapterplatte (4) mit Schrauben (1) von oben oder unten an
CPB-A (2) befestigen.

= Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben
beachten, » 5.2.1[[) 28].

L. Endeffektor montieren.
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5.3 Pneumatischer Anschluss

ACHTUNG

Sachschaden durch Druckluftverlust!

Bei Druckluftverlust kann sich der CPB-A lockern, jedoch wird die
Verbindung von CPB-K und CPB-A sichergestellt. Der CPB-K kann
dann einen angekoppelten CPB-A nicht mehr entkoppeln oder
einen neuen CPB-A aufnehmen. Ein Druckluftverlust fiihrt zu
erhdohtem Verschleil3.

e Den ausfallsicheren Betrieb schnellstmdglich beenden. Hierzu
die Druckluftversorgung wiederherstellen oder den Betrieb
der Maschine/Anlage beenden, um die Ursache des Ausfalls zu
beheben.

e Nach einem ausfallsicheren Betrieb das System auf Schaden
uberpriifen und die Wiederaufnahme des Normalbetriebs auf
ordnungsgemadlie Funktion Giberwachen.

HINWEIS
Anforderungen an die Druckluftversorgung beachten, » 3 [0 17].

5.3.1 Beispiel fiir pneumatische Ansteuerung

—

<« —> > <«

i\

%¢®

Hauptluftanschliisse CPB-K: Verriegeln -><-, Entriegeln <-->

"I'VA
3

ol
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5.3.2 Abmessungen der Hauptluftanschliisse und
Pneumatikdurchfiihrungen an CPB-K

Pneumatischer Anschluss, beispielhaft gezeigt an (PB 080-K

1 Hauptluftanschliisse: Verriegeln -><-, Entriegeln <-->

2 Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung

3 Pneumatikdurchfiihrung mit Formdichtung

BaugroRe ® Hauptluftanschliisse * @ Pneumatik-

Verriegeln -><- durchfiihrungen *
Entriegeln <-->

040 M5/6 6x M5/ 6
050 M5 /7 6x M5 /7
063 G1/816 6x G1/816
080 G817 8xG1/8 17
100 Q1817 2xG1/8 17
Lx G3/8 112
125 G3/8 115 8x G3/8 /15
160 G3/8 115 8x G3/8 /15

Tab.: Abmessungen der Druckluftanschliisse
* Gewinde / Max. Einschraubtiefe ab Anschlagfidche [mm]
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5.3.3 Axiale Pneumatikdurchfiihrungen an CPB-A
Fir Pneumatikdurchfiihrungen verfiigt der CPB-A liber axiale
Anschliisse, die optional anstatt der radialen Anschliisse
verwendet werden kdnnen.

Pneumatischer Anschluss, beispielhaft gezeigt an CPB 080-A

1 Axialer Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung
2 Radialer Anschluss fiir Pneumatikdurchfiihrung

Axiale Anschliisse verwenden

1. Gewindestifte an der Unterseite des CPB-A aus den axialen
Anschliissen (1) entfernen.

2. Radiale Anschliisse (2) mit Verschlussschrauben verschlieRen.

3. Adapterplatte mit 0-Ringen montieren, Lage und
Abmessungen siehe folgenden Abschnitt.
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Lage und Abmessung der axialen Anschliisse

X1
X1
EQ“(%Q‘“ “} = © i 0° L;
s -@Q sl QL 50— @ g
cc:@ ]

Y1

Prinzipskizze Layout Varianten axiale Pneumatikdurchfiihrungen

BaugroBe Layout Xi[mm] X2[mm] Yi[mm] Y2[mm]

040 A 45 - 12.5 37.5
050 A 55 - 16 39
063 A 67 - 26 56
080 B 100 - 13.5 40.5
100 C 108 122 36 -
125 B 154 - 21 63
160 B 190 - 23 69
Tab.: Lage der axialen Anschiisse
BaugroRe 0-Ring Dichtsitz  Dichtsitz @ Anzahl
[mm] [mm]
040 @5x1.5 1.2 +0.1 8-0.1 6
050 @5x1.5 1.2 +0.1 8 -0.1 6
063 @7x1.5 1.2 +0.1 10 -0.1 6
080 @7x1.5 1.2 +0.1 10 -0.1 8
100 @7x1.5 1.2 +0.1 10 -0.1 2
#13x1.5 1.2 +0.1 16 -0.1 4
125 @13x1.5 1.2 +0.1 16 -0.1 8
160 @13x1.5 1.2 +0.1 16 -0.1 8

Tab.: Abmessung der axialen Anschliisse
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5.4 Sensoren montieren

5.4.1

Das Produkt ist fiir den Einsatz von Sensoren vorbereitet.

e Exakte Typenbezeichnungen der passenden Sensoren, siehe
Katalogdatenblatt und » 5.4.1 [[) 37].

e Technische Daten der passenden Sensoren, siehe Montage-
und Betriebsanleitung und Katalogdatenblatt — abrufbar
unter schunk.com.

¢ [Informationen liber die Handhabung von Sensoren unter
schunk.com oder bei den SCHUNK-Ansprechpartnern.

Ubersicht der Sensoren

Die Verriegelungsabfrage iiberpriift, ob der
Verriegelungsmechanismus verriegelt oder entriegelt ist.

Die Anwesenheitsabfrage fiir CPB-A kontrolliert, ob Wechselkopf
und -adapter den korrekten Mindestabstand und Position zum
Verriegeln haben. An den (PB-K wird daflir ein Sensor angebaut.
Bei Kontakt mit dem Schaltelement, das im CPB-A integriert ist,
wird ein Anwesenheitssignal libertragen.

HINWEIS

StandardmaRig enthdlt das Wechselsystem keine Sensoren, diese
sind bei SCHUNK als Zubehor erhadltlich. Weitere Informationen
enthdlt das Katalogdatenblatt.
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5.4.2 Sensor fiir Verriegelungsabfrage montieren und priifen

5.4.2.1 BaugroRe 040 / 050 / 063 / 080 / 100
CPB-A demontieren
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen am CPB-K entfernen.

L., (PB-Kvom Roboter demontieren und CPB-K sicher
ablegen, » 7.3 [ 46].

Sensor montieren

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (1) auftragen.

2. Sensoren (2) mit Schrauben (1) in Klemmhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (TX6)

3. Sensor auf sicheren Halt Giberpriifen.

Sensor testen

1. Sensorkabel an Robotersteuerung anschliel3en.
2. Druckluftleitungen anschlieBen.

3. Energieversorgung einschalten.
L

Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberprifen.
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5.4.2.2 BaugroRe 125/ 160
(PB-A demontieren
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen am (PB-K entfernen.

4., (CPB-Kvom Roboter demontieren und CPB-K sicher
ablegen, » 7.3 [ 46].

Sensor montieren

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schraube (1) auftragen.

2. Sensor (2) mit Schraube (1) im Klemmbhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.5 (SW 2.5)

3. Sensor auf sicheren Halt Giberprifen.

4. Zweiten Sensor analog montieren.

Sensor testen

1. Sensorkabel an Robotersteuerung anschlieRen.
2. Druckluftleitungen anschlielRen.

3. Energieversorgung einschalten.
L

. Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberprifen.
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5.4.3 Sensor fiir Wechseladapter Anwesenheitsabfrage montieren

5.4.3.1 BaugroBRe 040 / 050
CPB-A demontieren
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen am CPB-K entfernen.

4., (CPB-Kvom Roboter demontieren und CPB-K sicher
ablegen, » 7.3 [ 46].

Sensor montieren

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (1) auftragen.

2. Sensor (2) mit Schrauben (1) in Aussparung (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (SW 1.5)

3. Sicherstellen, dass der Sensor unten in der Aussparung
anliegt.

Sensor testen

1. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.

= LED des Sensors leuchtet.
2. (PB-K an Roboter montieren, » 5.2 [[) 26].
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5.4.3.2 BaugroRe 063/ 080 / 100
(PB-A demontieren
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Druckluftleitungen am (PB-K entfernen.

4., (CPB-Kvom Roboter demontieren und CPB-K sicher
ablegen, » 7.3 [ 46].

Sensor montieren

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (2) auftragen.

2. Sensor (1) zusammen mit Kabelfiihrung (3) in Aussparung (4)
einsetzen und mit Schrauben (2) befestigen.

= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (SW 1.5)

3. Sicherstellen, dass der Sensor unten in der Aussparung
anliegt.

Sensor testen

1. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.

= LED des Sensors leuchtet.
2. (PB-K an Roboter montieren, » 5.2 [[) 26].
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5.4.3.3 Baugrofe 125 / 160
CPB-A demontieren

1.

2.

(PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

Druckluftleitungen am CPB-K entfernen.

CPB-K vom Roboter demontieren und CPB-K sicher
ablegen, » 7.3 [ 46].

Sensor montieren

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (&) auftragen.

2. Sechskantmutter (5) in Klemmhalter (3) einsetzen.

3. Klemmhalter (3) mit Schrauben (4) am CPB-K montieren.

L. Schraubensicherung mittelfest auf Schraube (2) auftragen.

5. Sensor (1) mit Schraube (2) in Klemmhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.5 (SW 2.5)

6. Sensor auf sicheren Halt tiberpriifen.

Sensor testen

1. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.
= LED des Sensors leuchtet.

2. (PB-K an Roboter montieren, » 5.2 [[) 26].

01.00 | CPB | Montage- und Betriebsanleitung | de | 163131




6 Fehlerbehebung

6.1 Produkt verriegelt oder entriegelt nicht

Magliche Ursache
Verschmutzungen zwischen (PB-K und CPB-A.

Spannflachen an den Spannschiebern und am
Spannbolzen sind verschmutzt.

Mindestdruck unterschritten.

Druckluft in Verriegelungs- oder
Entriegelungsanschluss kann nicht
entweichen.

Fehlerhafte Luftanschliisse
Min. Schlauchdurchmesser unterschritten.

C(PB-K und CPB-A weisen einen grolReren
Versatz zueinander auf als zugelassen.

Bruch eines Bauteils (z. B. durch Uberlastung).

Zuglast auf Spannbolzen zu hoch.

Maogliche Ursache

CPB-K und CPB-A trennen und
reinigen. » 7.4 [ 48]

CPB-A entnehmen und die Spannflachen an
den Spannschiebern und am Spannbolzen
reinigen.

Druckluftleitungen priifen. » 5.3 [ 33]
Betriebsdruck priifen (min. 5 bar)

Dichtungen priifen, ggf. Produkt
auseinanderbauen und Dichtungen
wechseln. » 7.5 [[1 49]

Anschluss entliiften. » 5.3 [[2 33]

Luftversorgung iiberpriifen, » 5.3 [ 33]

Priifen, ob das CPB-A ordnungsgemald im
Ablagemagazin abgelegt ist. Roboter erneut
einlernen, um CPB-A und CPB-K vor dem
Verriegelungsversuch enger
zusammenbringen. Zuldssiger Versatz

siehe » 3.4 [[119].

Bauteil erneuern oder das Produkt mit einem
Reparaturauftrag an SCHUNK senden.

Auflagegewicht verringern.

6.2 Verriegelungs- oder Entriegelungssignal fehlerhaft

Maogliche Ursache
Sensor defekt oder falsch justiert.
Sensorkabel defekt oder Anschluss lose.

MaRnahmen zur Behebung
Sensor justieren oder wechseln. » 7.6 [[ 52]

Kabel und Anschliisse tiberpriifen und bei
Bedarf ersetzen.

6.3 Wechseladapter Anwesenheitsabfrage fehlerhaft

Maogliche Ursache
Sensor defekt oder falsch justiert.
Sensorkabel defekt oder Anschluss lose.

Endeffektor nicht korrekt platziert.
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MaRnahmen zur Behebung
Sensor justieren oder wechseln. » 7.6 [ 52]

Kabel und Anschliisse iiberpriifen und bei
Bedarf ersetzen.

Endeffektor im Ablagemagazin uberprifen.
Roboter ggf. neu einlernen.
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6.4 Elektrische Signale werden nicht iibertragen

HINWEIS

Hinweise zur Fehlerbehebung sind in separater Montage- und
Betriebsanleitung des elektrischen Optionsmoduls

enthalten, » 1.1.4 [ 7].
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7 Wartung

7.1 Wartungsintervalle

ACHTUNG

Sachschaden durch aushdartende Schmierstoffe!

Bei Temperaturen tiber 60 °C harten Schmierstoffe schneller aus
und das Produkt kann beschddigt werden.

e Wartungsintervall entsprechend verringern.

Originalersatzteile

Beim Austausch von VerschleiR- und Ersatzteilen nur
Originalersatzteile von SCHUNK verwenden.

Umgebungs- und

Einsatzbedingungen

in verschmutzter

Umgebung oder
Werkzeugwechsel
>1mal pro Minute

Werkzeugwechsel
<1mal pro Woche

alle
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Wartungs-
intervall

wochentlich

monatlich

nach Bedarf

Wartungsarbeit

Alle Teile griindlich reinigen,
auf Beschadigung und
VerschleiR priifen und mit
einem nichtfasernden Tuch
oder einem Pinsel

fetten, » 7.4 [ 48].

Produkt auf Dichtheit priifen,
ggf. Dichtungen
wechseln, » 7.5 [ 49].

Passschraube auf
Beschadigungen und
Verschleil priifen, ggf.
wechseln.

Sensoren auf Beschddigungen
und Verschleil? priifen, ggf.
wechseln, » 7.6 [[1 52].

Optionsmodule auf
Beschadigungen und
Verschleil priifen, ggf.
reinigen und Dichtungen
wechseln, siehe separate
Montage- und
Betriebsanleitungen der
Optionsmodule COB.

Beschadigtes Produkt zur
Reparatur an SCHUNK senden.

D -
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7.2 Schmierstoffe/Schmierstellen

Bei der Wartung alle Schmierstellen mit Schmierstoff behandeln.
Den Schmierstoff mit einem nichtfasernden Tuch diinn auftragen.

SCHUNK empfiehlt den aufgefiihrten Schmierstoff.

Schmierstelle Schmierstoff
Passschraube SCHUNK grease 1
Passbuchse

Dichtungen und Dichtflachen

Details zu den SCHUNK Schmierstoffbezeichnungen sind unter
schunk.com/lubricants verfiigbar.

Das Produkt enthdlt standardmadRig lebensmittelkonforme
Schmierstoffe.

Die Anforderungen der Norm EN 1672-2:2020 werden nicht
vollumfanglich erfiillt.

HINWEIS
e Verunreinigten lebensmittelkonformen Schmierstoff
wechseln.

e Sicherheitsdatenblatt des Schmierstoffherstellers beachten.

Produkt vom Roboter demontieren

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen und
herunterfallendes Werkzeug!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im
System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen
oder herunterfallen und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

e Wartungsarbeiten nur ausfiihren, wenn das Werkzeug im
Ablagemagazin platziert oder gegen Herunterfallen gesichert
ist.

1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Alle aktivierten Versorgungskreise abschalten und
deaktivieren (z. B. Elektrik, Luft, Wasser usw.).
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3. Sicherstellen, dass keine Restenergie mehr im System
vorhanden ist.

Druckluftleitungen am CPB-K entfernen.

5. Schrauben (6) I6sen und CPB-K (5) vom Roboter (1) entfernen.
Hierbei darauf achten, dass der Passstift (&) nicht
herunterfallt.

6. (PB-K (5) ablegen.
7. Bei Verwendung einer Adapterplatte: Falls erforderlich,

Schrauben (3) I6sen und Adapterplatte (2) vom Roboter (1)
entfernen.

Produkt vom Roboter demontieren, beispielhaft dargestellt an CPB 080-K
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7.4 Produkt reinigen und schmieren
B (PB-Aliegt im Ablagemagazin, (PB-K ist vom Roboter
demontiert, » 7.3 [[) 46]
1. Passschraube (1), Passbuchse (2), Spannschieber (3),

Ablagebolzen (4) und Dichtflachen (5) von
Schmiermittelriickstdanden und Verschmutzungen befreien.

2. Passschraube (1), Passbuchse (2) und Dichtflachen (5)
groRziigig schmieren, » 7.2 [[) 46].

HINWEIS
Die Module sind werkseitig ausreichend bei Auslieferung

geschmiert.

CPB mit nichtfaserndem Tuch reinigen, beispielhaft dargestellt an CPB 040
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7.5 Dichtungen wechseln
7.5.1 Ubersicht der Dichtungen

HINWEIS
Informationen zu den verfligbaren Dichtsdtzen siehe

Kapitel » 1.4 [[) 9].

Die Dichtungen an den Pneumatikdurchfiihrungen im CPB-K
konnen folgendermalien aussehen:

e Formdichtungen (A)
e Formdichtungen mit Einpresshiilse (B)

Dichtungen an den Pneumatikdurchfiihrungen

BaugroBe
040

050

063

080

100

125

160

N NENENENENE

SNENAN
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7.5.2 Formdichtung wechseln
B (PB-Aliegt im Ablagemagazin, (PB-K ist vom Roboter
demontiert, » 7.3 [[) 46]
1. Beschddigte Formdichtung (1) entfernen.
2. Neue Formdichtung (1) leicht schmieren, » 7.2 [[) 46].

3. Formdichtung (1) vorsichtig bis zum Anschlag mit flachem
Ende in die Bohrung einfiihren. Das kegelformige Ende zeigt
nach oben.

Formdichtung wechseln
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7.5.3 Formdichtung mit Hiilse wechseln

B (PB-Aliegt im Ablagemagazin, (PB-K ist vom Roboter
demontiert, » 7.3 [[) 46]

1. Beschddigte Formdichtung (1) und Hiilse (2) entfernen.
2. Neue Formdichtung (1) leicht schmieren, » 7.2 [[) 46].

3. Formdichtung (1) vorsichtig bis zum Anschlag mit flachem
Ende in die Bohrung einfiihren. Das kegelformige Ende zeigt
nach oben.

L. Hiilse (2) bis zum Anschlag in die Formdichtung (1) driicken.

Formdichtung mit Hiilse wechseln
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7.6 Sensoren wechseln
7.6.1 Sensor fiir Verriegelungsabfrage wechseln

7.6.1.1 Baugrofe 040 / 050 / 063 / 080 / 100
Defekten Sensor entfernen
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Sensorkabel auf Beschadigungen uberprifen, ggf.
austauschen.

3. Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberpriifen.

L. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

5. Schraube (1) auf der Seite des beschadigten Sensors I6sen und
beschddigten Sensor (2) aus Klemmhalter (3) entfernen.

Sensor fiir Verriegelungsabfrage wechseln

Neuen Sensor montieren

1. Neuen Sensor (2) bis zum Endanschlag in den Klemmhalter (3)
schieben.

2. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (1) auftragen.
3. Sensor (2) mit Schrauben (1) ii Klemmhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (TX 6)
4. Sensor aufsicheren Halt Giberpriifen.
Neuen Sensor priifen
1. Energieversorgung anschalten.
= LED des Sensors leuchtet.
= Sensorsignal steht auf ON.

2. Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberprifen.
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7.6.1.2 BaugroBe 125 / 160
Defekten Sensor entfernen
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.
2. Sensorkabel auf Beschddigungen uberpriifen, ggf.
austauschen.

3. Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberpriifen.

L. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

5. Schraube (1) I6sen und beschddigten Sensor (2) aus
Klemmhalter (3) entfernen.

Sensor fiir Verriegelungsabfrage wechseln

Neuen Sensor montieren

1. Neuen Sensor (2) bis zum Endanschlag in den Klemmhalter (3)
schieben.

Schraubensicherung mittelfest auf Schraube (1) auftragen
3. Sensor (2) mit Schraube (1) im Klemmbhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.5 (SW 2.5)
Neuen Sensor priifen
1. Energieversorgung anschalten.
= LED des Sensors leuchtet.
= Sensorsignal steht auf ON.

2. Produkt verriegeln und entriegeln und Signale der Sensoren
uberprifen.
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7.6.2 Sensor fiir Wechseladapter Anwesenheitsabfrage wechseln

7.6.2.1 BaugroRe 040 / 050
Defekten Sensor entfernen
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Schrauben (1) I6sen.

L. Sensor (2) entfernen.

Neuen Sensor montieren und priifen

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (1) auftragen.

2. Neuen Sensor mit Schrauben (1) in Aussparung (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (SW 1.5)

3. Sicherstellen, dass der Sensor unten in der Aussparung
anliegt.

L. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.

= LED des Sensors leuchtet.

Sensor fiir Anwesenheitsabfrage wechseln
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7.6.2.2 BaugroBe 063/ 080 / 100
Defekten Sensor entfernen
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Schrauben (2) 16sen.

L. Sensor (1) zusammen mit Kabelfiihrung (3) entfernen.
Neuen Sensor montieren und priifen

1. Schraubensicherung mittelfest auf Schrauben (2) auftragen.

2. Sensor (1) zusammen mit Kabelfiihrung (3) mit Schrauben (2)
in Aussparung (4) befestigen.

= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.3 (SW 1.5)

3. Sicherstellen, dass der Sensor unten in der Aussparung
anliegt.

L. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.

= LED des Sensors leuchtet.

Sensor fiir Anwesenheitsabfrage wechseln
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7.6.2.3 BaugroRe 125/ 160
Defekten Sensor entfernen
1. (PB-A im Ablagemagazin ablegen, sichern und abkoppeln.

2. Energieversorgung abschalten und sicherstellen, dass keine
Restenergie mehr im System vorhanden ist.

3. Schraube (2) I1Gsen.
L. Sensor (1) entfernen.

Neuen Sensor montieren und priifen

1. Neuen Sensor (1) bis zum Endanschlag in den Klemmhalter (3)
schieben.

2. Schraubensicherung mittelfest auf Schraube (2) auftragen.

3. Sensor (1) mit Schraube (2) in Klemmhalter (3) befestigen.
= Anzugsdrehmoment [Nm]: 0.5 (SW 2.5)

4. Sensor auf sicheren Halt Giberpriifen.

5. Ferromagnetischen Gegenstand an Sensorflache halten und
LED der Anwesenheitsabfrage testen.

= LED des Sensors leuchtet.

Sensor fiir Anwesenheitsabfrage wechseln
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7.7 Zusammenbauzeichnungen
7.7.1 BaugroRe 040

Zusammenbau CPB 040-K (oben) und CPB 040-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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7.7.2 BaugroRe 050

AN

0.4
&

Zusammenbau CPB 050-K (oben) und CPB 050-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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7.7.3 BaugroBe 063

Zusammenbau CPB 063-K (oben) und CPB 063-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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7.7.4 BaugroRe 080

@@ @@@

Zusammenbau CPB 080-K (oben) und CPB 080-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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7.7.5 BaugroBe 100

Zusammenbau CPB 100-K (oben) und CPB 100-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile

01.00 | CPB | Montage- und Betriebsanleitung | de | 1631311 m 61



7.7.6 BaugroRe 125

Zusammenbau CPB 125-K (oben) und CPB 125-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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7.7.7 BaugroRe 160

Zusammenbau CPS 160-K (oben) und CPS 160-A (unten)

* Ersatz- und VerschleiRteile
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Demontage und Entsorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unerwartete Bewegungen!

Ist die Energieversorgung eingeschaltet oder noch Restenergie im

System vorhanden, konnen sich Bauteile unerwartet bewegen

und schwere Verletzungen verursachen.

e Vor Beginn samtlicher Arbeiten am Produkt:
Energieversorgung abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

e Sicherstellen, dass im System keine Restenergie mehr
vorhanden ist.

e (Gesamte Energieversorgung vom Produkt trennen, evtl.
gespeicherte Restenergien entladen.

e Eventuell vorhandene Schmiermittel entfernen und
umweltgerecht entsorgen.

e Bestandteile des Produkts nach den ortlichen Vorschriften
dem Recycling oder der ordnungsgemadfien Entsorgung
zufiihren.
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9 Einbauerklarung
gemadl} der Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, Teil 1 Abschnitt B.

Hersteller/ SCHUNK SE & Co. KG

Inverkehrbringer Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik
Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene unvollstandige Maschine

Produktbezeichnung: Werkzeugwechsler / CPB / pneumatisch

Ident.-Nr. 1595203, 1595207, 1595210, 1595211, 1595213, 1595214, 1595216,
1595217, 1595219, 1595220, 1595221, 1595223, 1595224, 1595225

den folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht:

Nr.1.1.1, Nr. 1.1.2, Nr. 1.1.3, Nr. 1.1.5, Nr. 1.3.2, Nr. 1.5.3, Nr. 1.5.4, Nr. 1.5.6, Nr. 1.5.8, Nr. 1.5.10,
Nr.1.5.11, Nr. 1.5.13

Die Inbetriebnahme der unvollstandigen Maschine ist so lange untersagt, bis festgestellt
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den
Bestimmungen der Richtlinie Maschinen (2006/42/EG) entspricht. Bei Verdnderungen am
Produkt verliert diese Erklarung ihre Gultigkeit.

Angewandte harmonisierte Normen, insbesondere:

EN IS0 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung

Die zur unvollstandigen Maschine gehorenden speziellen technischen Unterlagen nach
AnhangVII, Teil B wurden erstellt.

Bevollmachtigter zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Stefanie Walter, Adresse: siehe Adresse des Herstellers

/ /_\
1 d
\V\M_,, it ncsnsy /Q'

Lauffen/Neckar, Juni 2025 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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10 Information zur RoHS-Richtlinie, REACH-
Verordnung und zu besonders
besorgniserregenden Inhaltsstoffen (SVH()

RoHS-Richtlinie

Produkte von SCHUNK werden im Sinne der Richtlinie 2011/65/EU und deren

Erweiterung 2015/863/EU ,,zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe
in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS)" als ,,ortsfeste GroRanlagen" oder als ,,ortsfeste
industrielle GroRwerkzeuge" eingestuft oder erfiillen ihre bestimmungsgemadRe Funktion nur
als Teil einer/eines solchen. Damit fallen Produkte von SCHUNK zum gegenwartigen Zeitpunkt
nicht in den Geltungsbereich der Richtlinie.

REACH-Verordnung

Produkte von SCHUNK entsprechen uneingeschrankt den Regelungen der

Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 "zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung
chemischer Stoffe (REACH)" und deren Erweiterung 2022/477. SCHUNK legt groBen Wert darauf,
fir Mensch und Umwelt bedenkliche Chemikalien nach Moglichkeit vollstandig zu vermeiden.

Nur in seltenen Ausnahmefallen enthalten Produkte von SCHUNK SVHC-Stoffe der
Kandidatenliste mit einem Massegehalt iiber 0,1 %. GemaR Artikel 33, Absatz1der
Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 kommt SCHUNK seiner Informationspflicht zur "Weitergabe von
Informationen liber Stoffe in Erzeugnissen" nach und fiihrt betroffene Komponenten und
verwendete Stoffe in einer Ubersicht unter schunk.com\SVHC auf.
/// 2
/L ;\;—7— Qe /U

Lauffen/Neckar, Juni 2025 Dr.-Ing. Manuel Baumeister,
Head of Systems Engineering,
Technology & Innovation
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SCHUNK ' °

SCHUNK SE & Co. KG
Spanntechnik | Greiftechnik | Automatisierungstechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-743u8 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
info@de.schunk.com
schunk.com

Folgen Sie uns | Follow us
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Wir drucken nachhaltig | We print sustainable
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