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Genel

1 Genel

1.1 Bu Kilavuz Hakkinda

Bu kilavuz, Griintin guvenli ve usuliine uygun kullanimi igin
onemli bilgiler icermektedir.

Kilavuz, Grlintin ayrilmaz bir pargasidir ve personel tarafindan
her zaman basvurulabilecek sekilde saklanmahidir.

Personel, tim calismalara baglamadan dnce bu kilavuzu okumusg
ve anlamis olmalidir. Calismalarin giivenli bir sekilde
yapilmasinin 6n kosulu, bu kilavuzdaki tim giivenlik uyarilarinin
dikkate alinmasidir.

Resimler, temel diizeyde anlamayi saglamak amaciyla
sunulmustur ve gercek modelden farklilik gosterebilir.

Bu kilavuzun yani sira, » 1.1.2 [[1 6] altinda yer alan
dokimanlar gecerlidir.

1.1.1 Uyan bilgilerinin gosterilis bicimi
Tehlikelere isaret etmek amaciyla uyar notlarinda asagidaki
sinyal sozcikleri ve simgeler kullanilir.

\

Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla
sonuclanacak yiiksek derecede risk iceren bir tehlikeyi belirtir.

\ A UYARI
i Onlenmedigi takdirde 6liim veya ciddi yaralanmayla
¢ sonuclanabilecek orta derecede risk iceren bir tehlikeyi belirtir.

\ A KAz
i Onlenmedigi takdirde hafif veya orta derecede yaralanmaya
@ neden olabilecek diisuk risk iceren bir tehlikeyi belirtir.
DiKKAT

Maddi hasar olugmasini dnlemeye yonelik bilgiler.
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1.1.2

1.1.3

1.2

1.3

1.3.1

Kilavuzla Birlikte Gegerli Olan Belgeler

* Genel Hukiimler ve Kosullar

e Ekli Urlintin katalog veri sayfasi *

* Opsiyonel ekli trtinlerin teknik veri sayfalari *

* Onay cizimleri

Yildizla (*) isaretli olan belgeleri schunk.com adresinden
indirebilirsiniz.

Modeller

Bu kilavuz tiim varyantlariyla asagidaki yapi boyutlari icin
gecerlidir

Hizli palet degistirme sistemi

e Boyut NSA3 120

e Boyut NSA3160

Garanti

Asagidaki sartlar altinda amaca uygun kullanimda, standart
urunler garanti suresi fabrikadan cikis tarihinden itibaren 24 ay
veya 500.000 cevrimdir*:

¢ Kilavuzla birlikte gecerli olan belgelerin dikkate
alinmasi, » 1.1.2 [[) 6]

e Ortam ve kullanim kosullarina uyulmasi
e Bakim ve servis bilgilerinin dikkate alinmasi

islenen parca ile temas eden parcalar ve asinan parcalar garanti
kapsaminda degildir.

* Bir cevrim, komple bir baglama isleminden olusur ("agma" ve
"kapatma").

Teslimat Kapsami

Teslimat kapsami:

e Siparis edilen ozelliklerde hizlh palet degistirme sistemi
e Ek paket

* Montaj ve isletim kilavuzu

Aksesuarlar
(ayri siparis durumunda, katalog veya veri sayfalarina bakin)
e Sikistirma halkasi tipi SRA, SRB, SRC
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2 Temel Giivenlik Notlari

Kullanim kilavuzuna uyulmamasi durumunda bu uriuniin yanhs
kullanimi, montaji ve bakimindan kaynakl olarak insanlar
acisindan tehlike ve maddi hasar riski olusturabilir.

2.1 Amacina uygun kullanim

* Bu iirlin, baglama paletlerini veya is parcalarini takim
tezgahlarinda konumlandirmak ve sikistirmak icin kullanilir.

e {riin sadece kendi teknik verilerinin sinirlari dahilinde
kullaniimalidir.

e (Uriin endiistriyel ve ticari uygulamalar icin tasarlanmistir.

e Amacina uygun kullanim, bu kilavuzda verilen tiim bilgilere
uyulmasini gerektirir.

e (0°Cile100°C arasindaki sicakliklardaki paletlerin ve ig
parcalarinin sikistiriimasi.

2.2 Amacina uygun olmayan kullanim

Urliniin amacina uygun olmayan kullanim, asagidaki durumlarda
s0z konusudur:

o (Uriin, sikistirma aparati, takim tutucu, yuk tasima veya yuk
kaldirma ekipmani olarak kullanildiginda.

e Belirtilen teknik veriler kullanim sirasinda asildiginda.
e Baglama pimi veya sikistirma halkasi diizgiin takilmamissa.

e ({riin Schunk'a danisilmaksizin 100 dk™iizerinde devir sayisiyla
tornalama uygulamalarinda kullanildiginda.

e (riin tamamen palet, cihaz veya is parcasi tarafindan
kaplanmamissa.

e {riin agresif ortamlarla, 6zellikle asitlerle temas ederse.

e (Uriin kumlama basta olmak iizere asindirici raspa islemlerinde
kullanilyorsa.

2.3 Yapisal degisiklikler

Yapisal degisikliklerin uygulanmasi

ilave vida disleri, delikler, giivenlik donanimlari vs. gibi yapisal
ve islevsel degisiklikler ve eklemeler nedeniyle, islev veya
guvenlik olumsuz etkilenebilir veya uriinde hasarlar olusabilir.

e Yapisal degisiklikler sadece SCHUNK'un yazili izni alinarak
uygulanmahdir.
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2.4 Yedek Parcalar

2.5

2.6

2.7

Onaylanmayan yedek parcalarin kullaniimasi

Onaylanmayan yedek parcalarin kullaniimasi, personel icin

tehlike olusturabilir ve liriinde hasarlara veya arizalara yol

acabilir.

e Sadece orijinal yedek parcalar ve SCHUNK tarafindan
onaylanmis yedek parcalar kullanin.

Ortam ve kullanim kosullari

Ortam ve kullanim kosullarina iligkin gereklilikler

Yanhs ortam ve kullanim kosullari sonucunda driin, agir

yaralanmalara ve biiylik maddi hasarlara yol acabilecek ve / veya

drtinlin Omrinu azaltacak tehlikeler yaratabilir.

e (Uriiniin sadece teknik verilerin sinirlari icerisinde
kullanildigindan emin olun.

e ({riintin uygulama durumu icin yeterli boyutlarda oldugundan
emin olun.

e Arayuzin temas yuzeylerinin ve vidalama noktalarinin
lizerindeki temas yiizeylerine dogru girintilerin her zaman
temiz oldugundan emin olun. Talaglarin kesme alanina
girmesini onleyin.

* [sleme sirasinda sadece antifriz katkili, sogutma emiilsiyonlari
kullanin.

Malzeme sinirlari

Urlin celik alasimlari, elastomerler ve aliiminyum alasimlarindan
olusmaktadir. Ayrica pas koruma yagi Branotect ve Renolit HLT2
urtine yardimci ve isletim malzemeleri olarak takilir.

Personelin Niteligi

Nitelikleri yetersiz personel

Yeterli niteliklere sahip olmayan personelin driin lizerinde

calismasi, agir yaralanmalara ve biiyiik maddi hasarlara yol

acabilir.

e Tum caligmalarin ilgili niteliklere sahip personel tarafindan
yiirlitiilmesini saglayin.

e ({riin lizerinde calismaya baslamadan dnce personel tiim
kilavuzu okumug ve anlamig olmahdir.

o (lkeye 6zgii kaza 6nleme kurallarini ve genel giivenlik
uyarilarini dikkate alin.
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Elektrik teknisyeni

Uzman personel

Egitilmis kisi

Ureticinin servis
personeli

2.8

2.9

2.10

Uriin Gizerinde yiiriitiilecek farkli calismalar icin personel
asagidaki niteliklere sahip olmahdir:

Elektrik teknisyeni, uzmanhk egitimi, bilgisi ve deneyimi
sayesinde, elektrik tesisatlarindaki ¢alismalari yurutme ve olasi
tehlikeleri algilama ve onleme kapasitesine sahiptir ve ilgili
standartlara ve diizenlemelere hakimdir.

Uzman personel, uzmanlik egitimi, bilgisi ve deneyimi sayesinde,
kendisine verilen isleri yuriitme ve olasi tehlikeleri algilama ve
onleme kapasitesine sahiptir ve ilgili standartlari ve
diizenlemeleri bilir.

Egitilmis kisi, isletmeci tarafindan verilen bir egitimde, kendisine
verilen gorevler ve talimatlara uygun davranmadiginda
olusabilecek tehlikeler hakkinda bilgilendirilmistir.

Ureticinin servis personeli, uzmanhk egitimi, bilgisi ve deneyimi
sayesinde, kendisine verilen isleri yuriitme ve olasi tehlikeleri
algilama ve onleme kapasitesine sahiptir.

Kisisel koruyucu ekipman

Kisisel koruyucu donanim kullanimi

Kisisel koruyucu donanimlar, personeli is yerinde guivenliklerini
veya sagliklarini etkileyebilecek tehlikelerden korumak icin
kullantlir.

Tasima

Tagima sirasinda davranis

Tasima sirasinda talimatlara aykiri davranis sonucu driin, agir

yaralanmalara ve biyiik maddi hasarlara yol acabilecek tehlikeler

yaratabilir.

e Kaldirma ve tagima islemlerinde Urlinu diigmeye karsi
emniyete alin.

Calismalar ve montaj sirasinda korunma

Talimatlara aykirn ¢calismalar ve montaj

Talimatlara aykiri calismalar ve montaj sonucu iiriin, agir

yaralanmalara ve biyiik maddi hasarlara yol acabilecek tehlikeler

yaratabilir.

e Tum caligmalarin ilgili niteliklere sahip personel tarafindan
yiiriitiilmesini saglayin.

e Tum caligmalar sirasinda uriini yanlishkla devreye girmeyecek
sekilde emniyete alin.

e Uygun montaj ve tasima ekipmanlari kullanin; sikisma ve
ezilmelere karsi onlem alin.

01.00 | VERO-S NSA3 | Hizli palet degistirme sistemi | tr | 1638905 m 9



2.1

2.12

2.13

isletime alma ve isletim sirasinda korunma

Diisen veya disari firlayan bilesenler
Diisen ve disari firlayan bilesenler, éliime kadar varabilecek agir
yaralanmalara yol acgabilir.

e Uygun onlemlerle tehlike bolgesini emniyete alin.

Manuel yiikleme

e Sikistirma cihazi kapaliysa baglama paleti yiiklemeden sonra
sikistirma siirgileri Gizerinde durur. Sikistirma cihazi agilirsa
baglama paleti asagi diiser. Ezilme riski vardir.

Giivenli calismaya iliskin bilgiler
Personelin talimatlara aykiri calisma sekli

Personelin talimatlara aykiri ¢alisma sekli sonucu {riin, agir
yaralanmalara ve bilyiik maddi hasarlara yol acabilecek tehlikeler
yaratabilir.

e Glvenlik ve montaj bilgilerini dikkate alin.

e {riinii korozif ortamlara maruz birakmayin.
Bu durum, 6zel ortam kosullarina gore tasarlanmis driinler
icin gecerli degildir.

e (Uriinii, contalarin sismesine veya parcalanmasina neden
olacak ortamlara maruz birakmayin.

e Ortaya ¢ikan arizalar derhal giderilmelidir.

e Bakim ve servis bilgilerini dikkate alin.

e Uriinlin uygulama alani icin gecerli giivenlik, kaza 6nleme ve
cevre koruma yonetmeliklerine uyun.

e Makine mili, sikistirma cihazinda sikistirma basinci olusana
kadar ¢alistirllmamalidir.

e @Gerilim sadece makine mili dururken serbest birakilmalidir.

Bertaraf

Bertaraf sirasinda davranis
Bertaraf sirasinda talimatlara aykiri davranig sonucu uriin, ¢evre
kirliligine yol acabilecek tehlikeler yaratabilir.

o (riin bilesenlerinin yerel diizenlemeler uyarinca geri
donustime kazandirilmasini veya usuliine uygun bir sekilde
bertaraf edilmesini saglayin.
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2.14 Temel tehlikeler

Genel

* Montaj, tadilat, bakim ve ayar caligmalarindan dnce enerji
baglantilarini ayirin. Sistemde arta kalan enerji olmadigindan
emin olun.

* [sletim sirasinda acik mekanik sisteme ve iiriiniin hareket
alanina elinizi sokmayin.

2.15 Tehlikeli hareketlerden korunma
Giivenli durum
Sikistirilmis ve enerjisiz hizli palet degistirme sistemi.

Beklenmedik hareket

Sistemde hala artik enerji bulunuyorsa, uriin tzerinde calisirken
agir yaralanmalar meydana gelebilir.

e Guvenli durumu olusturun, enerji beslemesini kapatin,
sistemde artik enerjinin kalmadigindan emin olun ve tekrar
aglimamasi icin emniyete alin.

2.16 Ozel tehlikelere iliskin notlar

A UYARI

Sikistirma halkasinin yanhishkla veya ihmal sonucu sokiilmesiyle
tertibatin, paletin veya is parcasinin diismesi sonucu yaralanma
tehlikesi.

e (Calisma sirasinda uygun onlemler alinarak (entegratoriin risk
degerlendirmesine gore giivenlik fonksiyonlari uygulanarak)
stkistirma halkasinin beklenmeyen bir sekilde gevsemesi
onlenmelidir.

¢ Kisisel koruyucu ekipman kullanin.

A UYARI

Kilitlenmemis bir cihazin, paletin veya is parcasinin diismesi
nedeniyle isletim sirasinda yaralanma tehlikesi.

e Yiikleme sirasinda cihazlarin, paletlerin veya is parcalarinin
birbirine gore dogru sekilde konumlandirildigini kontrol edin.

e Biikiilmeye karsi korumal baglama paletleri, modiile
beslenmeden 6nce dogru yonlendirilmelidir.
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A UYARI

Sikigtirma halkasinin yatay konumda oldugu durumlarda veya

bas iistii uygulamalarda, tertibatin veya paletin diismesi

sonucu yaralanma tehlikesi.

e s parcalarinin ve baglama plakalarinin tasinmasi sirasinda
ving veya el arabasi kullanin.

e Yatay veya bas listli uygulamalarda, tertibat veya baglama
paleti sokiilmeden once diigsmeye kargi emniyete alinmis
olmalidir.

A UYARI

Hizli degistirme palet sistemi, yay kuvvetiyle baglama islemi

yapar.

>>Acil Durdurma<< tetiklenmesi veya enerji beslemesinin

kapatilmasi ya da kesilmesinden sonra parcalarin kendiliginden

son konumlarina hareket etmesi sonucu yaralanma tehlikesi.

e Sistemin tamamen hareketsiz hale gelerek glivenli duruma
gecmesini bekleyin.

A iKAZ

Baglama modiiliiniin atik hava ve sizdirmazlik havasi

baglantilarindaki veya degistirme arabirimindeki kirlenme (or.

sogutma yagi veya piiskiirtme suyu) nedeniyle yaralanma

tehlikesi.

e Hizh degistirme palet sisteminin yiiklemeden once
temizlenmesi.

e Kisisel koruyucu ekipman (koruyucu gozliik) kullanin.
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3 Teknik veriler

Calisma basinci [bar] 6

Tekrarlama hassasiyeti [mm] < 0,005

Kazi yiiksekligi [mm] 0,5

Montaj konumu Her tiir

Calisma sicakhg [°(] +5ila +60

Gerekli temizlik sinifi Kuru, temizlenmis araytizler, stirekli olarak neme maruz

kalmamalidir, korozyon koruma katkili sogutma yagi ile

kullanilmahdir

Giiriiltii emisyonu [dB(A)] <70
Basin¢g maddesi Basingli hava, basingli hava kalitesi ISO 8573-1:2010
[7:4:4] uyarinca

Koruma sinifi IP 67

Adi Uriin kodu Tutma Kazi Turbosuz cekme  Turbolu ¢cekme

Varyant kuvveti* kuvveti kuvveti [kN] kuvveti [kN]
[kN] [kN]

NSA3 120 1531269 50 1 3 10

NSA3160 1531280 75 2 5 18

*  Sikistirma halkasi silindirik civata ile sabitlendiginde tutma kuvveti — DIN EN 1SO 4762 - 12.9

Turbo fonksiyonu icin calisma basinci 6 bar't asmamahidir.

Hava beslemesi, ayri bir bakim iinitesi ilizerinden yapilmaldir.
Hizli palet degistirme sistemi kuru basingli hava ile calisacak
sekilde tasarlanmistir. Eger yagh basing¢h hava kullaniliyorsa,
bunun siirekli yapilmasi gerekir. 1000 litre hava hacmi icin
basing¢h havaya 1-2 damla yag ilave edilmesi gerekmektedir.

Hizli palet degistirme sistemlerinin fonksiyonlari ve sorgulan

Model adi Fonksiyon Tipi / Baglanti
Tiim varyantlar Pnomatik dinamik 1. Germe sirglist konumu gergin
basing sorgulamalari (hortumsuz direkt baglanti)
2. Germe surglsu konumu acik
(hortumsuz direkt baglanti)

Tim varyantlar Hava sistemi kontrolli 1. Hava sistemi kontroli diiz
calisma yiizeyi (hortumsuz direkt
baglanti)

Tim varyantlar Ufleme fonksiyonu 1. Duz ¢aligma ylzeyi ufleme
fonksiyonu (hortumsuz direkt
baglanti)

2. Sikistirma halkasi tfleme
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Teknik veriler

4

3.1 Kaynaklama uygulamalari i¢in uygunluk

Sikistirma cihazi, 525 A'ya kadar kaynaklama akimi ile
kaynaklama uygulamalari i¢in kullanilabilir. Bu nedenle,
kaynaklama akiminin sikistirma cihazindan akabilir.

DiKKAT

Ozellikle kaynaklama uygulamalarinda, is parcasindaki isi
iletimi nedeniyle sikistirma cihazinin calisma sicakliginin
asilmamasina dikkat edilmelidir.

DiKKAT

Sikistirma cihazina miimkiin olan en iyi temasi elde etmek icin
is parcasinin ve sikistirma halkasindaki temas yiizeyleri her
zaman temiz tutulmalidir.

Hizli palet degistirme sistemi, belirtilen kaynaklama akiminin
disinda kullanilacaksa ilgili SCHUNK yetkilisiyle irtibata gecin.
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L Islev
NOT
Maksimum kazi kuvvetine ulagmak icin sikistirma sisteminin 6
bar ¢alisma basinci ile calistiriimasi gerekir.

Calisma basincinin belirlenen seviyenin altinda olmasi
durumunda sikistirma sistemi diizgiin bir sekilde ayrilamaz.

4.1 Sikistirma fonksiyonu

Acma

1. Sikistirma sistemini agmak i¢in basinch havanin (¢alisma
basinci 6 bar) beslenmesi gerekir.

2. Pozitif tahrikli piston (poz. &), basin¢li havanin beslenmesiyle
yukariya dogru hareket ettirilir.

3. Pistona (poz. &) bir egimle bagli olan germe siirgiileri (poz. 3)
iceriye dogru hareket eder ve sikistirma halkasini serbest
birakir. Ayni zamanda kaldirma civatalari (poz. 6) yukariya
dogru hareket eder ve paleti kaldirir.

Sikistirma halkalar ti¢ versiyonda ayri aksesuarlar olarak
sunulur (bkz. » 5.4 [[) 22]). Sikistirma halkalar miisteriye
Ozel paletlere veya tertibatlara monte edilir.

L. Palet cikarilabilir.

Kapatma

1. Palet yerlestiriimeden once sikistirma sistemine basingli hava
(calisma basinci 6 bar) beslenerek germe siirgiilerinin geri
cekilmesi ve sistemin kilitsiz duruma getirilmesi gerekir.

2. Palet kullanilabilir.

Sistemi kilitlemek i¢in basinci dustirtin.

Piston (poz. &) yay kuvvetiyle asagiya dogru yénlendirilir, dnce
hizli strokta kilitleme islemi gerceklesir, daha sonra gti¢ stroku
baslatilir, bu da cok yiiksek bir cekme kuvvetine yol acar.

Turbo baglantisi kullanildiginda yay tahrikli kilitleme islemi aktif
olarak hava basinciyla desteklenir. Turbo baglantisi
kullanilmiyorsa ilgili piston tarafinda hava tahliyesi mimkdin
olmahdir.

5. Kaldirma civatalarn (poz. 6) paleti asagiya indirir ve temas
ylizeyine getirir.

6. Temas ylizeyinde ufleme oluklari vasitasiyla hava akimi
olusturulur. Boylece sikistirma halkasi destegi temizlenir ve
palet yerlestirilirken diiz ¢calisma yiizeyi temizdir.

7. Germe siirgiileri (Poz. 3) disa dogru hareket eder ve germe
halkasini palete kendinden Kkilitlenen ve sekil uyumlu bir
sekilde kilitler. Bu sayede isleme sirasinda sikistirma
modiline baski uygulanmasina gerek kalmaz.

Sikistirma halkalari sikistirma modulliniin konik ylizeyinin
ortasina yerlestirilmistir. Bu sayede germe siirgiilerinin (poz.
3) acl hizalamasi istenen sekilde segilebilir.
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L.2

4.3

Kazi fonksiyonu

Hizl palet degistirme modiilii, paletlerin agildiktan sonra
kaldirilmasi icin kaldirma fonksiyonuna sahiptir. Kilitleme
sirasinda sikistirma halkasi otomatik olarak ortalanir ve temas
yuzeyine yavasca sikistirilir. Kazi fonksiyonu ayni zamanda hava
sistemi kontrollinu de kontrol etmek icin tasarlanmigtir

(bkz. » 4.4 [ 17]).

Ana govdede (poz. 1) iki adet eksenel hareketli kaldirma civatasi
(poz. 6) bulunmaktadir. Kaldirma civatalari, sogutma yagi, toz ve
talaslarin iceri girmesini 6nlemek icin 0-ringlerle (poz. 12)
kapatilmistir. Kazi fonksiyonu, germe siirgiisii (poz. 3) tarafindan
baslatilir ve celik bilya (poz. 7) aracihgiyla iletilir. Kaldirma
civatalan sikistirma halkasinin icinde yer aldigindan kaldirma
islemi dogrudan paletin alt kisminda gerceklesir.

Stkistirma moduli basina izin verilen maksimum kazi kuvveti
sinirhidir (bkz. » 3 [ 13]). Bir sikistirma modiilii {izerine
kaldirilacak diizenek yapisinin izin verilen toplam agirhgi
asilmamalidir. Daha yiiksek bir agirlik, palet ¢ikarilirken
gerginlige yol acabilir, bu da arizaya ve sikistirma sisteminin
hasar gormesine neden olabilir. Kaldirma civatalarinin strok
araligi 0,5 mm'dir.

Civatalar, kilitlendiginde 0,1 mm gomiiliir. Kaldirma civatalari
herhangi bir efor sarf etmeden gomuliir, bu nedenle sikistirma
paletinin minimum destek agirhigina gerek yoktur.

Germe siirgiisii konumu icin dinamik basin¢ sorgulamasi

Tuim ebatlarda iki adet dinamik basing sensori entegre
edilmistir. Tlgili germe siirgiisii konumu "ACIK" veya
"SIKISTIRILMIS" durumunda bir basin¢ olusumuna neden olur.
Karstlikli kontrol sorgulari icin her iki sorgu fonksiyonundan biri
veya her ikisi ayni anda kullanilabilir.

Germe siirglisii kontroliiniin kumandasi, 2 bar ile sinirli olan
daha diisiik basin¢ beslemesi talep eder, » 5.5 [[) 24]).

Hava araligi sensorii iizerinden giivenilir bir degerlendirme
yapilabilmesi igin Olciilebilir basing farki minimum 1 bar'a
ulagmahdir. Maksimum basing 2 bar'dir. Denetim icin bir basing
olcer, ayarlanabilir kisma valfi ve bir hava araligi sensorii
gereklidir.

Germe siirgiisii denetimi icin ongodriilen baglantiya, taban
tarafindaki bir delik tizerinden ulastimalidir.

Montaj islemlerini kendiniz yirutecekseniz litfen montaj
cizimlerimizi talep edin.
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DiKKAT

Germe siirgiisiiniin konumunun sorgulanmasina yonelik
pnomatik sorgu fonksiyonu kullanilmiyorsa, hizli palet
degistirme sistemlerinin hasarsiz bir sekilde yiiklenebilmesi
veya bosaltilabilmesi saglanmalidir.

e Sikistirma paleti yiklenmeden veya bosaltilmadan once
monte edilmis olan tlim sikistirma modillerinin kilidinin
acildigindan emin olunmahdir.

 islemeye baslamadan dnce monte edilmis olan sikistirma
modiillerinin kilitlendiginden ve sikistirma paletinin temas
ylizeyinde diiz bir sekilde durdugundan emin olunmalidir.

4.4 Hava sistemi kontrolii ve iifleme fonksiyonu

Stkistirma sisteminin dort yikseltilmis sikistirma halkasi temas
yuzeyinde dinamik basincin sorgulanmasina yonelik kanal
delikleri bulunmaktadir. Ornegin, hizh palet degistirme
modiuliiniin temas ylizeyindeki dinamik basing, elektronik bir
basing anahtari aracihgiyla sorgulanabilir. Stkistirma modiiliiniin
kilidini acarken veya kilitlerken temas yuzeyinde farkli basing
kosullari olusur. Bu, entegre kaldirma fonksiyonu ile saglanir.
Ayrica hava sistemi kumandasinin hava delikleri, diiz sistemin
temizlenmesi igin lGfleme fonksiyonu gorevi gordir.

Bu kontrol ve temizleme fonksiyonunu kullanirken sikistirma
halkasinin dogru sekilde konumlandirildigindan emin
olunmalidir. Sikistirma halkasinin silindir kapagi girintileri
sikistirma moddllintin hava cikis deliklerine yerlestirilmemelidir,
aksi takdirde tfleme havasi kagar ve Olcuilebilir bir dinamik
basin¢ olusmaz.

Hava araligi sensorii iizerinden giivenilir bir degerlendirme
yapilabilmesi icin olciilebilir basing farki minimum 1 bar'a
ulagsmahdir. Maksimum basing 2 bar'dir.

Denetim icin bir basing olcer, ayarlanabilir kisma valfi ve bir
hava araligi sensorii gereklidir.

Bir baglama istasyonunun sikistirma modiilleri belirli bir sayiya
kadar paralel baglanabilir ve bir basin¢ anahtari ile
sorgulanabilir.

Ufleme fonksiyonu icin kanal delikleri, sikistirma halkasi temas
yiizeylerindeki deliklerle ayni hizada olacak sekilde merkezleme
konisinde yer almaktadir.
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5
5.1

5.3

Montaj

Montaja baglamadan dnce

Miisterilerin kendi baglama istasyonlarina modiilii kendilerinin
monte etmesi durumunda mutlaka montaj ¢cizimlerimiz talep
edilmelidir.

Montaj ve baglantilari kurma
A UYARI

Beklenmedik hareketler sonucu yaralanma tehlikesi!

Enerji beslemesi aciksa veya sistemde artik enerji mevcutsa,

bilesenler beklenmedik anda hareket edebilir ve agir

yaralanmalara yol agabilir.

e (riin lizerinde her tiir calisma 6ncesinde: Enerji beslemesini
kapatin ve tekrar acilmamasi i¢in emniyete alin.

e Sistemde arta kalan enerji olmadigindan emin olun.

1. Vidalama yiizeyinin piiriizsiizliigiini kontrol
edin, » 5.3 [[)18].
2. Modiilii takili 0-ringlerle (poz. 40) baglama istasyonuna
vidalayin.
= Sabitleme civatalari icin izin verilen sikistirma torklarini
ve mukavemet sinifini dikkate alin, » 5.6 [[) 25].
3. Modiilii baglayin, » 5.3 [ 18].
= hizli palet degistirme sisteminin tabanindaki hortumsuz
direkt baglanti lizerinden.
L. Gerekirse sorgu fonksiyonlarini baglayin.

Sabitleme ve baglanti

Diizgiinliik

Bir zincire birden fazla sikistirma moduli monte edilecekse
stkistirma moddllinden sikistirma modiiliine dis halka temas
yiizeylerinin diizlligli ve yiikseklik sapmasinin (200 mm'lik bir
aralik esas alinarak) < 0,02 mm oldugundan emin olun. Modiil
boyutlari arasindaki sapma * 0,015 mm'yi gegmemelidir. Tim
moddl yuvalarinin birbirlerine gore konum toleransi toplam 0,05
mm degerini gegmemelidir.
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Fazla boyutlandirma

Fazla hassasiyet nedeniyle, 160 mm'den daha fazla aralikl veya
+ 0,01 mm konum toleransina sahip olmayan sikistirma
sistemlerinde, bir yonde konum dogruluguna sahip sikistirma
halkasi (SRB, konumlanmis kili¢ sekli) kullaniimahdir. SRB
sikistirma halkasindaki kili¢ seklinin hizalama ytizeyleri, SRA ve
SRB sikistirma halkalari arasindaki uzunlamasina eksene dik
olarak hizalanmistir. Bu, sikistirma noktalari arasindaki genislik
ofsetinin telafi edilmesi icin hizalanmasini saglar. Diizenek veya
paletin hizalanmasi icin tasarlanmamig sikistirma noktalari icin
merkezleme bosluguna (SRC) sahip sikistirma halkalari
kullaniilmalidir (bkz.» 5.4 [[) 22]).

Turbo baglantisi

Turbo baglantisi kullanildiginda (gii¢ bagli oldugunda) yay
tahrikli kilitleme islemi hava basinciyla aktif olarak desteklenir,
boylece elde edilebilecek geri cekme kuvveti artar. Kuvveti
arttirmak icin bir basing darbesi yeterlidir; daha sonra basing
hatti ayrilabilir, bu sirada ¢ekme kuvveti degismeden kalir. Turbo
baglantisi kullaniimiyorsa ilgili piston tarafinda hava tahliyesi
miumkiin olmahdir.

Hortum hatlarini baglama

Birden fazla hizli palet degistirme sisteminin ortak olarak
baglanmis bir hortum hatti lizerinden ¢alistirlilmasi durumunda
asagidaki minimum kesitlere sahip besleme hatlar
kullaniimalidir.

Modiil sayisi asgari nominal hortum genigligi
1 L mm
2,3, 4 6 mm
5'ten itibaren 8 mm

Hortum hatlarini ayirirken hava besleme baglantilarinin ilgili
acikhiklari, kir veya sogutma yaginin girmesini onlemek icin tapa
veya sizdirmaz kapaklarla korunmalidir.
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5.3.1 Boyut NSA3 120
Hizli palet degistirme modiilii, montaj alanindaki merkezleme
cap! @ 90H6 araciligiyla konumlandirilir.

Montaj alanina 8 adet M6 civatayla sabitlenir, » 5.6 [[1 25].

Acma @ ve turbo fonksiyonu @ icin hava baglantisi alt taraftaki
baglanti delikleri vasitasiyla yapilir.

Alt taraftaki acikliklar @ ve @ ile agik ®, stkistirilmis @ igin
dinamik basing sorgulamasinin » 4.3 [[) 16] acikhgi ve diiz
calisma yizeyi i¢in hava sistemi kontrolu/ufleme fonksiyonu ®
ve merkezleme konisi icin {ifleme fonksiyonu ®, 0-ringler @#6x1,5
(poz. 40) ile diiz temas yiizeyine karsi kapatiimalidir.
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5.3.2 Boyut NSA3 160
Hizli palet degistirme modiilii, montaj alanindaki merkezleme
cap! @128 H6 araciligiyla konumlandirilir.

Montaj alanina 8 adet M8 civatayla sabitlenir, » 5.6 [[) 25].

Acma @ ve turbo fonksiyonu @ icin hava baglantisi alt taraftaki
baglanti delikleri vasitasiyla yapilir. Alt taraftaki acikliklar @ ve
@ ile acik @, sikistirilmis @ icin dinamik basing
sorgulamasinin » 4.3 [[116] acikhigi ve diiz ¢calisma yiizeyi igin
hava sistemi kontroli/iifleme fonksiyonu ® ve merkezleme
konisi icin tifleme fonksiyonu ®, 0-ringler @7x1,5 (poz. 40) ile
diiz temas yuzeyine karsi kapatiimalidir.
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5.4 Sikistirma halkasi SRA, SRB, SRC

DiKKAT

Sikistirma halkalar ve sabitleme civatalarina iligkin bilgiler

Hizli palet degistirme sisteminin tutma kuvveti temel olarak
sikistirma halkasini palete veya tertibata sabitleyen vidali
baglantinin saglamligiyla sinirlidir. Bu nedenle, sadece
mukavemet sinifi 12.9 olan civatalarin kullanilmasina izin verilir.
Sadece orijinal SCHUNK sikistirma halkalari kullanilmalidir.
Sikistirma halkasinin musteriye ait tertibatlarda kullaniimasi
durumunda yeterli diizeyde boyutlandiriimis civata deligi veya
yeterli mukavemete sahip sabitleme malzemesi musteri
tarafindan saglanmalidir.

Sikistirma halkalari is parcasina veya palete iki farkli sekilde
baglanabilir. "Sikistirma halkalarinin sabitlenmesi" resmindeki
sol sabitleme varyanti tercih edilmelidir. Bu durumda sikistirma
halkasi sokuldiikten sonra modiil arizasi durumunda cihaz veya
palet ¢ikarilabilir. Resimde sag taraftaki sabitleme varyanti igin
sabitleme civatasi teslimat kapsamina dahildir.

Hava sistemi kontrol fonksiyonunu kullanirken sikistirma
halkalarinin dogru sekilde konumlandiriimasina dikkat
edilmelidir. Sikistirma modiliinin yiikseltilmis temas
yiizeylerindeki hava ¢ikis agikliklari sikistirma halkasinin diiz
calisma yiizeyiyle tamamen kapatilmahdir. Bu nedenle sikistirma
halkasinin silindir kapagi girintileri hava ¢ikis deliklerine dogru
yonlendirilmemelidir.

Sikistirma halkalarini kendiniz monte edecekseniz liitfen montaj
cizimlerimizi talep edin.
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Sabitleme halkalarinin sabitlenmesi
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Tipi

SRA120
SRB 120
SRC120
SRA160
SRB 160
SRC160

Kimlik no
047650
0471651
0471652
0471750
0471751
0471752

B tipi sikistirma halkasi igin £ 0,015
C tipi sikistirma halkasi i¢in £ 0,015

Toleranslar ve montaj kosullari

A
> 8
>8
>8
> 14
> 14
> 14

B
>13
>13
>13
>18
>18
>18

C
M8
M8
M8
M10
M10
M10

D
>9
>9
>9
>12
>12
>12

E F G(H6) H(x0,2) K
>12 M6 @18 @00 @35
>12 M6  ¢@n8 @oo @35
>12 M6  ¢@n8 @oo @35
>15 M8 @158 @140 @55
>15 M8 @158 @140 @55
>15 M8 @158 @140 @55

Farkli sikistirma halkasi tiplerinin kullanimilyerlesimi

Sikistirma halkalarinin konumlandiriilmasinda onceki dizenleme
orneklerinden farkli olarak asagidaki resimde belirtilen konum

toleranslarina uyulmalidir.

B tipi sikistirma halkasi donme pozisyonunda maksimum +/-10°

sapma gosterebilir.

@) Sikistirma halkast tip A,
konumlandirma hassasiyeti ile

Sikistirma halkasi tip B,
bir yénde konumlandirma igin

(© Sikistirma halkasi tip C,
merkezleme boslugu ile

B tipi sikistirma halkasi igin + 0,015
C tipi sikistirma halkasi icin £ 0,015

|é//Slklstlrma halkasi sikistirma
modulindeki hava ¢ikis acgikliklarina
dogru yonlendirilmistir
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5.5 Pnomatik devre semasi

Pnomatik kumanda simgeleri

6 bar 3 |1 :

L/\uu\‘i
2 A

5/3 yon kontrol valfi, orta konumda
havalandirma

|2

R

TE
3/2 yollu valf

-

Basing salteri

@

7 % ‘% Basing Olcer

Akis kontrol valfi

By by by by A

Basingli hava beslemesi

AN U1 F W N =

24

Kilit agma baglantisi [6 bar]

Turbo baglantisi [6 bar]

"ACIK" modiilii icin germe siirglisii sorgulamasi [2 bar /15 I/dak]

"GERGIN" modiilii icin germe siirgiisii sorgulamasi [2 bar /15 I/dak]

Diiz calisma yiizeyi icin hava sistemi kontrolii/iifleme fonksiyonu [2 bar /15 I/dak]
Koniyi merkezlemek i¢in {ifleme fonksiyonu [2 ila 6 bar]

01.00 | VERO-S NSA3 | Hizli palet degistirme sistemi | tr | 1638905




5.6

Cihazin kontrolii sirasinda asagidaki hususlara dikkat
edilmelidir:

Turbo fonksiyonu:

e Turbo fonksiyonu icin ¢aligma basinci 6 bar't agmamalidir.

Germe siirgiisii sogrulamasi:

e (Germe sirglsu sorgulamasinin maksimum basinci 2 bar'i
agsmamalidir.

e Hacimsel debi 15 I/dk ile sinirlandirilmalidir.

e Bir modiil anzalandiginda basing farki asgari 1 bar.

Diiz caligma yiizeyi hava sistemi kontrolii/iifleme fonksiyonu:
e Hava sistemi kumandasinin maksimum basinci 2 bar'dir.
e Hacimsel debi 15 I/dk ile sinirlandiriimalidir.

» Qlgiilebilir basing farki en az 1 bar'a ulasmalidir.
Merkezleme konisi iifleme fonksiyonu:

e {Jfleme fonksiyonunun maksimum basinci 6 bar'dir.

e Palet baglantisi tam olarak kilitlenmeden hemen 6nce
sizdirmazlik havasi kapatilmalidir, aksi takdirde hava yastigi
olusabilir.

Glivenilir bir degerlendirmeyi garantilemek i¢in basing ve hava
hacmi sabit tutulmalidir. Basing dalgalanmalari, diferansiyel
basing salterinin ayarlarini etkileyebilir ve yanlis olcim
degerlerine yol agabilir. Hat uzunlugu ve hat kesiti kumanda
bilesenlerinin anahtarlama suresini etkileyebilir. Kumanda
bilesenlerinde ayarlarin diizeltilmesi gerekebilir. Denetim
fonksiyonlarinin kumanda bilesenlerini diizenli araliklarla
kontrol edin. Denetim kumanda sisteminde hatalar olusuyorsa,
hata nedeni tespit edilmelidir.

Civata sikma torklari

Sikistirma halkalarinin sabitlenmesi icin stkma torklar

(Civata mukavemet sinifi 12.9)

Civata boyutu M6 M8 M0 M12 ML Mi6
Stkma torku (Nm) 15 32 62 108 170 262
Sikistirma modiillerinin sabitlenmesi icin sikma torklar

(Civata mukavemet sinifi 10.9)

Civata boyutu MGy M5 M6 M8 M0 M12 Mi4
Stkma torku (Nm) L2 75 13 28 50 88 120
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6 isletim

DiKKAT

Kaldirma ekipmaniyla veya robotla palet degisimi sirasinda,
paletin modiillere paralel olarak kaldirilmasina dikkat edilmelidir.

Kaldirma aninda egik konum 5 dereceyi asmamalidir.

Daha biiyiik bir egimde, sistem bilesenleri hasar gorebilir veya
tamamen tahrip olabilir. Bu durumda sistem incelenmeli ve
hasar gormiis parcalar hemen degistirilmelidir.

Sadece orijinal SCHUNK yedek parcalari kullaniimalidir.

A UYARI

Hatali kumandayla yanhs tetiklenme nedeniyle palet veya is
parcasi kaybi sonucu yaralanma tehlikesi

Hatali baglanti nedeniyle basingli hava hortumlarinin gikmasi
sonucu yaralanma tehlikesi

e Kilitledikten sonra enerji beslemesini kesin.
e Emniyet valfleri veya salterleri kullanin.

* sletim esnasinda tehlike bolgesi koruyucu kabinle cevrilmis
olmalidir.

A UYARI

Hizli palet degistirme sistemini tasirken ve sikistirma halkasi
ekseni yatay konumdayken veya bas iistii kullanildiginda
diisme nedeniyle yaralanma riski

e Tasima sirasinda bir ving kullanin.

* Yatay veya ustten uygulamalarda, sikistirma modiillerini
serbest birakirken paletleri veya is parcalarini dismeye karsi
sabitleyin.

A UYARI

Basincl hava beslemesinin kesilmesi veya azalmasi durumunda
palet veya is parcasi kaybi ve sikistirma halkalarinin hemen
kapanmasi sonucu yaralanma tehlikesi

e Baglama modiillerine elinizi sokmayin.
e Basing koruma valfleri kullanin.
e Yukleme araglar kullanin.

A iKAZ

Maniiel yiikleme, yiik indirme ve baglama islemi sirasinda
hareketli parcalarda uzuvlarin sikigma tehlikesi.

e Sikistirma halkasi yuvasina elinizi sokmayin.

e Miimkiin olan en kii¢lik stkma ve a¢cma stroklariyla calisin.
e Yikleme araglar kullanin.

e [Koruyucu eldiven kullanin.
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7 Bakim ve servis

DiKKAT

Hava beslemesi, ayri bir bakim iinitesi ilizerinden yapilmaldir.
Hizli palet degistirme sistemi kuru basinglh hava ile calisacak
sekilde tasarlanmistir. Eger yagh basingh hava kullaniliyorsa
bunun siirekli yapilmasi gerekir. 1000 litre hava hacmine
basinch havaya 1-2 damla yag ilave edilmesi gerekmektedir.

Hizli palet degistirme sisteminin kusursuz calismasini giivence
altina almak icin asagidaki bilgiler dikkate alinmalidir:

Basingli hava, basingh hava kalitesi 1SO 8573-1:2010 [7:4:4]
uyarinca

A iKAZ

Govde kapaginin agilmasi sirasinda yaralanma ve baglama
modiiliinde hasar tehlikesi.

Sikistirma modiiliiniin sokiilmesi edilmesi gerekiyorsa modiilii,
onarim icin SCHUNK firmasina gonderin.

Sikistirma modiiliiniin arka tarafindaki kapagi yaylidir ve
yalnizca egitimli personel tarafindan cikarilabilir. Kapak sadece
0zel bir montaj aletiyle ve montaj/sokme talimatlar dikkate
alinarak sokiilebilir ve monte edilebilir.

e {niteleri diizenli araliklarla (en az 2 haftada bir veya 1000
baglama isleminden sonra) kontrol edin.
Germe siirgiileri minimum sistem basincinda (5 bar)
sarsilmadan hareket ediyorsa sistem, kusursuz ¢alisiyor
demektir.

e Duzenli arahklarla gozle kontrol/islerlik kontrolu
yurdtilmelidir. Gozle goriliir hasarlarda veya ariza
belirtilerinde hizli palet degistirme sistemini derhal devre disi
birakin.

Sistemin tekrar isletimine izin verilmesi icin dnce hasarlar
giderilmelidir. Orn. hasarli inite degistirilmelidir.
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8 Depolama
Urlinii uzun siireli depolarken asagidaki noktalara dikkat edin:
e ({riinii temizleyin ve hafifce yaglayin.
e {riinli uygun bir tasima kabinda saklayin.
e (Uriinii sadece kuru odalarda saklayin.
e Uriinii asin sicaklhik dalgalanmalarindan koruyun.

NOT: Yeniden devreye almadan once lriini ve tiimeklerini
temizleyin, hasar, islevsellik vesizdirmazlik agisindan kontrol
edin.
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9 Sorun Giderme

9.1 Baglama noktasinin kilidi agilmiyor

Olasi nedeni
Hatali hava baglantilari
Asgari basinan altina distilmistur

Bir bilesen kirilmistir (6rn. asiri yiiklenme
nedeniyle)

Stkistirma halkasi lizerindeki ¢ekme yiikii
cok fazla

Coziimii
Hava beslemesini kontrol edin
Calisma basincini kontrol edin (asgari 5 bar)

Modiilli yenileyin veya onarim icin SCHUNK
firmasina gonderin

Sikistirma halkasi lizerindeki ¢ekme yiikiini
azaltin

9.2 Baglama noktasinin kilidi rahat acilmiyor

Olasi nedeni
Asgari basinan altina dusiildii

Modiil yaglanmis basingl havayla
isletilmedi

Asgari hortum capinin altina disiildii
Turbo baglantisi hala basing altinda

Coziimii
Calisma basincini kontrol edin (asgari 5 bar)
Yaglayicili bakim {initesi monte edin

gerekli hortum capi icin bkz. » 5.3 [[118]
Turbo baglantisinin havasini tahliye edin

9.3 Hizli degisim palet sistemi artik sessiz aciimiyor

Olasi nedeni

Germe siirglilerindeki ve sikistirma
halkasindaki stkma yiizeyi kirlenmis

coziimii

Sikistirma halkasini ¢ikarin ve germe
strgllerindeki ve sikistirma halkasindaki sitkma
ylizeyini temizleyin.
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10 Conta seti ve parca listeleri

10.1 Conta seti listesi

10.2

Boyut / Conta seti*

Uriin kodu

NSA3 120
NSA3160

1588704
1588706

* Dahil edilen dgeler icin asagidaki Parma Listesi boliimiindeki X
notuna bakin. Contalar asinan parcalardir ve bakim sirasinda
degistirilmesi onerilir.

Parca Listeleri

Boyut NSA3 120 (Kimlik no 1531269)
Boyut NSA3 160 (Kimlik no 1531280)

Poz.

~N O U1 W N =

N
12
13
4
15
20
23

40
I
42

Adi

Ana govde
Kapak

Germe surglsu
Piston

Kilavuz pim
Kaldirma civatasi
Celik bilya
0-ring

0-ring

0-ring

0-ring

0-ring

0-ring

Kapama civatasi
Baski yayi

Baski yayi
0-ring

Civata

Koruma kapagi
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11 Birlestirme cizimi
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12 Uretici sertifikasi

Uretici / Distribiitor: H.-D. SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG
Lothringer Str. 23
D-88512 Mengen

Uriin: Hizli degisim palet sistemi
Adr: VERO-S
Model adi: NSA, NSE, E-compact, AV CU

Heinz-Dieter SCHUNK GmbH & Co. Spanntechnik KG, yukarida belirtilen iiriinlerin,
amaclandigi sekilde ve kullanim talimatlarina ve iiriin iizerindeki uyarilara uygun olarak
kullanildiginda ulusal diizenlemeler agisindan giivenli oldugunu onaylar ve:

e S0 12100:2010 uyarinca risk degerlendirmesi gerceklestirilmistir.

° 2006/42/AT sayili Makine Direktifi, Ek I No. 1.7.4.2'nin icerigine uygun olarak ve
2006/42/AT sayill Montaj Talimatlarina Iliskin Makine Direktifi, Ek VI hiikiimleri
uyarinca bir kullanim kilavuzu olusturulmustur.

o i§aretlemeler EN 1550:1997+A1:2008 Boliim 6.3.1, VDMA 34192:2019 Boliim 6.3 veya IS0
16156:2004 Boliim 6.3 uyarinca yapilmistir. 2006/42/AT Makine Direktifi EK | No.
1.7.3'lin gerekliliklerine uyulur.

* Bilesen icin dokiimantasyonun ozellikleri dikkate alinarak IS0 13849-2:2012 eklerinin
ilgili temel ve kanitlanmis guvenlik ilkelerine uyulur. Kullanim amacina yonelik
parametreler, sinirlamalar, cevre kosullari, karakteristik degerler vb. kullanim
kilavuzunda tanimlanmistir.

* |S0 13849-1:2015 Tablo C.1 uyarinca bilgilendirici yontem kullanilarak mekanik
bilesenler icin 150 yillik bir MTTF, degeri dngoriilebilir.

e "Bekleyen ¢ozme sinyali olmadan beklenmeyen ¢ozme" hatasiyla ilgili arizalar haricg
tutulur.

e Kullanim kilavuzunda belirtilen parametrelere, sinirlamalara, ¢evre kosullarina,
karakteristik degerlere ve bakim araliklarina vb. uyulmasina ragmen olusan
"Isletimde kesinti" hatasiyla ilgili anizalar harig¢ tutulur.

* Borular veya kontrol hatlarindaki i¢ delik ¢caplari pndmatik sikistirma sistemleri igin
en az 2 mm ve hidrolik sikistirma sistemleri icin en az 3 mm olmalidir.

Uygulanan uyumlastiriimig standartlar:

* 150 12100:2010 Makinelerde giivenlik - Tasarim icin genel prensipler - Risk
degerlendirilmesi ve risk azaltilmasi

Uygulanan diger teknik standart ve spesifikasyonlar:

e VDMA 34192:2019 Makinelerde kullanilan germe tertibatlari icin glivenlik
gereksinimleri

Mengen, 21. Temmuz 2023

v

‘ 0 - / 4/ 1) q/‘/l A/ ‘y//

. V. W/L’CW &S(J‘u'c L‘/L\J( // /*;//(,///7[(/(4([ Hocl,
Vekaleten Philipp Schrader, Vekaleten Alexander Koch,
Standart Uriin Gelistirme Miidiiri Ozel Uriin Tasarim Miidiirii
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