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SCHUNK SE & Co. KG 
Spann- und Grei	echnik

GZB-S P-IMS (Performance Intermediate Sleeve) 
Zusammenbau-Anleitung 

Spannen von Schaftfräsern mit Weldon-Fläche 
nach DIN 1835 B und DIN 6535 HB

VORSICHT 

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Werkzeuge. 
Die Werkzeuge können scharfe Schneidkanten aufweisen und 
Schnittverletzungen verursachen. 

• Zum Werkzeugwechsel Schutzhandschuhe tragen.
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□27: 40 Nm
□41: 70 Nm

max. Position 

 | 
10
-0
9-
20
25

 | 
de

-e
n

 | 
©

 2
02
5 

SC
H

UN
K 
SE

 &
 C

o.
 K

G

BLOCK 

BLOCK 

1. 

2. 

≈ 0.1 mm 



Bahnhofstr. 106-134
D-74348 Lau	en/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399

info@de.schunk.com
www.schunk.com 

Clamping of shank types with Weldon flats according to 
DIN 1835 B und DIN 6535 HB

CAUTION 

Risk of injury from tools with sharp edges. 
The tools can have sharp cutting edges, which may cause sharps 
injuries. 

• Therefore wear suitable gloves for tool change.

GZB-S P-IMS (Performance Intermediate Sleeve) 
assembly instruction 
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